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ECOMAX

BEZPECNOST PREDEVSIM!

Poznamka: pokud nejste kvalifikovany servisni
technik chlazeni, tento pristroj nepouzivejte!

. Technik musi vZdy pouzivat ochranné bryle a rukavice.

Ujistéte se, Ze mistnost, kde pracujete, je dostateéné vétrana. Vypary
z chladiva jsou zdravi nebezpeéné a mohou zpUsobit smrt.

Vzdy pfemyslejte predtim, neZ néco provedete. VSednost pfinasi s sebou
nedbalost a nedbalost mlZe ohrozit zdravi nebo v hor§im pfipadé kon&i smrti.

Prectéte si bezpelnostni listy v8ech latek, se kterymi pfijdete do styku.
Rovné&zZ si pfettéte bezpelnostni listy u chladiva a oleje. Tyto listy dostanete u
vaseho dodavatele chladiva.

Nikdy nepouZiveijte kyslik pro zkouseni unikl. Olej ve spojeni s kyslikem pod
tlakem vytvafi vybudnou smés.

Chladici systémy jsou vétSinou pohanény a kontrolovéany elektricky. Ujistéte
se, ze pristroj je vypnuty pfedtim, nez jej zalnete opravovat.

Nadoby s chladivem uskladfujte vZdy na chladném a suchém misté.

. Ventily vZdy otvirejte pomalu. Toto umozni rychlou kontrolu pfipadného Uniku

plynll. Pokud je vée v pofadku, ventily mohou byt otevieny naplno.

. Nezaménujte druh chladiva v systému, nadobé nebo kdekoli jinde. Kazdy typ

chladiva musi mit vlastni nadobu, filtry atd.

10.Pokud se objevi v chladicim systému vihkost, miZe zplUsobit znaéné Skody.

11

Udrzujte v8echno, co je spojeno s chladicim systémem, dostateéné suché a
Ciste.

.Abyste omezili riziko poZaru, nepouZivejte prodluZovaci kabel, ktery se muze

piehfivat. Pokud je to nezbytné, musi mit dostateény priiez a ne deldi nez
ccadm.

Tento piistroj mbZe byt pouZit v mistech s ventilaci, ktera zarué¢i vyménu
vzduchu nejméné 4x za hodinu neboc musi byt pfistroj umistén minimalné 45
cm nad podlahou. NepouZivejte jej v blizkosti rozlitych nebo otevienych nadob
s benzinem nebo jiné zapalné latky.
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Additional
USERS OPERATING MANUAL

For use with A2L Refrigerants
e.g. R32, 1234yf, 143a, 1234ze

This additional manual 1s valid for the
following Promax Refrigerant Recovery
units:

MiniMax-E; RG 5410A-E,
RG 3000-E, RG 6-E

TABLE OF CONTENTS
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Bosch Automotive Service Solutions GmbH declines all responsibilities or claims
when Promax units are used improperly or not according all recommended/mentioned guidelines.



For use with A2L Refrigerants

Subject: Promax Refrigerant Recovery Units

Dear Customer,
We herewith inform you, that:

The Promax Refrigerant Recovery Units, truly universal machines capable of recovering
CFC, HCFC, HFC and class A2L refrigerants.

On top of the legendary Promax build quality; it features a proven compressor for the
fastest refrigerant recovery and it is possible to safely recover class A2L refrigerants
such as R32 and R1234yf when operated by properly trained personnel in accordance
with acknowledged safety practices and below Notes are respected.

PLEASE NOTE:

That if used for recovery of Class A2L refrigerants such as R32, 1234yf, 1234ze or
R143a, the unit must ONLY be operated by authorized personnel with proper and
specific training in the use and handling of these refrigerants.

The unitis NOT for use in hazardous/explosive environments.

It MUST be ensured prior to use that the operating environment is FREE of
hazardous concentrations of gases/vapors/dusts and/or fibers.

The USE of an appropriate combustible gas leak detector (e.g. TIF 8900) or

measuring device to ensure the safety of the working environment is mandatory
before operating the Promax Refrigerant Recovery units.

The USER must follow this additional Promax A2L manual instructions which are
available through your supplier or can be obtained upon request.

If not: do not use this equipment in combination with A2L
refrigerants.

Bosch Automotive Service Solutions GmbH declines all responsibilities or claims
when Promax units are used improperly or not according all recommended/mentioned guidelines.



THE SAFE WAY IS THE ONLY WAY!

This equipment must only be operated by authorized personnel with proper and

10.

11.

12.

specific training in the use and handling of A2L refrigerants.

NOTE! If you are not a qualified refrigerant service technician, do not use this
equipment

The technician should always wear goggles and gloves when working on refrigeration
systems.

Be sure that any room where you are working is thoroughly ventilated.

It MUST be ensured prior to use that the operating environment is FREE of hazardous
concentrations of gases/vapors/dusts and/or fibers.

The USE of an appropriate combustible gas leak detector or measuring device to ensure
the safety of the working environment is mandatory before operating the Promax
Refrigerant Recovery units

Always think before acting. Familiarity breeds carelessness and carelessness can be
harmful to your health or, worse, result in death.

Read the Material Safety Data Sheets (MSDS) on all compounds with which you are likely
to come in contact. Read MSDS on refrigerant and refrigerant oil. Obtain MSDS sheets
from your A2L refrigerant supplier.

Never use oxygen when testing for leaks. Any oil in contact with oxygen under pressure will
form an explosive mixture.

Refrigerant systems are generally electrically driven and controlled. Be sure to disconnect
the refrigeration unit from the power source before servicing it.

Always store refrigerant containers in a cool, dry place.
Always open service and cylinder valves slowly. This allows quick control of the flow of
gasses if there is any danger. Once it is determined that there is no danger, the valves may

be opened fully.

Do not mix refrigerant in a system, a tank or anywhere else. Each type of refrigerant must
have its own tank, filters, etc.

If moisture enters the refrigerant system, it is likely to cause considerable damage. Keep
everything connected with the refrigeration system thoroughly dry and clean.

13.To reduce the risk of fire, avoid the use of extension cords as they may overheat. If you

must use an extension cord iit should be a minimum of 14 AWG and not longer than 8m
(25’). The extension cord must be rolled out completely.This equipment should be used in
locations with mechanical ventilation providing at least four air changes per hour, or the
equipment should be located at least 45cm (18”) above the floor. Do not use this equipment
in the vicinity of spilled or open containers of gasoline or any other flammable liquid.

Bosch Automotive Service Solutions GmbH declines all responsibilities or claims
when Promax units are used improperly or not according all recommended/mentioned guidelines.
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IMPORTANT GENERAL INFORMATION

Before operating the Promax Refrigerant Recovery unit, read the following:

1.

Always isolate large amounts of refrigerant and close off valves after use so if a
leak should develop anywhere in the system the refrigerant does not escape.

Storage cylinders sometimes have valves that are not properly seated when
manufactured. Keeping caps on these valves will guard against refrigerant leakage.

Always operate the unit on a flat level surface.

Your Promax has one internal pressure shut off switch. If the pressure inside the
system should go above 38,5 bar (550 psi), the system will automatically shut itself
off.

CAUTION

The 38,5 bar (550 psi) switch does not prevent tank overfill. If your system shuts
off on high pressure and is connected to your tank, you may have overfilled your
tank and created a very dangerous situation! Take immediate measures to relieve
any high pressure and/or tank overfill.

WARNING! Never overfill storage tanks. Overfilling may cause tanks to explode.
A scale must be used to avoid overfilling the storage tank.

Tanks and filters should be designated for one refrigerant only. Before using a tank
previously used for another refrigerant, completely empty the tank, evacuate it,
purge the tank using dry nitrogen, and re-evacuate it.

Special care should be taken when recovering from a burned-out system. Use two
high acid capacity filters, in series. Alco type EK-162-F or Sporlan type C-162-F are
recommended.

Always empty refrigerant from the unit into a storage tank; see Self Purge/Auto
Evacuate procedure. Liquid refrigerant left in the condenser may expand, causing
damage to components.

The Vacuum Low pressure switch must always be in OFF position while unit is
used.
Applies only to a Promax RG 5410A-E or RG 6-E.

Bosch Automotive Service Solutions GmbH declines all responsibilities or claims
when Promax units are used improperly or not according all recommended/mentioned guidelines.
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OPERATING YOUR PROMAX
MiniMax-E;RG 5410A-E, RG 3000-E,RG
6-E

It MUST be ensured prior to use that the operating environment is FREE of hazardous
concentrations of gases/vapors/dusts and/or fibers

Get yourself familiar with the operation of the front panel of your
Promax Recovery Unit.

You will find these instructions in the original manual which is
supplied with the product.

You can find these instructions in section:

I OPERATIONAL PROCEDURES

BEFORE connecting your unit to a system containing a Class A2L
refrigerant it must be ensured that the recovery unit is empty of ANY
refrigerant. ONLY an empty unit should be connected. Make certain

that O or negative pressure is shown on both blue and red gauges

before proceeding with use!!.

Bosch Automotive Service Solutions GmbH declines all responsibilities or claims
when Promax units are used improperly or not according all recommended/mentioned guidelines.



OPERATING YOUR PROMAX

READ THIS ENTIRE SECTION BEFORE ATTEMPTING TO CONNECT OR USE
YOUR RECOVERY MACHINE. ENSURE THAT YOU FULLY UNDERSTAND THE
ACTIONS AND THEIR ORDER BEFORE BEGINNING THE PROCESS!!

Procedure for Normal System Recovery
Make certain that O or negative pressure is shown on both blue and red gauges
before proceeding with use!!

1. Inspect the PROMAX unit thoroughly to ensure that it is in good operating
condition.

2. Ensure that both the Inlet and Outlet valves on the front panel are closed.

3. Make sure the Recover/Purge valve is set on Recover. Applies only to a Promax
MiniMax-E, RG 5410A-E or RG 6-E.

4. Make sure all connections are correct and tight.

5. Slowly open the liquid port of the recovery cylinder (always open valves slowly to
check hoses and connections for leaks) and ensure that there are no leaks
detectable.

6. Ensure that the Vacuum Low pressure switch is in OFF position AND remains
OFF while unit is used. Applies only to a Promax RG 5410A-E or RG 6-E.

7. Connect your Promax to main power supply.

8. Switch the main power switch to the ON position. You should hear the fan running.
Note: Allow the fan to run for 60 seconds.

9. Press the compressor start switch. This "momentary” switch will start the
compressor.

10. Open the Outlet port of the PROMAX unit.

11. Open the liquid port on the manifold gauge set; opening the liquid port will remove
the liquid from the system first, greatly reducing the recovery time (after the liquid
has been removed, open the manifold vapor port to finish evacuating the system).

12.Slowly open the input port on the PROMAX unit.
a) If the compressor starts to knock, slowly throttle back the input valve
until the knocking stops.

b) If the input valve was throttled back, it should be fully opened once the liquid
has been removed from the system (the manifold vapour port
should also be opened at this time).

Bosch Automotive Service Solutions GmbH declines all responsibilities or claims
when Promax units are used improperly or not according all recommended/mentioned guidelines.



CAUTION

When pumping liquid, do not allow the Promax unit to operate with the input
valve too far open, causing the compressor to knock. Doing so may stall the
compressor.

13. Run until minimum EPA or locally required vacuum is achieved.

a) Close the manifold vapor and liquid ports.
b) Close the Promax unit input port.
C) Leave the unit switched on and running.

14. Always purge the Promax unit after recovery is complete as noted below — DO NOT
switch off the unit.
Failure to purge the remaining A2L refrigerant from the Promax unit could result in:
a) A hazardous environment after use of this equipment and causes a hazardous
environment on the next use of this equipment.
b) The acidic degradation of internal components, ultimately causing premature failure
of the unit.

PURGING YOUR PROMAX

These instructions do not apply to model RG3000 unit as it does not include a purge feature;
nevertheless, the unit must be purged of any A2L refrigerant that remains inside after recovery
is complete.

Procedure for Purging Remaining Refrigerant from the PROMAX unit

Continuing from step 13. C) See above

Turn the Recover/Purge valve (black) slowly from the Recovery to the Purge position.
Run until a vacuum of at least -0,3 Bar is achieved.

Close the ports on the recovery tank and the Outlet valve on the unit.

Turn the unit OFF.

Return the Recover/Purge valve to the Recover position.

Disconnect and store all hoses.

N o g bk~ e

Replace the in-line filter on your Promax after every time excessive contaminant is
encountered.

8. Make sure that the Promax unit has no remaining A2L refrigerant. This is very important
especially at the next use.

If not: do not use this equipment in combination with A2L refrigerants.

Bosch Automotive Service Solutions GmbH declines all responsibilities or claims
when Promax units are used improperly or not according all recommended/mentioned guidelines.



ZUSATZLICHE
BEDIENUNGSANLEITUNG

FUr den Einsatz mit A2L Kaltemitteln
wie z.B. R32, 1234yf, 143a, 1234ze

Diese zusatzliche Anleitung gilt far
folgende Promax® Entsorgungsgerate:

RG 3000-E, MiniMax-E,
RG5410A-E, RG 6-E

INHALTSVERZEICHNIS

Fur den Einsatz mit A2L Kéaltemitteln 2
Sicherheit ist oberstes Gebot 3
Allgemeine Informationen 4
Betriebsverfahren mit A2L Kéltemitteln 5

Bedienung lhrer Promax® Entsorgungsgerate 6-7

Bosch Automotive Service Solutions GmbH Ubernimmt keinerlei Haftung oder Anspriiche, wenn Promax Einheiten
nicht ordnungsgemaR verwendet werden, oder nicht alle empfohlenen / genannten Richtlinien eingehalten werden.
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Betreff : Promax Kaltemittel Absauggerate

Geschéatzter Kunde,

Die Promax® Kaltemittel Absauggerate sind universelle Maschinen, um CFC, HCFC, HFC Kaltemittel und
solche der Klasse A2L zurlickzugewinnen.

Die legendadre Promax® Bauqualitat verfligt Gber die bekannten und erprobten Promax® Verdichter fir
schnelle Kaltemittelriickgewinnung und ein Design das es moglich macht, sicher Klasse A2L Kaltemittel
wie R32 und R1234yf abzusaugen, wenn sie von geschultem Personal in Ubereinstimmung der
anerkannten Sicherheitsbestimmungen und den unten genannten Hinweisen bedient wird.

Achtung:

Bitte beachten Sie: Bei der Riickgewinnung von Klasse A2L Kaltemittel wie z.B. R32, HFO 1234yf,
HFO1234ze oder R143a, darf das Gerat NUR von autorisiertem Personal mit der richtigen und
spezifischen Ausbildung / Schulung im Gebrauch und Umgang mit diesen Kaltemitteln verwendet
werden.

Die Gerate sind NICHT firr den Einsatz in gefahrlichen / explosionsgefahrdeten Umgebungen geeignet.

Es muss vor der Verwendung gewahrleistet sein, dass die Betriebsumgebung frei von gefédhrlichen
Gaskonzentrationen / Dampfen / Stdube und / oder Fasern ist.

Wir empfehlen die Verwendung eines geeigneten Lecksuchers fiir brennbare Gase (z.B. TIF 8900) oder
eines Messgerdtes, um sicherzustellen, dass die Arbeitsumgebung die erforderlichen
Sicherheitsbestimmungen erfillt, bevor die Promax Absauggerate in Betrieb genommen werden.

Der Benutzer muss der zusatzlichen Promax A2L Bedienungsanleitung Folge leisten, die bei |hrem
Lieferanten zur Verfligung steht und auf Anfrage erhaltlich ist.

Sonst diirfen diese Gerate nicht in Kombination mit A2L Kadltemittel verwendet werden.

Bosch Automotive Service Solutions GmbH Ubernimmt keinerlei Haftung oder Anspriiche, wenn
Promax® Kaltemittel Absauggerate bestimmungswidrig verwendet werden oder nicht alle empfohlenen
/ erwdhnten Richtlinien eingehalten werden.

Rick Pieper
General Manager 04. Juli 2016

Bosch Automotive Service Solutions GmbH Ubernimmt keinerlei Haftung oder Anspriiche, wenn Promax Einheiten
nicht ordnungsgemaR verwendet werden, oder nicht alle empfohlenen / genannten Richtlinien eingehalten werden.
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Sicherheit ist oberstes Gebot

Dieses Geréat darf nur von autorisiertem Personal mit der richtigen und spezifischen
Ausbildung in der Anwendung und Handhabung von A2L Kaltemittel betrieben werden.

HINWEIS!

Wenn Sie kein qualifizierter Kélteservicetechniker sind, verwenden Sie das Gerat nicht

10.

11.

12.

13.

Bei Arbeiten an Kéalteanlagen sind stets Schutzbrille und Handschuhe zu tragen.

Die Raume, in denen das Gerat betrieben wird, missen gut bellftet sein, vor allem
bei Verdacht auf ein Leck.

Es MUSS vor der Verwendung gewabhrleistet sein, dass die Betriebsumgebung FREI von
gefahrlichen Gaskonzentrationen / Dampfen / Stduben und / oder Fasern ist.

Die VERWENDUNG eines geeigneten Lecksuchgerates fir brennbare Kaltemittel oder
eines Messgeréates, welches die Sicherheit der Arbeitsumgebung gewahrleistet, ist
ZWINGEND ERFORDERLICH, bevor die Promax® Kaltemittel Absauggerate in Betrieb
genommen werden.

Zuerst denken, dann handeln! Vertrautheit mit einem Gerat verfuhrt zu Unaufmerksamkeit,
und Unaufmerksamkeit kann zu Gesundheitssch&den oder gar zum Tode fuhren.

Lesen Sie die Sicherheitsdatenblatter (MSDS) fur alle Stoffe, mit denen Sie mdglicherweise
in Kontakt kommen kénnten. Lesen Sie die MSDS von Kaltemittel und Kaltemitteldl.
Sicherheitsdatenblatter konnen von Ihrem A2L Kéaltemittellieferant bezogen werden.

Verwenden Sie niemals Sauerstoff zur Priifung auf Lecks. Jede Art von Ol, die in Kontakt
mit unter Druck stehendem Sauerstoff gelangt, ergibt eine explosive Mischung.

Kélteanlagen werden im Allgemeinen elektrisch betrieben und gesteuert. Trennen Sie die
Anlage vor der Ausfiihrung von Wartungsarbeiten vom Netz.

Kaltemittelbehélter sind stets an einem kiihlen, trockenen Ort aufzubewahren.

Service- und Flaschenventile sind stets langsam zu 6ffnen. Besteht eine Gefahr, kann der
Gasfluss schnell unterbunden werden. Steht fest, dass keine Gefahr besteht, kdnnen die
Ventile vollstandig ge6ffnet werden.

Unterschiedliche Kaltemittel diirfen weder in Anlagen noch in Flaschen noch sonst wo
gemischt werden. Fur jedes Kéltemittel ist eine eigene Flasche, ein eigener Filter usw.
erforderlich.

Tritt Feuchtigkeit in eine Kalteanlage ein, kann dies betrachtliche Schaden verursachen.
Samtliche Teile der Kalteanlage sind stets trocken und sauber zu halten.

Um das Risiko von Branden zu verringern sollten Sie keine Verlangerungskabel verwenden,
da sich diese tberhitzen kdnnen. Sollte es jedoch unumgénglich sein, ein
Verlangerungskabel zu verwenden, so sollte dieses ein Minimum von 14 AWG besitzen
(Querschnittsflache Kabel: 2 mm?2) und nicht langer als 7,5m sein. Dieses Gerat darf in
R&aumen eingesetzt werden, bei denen durch mechanische Liftungsmalinahmen
mindestens vier Luftwechsel in der Stunde gewahrleistet sind, oder das Gerat muf sich
mindestens 45 cm oberhalb des Bodens befinden. Dieses Gerat darf nicht in der Nahe von
verschittetem Benzin oder offenen Behaltern mit Benzin oder anderen brennbaren
Flissigkeiten eingesetzt werden.

Bosch Automotive Service Solutions GmbH Ubernimmt keinerlei Haftung oder Anspriiche, wenn Promax Einheiten
nicht ordnungsgemaR verwendet werden, oder nicht alle empfohlenen / genannten Richtlinien eingehalten werden.
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Allgemeine Informationen

Vor dem Betrieb der Promax® Kaltemittel Absauggerate, lesen Sie wie folgt:

1.

Trennen Sie groRe Mengen an Kaltemittel und schliessen Sie die Ventile nach dem
Gebrauch, so dass, wenn sich ein Leck im System entwicklen sollte, das Kaltemittel
nicht entweichen kann.

. Neue Kaltemittelflaschen werden in einigen Fallen mit nicht richtig sitzenden Ventilen

geliefert. Kappen auf solchen Ventilen kdénnen das Austreten von Kaltemittel
verhindern.

. Das Gerat ist stets auf einer ebenen Flache zu betreiben.

.Die  Promax® Kaltemittel Absauggerate sind mit einem internen

Sicherheitsdruckbegrenzer ausgerustet. Uberschreitet der Druck im System 38,5
bar, wird das Gerat automatisch abgeschaltet.

ACHTUNG

Auch ein Sicherheitsdruckbegrenzer (SDBK) kann die Uberfiillung der Flasche nicht
verhindern. Wird das System bei hohen Druicken abgeschaltet und ist mit einer Flasche
verbunden, wurde die Flasche moglicherweise Uberfullt. Dies ist ein &usserst
gefahrlicher Zustand! MaRnahmen zum Abbau des Uberdrucks und/oder zur

Beseitigung der Uberfillung sind sofort zu treffen.

5.

WARNUNG! Kaltemittelflaschen diirfen niemals tberfillt werden. Uberfullung kann
zum Bersten der Flaschen fuhren.

. Wahrend des Absaugvorganges mussen Kaltemittelflaschen gewogen werden um

ein Uberfiillen der Flaschen auszuschliessen.

. Flaschen durfen nur fir jeweils ein Kaltemittel verwendet werden. Bevor Sie eine

Flasche verwenden, die zuvor fur ein anderes Kaltemittel verwendet wurde, ist die
Flasche vollstdndig zu entleeren und zu evakuieren. Anschliessend ist die Flasche
mit trockenem Stickstoff zu spllen und erneut zu evakuieren

. Bei der Absaugung einer ausgebrannten Anlage ist besondere Vorsicht geboten. In

solchen Fallen sind zwei in Serie geschaltete Filter mit hoher Séaurekapazitat zu
verwenden. Empfohlen werden Filter des Typs C-162-F von Sporlan. (Promax Teill
Nr. 100343)

. Nach beendigter Absaugung sind die Promax® Kaltemittel Absauggerate mit einer

geringen Menge Kéltemaschinendl und einer geringen Menge sauberen Kaltemittels
zu spulen, um im Gerat verbliebene Fremdsubstanzen zu entfernen. Kéltemittel ist
stets aus dem Gerat in eine Flasche zu pumpen. Im Verdichter verbleibendes
Kaltemittel kann sich ausdehnen und das Gerat beschadigen.

Der Vakuum-Niederdruckschalter muss immer in OFF-Position sein, wahrend
das Geréat verwendet wird. Gilt nur fir einen Promax RG5410A-E oder RG 6-E.

Bosch Automotive Service Solutions GmbH Ubernimmt keinerlei Haftung oder Anspriiche, wenn Promax Einheiten
nicht ordnungsgemaR verwendet werden, oder nicht alle empfohlenen / genannten Richtlinien eingehalten werden.
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Betriebsverfahren mit A2L Kaltemitteln

Fur Promax® Entsorgungsgerate:

RG 3000-E, MiniMax-E, RG5410A-E, RG 6-E

Es MUSS vor der Verwendung gewahrleistet sein, dass die Betriebsumgebung FREI von
gefahrlichen Gaskonzentrationen / Dampfen / Stduben und / oder Fasern ist.

Machen sich mit der Bedienung der Frontplatte Ihrer Promax®
Entsorgungsgerat vertraut

Sie werden diese Gebrauchsanweisungen im Haupthandbuch finden,
die in Ihrer Promax® Entsorgungsgerat mitgeliefert wird.

Diese Anweisungen finden Sie im jeweiligen Handbuchabschnitt:

“111 Betriebsverfahren”

Bevor Sie Ihre Promax® Entsorqungsgeréat mit einer Anlage verbinden die mit
Kaltemittel der Klasse A2L beflllt ist und mit dem Absaugen beginnen, muss
sichergestellt werden, dass das Entsorgungsgerét frei von Kéltemittel ist. Stellen
Sie sicher, dass die Manometer 0 oder Unterdruck anzeigen, bevor Sie
fortfahren!!

Bosch Automotive Service Solutions GmbH Ubernimmt keinerlei Haftung oder Anspriiche, wenn Promax Einheiten
nicht ordnungsgemaR verwendet werden, oder nicht alle empfohlenen / genannten Richtlinien eingehalten werden.
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BETRIEB IHRER PROMAX® ENTSORGUNGSGERATE

LESEN SIE DIESE GESAMTEN KAPITEL, BEVOR SIE IHR ENTSORGUNGSGERAT

IN BETRIEB NEHMEN ODER ANSCHLIESSEN. STELLEN SIE SICHER, DASS SIE

VERSTANDNIS FUR IHRE HANDLUNGEN UND IHRE FOLGEN HABEN BEVOR SIE

MIT DEM ABSAUGPROZESS BEGINNEN!

Betriebsart fir normales Absaugen von Kaltemittel

Stellen Sie sicher, dass die Manometer 0 oder Unterdruck anzeigen, bevor Sie
fortfahren!!

1.

Vergewissern Sie sich, dass lhr Promax® Entsorgungsgerat keine aueren Schaden
aufweist.

. Stellen Sie sicher, dass sowohl Einlass- und Auslassventile an der Frontplatte geschlossen

sind.

. Stellen Sie sicher, dass das Ventil ,Recover/Purge“ auf ,Recover” eingestellt ist. Gilt nur flr

die Modelle Promax® Minimax-E, RG5410A-E und RG 6-E.

. Stellen Sie sicher, dass alle Anschlisse und Verbindungen korrekt und dicht angeschlossen

sind.

. Offnen Sie langsam das Fliissigkeitsventil der Kaltemittelflasche. (Ventile immer langsam

offnen; Schlauche und Anschlisse auf Dichtigkeit prifen) und stellen Sie sicher, dass keine
undichten Stellen vorhanden sind.

. Die Promax® RG6-E und die RG5410A-E sind mit einem Niederdruckschalter

ausgerustet. Wahrend des Betriebs muss dieser auf Position ,OFF VAC SENSOR
SELECT* sein.

7. SchlieRen Sie das Promax® Entsorgungsgerat an eine Steckdose an.

8. Schalten Sie den Netzschalter in die Position ON. Dadurch wird zun&achst nur der Ventilator

aktiviert. Bemerkung: Lassen Sie das Geblase fur 60 Sekunden laufen.

. Dricken Sie nun den Kompressor-Starttaster um die Absaugstation in Betrieb zu setzen.

(Gilt nicht fur die RG 3000 E; RG 6-E)

10.0ffnen Sie das Auslass-Ventil des Promax® Entsorgungsgerates

11.0ffnen Sie das Flussigkeitsventil der Monteurhilfe; durch das Offnen des Fliissigkeitsventils

wird zuerst das fliissige Kaltemittel aus der Kalteanlage abgesaugt, so wird die Absaugzeit
stark reduziert (hachdem das flissige Kaltemittel abgesaugt wurde, 6ffnen Sie das das
Niederdruckventil um das Absaugen der Kélteanlage zu beenden).

12.Einlassventil des Promax® Entsorgungsgerates langsam in die Stellung ,OPEN" drehen.

a) Wenn ein lautes Schlagen (Klopfen de Kompressors) auftritt: Langsam das Ventil
zurlickdrehen, bis das ,Klopfen® nicht mehr hérbar ist.

b) Wenn das Eingangsventil soweit zurickgedreht wurde, sollte es danach vollstandig
getffnet werden, sobald das fliissige Kaltemittel aus dem System abgesaugt worden ist
(das Niederdruck Ventil an der Monteurhilfe sollte ebenfalls zu diesem Zeitpunkt
getffnet werden).

Bosch Automotive Service Solutions GmbH Ubernimmt keinerlei Haftung oder Anspriiche, wenn Promax Einheiten
nicht ordnungsgemaR verwendet werden, oder nicht alle empfohlenen / genannten Richtlinien eingehalten werden.

-14 -



ACHTUNG
Beim Absaugen von flissigem Kaltemittel sollte das Einlassventil nicht zu weit
gedffnet werden da es sonst zu lauten Schlagen (Klopfen) des Kompressors
kommen kann. Dieses Schlagen bzw. Klopfen des Kompressors tritt nur dann auf
wenn der Verdichter zu viel Flussigkeit pumpt, dadurch kann der Motor
abgewdlrgt werden.

13. Betreiben Sie das Gerat, bis der erforderliche Vakuum-Wert erreicht wird.
a) Schliessen Sie die Ventile an der Monteurhilfe.
b) Schliessen Sie die Ventile an Ihrem Promax® Entsorgungsgerét.

c) Lassen Sie das Gerat eingeschaltet und in Betrieb.

14.Spilen Sie immer lhre Promax® (Betriebsart ,PURGE") nachdem Sie die
Kalteanlage fertig abgesaugt haben und der Absaugvorgang abgeschlossen ist, wie
unten Beschrieben.

- das Gerat NICHT ausschalten!

Wird lhr Promax® Entsorgungsgerat nicht gespult wie beschrieben kann das restliche
verbleibende Kaltemittel der A2L Klasse in dem Geréat folgende Konsequenzen
haben:

a) Eine gefahrliche Umgebung entsteht nach dem Gebrauch dieses Gerates
und eine geféhrliche Situation kann bei der nachsten Anwendung
entstehen.

b) Schéadigung durch Saure der internen Komponenten, was letztlich einen
vorzeitigen Ausfall des Gerates fiihrt.

Bosch Automotive Service Solutions GmbH Ubernimmt keinerlei Haftung oder Anspriiche, wenn Promax Einheiten
nicht ordnungsgemaR verwendet werden, oder nicht alle empfohlenen / genannten Richtlinien eingehalten werden.
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SPULEN DER PROMAX®

Diese Anweisungen gilt nicht fir die Absaugstation Promax® RG3000 E, da diese nicht
mit der Spul Funktion ,PURGE" ausgestattet ist; dennoch muss das Gerat von jedem
A2L Kaltemittel Rickstand gespult werden, der im Inneren des Gerates nach dem
Absaugprozedere einer Kalteanlage verbleibt.

VERFAHREN ZUM SPULEN VON RESTKALTEMITTEL AUS DEM PROMAX®
ENTSORGUNGSGERAT

Fortsetzung von Schritt 13 C) Siehe Oben

1. Drehen Sie das Recover / Purge-Ventil (schwarzes-Ventil) langsam von der Position
Absaugen ,RECOVERY" in die Reinigungsposition ,PURGE".

. Betreiben Sie das Gerat, bis ein Vakuum von mindestens -0,3 Bar erreicht wird.

. SchlieRen Sie die Ventile auf der Kaltemittelflasche und das Auslassventil am Gerét.

. Schalten Sie Ihre Absaugstation aus.

. Stellen Sie nun das ,Recover/Purge* Ventil wieder auf die Position “RECOVER”.

. Entfernen Sie alle Schlauche von Ihrer Absaugstation.

~N O oA WD

. Wechseln Sie nach jedem Absaugen stark verschmutzter Kaltemittel immer den
Einlassfilter an Ihrer Absaugstation.

8. Stellen Sie sicher, dass in Ihrer Promax® Absaugstation kein A2L Restkaltemittel
verbleibt. Dies ist sehr wichtig, insbesondere bei der nachsten Verwendung.

Falls nicht: Dieses Gerat nicht in Kombination mit A2L Kaltemittel verwenden.

Bosch Automotive Service Solutions GmbH Ubernimmt keinerlei Haftung oder Anspriiche, wenn Promax Einheiten
nicht ordnungsgemaR verwendet werden, oder nicht alle empfohlenen / genannten Richtlinien eingehalten werden.
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Complément de
MODE D’EMPLOI

Pour utilisation avec fluides
frigorigenes Classe A2L
comme le R32, R1234yf, R143a,
R1234ze

Ce manuel complémentaire est valide
pour les stations de récupération
Promax suivantes :

MiniMax-E; RG 5410A-E,
RG 5410 A-E Extreme,
RG 3000-E, RG 6-E
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La sécurité d’abord

2
3
Informations générales 4
Procédures d’utilisation avec les fluides A2L 5
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Utilisation de votre station Promax 7
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Pour l'utilisation avec les fluides
frigorigenes Classe A2L

Objet: Stations de récupération Promax

Cher client,

Les stations de récupération Promax , réellement universelles, sont capables de
récupérer les fluides frigorigenes CFC, HCFC,HFC ainsi que les fluides de Classe
A2L.

En plus de la Iégendaire qualité de construction Promax, elles possédent un
compresseur éprouvé pour une récupération rapide, et elles permettent de récupérer
en toute sécurité, les fluides frigorigénes de Classe A2L comme le R32, R1234yf
lorsqu’elles sont utilisées correctement par du personnel qualifié, respectant les
pratiqgues de sécurité ainsi que les observations précisées ci-dessous.

NOTES:

Utilisée pour la récupération de fluides frigorigenes de Classe A2L comme le R32,
HFO1234yf, HFO1234ze ou R134a, la station ne doit étre exploitée que par du
personnel autorisé ayant subi un entrainement correct et spécifique pour la
manipulation de ces fluides.

La station ne doit pas étre utilisée dans un environnement dangereux et/ou explosif.

Avant de procéder a une récupération, il doit étre vérifié que I'environnement est
EXEMPT de concentrations dangereuses de gaz, vapeurs, poussiéeres et/ou fibres.

L’utilisation d’'un détecteur de gaz combustible approprié (par ex. TIF 8900) ou d’un
appareil de mesure pour contréler 'environnement est obligatoire avant I'utilisation
de la station de récupération Promax.

L’exploitant doit impérativement suivre les instructions complémentaires du mode
d’emploi disponibles aupres des distributeurs ou sur simple demande.

Sinon : ne pas utiliser les stations pour la récupération des fluides frigorigenes
de Classe A2L.

Bosch Automotive Service Solutions GmbH décline toutes responsabilités et refuse

toutes réclamations si les stations de récupération Promax ne sont pas utilisées
conformément aux recommandations.
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La sécurité d’abord !

La station ne doit étre exploitée que par du personnel autorisé ayant subi un

entrainement correct et spécifique pour la manipulation des fluides Classe A2L

10.

11.

12.

NOTE: Si vous n’étes pas un technicien qualifié dans la manipulation des
fluides, n’utilisez pas cet équipement.

1. Le technicien doit toujours porter des lunettes de sécurité et des gants pour travailler
sur une unité de réfrigération.

2. Avant de procéder a la récupération, il est IMPERATIF de s’assurer que
l'environnement est exempt de concentrations dangereuses de gaz, vapeurs,
poussiéres et fibres.

3. L’UTILISATION d’'un détecteur de gaz combustible ou d’un appareil de mesure

approprié est obligatoire_avant de travailler avec les Stations de Récupération
Promax.

4. Toujours réfléchir avant d’agir. L’habitude engendre la négligence et la négligence
peut étre nocive a votre santé ou, pire, entrainer la mort.

Lire les Fiches de Sécurité de tous les composés avec lesquels vous pourriez étre en
contact. Lire les Fiches de Sécurité des fluides frigorigénes et des huiles. Demander ces
fiches a votre fournisseur de fluides Classe A2L.

Ne jamais utiliser d’'oxygéne pour les recherches de fuites. N'importe quelle huile en
contact avec de I'oxygéne sous pression engendre un mélange explosif.

Les unités de réfrigération sont généralement entrainées et contrélées électriquement.
Débrancher l'unité avant d’en assurer la maintenance.

Toujours stocker les bouteilles de fluides frigorigénes dans un endroit frais et sec.

Toujours ouvrir lentement les vannes de service et les vannes des bouteilles de fluide.
Ceci permet un contréle rapide de I'écoulement de gaz en cas de danger. Une fois
constaté qu’il n'y a pas de risque, les vannes peuvent étre ouvertes a fond.

Ne pas mélanger de fluides dans une unité, une bouteille ou n’importe ou ailleurs.
Chaque type de fluide doit avoir sa propre bouteille, filtre, etc.

La présence d’humidité dans les unités de réfrigération peut provoquer des dommages
considérables. Tout ce qui est connecté a I'unité doit étre complétement propre et sec.

Pour réduire le risque d’incendie, éviter d’utiliser une rallonge électrique qui peut
surchauffer. Si vous devez utiliser une rallonge, celle-ci doit étre au minimum de type
14 AWG et pas plus longue que 5m. La rallonge doit étre entierement déroulée. Cet
équipement doit étre utilisé dans un local ventilé mécaniguement permettant une
régénération minimale de I'air 4 fois par heure, ou alors I'équipement doit étre situé au
minimum & 45 cm du sol. Ne pas utilisé cet équipement a proximité d’un récipient
renverseé ou ouvert d’'essence ou autre liquide inflammable.

Bosch Automotive Service Solutions GmbH décline toutes responsabilités et refuse
toutes réclamations si les stations de récupération Promax ne sont pas utilisées
conformément aux recommandations
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INFORMATION GENERALE IMPORTANTE

Avant d’utiliser la station de récupération Promax, lire attentivement ce qui
suit:

1. Toujours tenir isolées les grandes quantités de fluide frigorigene et fermer toutes
les vannes apres usage ainsi en cas de fuite, le fluide ne peut s’échapper.

2. Quelques fois les sieges des vannes de bouteilles ne sont pas parfaitement
étanches. Des bouchons sur ces vannes peuvent éviter les fuites.

Toujours utiliser la station sur un sol plat.

Votre Promax posséde un pressostat interne tare a 38,5 bar. Si la pression
atteint ce niveau, la machine s’arrétera automatiquement.

PRUDENCE
Le pressostat de 38,5 bar n’empéche pas le surremplissage de la bouteille de
récupération. Si la station s’arréte en étant connectée a la bouteille, celle-ci est
peut étre en surpression ce qui créé une situation tres dangereuse ! Prendre
immédiatement les mesures nécessaires pour diminuer cette surpression.

5. ATTENTION! Ne jamais sur remplir un réservoir de stockage. Un sur
remplissage peut provoquer une explosion.

6. Utiliser une balance de charge pour éviter le sur remplissage.

Réservoirs et filtres ne peuvent étre utilisés qu’avec un type de fluide frigorigéne.
Avant d’utiliser un réservoir qui a été auparavant utilisé avec un autre fluide, le
vider complétement, le tirer au vide, le purger avec de I'azote et le tirer au vide
de nouveau.

8. Une attention particuliére doit étre portée en cas de récupération dans une unité
bralée. Utiliser en série, deux filtres de haute capacité en acidité. Les modeles
Alco type EK-162-F ou Sporlan type C-162-F sont recommandés.

9. Toujours vider le fluide d’'une unité dans un réservoir de stockage. Voir la
procédure Vidange/Purge automatique. Le fluide sous forme liquide laissé dans
le condenseur peut causer des dommages aux composants.

L’interrupteur Vacuum Low pressure doit toujours étre en position OFF
pendant I'utilisation de la station.
Ceci ne s’applique qu’aux modeéles Promax RG 5410A-E ou RG 6-E.

Bosch Automotive Service Solutions GmbH décline toutes responsabilités et refuse
toutes réclamations si les stations de récupération Promax ne sont pas utilisées
conformément aux recommandations.
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FONCTIONNEMENT DE VOTRE

PROMAX:
MiniMax-E;RG 5410A-E, RG 3000-E,
RG 6-E

Il est IMPORTANT de s’assurer, avant d’utiliser ces stations, que I’environnement est
EXEMPT de concentrations dangereuses de gaz, vapeurs, poussieres et/ou fibres.

Familiarisez vous avec le fonctionnement de votre Station de
Récupération Promax en étudiant le panneau frontal.

Vous trouverez le mode d’emploi complet dans le manuel original
fourni avec chaque station, dans la section :

Il PROCEDURES DE RECUPERATION

AVANT de connecter la station a I'unité contenant du fluide
frigorigéne Classe A2L, s’assurer qu’elle ne contient AUCUN autre
fluide. SEULE une station vide peut étre utilisée. Vérifier que les
manometres bleu et rouge indiguent 0 ou une pression négative
avant l'utilisation!!.

Bosch Automotive Service Solutions GmbH décline toutes responsabilités et refuse
toutes réclamations si les stations de récupération Promax ne sont pas utilisées
conformément aux recommandations.
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UTILISATION DE VOTRE PROMAX

LIRE ENTIEREMENT CETTE SECTION AVANT DE CONNECTER OU UTILISER
LA STATION. ASSUREZ VOUS DE BIEN COMPRENDRE LES ACTIONS AVANT
DE COMMENCER LE PROCESSUS !!

Procédure pour Récupération Normale
Vérifier que les manometres bleu et rouge indiquent 0 ou une pression
négative avant I'utilisation!!.

1. Inspecter complétement la station PROMAX pour vérifier qu’elle est en bon état.
2. Vérifier que les vannes Inlet et Outlet sur le panneau frontal sont bien fermées.

3. S’assurer que la vanne Recover/Purge est sur la position Recover. Ceci ne
s’applique qu’aux stations Promax Minimax-E, RG 5410-E et RG 6-E.

4. S’assurer que les raccordements sont corrects et bien serrés.

5. Ouvrir lentement la vanne liquide de la bouteille de fluide frigorigéne et s’assurer
qu’il n’y a pas de fuites détectables.

6. Vérifier que I'interrupteur Vacuum Low pressure est sur la position OFF, le
laisser sur la position OFF pendant I'utilisation de la station. Ceci ne
s’applique qu’aux stations Promax RG 5410A-E et RG 6-E.

7. Brancher la station Promax.

8. Mettre I'interrupteur principal sur ON. Vous devez entendre le ventilateur tourner.
Note: Laisser le ventilateur tourner pendant 60 secondes.

9. Appuyer sur le bouton Start. Le compresseur démarre.
10. Ouvrir la vanne Outlet de la station PROMAX.

11. Ouvrir la vanne Liquide du by-pass; cette ouverture permettra d’abord de
récupérer le fluide de I'unité sous forme liquide, réduisant grandement le temps
de récupération (une fois le liquide récupéré, ouvrir également la vanne Vapeur
pour finir la vidange de l'unité).

12.0uvrir lentement la vanne IN de la station Promax.
a) Si le compresseur “claque”, refermer lentement la vanne jusqu’a ce
gue les claguements cessent.

b) Si la vanne IN a été refermée partiellement, elle doit étre completement
ouverte aprées gue le liquide ait été évacué. (la vanne Vapeur du by-pass doit
étre ouverte a ce moment).

Bosch Automotive Service Solutions GmbH décline toutes responsabilités et refuse

toutes réclamations si les stations de récupération Promax ne sont pas utilisées
conformément aux recommandations
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ATTENTION

Lors du pompage de liquide, ne pas laisser travailler la station Promax avec la
vanne Input trop ouverte. Ceci peut faire « claguer » le compresseur et
provoquer son blocage.

13. Laisser fonctionner la station jusqu’a I'obtention du niveau de vide désiré.
a) Fermer les vannes du by-pass

b) Fermer la vanne d’entrée de la station Promax.
c) Arréter la station.

14. Toujours purger la station Promax lorsque la récupération est terminée. NE PAS
arréter la station.
15. Ne pas purger le reste de fluide Classe A2L de la station peut aboutir a:
a) Un environnement dangereux aprés usage et causer un environnement
dangereux pour la prochaine utilisation de cet équipement.
b) La dégradation des composants internes par 'acidité et en fin de compte une
destruction prématurée de la station.

PURGER VOTRE PROMAX

Ces instructions ne s’appliquent pas au modele RG3000 qui ne possede pas la fonction
purge; cependant la station doit étre purgée de tout fluide de classe A2L aprés [utilisation.

Procédure pour purger le fluide restant dans la station Promax

Suite de I'étape 13. C) Voir ci-dessus

1. Tourner la vanne Recover/Purge (noire) lentement de la position Recovery a la
position Purge.

Laisser fonctionner la station jusqu’a I'obtention d’'un niveau de vide de -0,3 bar.
Fermer la vanne de la bouteille de récupération et la vanne Outlet de la station.
Arréter la station.

Remettre la vanne Recover/Purge sur la position Recover.

Débrancher et ranger tous les tuyaux.

Remplacer le filtre en ligne apres avoir constaté un excés de contaminants.

© N o 0 W DN

S’assurer que la station Promax ne contient plus de fluide frigorigéne A2L. Ceci est
important surtout pout la prochaine utilisation.

Sinon: ne pas utiliser cet éguipement en combinaison avec des fluides de
Classe A2L.

Bosch Automotive Service Solutions GmbH décline toutes responsabilités et refuse

toutes réclamations si les stations de récupération Promax ne sont pas utilisées
conformément aux recommandations.
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ISTRUZIONI D'USO AGGIUNTIVO

Per |'utilizzo con refrigeranti A2L
come per esempio. R32, 1234yf,
143a, 1234ze

Questo manuale aggiuntivo e valido per
le seguenti unita di recupero Promax:

MiniMax-E; RG 5410A-E,
RG 3000-E, RG 6-E

INDICE

Per |'utilizzo con refrigeranti A2L
La sicurezza prima di tutto
Informazioni generali

Le procedure operative con refrigeranti A2L

(o3} (631 Er w N

Funzionamento del unita di recupero Promax

Bosch Automotive Service Solutions GmbH declina ogni responsabilitd o reclami quando vengono
utilizzate le unita Promax in modo improprio o0 non secondo tutte le direttive raccomandati / menzionati.

-24 -



PER L’UTILIZZO CON REFRIGERANTI A2L

Oggetto: Unita di recupero:
Egergio cliente,
Con la presente vi comunichiamo che:

Le unita di recupero Promax, che sono recuperatori per refrigerante universali in grado
di recuperare CFC, HCFC, HFC e refrigeranti di classe A2L.

Il top della leggendaria qualita costruttiva Promax; il compressore collaudato per un piu
veloce recupero dei refrigeranti ed in piu la possibilita di recuperare in modo sicuro i
refrigeranti della classe A2L come il R32 e il R1234yf se gestito da personale
adeguatamente addestrato in conformita con le pratiche di sicurezza riconosciuti e
rispettati.

AVVISO:

Che se utilizzato per il recupero dei refrigeranti classe A2L quali R32, 1234yf, 1234ze o
R143a, l'unita deve essere gestito SOLO da personale autorizzato con proprio e
specifico addestramento all'uso e la gestioni di questi refrigeranti.

L'unita NON é per l'uso in ambienti pericolosi / esplosivi.

Deve ESSERE garantito che prima dell'uso I'ambiente operativo € PRIVA di
concentrazioni di gas / vapori / polveri e / o fibre pericolose.

L’USO di un rilevatore di perdite (ad esempio TIF 8900) o un dispositivo di misurazione
di gas combustibile appropriata € OBBLIGATORIA prima di utilizzare le unita di

recupero Promax per garantire la sicurezza sul lavoro.

L'utente deve seguire questa istruzione del manuale aggiuntivo Promax A2L che e
disponibile attraverso il proprio fornitore o ottenibili su richiesta.

Altrimenti: non utilizzare questo apparecchio in combinazione con
refrigeranti A2L.

Bosch Automotive Service Solutions GmbH declina ogni responsabilitd o reclami quando vengono
utilizzate le unita Promax in modo improprio o0 non secondo tutte le direttive raccomandati / menzionati.
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10.

LA SICUREZZA PRIMA DI TUTTO

Questo apparecchio deve essere utilizzato solo da personale autorizzato con
proprio e specifico addestramento all'uso e la gestione dei refrigeranti A2L.

NOTA! Se non sei un tecnico qualificato della refrigerazione, non utilizzare
guesto apparecchio

Il tecnico deve indossare sempre occhiali e guanti quando si lavora sui sistemi di
refrigerazione.

Assicurarsi che qualsiasi locale in cui si sta lavorando sia completamente ventilato.

Deve ESSERE garantito che prima dell'uso I'ambiente operativo € PRIVA di concentrazioni
di gas / vapori / polveri e / o fibre pericolose.

L’USO di un rilevatore di perdite o un dispositivo di misurazione di gas combustibile
appropriata € OBBLIGATORIA prima di utilizzare le unita di recupero Promax per garantire
la sicurezza sul lavoro.

Pensa prima di agire. La confidenza genera negligenza e disattenzione che possono essere
dannosi per la salute o, peggio, portare alla morte.

Non usare mai ossigeno durante la ricerca di perdite. Qualsiasi olio in contatto con
l'ossigeno sotto pressione, forma una miscela esplosiva.

| sistemi refrigeranti sono generalmente azionati e controllati elettricamente. Accertarsi di
aver scollegato l'unita di refrigerazione dalla corrente prima di iniziare i lavori.

Custodire sempre le bombole di refrigerante in un luogo fresco e asciutto.
Aprire le valvole di servizio e le valvole delle bombole sempre lentamente. Questo permette
di controllare il flusso del refrigerante in caso di pericolo. Una volta che si & accertato che

non vi & alcun pericolo, le valvole possono essere aperte completamente.

Non mescolare il refrigerante in un sistema, una bombola o in qualsiasi altro luogo. Ogni
tipo di refrigerante deve avere una propria bombola, filtri, ecc.

11.Se entra umidita nel sistema di refrigerazione, & probabile che I'umidita pud causare danni

considerevoli. Tenere i collegamenti con I'impianto di refrigerazione ben asciutti e puliti

12.Per ridurre il rischio di incendio, evitare I'uso di prolunghe perché potrebbero surriscaldarsi.

Se € necessario utilizzare un cavo di prolunga IIT, come minimo dovrebbe essere un 14
AWG e non piu lungo di 8 m. Il cavo di prolunga deve essere srotolato completamente.
Questo equipaggiamento deve essere utilizzato in ambienti con ventilazione meccanica
fornendo almeno quattro ricambi d'aria all'ora, o I'apparecchiatura deve essere posizionata
almeno 45 centimetri al di sopra del pavimento. Non utilizzare questa equipaggiamento in
prossimita di contenitori di benzina rovesciati o aperti o altri liquidi infiammabili.

Bosch Automotive Service Solutions GmbH declina ogni responsabilitd o reclami quando vengono

utilizzate le unita Promax in modo improprio o0 non secondo tutte le direttive raccomandati / menzionati.
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INFORMAZIONI GENERALI

Prima di utilizzare I'unita di recupero Promax, leggere quanto segue:

1. Isolare sempre grandi quantita di refrigerante e chiudere le valvole dopo l'uso, per
cui se una perdita dovrebbe sviluppare in qualsiasi parte del sistema il refrigerante
non fuoriesce.

2. Le bombole di stoccaggio a volte hanno valvole che non hanno un'adeguata tenuta.
Preservare le valvole con dei tappi, per rimediare delle perdite di refrigerante.

3. Usare l'unita di recupero sempre su una superficie piana.

4. | recuperatori Promax ha un pressostato interno. Se la pressione all’interno del
sistema dovesse superare 38,5 bar, il sistema si spegne automaticamente.

ATTENZIONE

Il pressostato di massima non impedisce di riempire il contenitore in eccesso. Se |l
sistema si chiude ad alta pressione ed e connesso al contenitore, puo darsi che
quest’ultimo sia stato riempito troppo ed e pericoloso! Prendere misure immediate per
rimediare all’alta pressione e/o all’eccessivo riempimento del bombola.

5. Attenzione! Mai riempire in eccesso le bombole di immagazzinamento. L’eccessivo
riempimento puo far esplodere le bombole.

6. Usare sempre una bilancia per evitare di un eccessivo assiepamento della bombola.

7. Le bombole e filtri devono essere deefiniti per un solo refrigerante. Prima di utilizzare
una bombola che in precedenza sia stato utilizzato per un altro refrigerante, svuotare
completamente la bombola, evacuare esso, spurgare la bombola utilizzando azoto
secco, e re-evacuare la bombola.

8. Una particolare attenzione dovrebbe essere presa durante il recupero del
refrigerante da un sistema con compressore bruciato. Utilizzare due filtri ad alta
capacita per acidi, in serie. In questo caso sono raccomandati ALCO tipo EK162 o il
SPORLAN tipo C-162-F.

9. Vuotare sempre il refrigerante dall’'unita in una bombola di immagazzinamento; Vedi
procedura di Auto Purge / Auto evacuazione. Il refrigerante liquido rimasto nel
condensatore puo espandersi e causare danni ad altri componenti.

L'interruttore sottovuoto bassa pressione deve sempre essere in posizione OFF,
mentre viene utilizzato unita. Si applica solo a un Promax RG5410A-E o RG 6-E.

Bosch Automotive Service Solutions GmbH declina ogni responsabilitd o reclami quando vengono
utilizzate le unita Promax in modo improprio o0 non secondo tutte le direttive raccomandati / menzionati.
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LE PROCEDURE OPERATIVE CON
REFRIGERANTI A2L

Deve ESSERE garantito che prima dell'uso I'ambiente operativo & PRIVA di
concentrazioni di gas / vapori / polveri e / o fibre pericolose.

Procuratevi confidenza con il funzionamento del pannello anteriore
dell'unita di recupero Promax.

Troverete le istruzioni nel manuale originale che viene fornito con il
prodotto.

Le istruzioni li trovate nel capitolo:

“Procedura per recupero”

PRIMA di collegare il recuperatore a un sistema che contiene un
refrigerante di classe A2L si deve garantire che l'unita di recupero &
vuoto di alcun refrigerante. SOLO un recuperatore priva di
refrigerante deve essere collegata con il systema du refrigerazione!
Assicurarsi che su gli entrambi manometri (blu e rosso) viene
indicato 0 o negativo prima di procedere con l'utilizzo !!.

Bosch Automotive Service Solutions GmbH declina ogni responsabilitd o reclami quando vengono
utilizzate le unita Promax in modo improprio o0 non secondo tutte le direttive raccomandati / menzionati.
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Funzionamento del unita di recupero Promax

LEGGERE ATTENATAMENTE OQUESTO CAPITOLO PRIMA TENTARE DI
COLLEGARE O UTILIZZARE L’UNITA DI RECUPERO. ACCERTARSI DI
COMPRENDERE COMPLETAMENTE LE PROCEDURE E LE LORO FUNZIONI
PRIMA DI INIZIARE IL RECUPERO DEL GAS REFRIGERANTE!

PROCEDURA PER RECUPERO DA UN SISTEMA NORMALE

Assicurarsi che su gli entrambi manometri (blu e rosso) viene indicato 0 o
negativo prima di procedere con l'utilizzo

1. Controllare attentamente I'unita di recupero PROMAX per assicurarsi che sia in
buone condizioni di funzionamento.

2. Assicurarsi che le valvole di entrata e di uscita valvole sul pannello frontale sono
chiusi.

3. Verificare che la valvola Recovery/Purge sia posizionata su Recovery. Questo punto
si applica solo a un PROMAX MiniMax-E, RG5410A-E o RG 6-E.

4. Assicurarsi che tutti i collegamenti siano correttamente effettuati e prive di perdite.

5. Aprire lentamente la valvola parte liquida del cilindro di recupero (aprire sempre le
valvole lentamente per controllare i tubi e i raccordi in caso di perdite) e assicurarsi
che non vi siano perdite rilevabili.

6. L'interruttore sottovuoto bassa pressione deve sempre essere in posizione
OFF, mentre viene utilizzato unita.
Si applica solo a un Promax RG5410A-E o RG 6-E.

7. Collegare la Promax al alimentazione principale.

8. Premere l'interruttore principale in posizione ON. Dovreste sentire la ventola in
funzionamento. Nota: Lasciare che il ventilatore funzionare per 60 secondi.

9. Premere l'interruttore di avviamento del compressore. Questo interruttore
"momentaneo” avvia il compressore.

10.Aprire la valvola di uscita dell'unita PROMAX.

11.Aprire la valvola parte liquida sul gruppo manometrico; aprendo la valvola parte
liquida si recupera il refrigerante liquido per primo dal sistema, riducendo
notevolmente il tempo di recupero (dopo che il refrigerante liquido e stato rimosso,
aprire la valvola del vapore del gruppo manometrico per completare il recuperare il
refrigerante dell'impianto).

Bosch Automotive Service Solutions GmbH declina ogni responsabilitd o reclami quando vengono
utilizzate le unita Promax in modo improprio o0 non secondo tutte le direttive raccomandati / menzionati.
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12.Aprire lentamente la valvola di ingresso sull'unita PROMAX.

a) Se il compressore inizia a battere, chiudere lentamente la valvola di entrata
finché il battito non si sente piu.

b) Se la valvola di ingresso e stata chiusa, va completamente aperta una volta che

il refrigerante liquido e stato rimosso dal sistema (la valvola del vapore gruppo
manometrico deve essere aperta in questo momento).

ATTENZIONE

Attenzione: Quando si pompa del liquido, non lasciare che il recuperatore
PROMAX funzioni con la valvola di entrata troppo aperta, perché cio fa “battere”
il compressore e puo provocare I’arresto del motore e danneggiare compressore.

13. Far funzionare I'unita finché il vuoto minimo richiesto dallAgenzia per la tutela
dell’ambiente sia raggiunto.

a) Chiudere le valvole di entrata e di uscita del gruppo
b) Chiudere la valvola del unita di recupero Promax

c) Lasciare |I'apparecchio acceso e funzionante.

14.Spurgare sempre l'unita Promax € completamente dopo il recupero del gas
refrigerante come indicato di seguito - non spegnere l'unita.

La mancata eliminazione del restante refrigerante A2L nel unita Promax potrebbe
provocare seguenti:

a) Un ambiente pericoloso lasciato dopo I'uso di questa apparecchiatura
provoca una situazione a rischio al prossimo uso di questa attrezzatura

b) La degradazione acida dei componenti interni, provocando infine la rottura
prematura dell'unita.

Bosch Automotive Service Solutions GmbH declina ogni responsabilitd o reclami quando vengono
utilizzate le unita Promax in modo improprio o0 non secondo tutte le direttive raccomandati / menzionati.
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PROCEDURA PER LA PULIZIA DELLE RIMANENZE DI
REFRIGERANTE DALL RECUPERATORE PROMAX

Queste istruzioni non si applicano sul modello di recupero Promax RG3000 in quanto
non include una funzione di spurgo; tuttavia, I'unita deve essere ripulita da ogni residui
di refrigerante A2L che sono rimaste dopo un recupero da un impianto.

PROCEDURA PER LA PULIZIA REFRIGERANTE RESIDUA DALL'UNITA PROMAX

Proseguendo dal punto 13. C) Vedi sopra

1. Girare la valvola Recover/Purge (valvola nera) lentamente dalla posizione Recovery
alla posizione Purge.

2. La lancetta deve indicare un vuoto di almeno -0,3 bar.

3. Chiudere le valvole della bombola di recupero e la valvola di uscita dell'unita di
recupero.

. Spegnere l'unita di recupero.
. Riposta la valvola Recover / Purge in posizione di Recovery.
. Staccare e rimettere a posto i tubi.

~N O o1 b~

. Sostituire il filtro in linea sulla Promax ogni volta dopo che si € contaminato in
quantita eccessiva.

8. Assicurarsi che l'unita di recupero Promax non ha residui interni di refrigerante A2L.
Questo & molto importante soprattutto al successivo utilizzo.

Se no: non utilizzare questo apparecchio in combinazione con refrigeranti A2L.

Bosch Automotive Service Solutions GmbH declina ogni responsabilitd o reclami quando vengono
utilizzate le unita Promax in modo improprio o0 non secondo tutte le direttive raccomandati / menzionati.
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Declaration of Conformity

according to the Low Voltage Directive 73/23/EEC,
the EMC Directive 89/336/EEC including amendments
by the CE Marking Directive 93/68/EEC.

The oil-less refrigerant recovery unit
Model

MINIMAX-E

complies with the following standards:

Electrical Safety: EN 60335-1:2001
EN 60335-2-104:2004
EMC Immunity: EN 55014-2:1997 + A1:2001
Radiated emissions: EN 55014-1:2000 + A1:2001+ A2:2002

EN 6100-3-2: 2000 + A2 :2005
EN 6100-3-3: 1995 + A1:2001

Date of issue: 14. February 2017

The performance of this recovery unit complies with the norm EN 35 421. .~
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THE SAFE WAY IS THE ONLY WAY!

NOTE! If you are not a qualified refrigerant service technician,
do not use this equipment

1. The technician should always wear goggles and gloves when working on
refrigeration systems.

2. Be sure that any room where you are working is thoroughly ventilated,

3. Always think before acting. Familiarity breeds carelessness and carelessness can
be harmful to your health or, worse, result in death.

4. Read the Material Safety Data Sheets (MSDS) on all compounds with which you
are likely to come in contact. Read MSDS on refrigerant and refrigerant oil. Obtain
MSDS sheets from your refrigerant supplier.

5. Never use oxygen when testing for leaks. Any oil in contact with oxygen under
pressure will form an explosive mixture.

6. Refrigerant systems are generally electrically driven and controlled. Be sure to
disconnect the unit from the power source before servicing it.

7. Always store refrigerant containers in a cool, dry place.

8. Always open service and cylinder valves slowly. This allows quick control of the flow
of gasses if there is any danger. Once it is determined that there is no danger, the
valves may be opened fully.

9. Do not mix refrigerant in a system, a tank or anywhere else. Each type of refrigerant
must have its own tank, filters, etc.

10. If moisture enters the refrigerant system, it is likely to cause considerable damage.
Keep everything connected with the refrigeration system thoroughly dry and clean.

11. To reduce the risk of fire, avoid the use of extension cords as they may overheat. If
you must use an extension cord iit should be a minimum of 14 AWG and not longer
than 25ft.

This equipment should be used in locations with mechanical ventilation providing at
least four air changes per hour, or the equipment should be located at least 45cm
(18”) above the floor. Do not use this equipment in the vicinity of spilled or open
containers of gasoline or any other flammable liquid.
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REFRIGERANT GAS
RECOVERY & CONTAINMENT

Safety comes first. Read all safety information for the safe handling of refrigerant
including the Material Safety Data Sheet provided by your refrigerant supplier. Never
operate unit in an explosive environment. Wear safety glasses and protective gloves.
Work area must be well ventilated. This unit should only be operated by a qualified
technician.

*** CAUTION: REFRIGERANT STORE CONTAINERS ***

Use only approved cylinders with a minimum of 41 bar working pressure that serve the
current regulations.

NOTE: Recovery cylinders are designed for different pressures. Do not exceed the
working pressure of each cylinder.

Safety codes recommend that closed tanks not be filled over 80% of volume with liquid.
The remaining 20% is called head pressure room.

NEVER TRANSPORT AN OVERFILLED CYLINDER.

Refrigerant expands when it gets warm and may cause a tank to explode if overfilled.

CYLINDER TEMP. 16 °C 21°C 38 °C 54 °C 66 °C

STARTING WITH
CYLINDER 80%
FULL BY VOLUME

SPACE OCCUPIED
BY LIQUID

STARTING WITH
CYLINDER 90%
FULL BY VOLUME

SPACE OCCUPIED
BY LIQUID
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IMPORTANT
GENERAL INFORMATION

Before operating the MINIMAX-E recovery unit, read the following:

1.

Always isolate large amounts of refrigerant and close off valves after use so if a leak
should develop anywhere in the system the refrigerant does not escape.

Storage cylinders sometimes have valves that are not properly seated when
manufactured. Keeping caps on these valves will guard against refrigerant leakage.

Always operate the unit on a flat level surface.

Your MINIMAX-E has one internal high-pressure shut-off switch. If the pressure
inside the system should go above 38,5 bar (550 psi), the system will automatically
shut itself off.

CAUTION

The 38,5 bar (550 psi) switch does not prevent tank overfill. If your system shuts

off on high pressure and is connected to your tank, you may have overfilled your
tank and created a very dangerous situation! Take immediate measures to relieve
any high pressure and/or tank overfill.

10.

WARNING! Never overfill storage tanks. Overfilling may cause tanks to explode.
A scale must be used to avoid overfilling the storage tank.

Tanks and filters should be designated for one refrigerant only. Before using a tank
previously used for another refrigerant, completely empty the tank, evacuate it,
purge the tank using dry nitrogen, and re-evacuate it.

Special care should be taken when recovering from a burned-out system. Use two
high acid capacity filters, in series. Alco type EK-162-F or Sporlan type C-162-F are
recommended.

When you have finished recovering from the system, flush your MINIMAX-E with a
small amount of refrigerant oil and a small amount of clean refrigerant to purge off
any foreign substances left in the unit.

Always empty refrigerant from the unit into a storage tank; see Self Purge/Auto
Evacuate procedure. Liquid refrigerant left in the condenser may expand, causing
damage to components.
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OPERATING YOUR MINIMAX-E

Connect your MINIMAX-E to a 230 V outlet. Switch the main power switch to the ON
position. You should hear the fan running. Press the compressor start switch. This
"momentary" switch will start the compressor. It may be necessary, under certain
circumstances, to press this switch more than once to start the compressor.

OPERATIONAL PROCEDURES

NORMAL RECOVERY

ABSAUGEN
RECOVER
(F; N Do not turn this valve S
W _EI_ while unit is running. U T
A
E
R 4 Close input valve, turn R
machine off, switch to T
Purge position and re-
start machine.
OFFEN \ OFFEN
OPEN 695 OPEN
CLOSED
GESCHLOSSEN
IN PURGE
Lote SPULEN ouT
GESCHLOSSEN
ABSAUGEN
RECOVER
PN : S
OE Do not turn this valve T
W T while unit is running. A
E
R z Close input valve, turn R
machine off, switch to T

Purge position and re-
start machine.

OFFEN

A OPEN
CLOSED
GESCHLOSSEN
IN PURGE
s SPULEN ouT

GESCHLOSSEN

NOTE: To change from Recovery mode to Purge:
Close the Input port, turn the unit off (to prevent high pressure shutoff),
switch to Purge position and restart the unit.

4
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OPERATING YOUR MINIMAX-E

Procedure for Normal System Recovery

1. Inspect the MINIMAX-E thoroughly to insure that it is in good operating condition.
2. Make sure all connections are correct and tight.

3. Open the liquid port of the recovery cylinder (always open valves slowly to check
hoses and connections for leaks).

4. Make sure the Recover/Purge valve is set on Recover.
5. Open the output port of the MINIMAX-E.

6. Open the liquid port on the manifold gauge set; opening the liquid port will remove
the liquid from the system first, greatly reducing the recovery time (after the liquid
has been removed, open the manifold vapor port to finish evacuating the system).

7. Connect your MINIMAX-E to a 230 V outlet.

a) Switch the main power switch to the ON position. You should hear the fan

running.

b) Press the compressor start switch. This "momentary” switch will start
the compressor (it may be necessary, under certain circumstances, to
press this switch more than once to start the compressor).

8. Slowly open the input port on the MINIMAX-E.

a) If the compressor starts to knock, slowly throttle back the input valve
until the knocking stops.

b) If the input valve was throttled back, it should be fully opened once the
liquid has been removed from the system (the manifold vapor port
should also be opened at this time).

9. Run until minimum EPA required vacuum is achieved.
a) Close the manifold vapor and liquid ports.
b) Close the MINIMAX-E input port.
¢) Shut unit off and proceed with the Self Purge procedure on the next

page.

10. Always purge the MINIMAX-E after each use. Failure to purge the remaining
refrigerant from the MINIMAX-E could result in the acidic degradation of internal
components, ultimately causing premature failure of the unit.

CAUTION
When pumping liquid, do not allow the MINIMAX-E to operate with the input valve
too far open, causing the compressor to knock. Doing so may stall the
compressor.
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OPERATING YOUR MINIMAX-E

Procedure for Purging Remaining Refrigerant From the MINIMAX-E

1. Close the ports of the system being serviced that are connected to the input
port of the MINIMAX-E.

2. Close the input port on the MINIMAX-E.

3. Turn off MINIMAX-E.

4. Turn the Recover/Purge valve to the purge position.

5. Restart the MINIMAX-E.

6. Run until desired vacuum is achieved.

7. Close the ports on the recovery tank and the MINIMAX-E.

8. Turn the MINIMAX-E off.
9. Return the Recover/Purge valve to the recover position.
10. Disconnect and store all hoses.

11. Replace the in-line filter on your MINIMAX-E after every time excessive contaminant
is encountered.
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MINIMAX-E REFRIGERANT RECOVERY
ADDITIONAL INFORMATION

To achieve the deepest final vacuum, use the tank cooling method to lower the head
pressure on the recovery tank. Repeat as necessary to achieve the desired vacuum
level.

NOTE: If there is no liquid in the recovery tank, then the cooling method will not work. In
this case, use an empty tank that has been fully evacuated to achieve the final vacuum
level required.

To maximize recovery rates use the shortest possible length of 3/8” or larger hose. A
hose no longer than 3'0” is recommend. Always remove all unnecessary hose core
depressors and Schrader valves from port connections (using the proper valve core
tool) for maximum throughput. Deformed rubber seals and core depressors in hoses
and faulty or unnecessary Schrader valves can restrict flow by up to 90%.

If the tank pressure exceeds 31,5 bar, use the tank cooling procedure to reduce the
tank pressure. When recovering large amounts of liquid, use the “PUSH/PULL” method
of recovery (see diagram below).

CAUTION: When using the “PUSH/PULL” method, you must use a scale to prevent
overfilling the storage tank. Once the “PUSH/PULL” siphon is started, it can continue
and overfill the storage tank even if the tank is equipped with a float level sensor. The
siphon can continue even when the machine is turned off. You must manually close the
valves on the tank and the unit to prevent overfilling the recovery tank.

SET-UP DIAGRAM FOR TANK PRE OR SUB COOLING
PROCEDURE

To start you must have a minimum of
2,5 kg of liquid refrigerant in the tank.

Throttle the output valve so that the
output pressure is 7 bar (100 psi)
greater than the input pressure, but
never more than 31,5 bar (450 psi).

Run until the tank is cold.
LIQUID
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SET-UP DIAGRAM FOR REFRIGERANT RECOVERY

This method is the fastest method for recovering vapor refrigerant.

(OPTIONAL) MOISTURE
SIGHT GLASS

MANIFOLD GAUGE SET

SYSTEM
BEING

SERVICED
VAPOR
‘

Cn

'

e

LIQUID

A scale must be used
to avoid overfilling the
storage tank.

SET-UP DIAGRAM FOR “PUSH/PULL” METHOD

Push pull only works with large systems where the liquid is readily accessible. Do not
use this method on systems that contain less than 15 pounds as it may not work.

A scale must be
used to avoid
overfilling the
storage tank.

OPTIONAL MOISTURE
INDICATING SIGHT GLASS

The sight glass is used to provide a method of
determining the moisture content and quality of a
system’s refrigerant.
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OPTIONAL RECOVERY / TANK PRE OR SUB
COOLING FOR FIXED HOSE SET UP

MANIFOLD GAUGE SET INPUT

SYSTEM
BEING

SERVICED
VAPOR

LIQUID "‘J

VAPOR

A scale must be used
to avoid overfilling the
storage tank.

LIQUID

Normal recovery:
Tank Vapor valve is closed.

Tank pre or sub cooling:
Tank Vapor valve is open and both Manifold Gauge Set valves are closed. Follow
above procedure.
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MINIMAX-E RECOVERY

Purging the non-condensable gasses from identified refrigerant in a tank

1. Allow the tank to sit undisturbed for 24 hours. (This allows the air to rise to the top).

2. Connect a manifold to the tank and read the amount of pressure in the tank by
looking at the output pressure gauge.

3. Determine the ambient temperature in the room.

4. Refer to a Refrigerant pressure/temperature chart. Find the temperature on the chart
and look across to the corresponding pressure for the type of refrigerant in the tank.
Determine how that relates to the reading on the gauge.

5. If the pressure reading is higher than the pressure shown on the chart, very slowly
(so as not to cause turbulence inside the tank) crack open the vapor port valve.
Watch the pressure on the gauge decrease. To prevent venting, add 0,3 - 0,35 bar
(4 - 5 psi) to the pressure shown on the chart. When the gauge corresponds to that
pressure, close the vapor port valve.

6. Allow the tank to sit for 10 minutes and check the pressure again.

7. Repeat the process again if necessary.

10
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SAFETY PRESSURE SWITCH (WITH
MANUAL RESET FUNCTION)

The MINIMAX-E is equipped with an internal Safety Pressure Switch. If the pressure
inside the system exceeds 38,5 bar, the system is switched off automatically.

If the Safety Pressure Switch is activated automatically while filling a bottle, it may be
caused by the bottle becoming overfilled.

This is a very dangerous situation! You should take steps immediately to reduce the
overpressure and/or to eliminate the overfilling of the bottle.

If the Safety Pressure Switch switches the unit off...

The following precautions should be taken if the Safety Pressure Switch is activated:
a) Suspected overfilling of the recovery bottle

Connect the recovery bottle to another bottle with spare capacity so that the pressure is
reduced to a safe level. This action should also reduce the pressure in the output line
from the MINIMAX-E. Proceed as normal after resetting the Safety Pressure Switch
(see below).

b) Cause of activation of Safety Pressure Switch unknown

1) Check that the recovery bottle is not overfilled.

2) Close the system valves, recovery bottle valves and MINIMAX-E valves.
3) Disconnect MINIMAX-E from flexible pipes.

4) Disconnect MINIMAX-E from the power supply.

5) Open the input and output valves very slowly.

6) Investigate the reason for the failure.

Once activated the Safety Pressure Switch has to be reset manually as follows:
I) Remove the black protection cover to reveal the reset button (see picture below).

II) Reset by pushing the reset button with a tool such as a screwdriver.
[Il) Replace the cover.

Remove this part in order to
Reset the pressure switch.
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CARE AND MAINTENANCE OF YOUR
MINIMAX-E

A filter must always be used and should be replaced frequently. Failure to use a filter
will invalidate your warranty. The use of a filter will greatly reduce the risk of damage to
your MINIMAX-E by preventing foreign material from entering the unit.

Special consideration for filtration must be given when you know the machine you are
servicing has "burned out". We recommend the use of two size 162 filter driers, in line,
to be used for that job and that job only. We also recommend that a clean filter be used
for every service job. Each filter should be labeled and used exclusively for one type of
refrigerant only.

Do not use this unit in the vicinity of spilled or open containers of gasoline or other
combustible liquids

Avoid the use of extension cords. If you must use an extension cord it should be a
minimum of 14 AWG and not longer than 25 ft. Not using an extension cord will greatly
reduce the risk of fire.

Always purge the unit of any refrigerant left after completing a service job. Refrigerant
left in the machine can expand and may cause damage to components.

If the unit is to be stored or not used for any length of time, we recommend that it be
completely evacuated of any residual refrigerant and purged with dry nitrogen.

Whenever you perform any type of maintenance work on your MINIMAX-E, insure that it
is disconnected from the power supply before you begin.

15
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MINIMAX-E

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Type
Application

Suitable refrigerants

Power Source

Power

Dimensions

Weight

RPM’s

Max. working pressure

Safety Device

MINIMAX-E

Refrigerant recovery Gas or Vapor

R12, R22, R134A, R401A, R401B, R401C, R402A, R402B,
R404A, R406A, R407A, R407B, R407C, R407D, R408A,
R409A, R410A, R411A, R411B, R412A, R500, R502, R507,
R509

230V /50 Hz

380 W

250 x 222 x 406 mm

11 kg

1437 U/min

550 p.s.i. (38,5 bar)

Safety pressure switch type P100 DA
with manual reset (550 p.s.i. / 38,5 bar)

ATTENTION

The MINIMAX-E should not be used with inflammable gases nor with
gases containing ammonia.

16
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HELPFUL HINTS FOR REFRIGERANT
RECOVERY

Refrigerant recovery has come a long way in a few short years.

On the surface it's simply the process of taking refrigerant out of a system and putting it
into a tank. However, this simple process can quickly become problematic if a few items
are overlooked. The following are some tips and pointers we’ve accumulated over the
last few years that can save you time and make the process go smoother.

First you need to identify the refrigerant type and quantity in the system you are
servicing.

If you determine it's a burnout, you need a special tank (a tank that’s identified as
containing burnout or other unidentified gases), and you need to use extra filtration prior
to recovery.

If, on the other hand, you know the gas in the system is relatively clean or new, then a
new tank should be used. If you're planning on putting the refrigerant back into the
same system after you have finished the service or if the refrigerant is going to be
reclaimed, then use a tank that has the same refrigerant in it. A word of caution about
the Environmental Protection Agency (EPA): If you use a variety of refrigerant gasses in
your service work - as evidenced by your refrigerant purchases - and you only own one
tank, you are asking for trouble. You would be well advised to own at least one tank for
every refrigerant type serviced, plus an extra for burnouts and other unknowns.

Planning Ahead

Knowing the quantity of refrigerant is important for planning storage requirements, as
well as planning for the actual recovery. For instance, any system with more than 5Ibs.
of refrigerant is likely to have areas where the liquid can get trapped.

The key to a quick recovery procedure is to get the liquid out first, and then get the
remaining vapor out. However most systems are not “recovery friendly.” That is they
don’t have access ports at their lowest points. If some units you’re servicing are on
maintenance contracts, you would save significant time by installing access ports at all
of the lowest points in the system, where liquid is likely to accumulate. Since most
systems don’t have these ports you need to be prepared to boil of the trapped liquid
with a heat gun, when ever it's found. An indicator of trapped liquid in a system is frost
or condensation forming on the plumbing or components where the liquid is trapped.
The trapped liquid may be in an area that is not visible. In all cases trapped liquid in a
system during recovery causes the recovery process to slow down, regardless of the
size or type of machine

If you are unable to locate the trapped liquid (but you know it's there, because the

recovery job is taking “forever”), turn on the system compressor (if it's operable) for a
few seconds. This will get the refrigerant moving to another part of the system and in.

17
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HOSES AND VALVES

Hoses and Schrader valves have a large impact on recovery speed. In general, the
larger the hose, the less friction on the flow of refrigerant and the quicker the recovery
time. Many contractors are now using 3/8” lines for the input to the recovery machine,
even if those lines originate out of 1/4” fittings.

Schrader valves must be removed from the connection prior to an expedient recovery.
Most wholesalers sell a tool for removing these cores, while keeping the

connection sealed. The core depressor, in the end of the hose, should also be removed.
These two items can turn a 20-minute job into one that goes on for hours. So, be sure to
remove Schrader valves and core depressors before every recovery job.

Another hose consideration is the little rubber grommet at the end of the hose that
makes a seal with the flare fitting. We’ve seen these seals so worm and deformed that
when the hose is connected to the flare fitting the grommet virtually seals off the the
connection. This is probably never noticed in charging, because the pressure opens the
grommet, but during recovery (or with suction) the deformed grommet severely restricts
the flow of refrigerant.

Refrigerant Recycling

Current regulations state that used refrigerant shall not be sold, or used in a different
owner’s equipment, unless the refrigerant has been laboratory analyzed and found to
meet the requirements of ARI 700 (latest edition). As a result, recycling and verifying
ARI 700 conformance isn’t economically justified in most cases. It’s still a great idea to
do as much cleaning of refrigerant going back into the same system (or owners
system) as possible. We recommend using the largest, high-acid capacity filter that are
economically feasible. Put these filters on the suction or inlet side of the recovery unit.
Change filters often.

The recovery of large amounts of liquid refrigerant can sometimes carry with it large
quantities of oil, if the system being serviced doesn’t have an adequate oil separator
installed. If this recovered refrigerant isn’t going to be liquid charged back into the same
system, you might want to separate the refrigerant from the oil in order to
measure the oil (to know how much oil to charge back into the system). However
refrigerant sent back for reclaim does not need to have the oil removed. One of the
simplest and most cost effective ways to achieve this is to use a 30 or 50 Ib. tank in line
with your recovery machine. Connect the system to the liquid port of the tank then from
the vapor port of the tank connect to the input of your recovery machine a second tank,
for storing refrigerant, should then be connected to the output of the recovery machine.
If you encounter large amounts of liquid you will need to put a band heater around the
first tank.

When the recovery job is complete the oil can be removed, from the first tank, by
applying a small amount of pressure, using nitrogen, to one of the ports and
expressing the oil from the other. If you are going to remove the oil from the vapor port
you will need to turn the tank upside down. Always wear safety glasses when
performing this operation as the oil may be acidic and could cause severe burning.

18
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KEEPING THE DIRT OUT

During the recovery process your recovery machine can be exposed to debris that can,
potentially, damage it. Including brazing spatter and copper and brass slithers. Further
contamination can be introduced from the refrigerant storage tanks. To

prolong the life of your recovery machine always use an in-line filter.

Whenever you are charging a system from a recovery cylinder it is a good idea to use
an in-line filter to protect the system from contamination. Again, change your

in-line filters often.

Getting the Liquid Out (See “Push/Pull-Method”)

Push-pull is a method of removing bulk liquid from a system using the pressure
differential created by the recovery machine. Push-pull will generally not work on
smaller systems because there is no bulk liquid reservoir to create a siphon from.
Push-pull is mostly used on systems with a receiver tank or those with greater than 20
Ibs. of refrigerant, or when transferring from one tank to another. The rate of liquid
transfer is very much dependent on hose size, with larger hoses providing much
better throughput.

Another trick is to chill the tank, if it's partially filled, prior or during recovery. This
operation will lower the pressure in the storage tank and therefore speed up recovery.
There must be a minimum of 5 Ibs. of liquid refrigerant in the tank you wish to chill. This
operation can be performed prior to or during the recovery. See the two set up diagrams
and procedures on page 8 of this manual.

There is nothing magic here; you are simply using your recovery machine to make a
refrigerator where the tank is the evaporator. By throttling the output valve, you're
effectively creating a capillary tube or an expansion device, but you need to adjust the
backpressure to suit the conditions and the refrigerant. Five to ten minutes of chilling
can produce some very dramatic tank cooling, depending on the conditions. If there are
any non-condensable in the tank this process will not work. Also the greater the quantity
of refrigerant in the tank the longer the process will take.
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TROUBLESHOOTING YOUR MINIMAX-E

The safe way is the only way

Read and understand all safety information contained in this manual
before servicing the unit.

Connect unit to 220 V outlet

lyes

C
Fan is running when power no n
switch is in "ON" position? Power supply ok g
T
yes yes A
C
Compressor starts when NO | |s unit in high pressure shut no T
start switch is pressed off?
P
R
es e
ly LV 0
M
Unit pumps into high L Are valves open? | yes A
pressure shut off? Reset button pushed? . X
[ s
E
no Are your hoses tight? Do no R
. . ? ) -
Unit pulls into a vacuum > you have leaks? —_— :/
C
E

lyes lyes

TROUBLESHOOTING ENDS
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10.

11.

SICHERHEIT IST OBERSTES GEBOT

HINWEIS: Nur sachkundige, im Umgang mit Kaltemitteln geschulte Personen
diirfen dieses Gerat bedienen.

. Bei Arbeiten an Kalteanlagen sind stets Schutzbrille und Handschuhe zu tragen.

. Die Raume, in denen das Gerat betrieben wird, missen gut bellftet sein, vor allem

bei Verdacht auf ein Leck. Kaltemitteldampfe sind gesundheitsschadlich und
mdglicherweise tddlich.

Zuerst denken, dann handeln! Vertrautheit mit einem Gerat verfuhrt zu Unauf-
merksamkeit, und Unaufmerksamkeit kann zu Gesundheitsschaden oder gar zum
Tode flhren.

Lesen Sie die Sicherheitsdatenblatter samtlicher Verbindungen durch, mit denen
Sie in Kontakt kommen konnen. Lesen Sie die Sicherheitsdatenblatter des Kalte-
mittels und Kaltemaschinendls. Sicherheitsdatenblatter kdnnen Sie von lhrem
Kaltemittellieferanten anfordern.

Verwenden Sie niemals Sauerstoff zur Priifung auf Lecks. Jede Art von Ol, die in
Kontakt mit unter Druck stehendem Sauerstoff gelangt, ergibt eine explosive
Mischung.

Kalteanlagen werden im allgemeinen elektrisch betrieben und gesteuert. Trennen
Sie die Anlage vor der Ausflihrung von Wartungsarbeiten vom Netz.

Kaltemittelbehalter sind stets an einem kihlen, trockenen Ort aufzubewahren.

Service- und Flaschenventile sind stets langsam zu 6ffnen. Besteht eine Gefahr,
kann der Gasflu schnell unterbunden werden. Steht fest, da keine Gefahr
besteht, kdnnen die Ventile vollstandig gedffnet werden.

Unterschiedliche Kaltemittel dirfen weder in Anlagen noch in Flaschen noch sonst
wo gemischt werden. Fur jedes Kaltemittel ist eine eigene Flasche, ein eigener
Filter usw. erforderlich.

Tritt Feuchtigkeit in eine Kalteanlage ein, kann dies betrachtliche Schaden verur-
sachen. Samtliche Teile der Kalteanlage sind stets trocken und sauber zu halten.

Um das Risiko von Branden zu verringern sollten Sie keine Verlangerungskabel
verwenden, da sich diese Uberhitzen kdnnen. Sollte es jedoch unumganglich sein,
ein Verlangerungskabel zu verwenden, so sollte dieses ein Minimum von 14 AWG
besitzen (Querschnittsflache Kabel: 2 mm?) und nicht Ianger als 7,5m sein. Dieses
Gerat darf in Raumen eingesetzt werden, bei denen durch mechanische
Laftungsmalinahmen mindestens vier Luftwechsel in der Stunde gewahrleistet sind,
oder das Gerat mul} sich mindestens 45 cm oberhalb des Bodens befinden. Dieses
Gerat darf nicht in der Nahe von verschuttetem Benzin oder offenen Behaltern mit
Benzin oder anderen brennbaren Flussigkeiten eingesetzt werden.
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MINIMAX-E
KALTEMITTELABSAUGUNGS- UND
SERVICEVERFAHREN

Sicherheit steht an erster Stelle. Lesen Sie alle Sicherheitsinformationen zur sicheren
Handhabung von Kaltemitteln sowie die Sicherheitsblatter Ihres Kaltemittellieferanten
durch. Der Betrieb des Gerates in explosionsgefahrdeten Umgebungen ist unzulassig.
Tragen Sie stets Schutzbrille und Schutzhandschuhe. Das Gerat darf nur in gut
bellfteten Raumen betrieben werden. Nur sachkundige, im Umgang mit Kaltemitteln
geschulte Personen durfen dieses Gerat bedienen.

*** VORSICHT: KALTEMITTELFLASCHEN ***

Nur zugelassene und geprufte, den relevanten Normen entsprechende Flaschen mit
einem zulassigen Betriebsdruck von mindestens 41 bar durfen verwendet werden.

HINWEIS: Kaltemittel- und Recyclingflaschen sind flr unterschiedliche Driicke
ausgelegt. Der Arbeitsdruck der Flaschen darf nicht Gberschritten werden.

Die Sicherheitsvorschriften empfehlen, geschlossene Flaschen zu nicht mehr als 80%
ihres Volumens mit Fllssigkeit zu fullen. Die restlichen 20% werden als Kopfraum
bezeichnet.

DER TRANSPORT UBERFULLTER KALTEMITTELFLASCHEN IST UNZULASSIG.

Kaltemittel dehnen sich bei Erwarmung aus — uberflillte Flaschen kdnnen bersten.

FLASCHENTEMP. 16 °C 21°C 38 °C 54 °C

AUSGANGS-
FULLUNG
80 VOL%

FLUSSIGKEITS-
FULLGRAD

AUSGANGS-
FULLUNG
90 VOL%

FLUSSIGKEITS- 100%
FULLGRAD
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WICHTIGE ALLGEMEINE
INFORMATIONEN

Vor Betrieb des Absaugeréidtes MINIMAX-E sind unbedingt folgende Informationen
durchzulesen:

1. Grolde Kaltemittelmengen sollten isoliert werden, und nach Gebrauch sollten die
Ventile geschlossen werden, so dal’ im Falle eines Lecks in der Anlage kein
Kaltemittel austreten kann.

2. Neue Kaltemittelflaschen werden in einigen Fallen mit nicht richtig sitzenden
Ventilen geliefert. Kappen auf solchen Ventilen kdnnen das Austreten von
Kaltemittel verhindern.

3. Das Gerat ist stets auf einer ebenen Flache zu betreiben.

Das MINIMAX-E ist mit einem internen Sicherheitsdruckbegrenzer ausgerustet.
Uberschreitet der Druck im System 38,5 bar, wird das System automatisch
abgeschaltet.

ACHTUNG
Auch ein Sicherheitsdruckbegrenzer (SDBK) kann die Uberfiillung der Flasche
nicht verhindern. Wird das System bei hohen Driicken abgeschaltet und ist mit
einer Flasche verbunden, wurde die Flasche moglicherweise uberfiillt. Dies ist ein
auBerst gefahrlicher Zustand ! MaBnahmen zum Abbau des Uberdrucks und/oder
zur Beseitigung der Uberfiillung sind sofort zu treffen.

5. WARNUNG! Kaltemittelflaschen diirfen niemals tberfiillt werden. Uberfiillung kann
zum Bersten der Flaschen fuhren.

6. Wahrend des Absaugvorganges mussen Kaltemittelflaschen gewogen werden um
ein Uberfullen der Flaschen auszuschlielden.

7. Flaschen durfen nur fur jeweils ein Kaltemittel verwendet werden. Bevor Sie eine
Flasche verwenden, die zuvor fir ein anderes Kaltemittel verwendet wurde, ist die
Flasche vollstandig zu entleeren und zu evakuieren. Anschliel3end ist die Flasche
mit trockenem Stickstoff zu spllen und erneut zu evakuieren.

8. Bei der Absaugung einer ausgebrannten Anlage ist besondere Vorsicht geboten. In
solchen Fallen sind zwei in Serie geschaltete Filter mit hoher Saurekapazitat zu
verwenden. Empfohlen werden Filter des Typs C-162-F von Sporlan.

(Promax Teil Nr. FL-1201)

9. Nach beendigter Absaugung ist das MINIMAX-E mit einer geringen Menge
Kaltemaschinendl und einer geringen Menge sauberen Kaltemittels zu spilen, um
im Gerat verbliebene Fremdsubstanzen zu entfernen.

10. Kaltemittel ist stets aus dem Gerat in eine Flasche zu pumpen. Im Verdichter
verbleibendes Kaltemittel kann sich ausdehnen und das Gerat beschadigen.
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BETRIEB DES MINIMAX-E

SchlielRen Sie das MINIMAX-E an eine 230 V-Steckdose an. Schalten Sie den Netz-
schalter ein (ON-Position). Der Lufter lauft. Dricken Sie zum Starten des Kompressors
den Kompressor-Starttaster. In manchen Fallen ist es eventuell erforderlich, diesen
Taster mehrmals zu driicken, um den Kompressor zu starten.

BETRIEBSARTEN

ABSAUGEN
RECOVER Das schwarze Ventil darf
P N bei laufendem Gerat erneut S
OE starten. T
W T A
E z Einlassventil schlielen, R
2 Gerat ausschalten. T
In Purge-position schalten
und Gerat erneut starten

OFFEN \ OFFEN
OPEN R\ OPEN

dl
CLOSED
GESCHLOSSEN
IN PURGE
Lote SPULEN ouT

GESCHLOSSEN

SELBSTSPULUNG / AUT. EVAKUIERUNG

ABSAUGEN
RECOVER Das schwarze Ventil darf
PN bei laufendem Geréat erneut S
@) E starten. T
WT A
E Z Einlassventil schlieRen, R
R Gerat ausschalten.
In Purge-position schalten T
und Gerat erneut starten
OFFEN \\\\\\ OFFEN
OPEN R OPEN
Ol e
VQ\,\)
CLOSED
GESCHLOSSEN
IN PURGE
SPULEN
CLOSED ouT
GESCHLOSSEN

HINWEIS:Wechsel vom Absaug- zum Spulmodus:
EinlaRventil schlieRen, Gerat ausschalten (um Hochdruckabschaltung zu
vermeiden), auf Spulposition (PURGE) umschalten und Gerat erneut starten.
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BETRIEB DES MINIMAX-E

Betriebsart RECOVER: (,,normales Absaugen von Kiéltemittel*)

1. Vergewissern Sie sich, daly das MINIMAX-E keine auReren Schaden aufweist.

2. Stellen Sie sicher, dal} alle Anschlisse und Verbindungen korrekt und fest
angeschlossen sind.

3. Stellen Sie sicher, dal das ,Recover/Purge” Ventil auf Recover eingestellt ist.

4. Offnen Sie die Ventile des zu wartenden Systems langsam.

5. Offnen Sie das Flissigkeitsventil der Manometerventil.

6. Stellen Sie das EinlaRventil am MINIMAX-E auf die Position ,Liquid® (flussig.
7. Stellen Sie das Auslassventil am MINIMAX-E auf die Position ,OPEN* (offen.
8. Offnen Sie das Flussigkeitsventil der Kaltemittelflasche.

9. Schliel3en Sie das MINIMAX-E an eine 230V Spannungsquelle an.
a)Stellen Sie den Netzschalter des MINIMAX-E in die Position ,ON*, dadurch
wird zunachst nur der Ventilator aktiviert.
b) Dricken Sie nun den Kompressor-Starttaster um das MINIMAX-E in Betrieb
Zu setzen.

10. Nachdem Sie sich Uberzeugt haben das alles ordnungsgemaf funktioniert, sollten
Sie das EinlaRventil des MINIMAX-E langsam in die Stellung ,OPEN" drehen,
jedoch nur soweit, dass kein lautes Schlagen (Klopfen) auftritt. Dieses Schlagen
bzw. Klopfen des Kompressors tritt nur dann auf, wenn der Verdichter zu viel
Flassigkeit pumpt.

11. Betreiben Sie das MINIMAX-E bis das erforderliche Vakuum erreicht wird.

12. Nach der Beendigung der Kaltemittelabsaugung sollte auch das MINIMAX-E vom
Kaltemittel befreit werden (siehe Funktion ,Selbstentsorgung /Purge®).

ACHTUNG
Beim Absaugen von flissigem Kaltemittel sollte das EinlaBventil nicht zu weit
geoffnet werden da es sonst zu lauten Schlagen (Klopfen) des Kompressors
kommen kann. Dieses Schlagen bzw. Klopfen des Kompressors tritt nur dann auf
wenn der Verdichter zu viel Flussigkeit pumpt, dadurch kann der Motor
abgewiirgt werden.



Advanced Test Products MINIMAX-E

BETRIEB DES MINIMAX-E

Betriebsart PURGE : (,,Evakuierung verbliebener Kéltemittelreste im MINIMAX-E*)

1. SchlieRen Sie die Ventile des zu wartenden Systems welches am EinlaRventil des
MINIMAX-E angeschlossen ist.

2. Schlielen Sie das Einlalzventil am MINIMAX-E (Position ,CLOSED®).
3. Schalten Sie das MINIMAX-E aus.

4. Stellen Sie nun das ,Recover/Purge” Ventil auf Position PURGE.

5. Starten Sie nun das MINIMAX-E.

6. Betreiben Sie das MINIMAX-E bis das gewunschte Vakuum erreicht ist.
7. Schliel3en Sie das Flussigkeitsventil der Kaltemittelflasche.

8. Schliellen das Auslassventil am MINIMAX-E (Position ,CLOSED®).

9. Schalten Sie das MINIMAX-E ab.

10. Stellen Sie nun das ,Recover/Purge“ Ventil wieder auf Position RECOVER.
11. Entfernen Sie alle Zuleitungen vom MINIMAX-E.

12. Wechseln Sie nach jedem Absaugen stark verschmutzter Kaltemittel immer den
Einlassfilter am MINIMAX-E.
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VORBEREITUNG FUR KALTEMITTELABSAUGUNG

Um den maximalen Endunterdruck zu erreichen, ist mit Hilfe des Flaschenkuhlungsver-
fahrens der Kopfdruck in der Absaugflasche zu verringern. Wiederholen Sie dieses
Verfahren, bis der gewlnschte Unterdruck erreicht ist.

HINWEIS: Enthalt die Absaugflasche keine Flussigkeit, funktioniert dieses Kuhlver-
fahren nicht. In diesem Falle kann zum Erreichen des erforderlichen Endunterdrucks
eine vollstandig evakuierte leere Flasche verwendet werden.

Zur Maximierung der Absauggeschwindigkeit sollten mdglichst kurze Schlauche mit
einem Durchmesser von mindestens 3/8" verwendet werden. Eine maximale Schlauch-
lange von ca. 90 cm wird empfohlen. Um den maximal moéglichen Durchsatz zu
erreichen, sind alle unndétigen Tuyau abaisse de base und Schraderventile unter
Verwendung geeigneter Ventileinsatzwerkzeuge von den Anschlissen zu entfernen.
Verformte Gummidichtungen und Kerndricker in Schlauchen oder defekte oder
unnotige Schraderventile kdnnen den Flufd um bis zu 90% vermindern.

Wenn der Druck in der Flasche den Wert 31,5 bar Uberschreitet, miussen Sie die
Flasche kihlen. Benutzen Sie hierflr den Aufbau fur die Vor- oder Nachkuhlung der
Flasche. Wenn Sie gréliere Mengen an flissigem Kaltemittel absaugen benutzen Sie
die unten angefuhrte ,DRUCK-ZUG-METHODE".

ACHTUNG: Bei Verwendung der ,DRUCK-ZUG-METHODE" ist eine Waage
erforderlich, um das Uberfiillen der Flasche zu vermeiden. Wurde der "DRUCK-ZUG-
SIPHON" erst einmal eingeleitet, kann er sich fortsetzen und die Flasche auch dann
uberfullen, wenn diese mit einem Schwimmer-Fullstandssensor ausgerustet ist. Die
Siphonwirkung kann sich sogar bei abgeschaltetem Gerat fortsetzen. Sie mussen die
Ventile an der Flasche und am Geréat von Hand schlieRen, um das Uberfillen der
Flasche zu verhindern.

AUFBAU FUR VOR- ODER NACHKUHLUNG DER
FLASCHE

Zu Beginn dieses Verfahrens mul} die
Flasche mindestens 2,5 kg flissiges
Kaltemittel enthalten.

Drosseln Sie das Auslassventil, so dalR der
Ausgangsdruck 7 bar hoher als der
EinlaRdruck ist. Er darf jedoch in keinem
Falle 31,5 bar Uberschreiten.

Betreiben Sie das Gerat mit diesem
FLUSSIG- Aufbau, bis die Flasche kalt ist.

KEIT
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AUFBAU FUR KALTEMITTELABSAUGUNG

Dies ist das schnellste Verfahren zur Absaugung von gasférmigen Kéltemitteln.

(OPTIONAL)
FEUCHTIGKEITS-
SCHAUGLAS

MANOMETERBATTERIE EINLASS

ZU
WARTENDES

FLUSSIG-
KEIT

Um Uberfiillung der
Flasche zu verhindern,
muB eine Waage
verwendet werden.

AUFBAU FUR "DRUCK-ZUG-METHODE"

Die Druck-Zug-Methode funktioniert nur bei grol3en Anlagen, bei denen die Flussigkeit
gut zuganglich ist. Diese Methode sollte bei Anlagen, die weniger als 7 kg enthalten,
nicht angewandt werden, da sie dann eventuell nicht funktioniert.

FLUSSIG-
KEIT

Um die Uber-
flllung der
Flasche zu ver-
hindern, muss
eine Waage
Das Schauglas gibt Aufschlufd Gber den Feuchtigkeits- « verwendet wer-
gehalt und die Qualitat des in einer Anlage enthaltenen =l den.
Kaltemittels.

OPTIONALES FEUCHTIGKEITS-
SCHAUGLAS
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OPTIONALE ABSAUGUNG / FLASCHENKUHLUNG
FUR FESTE SCHLAUCHSYSTEME

Aufbau fiir Absaugung mit betriebsbereitem Flaschenkiihischlauch

FLUSSIG-
KEIT

[ o
\/ a FLUSSIG-

Um Uberfiillung der
Flasche zu verhindern,
muss eine Waage
verwendet wenden.

Normale Absaugung:
Dampfventil der Flasche ist geschlossen.

Vor- oder Nachkiihlung der Flasche:
Dampfventil der Flasche ist offen und beide Ventile der Manometerventil sind
geschlossen; siehe Kihlungsverfahren auf Seite 7.
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ABSAUGEN MIT DEM MINIMAX-E

Evakuierung der nicht kondensierbaren Gase aus einem Kaéltemittel in einer
Flasche

1. Lassen Sie die Flasche 24 Stunden lang ungestort stehen. Hierdurch konnen die
nicht kondensierbaren Gase nach oben steigen.

2. SchlieRen Sie die Manometerventil an die Flasche an und lesen Sie den Druck in
der Flasche ab.

3. Bestimmen Sie die Umgebungstemperatur im Raum.

4. Vergleichen Sie die Temperatur mit dem Druck des betreffenden Kaltemittels.
Verwenden Sie hierfur die zugehdrigen Temperatur- und Drucktabellen.

5. Wenn der abgelesene Druck hdher ist als der angegebene Druck in der
Drucktabelle, 6ffnen Sie langsam das Ventil fur Dampf. Flhren Sie dies sehr
langsam aus, um Turbulenzen in der Flasche zu vermeiden. Beobachten Sie, wie
der Druck am Manometer abfallt. Addieren zu dem Druck der in den
Drucktabellen angegeben ist 0,3 bis 0,35 bar. Schliel3en Sie das Ventil flur den
Dampfanschluss an der Flasche wenn die Manometeranzeige mit diesem Druck
Ubereinstimmt.

6. Lassen Sie die Flasche 10 Minuten lang ruhig stehen und messen Sie den Druck
erneut.

7. Wenn ndétig wiederholen Sie den oben beschriebenen Vorgang.

10
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SICHERHEITSDRUCKBEGRENZER
(SDBK)

Das MINIMAX-E ist mit einem internen Sicherheitsdruckbegrenzer ausgerustet.
Uberschreitet der Druck im System 38,5 bar, wird das System automatisch
abgeschaltet.

Auch ein Sicherheitsdruckbegrenzer (SDBK) kann die Uberfiillung der Flasche nicht
verhindern. Wird das System bei hohen Drlcken abgeschaltet und ist mit einer Flasche
verbunden, wurde die Flasche mdglicherweise Uberfullt. Dies ist ein duBerst
gefihrlicher Zustand ! MaRnahmen zum Abbau des Uberdrucks und/oder zur
Beseitigung der Uberfiillung sind sofort zu treffen.

Wenn der Sicherheitsdruckbegrenzer auslost ...

Sollte der Sicherheitsdruckbegrenzer aufgrund von Fehlbedienung oder sonstiger
Umstande ansprechen, sind folgende Mallnahmen zu treffen:

a) Uberfiillung der Flasche

Verbinden Sie die Flasche mit einer zweiten Flasche, welche noch eine ausreichende
FUllmenge aufnehmen kann, so dass der Druck auf ein sicheres Mal} reduziert wird.
Hierdurch wird ebenfalls der Druck in der Ausgangsleitung des MINIMAX-E reduziert.
Fahren Sie danach normal fort, nachdem der Sicherheitsdruckbegrenzer zuriickgesetzt
wurde (siehe unten).

b) Grund der Ausldsung des Sicherheitsschalters ist unbekannt

1) Eventuell vorhandenen Uberdruck in der Kaltemittelflasche abbauen.
2) Die Ventile des zu wartenden Systems schlie3en

3) Das MINIMAX-E von allen Schlauchverbindungen trennen

4) Das Ein- und Auslassventil am MINIMAX-E langsam 6ffnen
5) Das MINIMAX-E von der Netzversorgung trennen
6) Die Fehlerursache feststellen

Der Sicherheitsdruckbegrenzer mull manuell zurtickgestellt werden, um das MINIMAX-
E wieder in Betrieb nehmen zu kénnen:

I) Schwarze Schutzkappe am MINIMAX-E entfernen (siehe Bild unten)

II) Mit geeignetem Werkzeug (Schraubendreher) Reset-Knopf vom SDBK zuricksetzen.
[Il) Schwarze Schutzkappe am MINIMAX-E befestigen.

Diese schwarze Kappe entfernen
um den Sicherheitsdruckbegrenzer
zurlickzusetzen.

14
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PFLEGE UND WARTUNG

Ein Filter ist stets zu verwenden und haufig zu wechseln. Bei Nichtverwendung eines
Filters besteht kein Anspruch auf Garantieleistung. Durch die Verwendung eines Filters
wird das Risiko von Beschadigungen des MINIMAX-E durch in das Gerat eindringende
Fremdsubstanzen betrachtlich verringert.

Bei der Absaugung einer ausgebrannten Anlage ist besondere Vorsicht geboten. In
solchen Fallen sind zwei in Serie geschaltete Filter mit hoher Saurekapazitat zu
verwenden. Empfohlen werden Filter des Typs C-162-F Sporlan (Promax Teil Nr. FL-
121), welche nur hierflr eingesetzt werden sollen.

Wir empfehlen, fur jede Absaugung einen sauberen Filter zu verwenden. Filter sollten
gekennzeichnet und nur fur jeweils eine Kaltemittelart eingesetzt werden.

Dieses Gerat darf nicht in der Nahe von verschutteten, feuergefahrlichen Stoffen oder
offenen Behaltern mit brennbarem Inhalt eingesetzt werden.

Um das Risiko von Branden zu verringern sollten Sie keine Verlangerungskabel
verwenden. Sollte es jedoch unumganglich sein, ein Verlangerungskabel zu verwenden,
so sollte dieses ein Minimum von 14 AWG besitzen (Querschnittsflache Kabel: 2mm?)
und nicht langer als 7,5m sein.

Nach Abschlufd jedes Absaugungsvorgangs sind im Gerat verbleibende Kaltemittelreste
zu entfernen. Im Gerat verbleibendes Kaltemittel kann sich ausdehnen und das Gerat
beschadigen.

Wird das Gerat gelagert oder Uber langere Zeit nicht genutzt, empfehlen wir die voll-
standige Evakuierung verbleibender Kaltemittelreste und Spilung mit trockenem
Stickstoff.

Vergewissern Sie sich immer, dass bei Wartungsarbeiten an ihrem MINIMAX-E der
Netzstecker gezogen ist.

15
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MINIMAX-E

TECHNISCHE DATEN MINIMAX-E

Anwendung

Kaltemitteleignung

Anschluf3spannung
AnschluYleistung
Abmessungen
Gewicht

Drehzanhl

max. zulassiger
Betriebstberdruck

Sicherheitseinrichtung

gasformiges und flissiges Absaugen von Kaltemitteln

R12, R22, R134A, R401A, R401B, R401C, R402A, R402B,
R404A, R406A, R407A, R407B, R407C, R407D, R408A,
R409A, R410A, R411A, R411B, R412A, R500, R502, R507,
R509

230V /50 Hz

380 W

250 x 222 x 406 mm

11 kg

1437 U/min

38,5 bar
Sicherheitsdruckbegrenzer fur steigenden Druck

Type P100 DA, Abschaltdruck 38,5 bar
(manueller Reset notwendig)

ACHTUNG

Das MINIMAX-E darf nicht mit brennbaren oder ammoniakhaltigen
Gasen betrieben werden.

16
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NUTZLICHE HINWEISE ZUR
KALTEMITTELABSAUGUNG

Die Absaugung von Kaltemitteln hat sich in den letzten Jahren grundlegend
weiterentwickelt.

Oberflachlich betrachtet ist es ein einfacher Prozess, indem das Kaltemittel aus der
Kalteanlage genommen und in eine Kaltemittelflasche abgeflllt wird. Dieser einfach
erscheinende Prozess kann jedoch schnell zu Problemen flhren, wenn einige
Einzelheiten Ubersehen werden. Im folgenden sind einige Tipps und Hinweise
zusammengestellt, die aus den Erfahrungen der letzten Jahre resultieren und fur einen
zeitsparenden und reibungslosen Ablauf sorgen sollen.

Als erstes sollten Sie die Art und Menge des Kaltemittels der zu wartenden Anlage
bestimmen.

Wenn Sie feststellen, dass es sich um eine ausgebrannte Anlage handelt, bendtigen
Sie eine spezielle Flasche, welcher fur Kaltemittel aus ausgebrannten Anlagen und
unbekannte Gase ausgewiesen ist. Weiterhin ist eine vorhergehende Filtration vor dem
Absaugen erforderlich.

Wenn Sie andererseits wissen, dass es sich um ein relativ sauberes bzw. neues
Kaltemittel in der Anlage handelt, sollte eine neue Flasche verwendet werden. Wenn
Sie planen, das Kaltemittel nach der durchgeflhrten Wartung zurtck in die Kalteanlage
zu fuhren oder das Kaltemittel wieder verwendet werden soll, benutzen sie bitte eine
Flasche, welche die gleiche Art von Kaltemittel enthalt.

Ein Hinweis im Bezug auf die Umweltschutzorganisation: Wenn Sie eine Vielzahl von
Kaltemitteln verwenden - resultierend aus ihrem Kaltemittelbezug - und nur eine
Flasche fur Wartungsarbeiten besitzen, so werden Sie Unannehmlichkeiten bekommen.
Sie sind gut beraten, flir jeden Typ von Kaltemittel aus Anlagen, die gewartet werden
sollen, eine Flasche zur Aufbewahrung plus einer weiteren fur Kaltemittel aus
ausgebrannten Anlagen sowie unbekannte Kaltemittel zu besitzen.

Fur die zukunftige Planung:

Die Menge des Kaltemittels ist wichtig fur die Planung des Lagerbedarfs sowie flr die
aktuelle Absaugung. So muss zum Beispiel jedes System mit einer Kaltemittelmenge
von mehr als 2,27 kg Auffangzonen fir flissiges Kaltemittel haben.

Eine Mdglichkeit zur raschen Absaugung des Kaltemittels besteht darin, zuerst den
fliussigen Anteil aus der Anlage abzulassen und im Anschluss daran den verbleibenden
dampfférmigen Anteil zu entfernen. Die meisten Anlagen erlauben es jedoch nicht, das
Kaltemittel auf einfache Art und Weise aus dem Kaltekreislauf zu entfernen. Der Grund
hierflr liegt darin, dass sich keine Auslassstellen am tiefsten Punkt der Anlage
befinden. Wenn Anlagenteile aufgrund eines Wartungsvertrages zu warten sind lasst
sich bedeutend Zeit einsparen, indem Auslassstellen an den tiefsten Punkten
angebracht werden, an welchen sich das flissige Kaltemittel ansammelt. Da die
meisten Anlagen keine solchen Auslassstellen besitzen missen Sie darauf vorbereitet
sein, das, wenn immer Sie angesammeltes, flissiges Kaltemittel finden, dieses mit
einer Heizpistole zum kochen gebracht werden muss. Ein Indikator fur angesammeltes
Kaltemittel in einer Anlage ist Frost oder Kondensat der sich an der Stelle der
Rohrleitungen oder Anlagenkomponenten bildet an welcher das Kaltemittel
eingeschlossen ist. Das eingeschlossene Kaltemittel kann sich in einem Bereich
befinden der nicht einzusehen ist. Auf jeden Fall verlangsamt angesammeltes
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Kaltemittel den Prozess der Kihlmittelabsaugung, unabhangig vom Typ oder der Grolde
der verwendeten Maschine.

Wenn es nicht mdglich ist, das angesammelte Kaltemittel zu lokalisieren (aufgrund des
lange andauernden Prozesses der Absaugung besteht jedoch Gewissheit, dass sich
Kaltemittel angesammelt hat), sollten sie den Verdichter der Anlage (wenn maoglich) fur
einige Sekunden lang einschalten. Dies bewirkt, dass das eingeschlossene Kaltemittel
zu einer anderen Stelle in der Anlage hin verschoben wird.

SCHLAUCHE UND VENTILE

Schlauche und Schraderventile haben einen grofden Einfluss auf die Geschwindigkeit
der Kaltemittelabsaugung. Im allgemeinen gilt: Je groRer der verwendete Schlauch,
desto geringer ist die Reibung im flieRenden Kaltemittel und umso klrzer ist die zum
Absaugen bendtigte Zeit. Viele Betreiber benutzen heutzutage 3/8"" Schlauche zum
Eingang in die Absaugvorrichtung, obwohl die Anschlisse aus 72"" bestehen.

Es ist ratsam, Schraderventile aus der Verbindung zu entfernen, bevor mit der
Absaugung begonnen wird. Die meisten Grol3handler bieten ein Werkzeug zur
Entfernung dieser Teile an wobei die Verbindung verschlossen bleibt. Der Tuyau
abaisse de baseam Ende des Schlauches sollte auch entfernt werden. Diese beiden
Malnahmen kénnen verhindern, dass eine Absaugung, welche im Normalfall einige
Minuten Zeit in Anspruch nimmt, sich Uber Stunden hinzieht. Stellen Sie also bitte
sicher, dass vor jeder Kaltemittelabsaugung Schraderventile und Tuyau abaisse de
baseentfernt werden.

Ein weiterer Punkt der bei den Schlauchen beachtet werden soll ist die Gummidichtung
in Verbindung zu den Anschlissen. Die Dichtringe kdnnen sich so erwarmt und
deformiert haben, dass sie beim Anschluss der Schlauche die Verbindung absperren.
Dies fallt beim Befillen der Anlage kaum auf, denn der Druck 6ffnet den Dichtring, doch
wahrend der Kaltemittelentleerung (oder beim Absaugen) hemmt die Dichtung dem
Fluss des Kaltemittels enorm.

Wiederverwertung des Kaltemittels

Gultige Vorschriften besagen, dass benutztes Kaltemittel nicht verkauft werden oder in
fremden Anlagen verwendet werden darf, bevor es labortechnisch untersucht worden ist
und den Anforderungen der ARI 700 (letzte Ausgabe) genlgt. Daraus resultiert die
Tatsache, dass es in den meisten Fallen unwirtschaftlich ist, Kaltemittel wieder
aufzubereiten und zu prifen, ob es die Anforderungen nach ARI 700 erflllt. Es ist
jedoch weiterhin sinnvoll das Kaltemittel so weit wie moglich zu reinigen und es in die
gleiche Anlage (oder Anlagen des gleichen Betreibers) zurlickzuleiten. Wir empfehlen
die Verwendung der groRtmaoglichen Filter mit hoher Saurekapazitat die wirtschaftlich
vertretbar ist. Benutzen Sie diese Filter auf der Saug- bzw. Einlassseite der
Absaugmaschine. Wechseln Sie bitte haufig den Filter.

Beim Ablassen von grolien Mengen an flussigem Kaltemittel kann sich in diesem oft
eine beachtliche Menge an Ol befinden, wenn in der zu wartenden Anlage kein
passender Olabscheider installiert ist. Wenn das entfernte Kaltemittel nicht wieder im
flussigen Zustand in die gleiche Anlage zuruckgefullt werden soll, so mdchten Sie unter
Umstanden das Ol vom Kaltemittel trennen um die Olmenge zu bestimmen (um zu

18



Advanced Test Products MINIMAX-E

wissen, wie viel Ol in der Anlage nachzufiillen ist). Auf jeden Fall ist in Kaltemitteln,
welches zuriickgeleitet werden sollen, eine Trennung des Ols nicht notwendig.

Eine der einfachsten und kostenglinstigsten Mdglichkeiten zur Abscheidung des Ols
besteht darin, dass eine Flasche von 13,61 bis 22,68 kg Fullmenge vor die
Absaugmaschine geschaltet wird. Verbinden Sie die Anlage mit dem
Fllssigkeitsanschluss der Flasche. Den Dampfanschluss der Flasche verbinden Sie mit
dem Eingang der Absaugmaschine. Nun schalten Sie eine zweite Flasche am Ausgang
der Absaugmaschine an, welche das Kaltemittel speichert. Wenn es sich um groRe
Mengen von flissigem Kaltemittel handelt, so bendtigen sie einen Vorwarmer bei der
ersten Flasche.

Wenn die Absaugung beendet ist, kann das Ol aus der ersten Flasche entfernt werden,
indem ein geringer Druck an einen Anschluss der Flasche angelegt wird (benutzen Sie
Nietrogen) und das Ol auf der anderen Seite herausgedriickt wird. Wenn Sie das Ol aus
dem Dampfanschluss der Flasche herausdricken wollen, so mussen Sie die Flasche
herumdrehen. Tragen Sie bei dieser Durchfiihrung immer eine Schutzbrille, da das Ol
Sauren enthalten kann welche schwere Verbrennungen verursachen kénnen.

VORBEUGUNG GEGEN
VERSCHMUTZUNG

Wahrend des Absaugprozesses kann ihre Absaugmaschine Ablagerungen von
Schmutz aus Lot, Kupfer- oder Messingspanen ausgesetzt sein welche Schaden
verursachen kdénnen. Weitere Verschmutzungen kénnen durch den Lagerbehalter des
Kaltemittels verursacht werden. Um die Lebensdauer ihrer Absaugmaschine zu
verlangern verwenden Sie bitte immer einen Einlassfilter.

Wenn immer Sie eine Anlage befillen wollen, ist es sinnvoll, einen Einlassfilter zu
verwenden um Verunreinigungen vorzubeugen. Auch hier gilt wieder: Wechseln Sie den
Filter mdglichst oft.

Ablassen des flussigen Kaltemittels (Siehe Abbildung ,,Zug-Druck-Methode*)

Die Zug-Druck-Methode, welche verwendet wird um gro3e Mengen von Kaltemittel aus
der Anlage zu entfernen, basiert auf dem Druckunterschied, der durch die
Absaugmaschine erzeugt wird. Die Zug-Druck-Methode kann im allgemeinen nicht bei
kleineren Anlagen angewendet werden, weil sich in diesen nicht genugend fllissiges
Kaltemittel befindet, woraus sich ein Siphon ausbilden kann.

Die Zug-Druck-Methode wird meistens bei Anlagen angewendet, die einen
Vorratsbehalter beinhalten oder deren Menge an Kaltemittel 9,07 kg Ubersteigt.
Weiterhin findet sie Anwendung bei der Uberfiihrung des Kaltemittels von einer Flasche
in einen anderen. Der Flussigkeitstransport hangt sehr stark von der GroRe der
verwendeten Schlduche ab. Mit groRen Schlauchen lasst sich ein wesentlich besserer
Durchsatz erreichen.

Eine weitere Vereinfachung der Absaugung lasst sich erreichen, wenn der Behalter vor
oder wahrend der Kaltemittelabsaugung bei teilweiser Fullung gekihlt wird. Diese
Malnahme senkt den Druck in der Flasche und beschleunigt die Absaugung. Als
Mindestmenge mussen 2,27 kg flussiges Kaltemittel in der Flasche sein die Sie kiihlen
mdchten. Die Kihlung kann vor oder wahrend der Absaugung durchgefihrt werden.
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Beachten Sie bitte die beiden Anschlussdiagramme flr diese Vorgehensweise in dieser
Bedienungsanleitung.

Bei dieser Vorgehensweise benutzen Sie die Absaugmaschine, um eine Kalteanlage
aufzubauen, in welcher die Flasche der Verdampfer ist. Wenn Sie das Auslassventil
drosseln, schaffen Sie dadurch ein Kapillarrohr oder eine Expansionseinrichtung. Sie
mussen den Ruckdruck einstellen um die Bedingungen auf das Kaltemittel anzupassen.
Eine Kuhlung von 5 bis 10 Minuten kann, in Abhangigkeit von den vorherrschenden
Bedingungen, eine enorme Abkuhlung der Flasche bewirken. Wenn sich nicht
Kondensierbares in der Flasche befindet funktioniert dieser Prozess nicht. Je groRer die
in der Flasche befindliche Menge an Kaltemittel ist, desto langer wird dieser Prozess
dauern.
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STORUNGSSUCHE

Sicherheit steht an erster Stelle

Vor Ausfiihrung irgendwelcher Wartungsarbeiten am MINIMAX-E sind
sdmtliche Sicherheitshinweise griindlich durchzulesen.

Gerat an 220V
anschlieken

Lifter lauft wenn Netz- | Nein T ———
Schalter in Position ON 2 [ ™ gung ok

v v

Kompressor startet wenn | NEIN | Sicherheitsdruckschalter nein
Start-Taste gedriickt wird (SDBK) aktiv ?
lla L-a
Gerat erzeugt Druck -
Wenn Ausla?rzventil VEHlie BECHnEE ¢ N
— o —_—
RESET-Knopf betatigt ?
geschlossen ?
lja
Gerat erzeugt Vakuum : i
Wenn Einlil%ventil nem’ sind die Schiauche ek
dicht 7 Gibt es Lecks 7
geschlossen ?

! j

ENDE DER STORUNGSSUCHE

ZMAOAM——"AX>r—H4Z0X HOZM—-—OZMOZCX X»rPr=0A7T
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EINJAHRESGARANTIE
SERIENNR.

PROMAX -PRODUKTE SIND GARANTIERT FREI VON MANGELN, DIE AUF MATERIAL- ODER
FERTIGUNGSFEHLER ZURUCKZUFUHREN SIND. DIE GARANTIEZEIT BETRAGT EIN JAHR UND BEGINNT MIT
DEM KAUFDATUM.

FOLGENDE EINSCHRANKUNGEN GELTEN:

1. DIE GARANTIE GILT FUR PRODUKTE, DIE BESTIMMUNGSGEMASS UND GEMASS BEDIENUNGS-
ANLEITUNG BENUTZT WERDEN. DAS PRODUKT IST AUSSERDEM ZU WARTEN WIE IN DER BEDIE-
NUNGSANLEITUNG BESCHRIEBEN.

2. BEIEINEM AUSFALL DES PRODUKTES WIRD DIESES IM ERMESSEN VON Advanced Test Products
ENTWEDER REPARIERT ODER ERSETZT.

3. SAMTLICHE TRANSPORTKOSTEN SIND VOM KAUFER ZU TRAGEN.

4. DER GARANTIEANSPRUCH UNTERLIEGT DER UNTERSUCHUNG AUF PRODUKTMANGEL IM WERK.
WIRD BEI DIESER UNTERSUCHUNG FESTGESTELLT, DASS KEIN FILTER VERWENDET WURDE ODER
DASS DER FILTER NICHT ORDNUNGSGEMASS GEWARTET WURDE ODER DASS DAS GERAT NICHT
BESTIMMUNGSGEMASS VERWENDET WURDE, BEHALT SICH Advanced Test Products DAS RECHT VOR,
DIE GARANTIE ALS NICHTIG ZU ERKLAREN.

5. ALLE GARANTIEANSPRUCHE MUSSEN BEI Advanced Test Products WAHREND DER GARANTIEZEIT
UNTER VORLAGE DES KAUFBELEGS GELTEND GEMACHT WERDEN. DIESE GARANTIE IST NICHT
UBERTRAGBAR.

6. BITTE BEACHTEN SIE, DASS KEIN GARANTIEANSPRUCH BESTEHT, FALLS DAS GERAT ODER TEILE
DES GERATES DURCH UNFALL, GEWALTANWENDUNG, UNSACHGEMASSE VERWENDUNG, VOM
EIGENTUMER ODER DRITTEN VORGENOMMENE ANDERUNGEN ODER REPARATURVERSUCHE
BESCHADIGT WURDE.

7. TEILE, DIE NORMALER ABNUTZUNG UNTERWORFEN SIND (DICHTUNGEN, FILTER USW.), SIND VON
DER GARANTIE AUSGENOMMEN, AUSSER ES WIRD VON Advanced Test Products FESTGESTELLT,
DASS SIE MANGELHAFT SIND.

8. DIESE GARANTIE IST AUSSCHLIESSLICH UND TRITT AN STELLE VON ETWAIGEN ANDEREN GARANTIEN
JEDWEDER ART (AUSDRUCKLICH ODER IMPLIZIT), DIE FUR DEN KAUFER VERFUGBAR SEIN MOGEN.

GARANTIEANSPRUCHE:

Garantieanspriche sind folgendermalRen geltend zu machen:
1. Senden Sie die Garantiekarte innerhalb von 14 Tagen nach dem Kaufdatum zusammen mit einer Kopie lhres
Kaufbeleges ein.

GARANTIEKARTE
Bitte ausfiillen und zur Registrierung lhres Garantieanspruchs innerhalb von 14 Tagen nach Kaufdatum zusammen mit einer Kaufbelegkopie einschicken.
Name des Kéufers Firmenname Telefon
Firmenanschrift PLZ, Ort, Land
Modell Seriennr. Kaufdatum Héndler Verkéufer

Bitte kreisen Sie Ihr priméres Téatigkeitsfeld ein.
Kfz, Handel, Wohnungsbau, nur Service, nur Installation (alles Zutreffende einkreisen)
Wie wurden Sie auf unsere Produkte aufmerksam? (EINE Kategorie einkreisen)

Postwerbung, Anzeige in Fachzeitschrift, Empfehlung durch:

Welche Funktionen waren fiir Sie von groRtem Interesse? (alles Zutreffende einkreisen)

Hohe Produktivitat, geringe Kosten, geringer Wartungsaufwand, Handling, andere:
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LA SECURITE D°'ABORD

Cet appareil ne doit étre utilisé que par un technicien qualifié en vertu 92-1271 7
Décembre1992 relatif a la manipulation de certains fluides frigorigénes dans les

10.

11.

équipements frigoriques et climatiques.

Se protéger avec des lunettes et des gants.

S’assure que la piéce dans laquelle vous travaillez est bien ventilée,
particulierement s‘il y a une fuite dans le systéme.ll y a danger a partir d’'une
certaine concentration de fluide dans |I‘atmosphere.

Toujours penser avant d’agir. Les habitudes sont dangereuses. Une erreur peut
étre fatale.

Consulter:
Les notices des matériels que vous allez utiliser.
Les consignes de sécurité concernant la manipulation des fluides frigorigénes.

Ne jamais utiliser d’'oxygene pour les recherches de fuites. Le mélange d’huile avec
celui d’'oxygene sous pression peut étre explosif.

Couper le courant avant d’intervenir sur les circuits électriques.

Toujours utiliser des bouteilles de récupération éprouvées et contrblées par le
Services des Mines et les stocker dans un endroit frais et sec.

Toujours ouvrir les vannes de service et de la bouteille de récupération lentement.
Cela permet de contréler efficacement si 'écoulement du fluide se fait sans risque.
Lorsque le technicien a déterminé que tout est normal, il peut les ouvrir
complétement.

Ne jamais mélanger les fluides frigorigénes dans les bouteilles de récupération ou
n’importe ou ailleurs. Chaque fluide doit avoir sa propre bouteille, filtre, etc.

L’humidité est la cause de nombreux problémes. Conserver chaque compassant
fermé, sec et propre.

Afin de réduire les risques d’incendie n’utilisez pas de rallonges électriques, car
celles-ci peuvent surchauffer. S'’il est inévitable d’utiliser une rallonge, celle-ci doit
avoir un minimum de 14 AWG (section cable: 2mm?) et ne pas étre plus longue
que 7,5m. Afin
de réduire les risques d’incendie, ne jamais utiliser un prolongateur électrique trop
long et pas suffisamment dimensionné qui pourrait surchauffer. Cet appareil doit
étre utilisé dans une ambiance permettant un taux de renouvellement d’air d’au
moins 4 fois le volume par heure. Ne jamais utiliser cette machine dans une
atmosphére contenant des produits inflammables ou explosifs.
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MINIMAX-E
LA RECUPERATION DES FLUIDES
FRIGORIGENES & LES BOUTEILLES DE
RECUPERATION

La sécurité d’abord. Lire attentivement toutes les notices des matériels de sécurité
concernant la manipulation des fluides y compris celles données par votre fournisseur
de fluides frigorigénes. Ne jamais utiliser cet matériel en atmosphére contenant des
produits inflammables ou explosifs. Porter des lunettes et des gants de sécurité.
Travailler dans une ambiance ventilée. Cet appareil ne doit étre utilisé que par un
technicien qualifié.

*k% . . z z . z . *%k*%k
Manipuler les bouteilles de récupération avec précaution

ATTENTION :
Ne jamais utiliser les bouteilles dans lesquelles sont vendus les fluides frigorigénes
neufs comme bouteilles de récupération.

N’utiliser que des bouteilles de récupération éprouvées et contrélées par la Service
des Mines.

Les bouteilles ont une pression d’utilisation minimum 41 Bar.
Ne jamais dépasser la pression indiquée sur 'emballage.

Ne jamais remplir a 100 % en liquide les emballages. Les régles de sécurité
imposent de remplir au maximum a 80 % en liquide, les 20% restant servent a
I'expansion du liquide.

Le fluide se dilate avec la température et peut causer I'explosion de la bouteille si celle-
ci est remplie a 100% en liquide et n’est pas équipée d’'une soupape de sécurité.

Temp.de la 16 °C 21 °C 38 °C 54 °C 66 °C
Bouteille ) .

Niveau de
Liquide de Base
80 VOL%

Niveau de
Liquide

Niveau de
Liquide de Base
90 VOL%

Niveau de - 100%
Liquide
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INFORMATIONS GENERALES
IMPORTANTES

Ces regles sont d’ordre général et ne sont pas spécifiques a cet équipement

Avant d’utiliser cet équipement, lire ce qui suit

1. Toujours isoler les grandes quantités de fluide frigorigénes et fermer les vannes de
maniéré a éviter toute fuite a atmosphere.

Remettre les nouveaux bouchons sur les vannes des bouteilles, elles peuvent fuir.
3. Travailler sur un sol stable et horizontal.

MINIMAX-E est équipé d’un pressostat haute pression de sécurité taré a 38,5 Bar.
La machine s’arrétera si cette pression est atteinte.

ATTENTION
Le pressostat de sécurité haute pression n’empéche pas le remplissage a 100 %
en liquide des bouteilles de récupération. Si la sécurité HP coupe, la bouteille
peut étre remplie a 100 % et vous vous trouvez dans une situation dangereuse.
Prenez immédiatement les mesures pour transvaser le trop plein dans une autre
bouteille.

5. ATTENTION! Ne jamais remplir a 100 % en liquide les emballages. Le trop plein
peut provoquer I'explosion de la bouteille de récupération si elle n'est pas équipée
d’'une soupape de sécurité.

Utiliser toujours une balance.

Lorsque I'on récupére sur un circuit ou le compresseur a grillé, utiliser un filtre a
charbon actif largement dimensionné. Quand la récupération est terminée, rincer la
machine avec une petite quantité de nouveau fluide frigorigéne ou une quantité
d’huile frigorifique puis tirer au vide avec une pompe a vide de maniéere a éliminer
toute impureté dans le circuit de I'appareil.

8. Toujours vider MINIMAX-E aprés utilisation. Voir la procédure de vidange de la
machine.
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RECUPERATION A VEC MINIMAX-E
LES PROCEDURES

UTILISATION NORMAL

ABSAUGEN
RECOVER Ne pas changer la

PN position de la vanne noir S
OE I'appareil marche. T
W T A
E Z Fermer la vanne R
R d’entréee arréter la
machine. Mettre en T
position pruge démarrer
la machine.
OFFEN \ OFFEN
OPEN 0\3\05. OPEN
d
CLOSED
GESCHLOSSEN
IN PURGE
SPULEN
CLOSED ouT
GESCHLOSSEN
ABSAUGEN
RECOVER Ne pas changer la
PN position de la vanne noir S
OE I'appareil marche. T
VEV L F | A
ermer la vanne
R z d’entréee arréter la R
machine. Mettre en T

position pruge démarrer
la machine.

OFFEN

EN O OPEN
e’
CLOSED
GESCHLOSSEN
IN PURGE
s SPULEN ouT

GESCHLOSSEN

IMPORTANT: Pour passer de la position Récupération a la position Vidange

Il faut