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DEU Heizelement-MuffenschweiB- | NLD Moflasapparaater SVK Pristroj na polyfiizne
gerate fiir Kunststoffrohre voor kunststofbuizen zvaranie plastovych
Betriebsanleitung Handleiding trubiek preplatovanim
Vor Inbetriebnahme lesen! Voor ingebruikname lezen! Navod na obsluhu

PreCitajte pred uvedenim do prevadzky!

GBR Sleeve Welding Units SWE Muffsvetsapparater HUN Fuatéelemes tokos hegesz-
for Plastic Pipes for plastror tégép muanyagcsovekhez
Operating Instructions Anvandningsinstruktioner Uzemeltetési utasitas
Please read before Var god las igenom detta innan Az lizembehelyezés el6tt
commissioning! Ni borjar anvanda utrustningen! olvassak el!

FRA Appareil a souder par élément | DNK Varmeelement-muffesvejse- HRV Uredaji za spajanje cijevi od
chauffant sur joints emboités apparater til kunststofror plastike spojnicom uz zavari-
Instructions d’emploi Betjeningsvejledning vanje pomocu grijata
A lire avant la mise en service! Leeses far ibrugtagning! Pogonske upute

Procitati prije puStanja u pogon!

ITA Polifusori a termoelemento POL Zgrzewarkido ziaczek SVN Grelni element-naprave za
per tubi di plastica do rur plastikowych varjenje muf plastiénih cevi
Istruzioni d’'uso Instrukcja obstugi Navodilo za uporabo
Leggere attentamente prima Przeczyta¢ przed uzyciem! Pred uporabo preberite!
della messa in servicio!

ESP Aparatode soldar manguitosconter- | CZE Pristroj pro polyfazni RUS Annapatbl ¢ HarpeBaTenbHbIM
moelemento para tubos de plastico svaiovani plastovych aneMeHTOM AnA My¢$pToBOM
Instrucciones de uso trubek pireplatovanim CBapKM NiacTMacCoBbIX TPY6
iSe ruega leer estas instrucciones, antes Navod k pouziti MHCTpYKUMA no aKcnnyaraumu
de la puesta en servicio del aparato! Ctéte pred uvedenim do provozu! Mepen Hayanom paboTsl obAsaTensHo NpouuTaTs!
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DEU EG-Konformitatserklarung

REMS-WERK, D-71306 Waiblingen, erklart, daf? die beschriebenen Produkte mit den entsprechenden européischen Normen EN 292, EN 50144-1, EN 55014-1,
EN 60335-1, EN 60204-1, EN 61029-1, prEN 61029-2-9 gemaR den Bestimmungen der EG-Richtlinien 73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/EG Ubereinstim-
men.

GBR EC declaration of conformity

REMS-WERK, D-71306 Waiblingen, declares that the described products comply with corresponding European standards EN 292, EN 50144-1, EN 55014-1, EN
60335-1, EN 60204-1, EN 61029-1, prEN 61029-2-9 in accordance with the regulations of the EC directives 73/23/EWG, 89/336/EWG and 98/37/EG.

FRA Déclaration de conformité CEE

REMS-WERK, D-71306 Waiblingen, déclare que les produits cités correspondent aux normes européennes EN 292, EN 50144-1, EN 55014-1, EN 60335-1, EN
60204-1, EN 61029-1, prEN 61029-2-9 conformément aux directives de la CEE 73/23/EWG, 89/336/EWG et 98/37/EG.

ITA Dichiarazione CE di conformita

La REMS-WERK, D-71306 Waiblingen, dichiara che i prodotti descritti sono conformi alle norme europee EN 292, EN 50144-1, EN 55014-1, EN 60335-1, EN
60204-1, EN 61029-1, prEN 61029-2-9 secondo le direttive delle norme europee 73/23/EWG, 89/336/EWG e 98/37/EG.

ESP Declaracion CE de conformidad

REMS-WERK, D-71306 Waiblingen, declara que los productos conforman con las normas europeas EN 292, EN 50144-1, EN 55014-1, EN 60335-1, EN 60204-
1, EN 61029-1, prEN 61029-2-9 conforme a las normas de las directrizes de la CE 73/23/EWG, 89/336/EWG y 98/37/EG.

NLD EG-conformiteitsverklaring

REMS-WERK, D-71306 Waiblingen, verklaart dat de beschreven producten met de overeenkomstige europese normen EN 292, EN 50144-1, EN 55014-1, EN
60335-1, EN 60204-1, EN 61029-1, prEN 61029-2-9 conform de bepalingen van de EG-richtlijnen 73/23/EWG, 89/336/EWG en 98/37/EG overeenstemmen.
SWE EU-Forsékran om dverensstammelse

REMS-WERK, D-71306 Waiblingen, intygar, att denna produkt verensstammer med motsvarande europeiska normer EN 292, EN 50144-1, EN 55014-1, EN
60335-1, EN 60204-1, EN 61029-1, prEN 61029-2-9 bestammelserna i EU-direktiven 73/23/EWG, 89/336/EWG och 98/37/EG.

NOR EU Samsvarserkleering

REMS-WERK, D-71306 Waiblingen, erkleerer herved at produktene som er beskrevet stemmer overens med tilsvarende europeiske normer EN 292, EN 50144-
1,EN55014-1, EN60335-1, EN 60204-1, EN 61029-1, prEN 61029-2-9, i overenstemmelse med bestemmelsene i EU sine retningslinjer 73/23/EWG, 89/336/EWG
og 98/37/EG.

DNK EU-Konformitetserklaering

REMS-WERK, D-71306 Waiblingen, erkleerer at de beskrevne produkter med de dertil geeldende europaeiske normer EN 292, EN 50144-1, EN 55014-1, EN
60335-1, EN 60204-1, EN 61029-1, prEN 61029-2-9 stemmer overens med bestemmelserne i EU-retningslinierne 73/23/EWG, 89/336/EWG og 98/37/EG.
FIN EU Todistus standardinmukaisuudesta

REMS-WERK, D-71306 Waiblingen, todistaa téten ja vastaa yksin siita, etté tima tuote on allalueteltujen standardien ja standardoimisasiakirjojen vaatimusten
mukainen: EN 292, EN 50144-1, EN 55014-1, EN 60335-1, EN 60204-1, EN 61029-1, prEN 61029-2-9 seuraavien ohjeiden maaraysten mukaisesti: 73/23/EWG,
89/336/EWG ja 98/37/EG.

GRC AARAwon ZupBaToTnTag Kat& Ta MpdéTuna Tng Eupwnaikng KoivéTntag

H etaipeioc REMS-WERK, D-71306 Waiblingen, dnAdvel 0TI Tot pOpOUHEV TIPOOOVTC GVTAITOK PIVOVTCH OTO GVTIOTOIXG eUPWITXOKK TIpoTUNX EN 292, EN 50144-1,
EN 55014-1, EN 60335-1, EN 60204-1, EN 61029-1, prEN 61029-2-9 cUubwva pe Toug Kavoviopoug Twv Odnyiav Tng Eupwnookig Kovétntag 73/23/EWG,
89/336/EWG ko 98/37/EG.

PRT Declaracéo de Conformidade CE

REMS-WERK, D-71306 Waiblingen, declara que os produtos descritos satisfazem as Normas Europeias EN 292, EN 50144-1, EN 55014-1, EN 60335-1, EN
60204-1, EN 61029-1, prEN 61029-2-9 em conformidade com as regras das Directivas da CE 73/23/EWG, 89/336/EWG e 98/37/EG.

POL UE-Os$wiadczenie zgodnosci

REMS-WERK, D-71306 Waiblingen, oswiadcza, ze opisane produkty sg zgodne z odpowiednimi normami europejskimi EN 292, EN 50144-1, EN 55014-1,
EN 60335-1, EN 60204-1, EN 61029-1, prEN 61029-2-9 stosownie do zarzadzen w wytycznych UE 73/23/EWG, 89/336/EWG i 98/37/EG.

CZE EU-Prohlaseni o shodé

REMS-WERK, D-71306 Waiblingen, prohlasuje, Ze se popsané vyrobky shoduji s odpovidajicimi evropskymi normami EN 292, EN 50144-1, EN 55014-1,
EN 60335-1, EN 60204-1, EN 61029-1, prEN 61029-2-9 podle ustanoveni smérnic EU €. 73/23/EWG, 89/336/EWG a 98/37/EG.

SVK EU-Cestné prehlasenie

REMS-WERK, D-71306 Waiblingen, prehlasuje, Ze opisané vyrobky suhlasia s odpovedajucimi europskymi normami EN 292, EN 50144-1, EN 55014-1, EN 60335-
1, EN 60204-1, EN 61029-1, prEN 61029-2-9 podl'a ustanoveni s EU smernicami 73/23/EWG, 89/336/EWG a 98/37/EG.

HUN CE-azonossagi nyilatkozat

REMS-WERK, D-71306 Waiblingen kijelenti, hogy a megnevezett termékek megfeleinek az EN 292, EN 50144-1, EN 55014-1, EN 60335-1, EN 60204-1, EN
61029-1, prEN 61029-2-9 eurdpai szabvanyoknak, 6sszhangban a 73/23/EWG, 89/336/EWG, valamint a 98/37/EG EU-rendelkezésekkel.

HRV P6tvrda o suglasnosti EU-a

REMS-WERK, D-71306 Waiblingen izjavljuje da su opisani proizvodi suglasni sa odgovravaju¢im Europskim normama EN 292, EN 50144-1, EN 55014-1,
EN 60335-1, EN 60204-1, EN 61029-1, prEN 61029-2-9 na temelju odredbi EU-smjernica 73/23/EWG, 89/336/EWG i 98/37/EG.

SVN Deklaracija o ustreznosti CE

REMS-WERK, D-71306 Waiblingen, izjavlja, da opisani proizvodi ustrezajo evropskim standardom EN 292, EN 50144-1, EN 55014-1, EN 60335-1, EN 60204-
1, EN 61029-1, prEN 61029-2-9, ter CE-direktivam 73/23/EWG, 89/336/EWG in 98/37/EG.

ROM Deklaratie de conformitate CE

REMS-WERK, D-71306,Waiblingen, declara ca produsele descrise corespund normelor europene EN 292, EN 50144-1, EN 55014-1, EN 60335-1, EN 60204-
1, EN 61029-1, prEN 61029-2-9 conform directivelor 73/23/EWG, 89/336/EWG si 98/37/EG.

RUS Hexnapauua KoHpopmauunu EU
REMS-WERK, D-71306 Waiblingen, aexknapupyert, 4to onucaHsle NpoAyKTbl OTBeYatoT COOTBETCTBYOLLMM eBponeickum Hopmam EN 292, EN 50144-1,

EN 55014-1, EN 60335-1, EN 60204-1, EN 61029-1, prEN 61029-2-9 cornacHo noctaHoBneHuo aAupekTBa EBponeiickoro Coobliectsa 73/23/EWG,
89/336/EWG 1 98/37/EG.

Waiblingen, den 0111 2000

REMS-WERK '
Christian Foll und S6hne GmbH & Co .

Maschinen- und Werkzeugfabrik
D-71332 Waiblingen

Dipl.-Ing. Hermann Weif3



DEU/GBR/FRA /ITA/ESP/NLD/SWE/DNK /POL /CZE / SVK /HUN /HRV/SVN / RUS

Fig.1
1 Ablagestander
2 Halterung fur die Werkbank
3 Handgriff
4 Heizelement
5 Heizwerkzeuge (Heizstutzen, Heizbuchse)
6 Rote Netz-Kontrolleuchte 1
7 Grune Temperatur-Kontrolleuchte
8 Temperatur-Einstellschraube
(1) Vorbereiten Fig.4
(2)Heizelement
(3)Muffe (4)Heizstutzen (
(7) anwérmen .
2 72
g
b srs >} ‘____)
(8) fertige Verbindung
2
I
- ) {
| S —
277
Fig.5 EE Fig.6
@ @ ® 4 ®)
RohrauRen- Fugen Umstellen Abkiihlzeit
durchmesser | fur PN 10 fur PN 6 (Maximalzeit) | fixiert gesamt
mm S S s s min
16 5 4 6 2
20 5 4 6 2
25 7 D 4 10 2
32 8 D 6 10 4
40 12 D 6 20 4
50 12 D 6 20 4
63 24 D 8 30 6
75 30 15 8 30 6
90 40 22 8 40 6
110 50 30 10 50 8
125 60 35 10 60 8

1 Infolge zu geringer Wanddicke ist das Schweif3verfahren nicht empfehlenswert.
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Fig. 1 (5) Topné objimky
(1) Odkladaci stojan (6) Trubka
(2) Drzak na pracovni stul (7) Ohrev
(3) Rukovét (8) Hotovy spoj
(4) Topny clanek
(5) Topné néaradi (Topna hrdla, Fig. 5

topné objimky) (1) Vn&jsi pramér trubky mm
(6) Cervena sitova kontrolka (2) Spojovani pro PN 10/pro PN 6 s
(7) Zelena kontrolka teploty (3) Prestaveni (Maximalni doba) s
(8) Sroub nastaveni teploty (4) Doba chladnuti fixacni s
Fig. 4 (5) Doba chladnuti celkovy min
(1) Priprava
(2) Topny &lanek 1) Spolu se ztenéenim tloustky
(3) Tvarovka stény neni svarfovaci proces
(4) Topna hrdla doporucen.

Zakladni bezpeénostni pokyny!
Pozor! Ctéte pred uvedenim do provozu!

P¥i pouziti strojt, elektronaradi a elektrickych pristroja — dale jen el. pristroja —

je tfeba z dlivodu ochrany pred zasazenim elektrickym proudem, nebezpecim
Urazu a pozaru dbat nasleduijicich zakladnich bezpe¢nostnich pokynu.

Ctéte a dodrzujte v8echny tyto pokyny dfive, neZ uvedete el. pfistroj do pro-

vozu. Uschovejte dobre tyto bezpe€nostni pokyny.

PouZivejte el. pristroj jen k tomu Gc&elu, pro ktery je ur€en a dodrZujte pfitom
obecné bezpecnostni predpisy.

@ UdrZujte na pracovisti poradek
Neporadek na pracovisti miize mit za nasledek uraz.
@® Zohlednéte okolni viivy

Nevystavuijte el. pfistroj desti. NepouZzivejte el. pristroj ve vihkém nebo mo-
krém prostredi. Dbejte na dobré osvétleni na pracovisti. NepouZivejte el. pfi-

stroj v blizkosti hotlavych kapalin nebo plyna.
@ Chraiite se pred zasazenim elektrickym proudem
Vyvarujte se doteku s uzeménymi dily, napt. trubkami, télesy topeni, varici,

chladni¢kami. Je-li el. pfistroj vybaven ochrannym vodicem, zapojte zastr¢-
ku pouze do zasuvky s ochrannym kontaktem. P¥i praci na stavenistich, v

exteriéru nebo obdobnych podminkach smi byt el. pristroj pripojen k siti jen
pres 30 mA automaticky spina¢ v obvodu diferencialni ochrany.

@ Zabraiite pristupu détem
Nenechavejte jiné osoby dotykat se el. pfistroje nebo privodniho kabelu.

Zabrarite jinym osobamv pristupu do Vaseho pracovniho prostoru. Pfenechave-

jte el. pristroj pouze zaSkolenému personalu. Mladistvi smi s el. pristrojem

pracovat pouze v pripadé, jsou-li starsi 16-ti let a pokud je to potrebné v

ramci jejich vycviku a déje se tak pod dohledem odbornika.

@® Bezpecné uschovejte Vas el. pfristroj
NepouZzivané el. pfistroje by mély byt odloZeny na suchém, vySe poloZeném
nebo uzamykatelném misté, mimo dosah déti.

@® NeprietéZujte Vase el. pristroje

Jisté a bezpe€né pracujete v udavaném rozsahu vykonu. Nastroje obnovu-

jte v&as.

® Pouzivejte spravny pristroj
NepouZivejte el. pfistroje slabého vykonu na t€zké prace. NepouZivejte el.
pristroj k G€eltim, pro které neni konstruovan.

@® Noste vhodny pracovni odév!

Nenoste volné obleCeni, dlouhé Saty nebo Sperky, mohly by byt zachyceny
pohyblivymi dily. P¥i praci v exteriéru doporu€ujeme rukavice a protiskluzo-

vé boty. Nosite-li dlouhé vlasy, pouZivejte na jejich sepnuti sit’ku.

@ PouzZivejte osobni ochranné prostredky
Noste ochranné bryle. Noste k ochrané proti hluku 2 85 dB (A) ochranu
sluchu. PouZivejte pfi pracech v praSném prostfedi dychaci masku.

® NepouZivejte privodni kabel k uceliim, pro které neni ur¢en

Nenoste nikdy el. pfistroj za privodni kabel. NepouZivejte privodni kabel k
vytaZeni zastréky ze zasuvky. Chrarite kabel pred horkem, olejem a ostrymi

hranami.
Nedotykejte se pohybujicich se (obihajicich) ¢asti
Zaijistéte polotovar
PouZivejte upinaci pripravky nebo svérak k pevnému upnuti polotovaru. Té-
mito prostfedky je bezpecnéji upevnén nez Vasi rukou, a Vy mate mimoto
0obé ruce voIné k ovladani el. pristroje.
@ SnaZzte se vyloucit abnormalni drzeni téla
Zaujméte k praci bezpe€nou polohu a udrzujte vzdy rovnovahu.
@ Starejte se peclivé o Vase naradi
UdrZujte nastroje ostré a Cisté, tak abyste monhli Iépe a bezpetnéji praco-
vat. Sledujte pfedpisy na udrzbu a upozornéni na vyménu nastroju. Kontro-
lujte pravidelné privodni kabel elekirického pristroje a nechte ho pri jeho

poskozeni opravit odbornikem. Kontrolujte pravideln& prodluZovaci kabely a

nahrad'te je, jsou-li poSkozeny. UdrZujte rukojeti suché a bez oleje a tuku.
@ Vytahnéte zastréku ze zasuvky i
P¥iprovadénivsech praciuvedenychv &asti “Uvedenido provozu”a “Udrzba”,
pri vyméné nastroje, jakoZ i pfi nepouZivani el. pristroje.
® Nenechavejte montazni klice zastréené do pfistroje
PrezkousSejte pfed zapnutim, zda jsou kli¢e a nastavovaci nastroje odstranény.
@ Zabraiite bezdéénému zapnuti

Nenoste do sité zapojeny el. pristroj s prstem na spinaci. Pfesvédcte se, Ze
neni spinac pri zastréeni zastréky do zasuvky zapnut. Nepremostéte nikdy

t'ukaci spinac.
@ Prodluzovaci kabely v exteriéru

PouZivejte v exteriéru jen pro tento ucel ur€ené, schvalené a patticné

oznacené prodluzovaci kabely.

@® Bud’te pozorni
Davejte pozor na to, co délate. Jdéte na praci s rozumem. NepouZivejte el.
pristroj, pokud jste nesoustredéni.

@ Piezkousejte el. pristroj na mozna poskozeni

Pred kazdym pouzitim el. pristroje musi byt pfezkouSena ochranna zafizeni

nebo lehce poskozené dily na bezvadnou a t¢elu odpovidajici funkci. Prez-

kouSejte, zda pohyblivé dily bezvadné funguji, nevaznou nebo zda nejsou
poskozeny. VS8echny dily musi byt spravné namontovany a splnit vSechny
podminky, aby byl bezvadny provoz el. pfistroje zajistén. PoSkozena ochranna
zarizeni nebo dily musi byt opraveny nebo vyménény autorizovanou servis-
ni dilnou, pokud neni v navodu uvedeno jinak. PoSkozené spinace musi byt
vyménény v servisni diiné. NepouZivejte zadné el. pristroje, u nichZ neni
mozno spina€ zapinat a vypinat.

® Pozor!
Pro Vasi osobni bezpe&nost pouZivejte k zajisténi odpovidajici funkce el. pfi-
stroje pouze originalni prisluSenstvi a originalni dily . PouZiti jinych nastrojd
a prisluSenstvi mlze pro Vas znamenat nebezpedi Urazu.

@® Nechte Vas el. pristroj opravovat odbornikem i
Tento el. pfistroj odpovida bezpe&nostnim predpisim. Udrzba a opravy,
zvlasté zasahy do elektrickych €asti, smi provadét pouze odbornici s pris-
lusnou kvalifikaci, pfi¢emz budou pouZity originalni nahradni dily, jinak mtze
dojit k nehodam u provozovatele. Jakykoli viastni zasah do el. pristroje neni
dovolen.

Specialni pokyny pro bezpeény provoz

@ Topny ¢lanek dosahuje pracovni teploty aZz do 300 stupriti Celsia. Jakmile je
pristroj zapojen, nedotykejte se proto topného Clanku ani ocelovych ple-
chovych dilll mezi topnym ¢lankem a plastovym drzakem. Béhem svarovani
a bezprostfedné po ném se také nedotykejte svarll na plastové trubce, ste-
jné jako jejiho okoli! Po odpojeni pristroje ze sité trva urcitou dobu nez se
zchladi. Zchlazovaci proces neurychlujte ponorenim pristroje do tekutiny. P¥i-
stroj se timto nici.

@ P¥i odloZeni horkého pristroje dbejte na to, aby topny ¢lanek nepriSel do sty-
ku s hoflavymi materialy.

@ Pristroj odkladejte pouze na k tomu urceny drzak, (odkladaci stojan, drzak
na pracovni stal) nebo ohnivzdorny podklad.

@ Topna hrdla a topné objimky vyménujte pouze po zchladnuti.

1. Technické udaje

1.1. Cisla polozek MSG 25 MSG 63 MSG 125
REMS MSG EE (nastavitelna
teplota, elektronika regulace) 256020 256220 256320
Odkladaci stojan 250040 250040 250040
Drzak na pracovni stul 250041 250041 250041
Kuffik z ocelového plechu 256042 256242 256342
Topna hrdla, topné objimky, upeviiovaci Srouby z nerez oceli
@16 mm 256400
D17 mm 256410
@18 mm 256420
19 mm 256430
@ 20 mm 256440
@ 25 mm 256450
@ 32 mm 256460
@ 40 mm 256470
@ 50 mm 256480
@ 63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@ 125 mm 256530
Odrezava¢ plastovych trubek
REMS RAS P 10-40 290050
REMS RAS P 10-63 290000
REMS RAS P 50-110 290100
REMS RAS P 110-160 290200
NUZky na plastové trubky
REMS ROS P 35 291200
REMS ROS P 35A 291220
REMS ROS P 40 291000
REMS ROS P 42 291250
REMS ROS P 75 291100
Pristroje na srazeni hran plastovych trubek
REMS RAG P 16-110 292110
REMS RAG P 32-250 292210

1.2. Pracovni oblast MSG 25 MSG 63 MSG 125
Primér trubky 16-25mm  16-63mm 16—-125mm

VSechny svafitelné plasty se svarovaci teplotou 180-290°C
1.3. Elektrické udaje

Jmenovité napéti (napéti sité) 230V 230V 230V

Jmenovity vykon 500 W 800 W 1400 W

Jemovita frekvence 50 Hz 50 Hz 50 Hz

Trida ochrany v8echny pristroje tfidy 1

(ochranny vodic)

1.4. Rozméry

délka 350 mm 370 mm 530 mm

Sitka 120 mm 180 mm 180 mm

vySka 50 mm 50 mm 85 mm
1.5. Hmotnosti

Pristroj 1,2 kg 1,7 kg 3,0 kg

Odkladaci stojan 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg
1.6. Informace o hladiné hluku

Emisni hodnota vztahujici se k

pracovnimu mistu 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A)
1.7. Vibrace

Hmotnostni efektivni hodnota

zrychleni 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s?
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2. Uvedeni do provozu 3.3. Postup pfi polyfiznim svaFovani na tupo
2.1. Pfipojeni na sit’ 3.3.1. Ohfev . .
Topny &lanek — Pistroj pro polyfuzni svafovani pieplatovanim musi byt K ohrewu trubku a tvarovku plynule nasurite axiainé na topné nastroje az
pripojen k zasuvce s ochrannym uzemnénim (ochrannym vodi¢em). navdoraz, pnpavd'n,e az k oznacenemu mﬁtu, a prlg_rzte l?:J,e ”““?e,do'
Dbejte na spravné napéti v siti! Pfed zapojenim pristroje zkontroluijte, drzet dobu nahtati podle Udajli v obr. 5, fadek 2. Pri nahfivani pronika te-
zda napéti uvedené na titku vykonu odpovida napati v siti. B:gtﬂa plochy, které se maiji svafovanim spojit a privadi je na svarovaci te-
2.2. OdloZeni topného ¢lanku — P¥istroje pro polyfuzni svarovani 3.3.2. Piestaveni a spojovani
preplatovanim Po nahtati trubku a tvarovku trhnutim vysurite z topného nastroje a okamZité
Pristroj je dodavan s odkladacim stojanem (1), vyobrazeno na obr. €.1. bez pretadeni az na doraz zasuiite do sebe. Doba prestaveni nesmi pre-
Odkladaci stojan slouzi béhem svarovani jako drzak prip. jako odkla- krotit Gas uvedeny na obr. 5, fadek 3, protoZe jinak spojované plochy
daci zafizeni. Jako prisluSenstvi je dodavan drzak na pracovni sttl (obr. nepfipustn& zchladnou.
F2)0(6))2)(,3.v némz muze byt pristroj upevnén v horizontalni nebo vertikalni 3.3.3. Fixovani
Spojované dily musi byt podle tidaji v obr. 5, fadek 4 fixovany (pridrZovany).
POZOR! U horkého pristroje sahejte pouze na jeho drzak (3)! Nikdy se .
nedotykejte topnych &lanka (4), topnych objimek (5) nebo kovovych 3.3.4. Ochlazeni TP . )
dild mezi drzakem (3) a topnym ¢lankem! Nebezpedi popaleni! Spoj muZe byt,dale namﬁhan dal3imi instalacnimi pracemi az po uplynuti
doby ochlazeni (obr. 5, fadek 5).
2.3. Volba topnych hrdel a objimek
Podle velikosti trubek je potfeba zvolit vhodné topné objimky a hrdla
(obr. 3). Tyto je potreba, jak vyobrazeno na obr.¢.1 (5), namontovat za . -
pomoci Sestihranného klice, ktery je soucasti dodavky, na topny Cla- 4. Uerba
nek. Cepem, ktery dodavka rovnéz obshuje, maze byt hrdlo radialné e syt e . . S -
pipevnéno. Podle potfeby a pristroje mize byt na topny &lanek mon-  Pred udrzbarskymi a opravarskymi pracemi je nutno vytahnout zastréku ze sité!
tovano cice topnych nastroj (hrdel &i objimek). Tyto prace smi byt provadény pouze odborniky nebo pougenymi osobami.
2.4. Elektronicka regulace teploty 4.1. Udrzba e
Jak DIN 15960 tak i DVS 2208 ast 1 predepisuji, 7e nastaveni teploty ma Pristroje REMS MSG nevyZaduii tdrzbu.
byt jemné& odstupriované. Aby bylo mozné zajistit Zadanou konstantni te- 4.2. Inspekce/udrzba
plotu jsou pfistroje vybaveny regulaci teploty (termostatem). DVS 2208 Antiadhezni povlak topného ¢lanku je potieba pred kazdym svarovanim
Cast 1 predepisuje, Ze kolisani teploty v ramci nastaveni teploty smi Cinit odistit bezviaknovym papirem &i suknem a spiritusem nebo technickym
maximalné 3 stupné C. Této regulacni presnosti lze dosahnout pouze elek- alkoholem. PredevSim je nutné okamZité odstranit zbytky plastické hmo-
tronickou regulaci teploty. Topné Elanky-Pristroje pro polyfuzni svarovani ty na topném ¢lanku. Pfedevsim je nutné dbat na to, aby antiadhezni po-
preplatovanim s pevné nastavenou teplotou, pfip. s mechanickou regu- vlak topného &lanku nebyl pogkozen pouZivanim naradi.
laci teploty nemohou byt proto nasazovany pfi svarovani podle DVS 2207.
U vS8ech REMS topnych &lanku-pristroj pro polyfuzni svarovani preplato-
vanim je teplota nastavitelna. Jsou dodavany s eletronickou regulaci te- . - .
ploty. Topné Elanky ~ Plistroj pro polyfuzni svafovani preplatovanim jsou 9= SChéma zapojeni  vizobr. 6
na §titku vykonu oznaceny nasledovné:
napf. REMS MSG 63 EE: Nastavitelna teplota, elektronicka regulace te-
ploty, reguluje nastavenou teplotu s toleranci 1 stuperi C, tzn. nastavena i 3
teplota 260 stuprit C (teplota svafovani PP) bude kolisat mezi 259 a 261 6' POStuP pr pOfUChaCh
stupném C. 6.1. Porucha
2.5. Predehtati topného &élanku — Pfistroje pro polyfuzni svaio- Pristroj pro polyfuzni svafovani netopi
vani preplatovanim I L Pfitina
Zapoji-li se pripojné vedeni topného &lanku-MSG na sit’, zatne se pristroj @ Pristroj neni zapojen do site
ohfivat. Sviti $ervena sitova kontrolka (6) a zelena kontrolka teploty (7). K @ Defektni privodni kabel
zahrati potrebuje pfistroj ca. 10 min. @ Defekini zasuvka (jistdni sits)
Je-li dosaZena pZadovana teplota, odpoji v pfistroji zabudovany regulator @ Defektni pristroj
teploty (termostat) pfivod proudu k topnému ¢€lanku. Cervena sit'ova kon-
trolka sviti dal. Zelena kontrolka teploty blika a signalizuje tim neustalé za- 6.2. Porucha
pojovani a vypojovani privodu proudu. Po dalSich 10 min ¢ekaci doby (DVS Zbytky plastu zGstavaji nalepeny na topnych nastrojich
2207 cast 1) je mozné se svarovanim. Piicina
2.6. Volba svarovaci teploty @ Znecisténé topné nastroje (viz 4.2)

3.1.

3.2.

Teplota topného ¢lanku-MSG je pfedem nastavena na stfedni svarovaci
teplotu pro PP-trubky (260 stupriti C). V zavislosti na pouZitém materialu
trubky je mozné, Ze bude potfeba provést korekturu této svarovaci teplo-
ty. Je potreba dbat na informace vyrobcl trubek, prip. tvarovek! Proto by
méla byt kontrolovana teplota topného néaradi (topnych hrdel a topnych
objimek) napft. elektrickym méficim pristrojem na méreni teploty povrchu.
Pripadné muze bbyt teplota korigovana otocenim Sroubu pro nastaveni
teploty (8). PakliZze byla teplota korigovana, je potfeba dbat na to, Ze top-
ny ¢lanek mlze byt pouzit az 10min po dosaZeni poZadované teploty.

Provoz

Popis postupu

U polyflzniho svafovani preplatovanim se trubky a tvarovky svaruji pre-
platovanim. Konec trubky a tvarovky pfivedeme pomoci topného hrdla a
topné objimky na svafovaci teplotu a nasledné je spojime. Konec trubky
a topna objimka resp. tvarovka a topné hrdlo jsou uzplsobeny tak, Ze pfi
spojeni vznika spojovaci tlak (obr. 4). Smérnice DVS 2208 predpoklada
pro polyfazni svafovani topnych ¢lankt preplatovanim dva postupy, pri
nichZ se topna hrdla a topné objimky rozmérové lisi. Pfi postupu A se
nepredpoklada zadné mechanické opracovani trubek, pfi postupu B se s
mechanickym opracovanim trubek (Sevingovanim) pocita. Topna hrdla a
topné objimky REMS jsou zhotovovany zasadné podle postupu A, tzn., Ze
neni zapotfebi Zadného mechanického opracovani trubek.

Polyflzné svarovat preplatovanim Ize az do praméru 50 mm vcetné, "z
volné ruky“. U vétSich praméru trubek pouZijte kvlili zvét3ujici se spojovaci
sile vhodné svarovaci pripravky.

Pfiprava ke svarovani

Dbejte na informace vyrobcll o trubkach, pfip. tvarovkach! Konec trubky
musi byt pravouhle a rovné uriznut. Toto ucinte odifezavacem trubek REMS
RAS (viz 1.1.) nebo ndZkami na trubky REMS ROS (viz 1.1.). Mimoto je
potieba srazit hrany konce trubky, aby ji bylo mozné snaze spojit s tvaro-
vkou. Na sraZeni hran se pouziva pristroj na srazeni hran trubek REMS
RAG (viz 1.1.). Bezprostfedné pred svarovanim ocistéte konec trubky, ktery
bude svarovan a vnitni stranu tvarovky, v pfipadé potfeby topna hrdla a
topnou objimku bezviaknovym papirem &i suknem a spiritusem nebo tech-
nickym alkoholem. PredevS§im nesmi zlstat zadné zbytky plastu na po-
vlaku topného hrdla a topné objimky. P¥i ¢isténi topnych nastroji musite
bezpodmine¢né dbat na to, aby nebyl pouZivanim naradi posSkozen an-
tiadhézni teflonovy poviak. Ploch, které budou svaffovany se jiz pred svaro-
vanim nedotykejte.

7.

@ Poskozen antiadhezni povlak

Zarucni podminky

Garance se neposkytuje za neprimérené poskozeni PTFE-poviaku topnych
¢lanka.

Zaruéni doba &ini 6 mésicll od predani zafizeni spottebiteli, nejvySe vSak 12 mésict
po predani prodejci. Datum, kdy bylo zboZi zakoupeno, doloZi spotfebitel kupni-
mi doklady. V8echny funkéni vady, které se objevi béhem doby zaruky a u nichz
bude prokazano, Ze vznikly vyrobni chybou nebo vadou materialu budou bez-
platné odstranény. Chyby, zplsobené prirozenym opotfebovanim, pouZitim k
jinému ucelu, neZ pro jaky je stroj uréen, nerespektovanim nebo poruSenim
provoznich predpisli, nevhodnymi provoznimi prostredky, pretizenim, viastnimi ne-
bo cizimi zasahy nebo z jinych divodl, za néz REMS nerudi, jsou ze zaruky
vylouceny.

Zaru¢ni opravy smi provadét pouze autorizovany smluvni servis REMS. Rekla-
mace budou uznany pouze tehdy, pokud bude zafizeni pfedano autorizované
opravné REMS bez pfedchozich zasahu a v nerozebraném stavu.

Néaklady za dopravu do a ze servisu hradi spotrebitel.
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Fig. 1 (6) Trubka @® Bud’te opatrni

(1) Odkladaci stojan (7) Ohrev Davajte pozor na to, ¢o robite. Pracujte s rozvahou. NepouZivajte elektricky
(2) Drziak na pracovni stol (8) Hotovy spoj pristroj, ak nie ste slstredeni na pracu.

(3) Drzadlo @ Preskusajte elektricky pristroj kvoli eventualnym poskodeniam

(4) Vyhrievaci ¢lanok Fig. 5 Pred kazdym pouZitim elektrického pristroja musia byt’ svedomite preskisané
(5) Vyhrievacia objimka (1) Vonkajsi priemer trabky mm ochranné zariadenia alebo 'ahko poSkodené diely, aby bola zaru¢ena ich
(6) Cervena sietova kontrolka (2) Spajanie pre PN 10/pre PN 6 s bezchybna a podla pokynov predpisana funkcia. Preskusajte ¢i pohyblive
(7) Zelena kontrolka teploty (3) Prestavenie (maximana doba) s diely funguju bezchybne a nezasekavaju sa, alebo Ci su diely poSkodené.
(8) Srauba pre nastavenie teploty (4) Doba chladenia fixatna s V8etky diely musia byt’ spravne namontované a vSetky podmienky spinené,
Fig. 4 (5) Doba chladenia celkova min abybolzarucenybezchybnyc’hod elektrického pristroja. PoSkodené ochranné
(1) Priprava zeirladgnla a dle_ly musia byt ’oqbc_)mevo.pr’aven’e alebo vymenené v osve-
2) Whri | Slanok 1) Spol « im hribk dcenej odbornej dielni, pokial’ nie je ni¢ iné v navode na pouZitie uvedené.
(2) Vyhrievaci Elanol ) Spolu se zmenSovanim hréibky Poskodené spinage musia byt’ v dielni pre zakaznikov vymenené. NepouZiva-
(3) Tvarovka ) steny nie je proces zvarania jte Ziadne elektrické pristroje, na ktorych sa spina& neda zapnat’ a vypnut.
(4) Vyhrievacie hrdla obporacany. ® POZOR!

(5) Vyhrievacie objimky

Zakladné bezpecnostné predpisy!

POZOR! Precitajte pred uvedenim do prevadzky!

Pri pouZiti strojov, elektrickych nastrojov a elektrickych pristrojov - v nasleduja-
com menované v skratke ,elektr. pristroje”, je potrebné pri predchadzani elek-
trického uderu, nebezpecCiu Urazu a poZiaru dodrziavat’ nasledujice zakladné
bezpenostné predpisy.

Citajte a davajte pozor na vietky tdaje skor, nez pouzijete elektricky pristroj.
Dodrzujte vel'mi pozorne bezpe¢nostné predpisy.

Elektricky pristroj pouZivajte len v medziach ur€enia a pri dodrZiavani vSe-
obecnych bezpecnostno-protitrazovych predpisov.

DodrZiavajte VaSe pracovisko v poriadku

Neporiadok na pracovisku mdZe byt pri€inou Urazu.

Zohl’adnite vplyvy okolia

Nevystavujte elektricky pristroj dazd'u. NepouZivajte elektricky pristroj vo vi-
hkom alebo mokrom prostredi. Postarajte sa o dobré osvetlenie. NepouZiva-
jte elektricky pristroj v blizkosti horfavych tekutin alebo plynov.

Chraiite sa pred elektrickym uderom

Zabrarite telesnému dotyku s uzemnenymi €astami, napr: rarami, vyhre-
vnymi telesami, sporakmi a chladniCkami. Elektricky pristroj je vybaveny
ochrannym vodi€om, zastr¢ku napojit’ iba na zasuvku s ochrannym kolikom.
Na stavbach, na vo'nom priestranstve alebo na tomu porovnatelnych vy-
stavnych miestach, elektricky pristroj viest’ na siet’ iba nad 30 mA ochrannym
zariadenim elektrického chybného prudu.

Nedovol’te det’om k pristrojom

Nenechajte dotykat’ sa inym osobam elektrického pristroja alebo kabla. Ne-
dovol'te pristup inym osobam na VaSe pracovisko. Elektricky pristroj prenecha-
jte iba zau¢enému personalu. Mladistvi m6Zu viest’ elektricky pristroj iba vte-
dy, ak su starsi viac nez 16 rokov a ak je to Ziaduce pre dosiahnutie ciela
ich vyuky a su pod dozorom odbornika.

Uschovaijte svoj elektricky pristroj na bezpeénom mieste
NepouZivané elektrické pristroje maju byt’ odloZené, resp. odstavené na
suchom, vysokopoloZzenom alebo uzatvorenom mieste, mimo dosahu deti.
Nepret’aZujte svoje elektrické pristroje

Pracujete lepSie a istejSie v uvedenej vykonnostnej triede. Obnovte vEas
opotrebované naradia.

Pouzivajte spravny pristroj

NepouZivajte Ziadne vykonnostne slabé elektrické pristroje na t'azké prace.
NepouZivajte elektricky pristroj na také ucely, pre ktoré nie je urCeny.
Noste predpisané vhodné pracovné oblecenie!

Nenoste Ziadne Siroké oblecenie alebo ozdoby (Sperky), ktoré mdzu byt’ po-
hyblivymi €astami zachytené. Pri pracach na vo'nom priestranstve sa do-
porucuji gumové rukavice a protiSmykova obuv. Pri dlhych viasoch noste
siet’ku na viasy.

Pouzivajte osobné ochranné vybavenie

Noste ochranné okuliare. Na ochranu proti hluku noste 85 dB (A) sluchovu
ochranu. PouZivajte pri pradnych pracach dychaciu masku.

Nepouzivajte kabel na ucely, pre ktoré nie je uréeny

Nenoste nikdy elektricky pristroj za kabel. NepouZivajte kabel, pokial’ ste ne-
vytiahli zastréku zo zasuvky. Chrarite kabel pred hort¢avou, olejom a ostry-
mi hranami.

Nedotykajte sa nikdy do seba zapadajucich (rotujucich) ¢asti
Poistite si obrobok (obrabany predmet)

Pre pevné drZanie obrobku pouZivajte upinacie zariadenie alebo zverak. Ob-
robok je takto pevnejSie a istejSie drzany nez VaSou rukou, a tym mate obid-
ve VaSe ruky vol'né pre obsuhu elektrického pristroja.

Vyhybajte sa neprirodzenému drzaniu tela

Postarajte sa o pevnu polohu a dodrZiavajte vzdy rovnovahu.

Starajte sa o Vase pristroje svedomite

UdrZiavajte pristroje ostré a Cisté, aby ste mohli lepSie a istejSie pracovat’.
DodrZiavajte predpisy pre udrzbu a pokyny pre vymenu pristroja. Kontrolu-
jte pravidelne kabel elektrického pristroja, a pri poSkodeni ho nechajte os-
vedCenému pracovnikovi obnovit’. Pravidelne kontrolujte predl’Zovaci kabel
a vymerite ho, ak je poSkodeny. Rukovéte udrZiavajte suché a chrarite pred
olejom a mastnotou.

Vytiahnite zastréku zo zasuvky

Pri v8etkych, pod titulom ,Uvedenie do ¢innosti a udrzba“ popisanych pra-
cach, pri vymene pristroja, ako aj pri nepouZivani elektrického pristroja.
Nenechavajte Ziadne kluce zastréené v pristroji

Prekontrolujte pred zapnutim pristroja, ¢i klu¢ a nastavovacie nastroje su od-
stranené.

Zabraiite neumyselnému rozbehu pristroja

Nenoste a neprenasajte na siet’ napojeny elektricky pristroj s prstom na
tlacitku spinaca. Presvedcte sa, Ci vypinaC pri zasunuti zastréky do zasuvky
je vypnuty. Nikdy nepremost’ujte vypinac.

Predl’Zovaci kabel na vol’nom priestranstve

Na vol’nom priestranstve pouZivajte iba na tento ucel povolené a tomu zod-
povedajuc oznacené predl'Zovacie kable.

Z dévodov osobnej bezpecnosti, zaistenia predpisanej funkcie elektrického
pristroja, pouZivajte len originalne prislusenstvo a originalne nahradné diely.
PouZitie inych nahradnych dielov a iného prisluSenstva méze znamenat’ ne-
bezpedie Urazu.
@ Svoj elektricky pristroj si nechajte opravit’ u elektro-odbornika

Tento elektricky pristroj zodpoveda prisluSnym bezpecnostnym podmien-
kam. InStalacné a opravarenské prace, najma zasahy do elektriny smu byt’
prevedené len prostrednictvom odbornikov alebo zaSkolenych osdb, ktoré
v nich pouZiju originalne nahradné diely: vinom pripade méZu zapriCinit’ tra-
zy pre vykonavatela. Kazda svojvol’na zmena na elektrickom pristroji nie je
z bezpecnostnych dévodov dovolena.

Specialne bezpecnostné pokyny

® \lyhrievaci ¢lanok dosahuje pracovnu teplotu az do 300°C. Po zapnuti pri-
stroja sa nedotykajte vyhrievacieho ¢lanku ani ocel’ovych plechovych dielov
medzi vyhrievacim ¢lankom a plastovym drziakom. Pobas zvarania a bez-
prostredne po fiom sa nedotykajte ani zvarov na plastovej tribke a ich oko-
lia! Po odpojeni pristroja zo siete urcitt dobu trva, neZ sa pristroj ochladi.
Ochladzovaci proces neurychl’ujte ponorenim pristroja do kvapaliny. Pristroj
sa tym nici.

@ Pri odkladani horticeho pristroja dbajte na to, aby vyhrievaci ¢lanok neprisiel
do styku s horl’avymi materialmi.

@ Pristroj odkladajte vzdy len na drZiak, ktory je pre tento Gcel uréeny (od-
kladaci stojan, drziak na pracovny stél) alebo na ohriovzdorny podklad.

@ Vyhrievacie hrdla a vyhrievacie objimky vymieriajte vZdy aZ po vychladnuti.

1. Technické udaje

1.1. Cisla poloziek MSG 25 MSG 63 MSG 125
REMS MSG EE (nastavitel'na
teplota, elektron. regulacia) 256020 256220 256320
Odkladaci stojan 250040 250040 250040
DrZiak na pracovny stol 250041 250041 250041
Kufrik z ocel’ového plechu 256042 256242 256342
Vyhrievacie hrdla, vyhrievacie objimky, upeviiovacie skrutky z nerez ocele
@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@ 20 mm 256440
@ 25 mm 256450
@ 32 mm 256460
@ 40 mm 256470
@ 50 mm 256480
@ 63 mm 256490
@ 75 mm 256500
@ 90 mm 256510
@ 110 mm 256520
@ 125 mm 256530
QOdrezavac plastovych trabiek
REMS RAS P 10-40 290050
REMS RAS P 10-63 290000
REMS RAS P 50-110 290100
REMS RAS P 110-160 290200
NoZnice na plastové trabky
REMS ROS P 35 291200
REMS ROS P 35A 291220
REMS ROS P 40 291000
REMS ROS P 42 291250
REMS ROS P 75 291100
Pristroje na zrazanie hran plastovych trabiek
REMS RAG P 16-110 292110
REMS RAG P 32-250 292210

1.2.Pracovna oblast’ MSG 25 MSG 63 MSG 125
Priemer trubky 16-25mm  16-63mm 16—-125mm

V3etky zvaratel’né plasty so zvaracou teplotou 180—-290°C
1.3. Elektrické udaje

Menovité napétie (nap. siete) 230V 230V 230V
Menovity vykon 500 W 800 W 1400 W
Menovita frekvencia 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Trieda ochrany v8etky pristroje triedy 1

(ochranny vodic)

1.4. Rozmery

dizka 350 mm 370 mm 530 mm
Sirka 120 mm 180 mm 180 mm
vySka 50 mm 50 mm 85 mm
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1.5. Hmotnosti 3.2. Priprava na zvaranie
Pristroj 1,2 kg 1,7 kg 3,0 kg Dbajte na pokyny vyrobcov trubiek, prip. tvaroviek! Koniec tribky musi
Odkladaci stojan 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg byt’ odrezany v pravom uhle a rovno. Na odrezanie konca tribky pouZite
. . odrezavac trubiek REMS RAS (viz 1.1.) alebo noZnice na trubky REMS
1.6. Infqrmame o hladine h_[uku ROS (viz 1.1.). Okrem toho je potrebné hrany konca trubky zrazit’, aby sa
Emisna hodnota vzt'ahujica sa trabka lepsie spojila s tvarovkou. Na zraZanie hran sa pouziva pristroj na
k pracovnemu miestu 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A) zrazanie hran trubiek REMS RAG (viz 1.1.) Bezprostredne pred zvaranim
1.7. Vibracie or“;'istite koniec trupky, k_tory _budetq zvérat’_a vnptorn_L:J strarJu_tyarovky, \
o Hmotnostna efektivna hodnota pripade pc_)tre:by aj vyhrievacie hvr_dla a vyhngyamu obymku §p|r|tl_Jsom al-
zrychlenia 2.5 m/s2 2,5 m/s? 2.5 m/s? ebo technlckym 'alkoholom. Na Cistenie pouZite bezvlaknovy papier qlebo
’ ’ ’ sukno. Ddlezité je, aby na poviaku vyhrievacieho hrdla a vyhrievacej ob-
jimky nezostali Ziadne zbytky plastu. Pri €isteni vyhrievacich nastrojov musi-
2. Uvedenie do prevédzky te bezpodmiene&ne dbat’ na to, aby pri pouzivani naradia nebol posko-
L ) deny antiadhézny teflonovy povlak. Pléch, ktoré budete zvarat’, sa uZ pred
2.1. Pripojenie na siet’ ) o ) ) ) zvaranim nedotykajte.
Vyhrievaci ¢lanok pristroja na polyfluzne zvaranie preplatovanim musi byt’ A B L
pripojeny k zasuvke s ochrannym uzemnenim (ochrannym voditom). Dba-  3-3. Postup pri polyfuznom zvarani na tupo
jte na spravne napatie v sieti! Pred zapojenim pristroja zkontrolujte, Ci sa 3.3.1. Ohrev
napétie uvedené na Stitku vykonu zhoduje s napatim v sieti. Pri ohreve nasuiite trlibku a tvarovku plynule axidlne aZ na doraz na vyhrie-
2.2. Odkladanie vyhrievacieho dlanku - Pristroja na polyfuzne vacie nastroje, prip. az k oznacenému miestu a pridrzte ich. Je nutné do-
zvaranie preplatovanim drzat’ dobu nahriatia podl’a udajov v obr. 5, riadok 2. Pri nahrievani pre-
Pristroj dodavame s odkladacim stojanom (1), vyobrazené na obr.&. 1. nika teplo na plochy, ktoré sa majl zvaranim spojit’ a ohrieva ich na zvara-
Odkladaci stojan sliZi po¢as zvarania ako drZiak, prip. ako odkladacie za- ciu teplotu.
riadenie'. Ako pris’luée'nSFVO dodavame cliriiak' na pracovny s_té! (obr. 2(2)), 3.3.2. Prestavenie a spojovanie
do ktorého sa pristroj da upevnit’ v horizontalnej alebo vertikalnej polohe. Po nahriati vysufite trabku a tvarovku trhnutim z vyhrievacieho nastroja a
POZOR! Ked’ je pristroj hortici, siahajte vzdy len na jeho drzadlo (3)! Nik- ihned’ bez pretaCania zasurite az na doraz do seba. Doba prestavenia
dy sa nedotykajte vyhrievacich &lankov (4), vyhrievacich objimok (5) alebo nesmie prekroCit' ¢as uvedeny na obr. 5, riadok 3, pretoZe inak spojované
kovovych dielovmedzi drzadlom (3) a vyhrievacim €lankom! Nebezpetenstvo plochy prili§ vychladnt.
popalenia! 3.3.3. Fixovanie
2.3. VoI’ba vyhrievacich hrdiel a objimok Spojované diely musia byt fixované (pridrzované) podl’a idajov v obr. 5,
Podl’a vel’kosti tribiek zvol'te vhodné vyhrievacie objimky a hrdla (obr. 3) riadok 4.
a za pomoci Sest’hranného klI'Uca, ktory je stcast’ou dodavky, ich na- 3.3.4. Ochladenie
montujte na vyhrievaci clanok, viz obr.&. 1 (5). Capom, ktory je tieZ suca- Spoj mdze byt d’alsimi indtalaénymi pracami namahany az po uplynuti
st’ou dodavky, je moZné pripevnit’ hrdlo radialne. Podl’a potreby a pod- doby chladenia (obr. 5, riadok 5).
I’a druhu pristroja je moZné na vyhrievaci ¢lanok namontovat’ viac vyhrie-
vacich nastrojov (hrdiel alebo objimok). . -
2.4. Elektronicka regulacia teploty 4. Udrzba
Smernice DIN 15960 a DVS 2208 Zast’ 1 predpisuju, Ze nastavenie te- Pred Udrzbarskymi a opravarenskymi pracami je treba vytiahnut’ zastré-
plotyma byt’ jemne odstupiiované. Aby bolo moZné zaistit’ Ziadant konstant- ku zo siete! Tieto prace mdzu vykonavat’ len odbornici alebo pouené
nu teplotu, su pristroje vybavené regulaciou teploty (termostatom). Smer- osoby.
nica DVS 2208 &ast’ 1 predpisuje, Ze kolisanie teploty v ramci nastavenia .
teploty méze byt maximalne 3°C. Tato regulatna presnost’ sa prakticky 41 U_drzba L
neda dosiahnut’ elektronickou regulaciou teploty. Viyhrievacie ¢lanky pri- Pristroje REMS MSG nevyZaduju Gdrzbu.
strpja na polyfiizne zvéranielp_replétovanim S pevne na’stavenou teglqtou,‘ 4.2. In$pekcia/udrzba
prip. s mechanickou regulaciou teploty nemdézu byt’ preto pouZité pri Antiadhézny povlak vyhrievacieho ¢lanku sa musi pred kazdym zvaranim
zvarani podi'a DVS 2207. ogistit’ Spiritusom alebo technickym alkoholom, na &istenie pouite be-
U v3etkych vyhrievacich &lankov REMS pristroja na polyfizne zvaranie pre- viaknovy papier alebo sikno. Predovsetkym je treba okamZite odstranit’
platovanim je teplota nastavite'na. Podl’a vyberu sa dodavaju s elektro- zbytky plastickej hmoty na vyhrievacom lanku. Dbajte na to, aby antiad-
nickou regulaciou teploty. Vyhrievacie &lanky pristroja na polyfizne zvara- hézny povlak vyhrievacieho ¢lanku nebol poskodeny pouZivanim naradia.
nie preplatovanim sa na Stitku vykonu oznacené takto:
napr. REMS MSG 63 EE: Nastavitel'na (Einstellbare) teplota, elektronicka 5, Schéma zapojenia Vizobr. 6.
(Elektronische) regulacia teploty, reguluje nastavenu teplotu s toleranciou
1°C, to znamena, Ze nastavena teplota 260°C (teplota zvarania PP) bude . .
kolisat’ medzi 259 a 261°C. 6. Postup pri poruchach merems_sk
2.5. Predhriatie vyhrievacieho &lanku pristroja na polyfiizne zvaranie 6.1. Porucha @ REM @
grepla’tqvapim_ dnéh denia do siet . strol ohrievat’. Svi Pristroj na polyfizne zvaranie neohrieva. =
0 zapojeni privodného vedenia do siete sa zaCne pristroj ohrievat’. Svi- .
eti Gervena siet’ova kontrolka (6) a zelena kontrolka teploty (7). Na ro- Pr|c|pa o o . wwwrems.cz
zohriatie potrebuje pristroj asi 10 min. Po dosiahnuti poZadovanej teploty ® Pristroj nie je zapojeny do siete
odpoji zabudovany regulator teploty (termostat) privod priudu k vyhrieva- (4 Po§kodeny p(lvodny I_<abel_ )
ciemu &lanku. Cervena siet’ova kontrolka svieti d’alej. Zelena kontrolka te- ® Poskodena zasuvka (istenie siete)
ploty blika a signalizuje tym neustale zapojovanie a odpojovanie privodu @ Poskodeny pristroj
pradu. Po d’alSich 10 minGtach ¢akacej doby (DSV 2207 Cast’ 1) je mozné
zaGat’ so zvaranim. 6.2. Porucha . ) ) )
Zbytky plastu zostavaju nalepené na vyhrievacich nastrojoch.
2.6. VolI’ba zvaracej teploty

3.

3.1.

Teplota vyhrievacieho ¢lanku-MSG je vopred nastavena na stredn( zvara-
ciu teplotu pre trabky PP (260°C). V zavislosti na pouZitom materiéle trab-
ky sa mb6Ze stat’, Ze bude treba urobit’ korektaru tejto zvaracej teploty. Je
treba dbat’ na pokyny vyrobcov trabiek, prip. tvaroviek! Teplota vyhrieva-
cieho naradia (vyhrievacich hrdiel a vyhrievacich objimok) by mala byt’
preto kontrolovana napr. elektrickym pristrojom na meranie teploty po-
vrchu. Téplota mdZe byt’ pripadne korigovana oto¢enim Srauby pre na-
stavenie teploty (8). Po korekcii teploty je treba dbat’ na to, Ze vyhrieva-
ci ¢lanok sa moZe pouzit’ az 10 minut po dosiahnuti poZadovanej teploty.

Prevadzka

Popis postupu

Pri polyfuznom zvarani preplatovanim sa trabky a tvarovky zvaraju pre-
platovanim. Koniec tribky a tvarovky zahrejeme pomocou vyhrievacieho
hrdla a vyhrievacej objimky na zvaraciu teplotu a potom ich spojime. Ko-
niec tribky a vyhrievacia objimka resp. tvarovka a vyhrievacie hrdlo su
uspOsobené tak, Ze pri spojeni vznika spojovaci tlak (obr. 4).

Smernica DSV 2208 predpokladéa pre polyfuzne zvaranie vyhrievacich ¢lan-
kov preplatovanim dva postupy, pri ktorych sa vyhrievacie hrdla a vyhrie-
vacie objimky rozmerovo liSia. Pri postupe A sa nepredpoklada Ziadne me-
chanické opracovanie trabiek, pri postupe B sa s mechanickym opraco-
vanim trabiek (Sevingovanim) pocita. Viyhrievacie hrdla a vyhrievacie ob-
jimky REMS st zhotovené zasadne podl’a postupu A, to znamena, Ze me-
chanické opracovanie trabiek nie je potrebné.

Polyfuzne zvarat’ preplatovanim sa da az do priemeru 50 mm vratane, “z
vol’nej ruky”. Pri vacsich priemeroch trubiek pouZite kvoli zva¢sujucej sa
spojovacej sile vhodné zvaracie pripravky.

7.

Pri€ina
@ Znecistené vyhrievacie nastroje (viz 4.2.)
® Poskodeny antiadhézny poviak

Zarucéné podmienky

Zaruka sa neposkytuje pri neprimeranom poskodeni PTFE-povilaku vyhrieva-
cich ¢lankov.

Zaru¢na doba je 6 mesiacov odo dria predaja pristroja spotrebitel’ovi, najviac
vSak 12 mesiacov od jeho dodania predavajicemu. Datum predaja sa preuka-
zuje dokladmi o kupe. VSetky poruchy funkcie pristroja, ktoré vznikni pocas
zarucnej doby, a pri¢inou ktorych su dokazovatelne vyrobné vady alebo vady
materialu, budl odstranené bezplatne. Zaruka sa nevzt'ahuje na Skody, prici-
nou ktorych je prirodzené opotrebovanie, neodborné zaobchadzanie alebo
neodborné pouZivanie pristroja, nedodrzZiavanie prevadzkovych predpisov, ne-
vhodné prevadzkové prostriedky, nadmerné namahanie pristroja a jeho pouziva-
nie k ucelom, pre ktoré nie je ur€eny, viastné alebo cudzie zasahy alebo iné
dévody, za ktoré REMS nezodpoveda.

Zarucné opravy mozu byt’ vykonané len REMSom a zmluvne autorizovanou ser-
visnou dielfiou. Reklamacie sa akceptuju len vtedy, ked' je pristroj dodany bez
predchadzajucich zasahov a v nerozobratom stave autorizovanému servisu,
ktory je opravneny vykonavat’ opravy vyrobkov firmy REMS.

Naklady na prepravu (odoslanie do opravovne a zaslanie opraveného vyrobku
spat’ spotrebitel’ovi) hradi uzivatel’.
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