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PROHLASENI O SHODE S USTANOVENIMI SMERNIC EU “ STROJE
VYHLASENIE O ZHODE S USTANOVENIAMI SMERNIcC EU “ STROJE
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timto prohlasuje, Ze nize uvedeny stroj
tymto vyhlasuje, Ze dole uvedeny stroj

ELEKTROHYDRAULICKA OHYBACKA CBC MOD. OB85/SB

popsany v fomto ndvodu k pouziti se shoduje s ustanovenimi smérnic EU ,STROJE" 89/336/CEE,
89/392/CEE, 7323/CEE, EN 50144 D.L. 277/91 a je s néma konformni
popisany v fomto ndvode k pouZitiu sa zhoduje s ustanoveniami smernic EU ,STROJE" 89/336/CEE,
89/392/CEE, 7323/CEE, EN 50144 D.L. 277/91 a je s nimi konformny

Bosi Ermanno
President
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1 - Doddvané sady

1.1 Standardni verze pro ohybadni Zihanych médenych a vicevrstvych trubek
Ohybacky trubek CBC mod. OB85/SB jsou doddvany spoleéné s ohybacimi segmenty a
rameny v praktickém plastovém kufru.

VERZE POHON PVC KUFR SEGMENTY RAMENA KG
A 12-15-18-22 10-12
10-22 . . 14-17
COD. 9060203 18-22
B 12-15-18-22 14-17
10-22 . . 18-22
COD. 9060204
c 12-15-16 10-12
10-26 . . 18-20-22 14-17
COD. 9060212 26 18-22
26
D 12-15-16 10-12
10-32 . . 18-20-22 14-17
COD. 9060216 26-32 18-22
26
32
E 16-20-26 16
16-26 . . 20
COD. 9060018 26
F 16-20-26-32 16
16-32 . . 20
COD. 9060025 26
32
6 14-16-20- 16
14-32 . . 26-32 20
COD. 9060030 26
32
H 3/8"-1/2"- 14-17
3/8"-7/8" . . 5/8" 18-22
COD. 9060040 3/4"-7/8"
I 1/4"-5/16"- 10-12
1/4"-7/8" . . 3/8"-1/2"- 14-17
COD. 9060045 5/8" 18-22
3/4"-7/8"



Miloš
nipo cs


1.2 Skladovaci predpisy

Ohybaci sady v kufrech musi byt uloZeny v suchém a bezprasném prostredi.

WWW.NIPOo.cz
2 - Popis stroje ® N Ipo
2.0 Popis WwWw.nipo.sk

Ohybacka OB85/SB je prenosny, lehky a velmi lehce ovladatelny stroj s otoénym
ohybacim ramenem, schopny ohybat trubky v kazdé pozici a také umoznit vytvoreni
prechodl na instalaénich trubkdch a hrdel na Zihanych médénych trubkdch.

Tento technologicky pokrolily stroj je sestrojen z baterii pohdnéného motoru, ktery
pohadni hydraulické ¢erpadlo a ndsledné pist hrridele s odpovidajicim ohybacim segmentem,
ktery ohybd trubku tlakem na ohybaci rameno. Tento technologicky pokrocily stroj udéla
automaticky jeden ohybaci cyklus a otofenim ovlddaciho knofliku se vrati pist automaticky
do vychozi polohy.

2.1 Technické vlastnosti

Stroj s bateri:
¢ Hmotnost: 2,9 Kg
e Batérii pohdnény motor s napétim 12V - 2.0 Ah v souladu s CEI predpisy.

Baterie:

o Napéti 12V

¢ Kapacita: 2,0Ah
e Hmotnost: 0,7 Kg

Rychlonabijecka k baterii:
o Napéti: 230V

e Nabijeci ¢as: 50 minut
e Hmotnost: 0,4 Kg
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2.2 Ohybaci kapacita

TYP OHYBANE TRUBKY @ mm Tlou$tka stény mm
Zihané médené trubky 5-22 2,5
Vicevrstvé trubky(Al-pex,MSR...) 10-32 3,0
2.3 Ohybaci kapacita pri tvorbé prechodi

TYP OHYBANE TRUBKY Min. @ mm Max. @ mm
Zihané médené trubky 16 22
Vicevrstvé trubky(Al-pex,MSR...) 16 26
2.4 Ohybaci kapacita pri tvorbé hrdel a pertli

TYP OHYBANE TRUBKY @ mm Tlou$tka stény mm
Zihané médené trubky 10-22 2,5
2.5 Popis jednotl. casti stroje WWW ni po.cz

A = Osazeni pro ohybaci rameno

B = Cep pro ohybaci segment

C = Otoény ovlada¢ zpdtecného chodu (RETURN)
D = Spinaé

E = Batérie

®NIPOX
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2.6 Prislusenstvi zahrnuto ve standardni vybavé stroje a dalSi dostupné na vyzadani

2.6.1 Ohybaci segmenty

2.6.2 Ohybaci ramena

2.6.3 Prisludenstvi pro tvorbu prechodi

Ly
.!}"

S W

Materidl: Pod tlakem lity hlinik.

Oznaleni vnéjSiho rozméru ohybané
trubky na kazdém segmentu v mm/inches.
Doddvané @:5-6-8-10-12-14-15-16-17-18-
20-22-24-26-32 mm.
1/4"-5/16"-3/8"-1/2"-5/8"-3/4"-7/8".

WWW.Nnipo.cz
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Materidl:Ocelova pdsovina s hlinikovymi
smykadly na ocelovych Eepech.
Doddvané dimenze v mm:

10-12

14-17

18-22

26

32

Materidl:Ohybaci segment z tvrzeného
hliniku,ohybaci rameno z nerezové ocele s
hlinikovymi smykadly na ocelovych
Cepech.

Doddvané @:16-18-20-22-26

K dispozici jsou volitelné sady v kufru se
3 priméry(16-20-26,16-18-20,18-20-26)
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2.6.4 Prisludenstvi k tvorbé hrdel a pertld

2.6.5 Vyhrdlovaci hlavy

2.6.6 Pertlovaci hlavy 45°

2. Pertlovaci hlavy ploché 90°

WWW.NIipo.cz

®NIPOX

www.nipo.sk

Materidl:Kalend ocel.

Doddvané sady @mm:
10-12-14-16-18-20-22
10-12-15-16-18-20-22
1/4"-1/2"-5/8"-7/8"

K dispozici jsou volitelné sady v kufru

Materidl:Kalend ocel.

Oznaleni rozméru vyhrdlované trubky na
kazdém segmentu v mm/inches.

Doddvané @mm :10-12-14-15-16-18-20-22
1/4"-5/16"-3/8"-1/2"-5/8"-3/4"-7/8".

Materidl:Kalend ocel.

Univerzdlni pertlovaci hlava 45°

pro vSechny @.

Je nezbytnd k pouzZiti pro vSechny
priméry pred zaéatkem kaZzdého
vyhrdlovani i 90° pertlovani Il

Materidl:Kalend ocel
Univerzdlni pertlovaci hlava 90°
pro vSechny @.
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3 NAVOD K POUZITL STROJE
3.1 Pouziti prislusnych ohybacich ramen N Ipo
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VZdy pouZivejte ohybaci segmenty a ohybaci ramena podle ddaji danych ve vyse
uvedeném schématu.

“ SRV
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3.2 OHYBANIE

VloZte ohybaci rameno s Cepem do
odpovidajici pozice dle obrdzku.

POZOR:

Ohybaci rameno musi odpovidat zvolenému
ohybacimu segmentu a priméru ohybané
trubky.

WWW.Nipo.cz
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VloZte (nasad’'te) ohybaci segment do
odpovidajici pozice na hridel pistu dle
obrdzku.

POZOR:

Ohybaci segment musi odpovidat zvolenému
praméru ohybané trubky.

VloZte ohybanou trubku do ohybaciho
ramena, do pozice dle obrdzku. Stred
predpoklddaného ohybu na trubce musi byt
umistnén na stred ohybaciho segmentu.
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Otoéte knoflikem zpdtecniho chodu do
krajni polohy vpravo(ke spousti) a spustite
motor tlacitkem spousté.Proces ohybdni je
zapocat.Po dosaZeni odpovidajiciho dhlu
ohybu uvolnéte spoustéci tlalitko a stroj
vypne.Maximdlni dhel ohybu je 90°.

Otolte knoflikem zpdtecniho chodu do
krajni polohy vlevo(k ohybané trubce) pist
hridele s ohybacim segmentem se vrdti
zpét do vychozi polohy.Vyjmete ohlou
trubku a pokralujte dle popisu v daldich
ohybech.

WWW.NIipo.cz
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3.3 Ohybdéni a tvorba prechodii u vicevrstvych plastohlinikovych(Al-pex) trubek

Vlozte pozadované ohybaci rameno a
ohybaci segment pro tvorbu prechodi
(overrunning) dle obrdzku. Ndsledné vlozte
ohybanou trubku pro prechod mezi ohybaci
rameno a ohybaci segment s pozornosti na
skuteénost,ze je vlozena odpovidajici
dimenze trubky s dimenzi ohybacich
segmentd.

WWW.Nipo.cz
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Otoéte knoflikem zpdteéniho chodu do
krajni polohy vpravo(ke spousti) a spustite
motor tlacitkem spousté. Proces tvorby
prechodu  je  zapolatPo  dosazeni
odpovidajicich krajnich poloh uvolnéte
spoustéci tlacitko a stroj vypne. Otolte
knoflikem zpdtecniho chodu do krajni
polohy vlevo(k ohybané trubce) pist hridele
s ohybacim segmentem se vrdti zpét do
vychozi polohy.Vyjmete vytvoreny prechod
a pokracujte dle popisu v dalSich ohybech.

11
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3.4 Tvorba hrdel a pertld u médenych trubek

Vlozte pripravek k rozsirovani(vyhrdlovani)
Cu trubek dle poZzadovaného praméru
vyhrdlované trubky a z druhé strany
osazeni jej zajistéte prilozenym Sroubem
do osazeni pro ohybaci rameno stroje.

WWW.NIipo.cz
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Nasad'te prislusnou dimenzi vyhrdlovaci
hlavy na Cep hridele pistu.Doporucujeme
pred vyhrdlovdnim pouzit nejdrive k lepsimu
vystredeni univerzdlni pertlovaci hlavu 45°
a udélat lehky ndbéh pro vyhrnovaci hlavu.

Vyhrdleni:

VloZte pozadovanou trubku k vyhrdleni do
prislusného otvoru pripravku s presahem
odpovidajicim  délce  vyhrdleni podle
oznaceni na vyhrdlovaci hlavé a zafixujte ji
fixaénim  Sroubem.Vyhrdlovaci  hlavu
zafixujte fixalnim ramenem se Sroubem.
Otolte knoflikem zpdtecniho chodu do
krajni polohy vpravo(ke spousti) a spustite
motor tlacitkem spousté.Proces vyhrdlovani
je zapocat.Po dosaZeni odpovidajici délky
hrdla uvolnéte spoustéci tlacitko a stroj
vyphe. Otolte knoflikem zpdtecniho chodu
do krajni polohy vlevo(k hrdlu),lehce
pootoéte ramenem vyhrdlovaci hlavy pist
hridele s hlavou se vrdti zpét do vychozi
polohy.Vyjmete vyhrdlenou trubku a
pokracujte dle popisu v dalSich Gdkonech.
Pertlovani:

Dle predchoziho popisu pouZijte nejdrive
univerzdlni pertlovaci hlavu 45° na prvotni
rozsireni a proces opakujte s pouzitim
ploché univerzdlni pertlovaci hlavy 90°

12
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3.5 Varovani pred nebezpecim

Urovefi vibraci je téméF nulovd.

Hladina hluku je pod 85 dBA (Nicméné pro uzivatele vystavujici se hluku stroje je
doporuéeno pouzivat sluchdtka nebo usni ucpdvky pro uchranéni sluchu).

Pred pouzitim se ujistéte, Ze neni stroj poskozen.

Pred zapojenim zdsuvky si ovérte, jestli elektrické napéti zdsuvky odpovida elektrickému
napéti nabijece akumuldtoru.

Neuzivejte stroj ve vlhkém prostredi.

Béhem pouziti se vyvarujte jakémukoliv kontaktu s objekty znecisténymi piskem.
Nenoste volny plandavy odév.

UdrZujte si vlasy krdtké a v porddku.

Nezvedejte stroj za kabel.

Pred praci se strojem se ujistéte, Ze trubka a segmenty jsou na sprdvném misté.

Stroj smi byt opravovdn vyhradné zkusenymi a kvalifikovanymi lidmi.

Pred pouzivdnim si ovérte, zda jsou vSechny ndstroje v perfektnim stavu bez jakychkoliv
deformaci nebo pokréeni.

Stroj smi byt ovldddn a uzivdn jen jednim uzivatelem, proto drzte kazdou osobu, kterd
chce vidét ohybaci proces zdvod, ddle od stroje.

Vzdy uZivejte rukavice a ochranné bryle.

Nepoustéjte ke stroji déti.

Kmitdni: zrychleni Aw(m/s. )= 0,68.

3.6 Nedovolené pouziti

UZivat stroj jinymi zplsoby neZ témi, které jsou uvedeny v bodé 3.
PouZivat jind vybaveni nez ta, kterd jsou uvedeny v bodé 2.6.

3.7 Odstaveni z provozu

3.7.1
Je nezbytné demontovat stroj oddélovdanim kovovych Cdsti podle typu materidlu (Zelezo,
hlinik, mosaz, atd..). Neni nutné obnovovat maziva, i kdyz jich je velmi malé mnoZstvi.

3.7.2
Vdechny kovové Edsti mohou byt adresovdny slévdrndm. Elektrické Edsti sloZzené z kovi a
plastl mohou byt adresovdny schvdlenym sbérnym sluzbdm a dvordm.
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Tenhle produkt je v souladu s EU 2002/96/EC smérnici. Symbol preskrtnutého
odpadkového kose umistény na ndstroji znamend, Zze na konci jeho "Zivotnosti' musi byt
produkt premistén do oddéleného sbérného centra pro elektrické a elektronické ndstroje
nebo byt vrdcen proddvajicimu pFi koupi nového, ekvivalentniho vybaveni. Divodem je
oddéleni produktu od domdciho odpadu.

UZivatel je odpovédny za prenos ndstroje na konci jeho "Zivotnosti" do prislusnych sbérnych
struktur. Je nutné poslat jiZ nepouzivany stroj k recyklaci, k opravé a dispozici sluCitelné s
Zivotnim prostredim. Sprdvné tridény odpad prispivd k zlepeni Zivotniho prostredi a
zdroverfi ndm miZe pomoci vyhnout se Spatnému Zivotnimu prostfedi a jeho zdravotnim
dlisledkiim. A to podporite recyklaci komponentni ¢dsti produktu.

BliZzsi informace o dostupnych sbérnych dvorech, obratt'e se na mistni sluzbu likvidace
odpadu.

4 - Zaruka

Tento stroj je kryty zdrukou 24 mésicli od data zakoupeni a béhem této doby jsou zde
obsaZeny viechny poruchové stavy zplsobené vyrobou z diivodu vyrobniho selhdni nebo vady
materidlu, kterd musi byt rozpozndna nasim pracovnim persondlem. Poté md kupec prdvo
poZzadovat ndhradu vadnych &dsti kromé dopravy a balicich vydajd, které jsou na jeho
ndklady. Elektrické Edsti, manipulace nebo opravy provedené treti osobou jsou vyjmuty ze
zdruénich podminek stejné jako Spatné pouZivdni nebo jakékoliv jiné poskozeni zpusobené
pddy nebo nespolupracovdnim s piiru¢kou a prredpisy pro Udrzbu. Cdsti poskozené béznym
opotrebovdnim, napriklad jako sit'ovy kabel, jsou vyjmuty ze zdruénich podminek. V kazdém
pripadé je ndhrada stroje vyloucena.

DiileZité: Zdruka zaéind platit dnem nédkupu a je platné jestlize je vyplnéna souvisejici
zarucni karta spolecné s prodejnim dokladem.
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4.1 Udriba
Neprehlédnout: Stroj miize byt opravovan pouze nasim technickym persondlem.

Aby jste viibec nékdy mohli mit G¢innou, dokonale fungujici ohybacku, navrhujeme nds
ndsledujici servis ddrzby (PMS).

PMS je servis Gdrzby po zaplaceni, ktery miZe byt proveden na viech strojich kazdé dva
roky. Zdkaznik ndm smi poslat jeho stroj abychom provedli pldnovany diagnosticky program
po dvou letech od data zakoupeni a potom ve lhité kazdé dva roky.

PMS zahrnuje rozebrdni, nahrazeni vSech Cdsti opotfebovaného predmétu, vycisténi
ohybacky, montdz a findlni testy.

Na konci bude vyddna kratkd zprdva, na které bude uvedeno datum dalsi PMS prohlidky.
Pokud je nutné nahradit néjaké souldsti, které nejsou uvedeny v PMS béhem generdlni
prohlidky, zdkaznik bude kontaktovdn za (¢elem detailniho projedndni priblizné ceny opravy.

4.2 - Cisteni

DiileZité: Pied provedenim jakéhokoliv zdsahu na stroji nezapomeneme odpojit baterii.
K vyciSténi stroje nikdy nepouZivejte tekutiny.

421
Po pouziti ohybacku a ndstroje peclivé olistéte Cistym a suchym kusem latky.

4.2.2
Ujistéte se vidy,jeli kabel v perfektnim stavu aby jste se vyhnuly jakymkoliv zdhyblim
nebo roztahovdni, které by mohly prerusit vnitfni spojeni. V pripadé spojeni sité s
prodluZzovacimi kabely je nezbytné, aby byly dost dlouhé aby se vyhnuly ndhlému snizeni
napéti.

423

Béhem pouzivdni se opotrebovdvaji uhlikové kartde a proto musi byt casto kontrolovany
abychom se ujistili, Ze mohou volné pohybovat posuvnymi voditky bez zavirdni se a ze maji
dobry kontakt s konektorem.

Uhlikovy kartd¢ by mél byt nahrazen, pokud je jeho jedna tretina opotrebovand.

K ziskdni nejlepsich vykont, doporuéujeme pouZiat vzdy origindlni kartdle.
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