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ces ces
e Pred delSim uloZzenim nebo uskladnénim elektrického naradi vyjméte  1.3. Pracovni rozsah
akumulator. Chrarite kontakty akumulatoru pred zkratem, napf. krytkou. REMS Mini-Press ACC radidlni lis na vyrobu lisovanych spojeni
o Vadné akumulatory nesméji byt likvidovany s béznym domovnim odpadem. vSech béznych systém( s lisovanymi tvarovkami na ocelovych
Vadné akumulétory pfedévejte nékteré autorizované smiuvni servisni dilné REMS trubkach, trubkach z nerezavéjici oceli, m&dénych trubkach,
nebo podniku pro likvidaci odpadu. plastovych trubkach, vrstvenych trubkach @ 10-40 mm
@ Y- 1Y4"
Vysvétleni symbol L e
» L L | B Radidlni lisy REMS Power-Press / Power-Press ACC a REMS
Nebezpeci se stfednim stupném rizika, které by mohlo pfi Akku-Press / Akku-Press ACC na vyrobu lisovanych spojeni véech
nerespektovani mit za nasledek smrt nebo tézka zranéni béznych systémd s lisovanymi tvarovkami na ocelovych trubkach,
. (nevratna). trubkach z nerezavajici oceli, m&édénych trubkach,
/\ UPOZORNENI Nebezpeti s nizkym stupném rizika, které by pfi nerespektovani plastovych trubkach, vrstvenych trubkach @10-108 mm
mohlo mit za nasledek lehka zranéni (vratna). @ Yo-4"
OZNAMENI Vécné kody, 24dné bezpe&nostni upozoméni! Zadné nebezpeti Axidlni lisy na vyrobu spojeni s tlakovymi krouzky (spojeni
zranéni. s prevleénymi krouzky) na trubky z nerezavéjici oceli,
@ Pred pouzitim &téte névod k pouzit médéné trubky, plastové trubky, vrstvenel trubky @ 12-40 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC k rozsifovani
.. trubek/krouzkid systému Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
Pouzijte ochranu odi B %—-1Y"
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC k rozSifovani
@ Pouzijte ochranu sluchu trubek/krouzkd systému Uponor Quick & Easy 1] 16—;2 mrznn
he
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC k rozSifovani a kalibraci
IEl Elektricky pfistroj odpovida tfidé ochrany I médénych trubek @ 8-42 mm
D Y- 1%
ﬁ Ekologicky pfijatelna likvidace REMS Akku-Ex-Press P a REMS Akku-Ex-Press P ACC
- k rozsifovani plastovych trubek, vrstvenych trubek @ 12-40 mm

1. Technicka data
Pouziti ke stanovenému ucelu

REMS radialni lisy jsou uréeny k vyrobé lisovanych spojeni vSech béznych systému
s lisovanymi tvarovkymi.

REMS délici klesté jsou urCeny k déleni zavitovych ty¢i az do tfidy pevnosti 4.8
(400 N/mm2).

REMS kabelové nlizky jsou uréeny k déleni elektrickych kabell < 300 mm?
(2 30 mm).

REMS axialni lisy jsou uréeny k vyrobé spojeni s tlakovymi krouzky.

REMS rozsifovace trubek jsou uréeny k rozsifovani a kalibraci trubek.

REMS akumulatory jsou uréeny k napajeni REMS akumulatorovych pohonnych
jednotek a REMS akumulatorovych LED svitilen energii.

Rychlonabije¢ky jsou uréeny k nabijeni REMS akumulatord.

V$echna dalSi pouziti neodpovidaji ur€eni a jsou proto nepfipustna.

1.1. Rozsah dodéavky
Elektrické radialni lisy / rozSifovace trubek: pohonna jednotka, navod k obsluze,
kufr z ocelového plechu.
Akumulatorové lisy / rozSifovace trubek: pohonna jednotka, akumulator Li-lon,
rychlonabijecka Li-lon/Ni-Cd, navod k obsluze, kufr z ocelového plechu.

1.2. Objednaci ¢isla

REMS Power-Press SE pohonna jednotka 572101
REMS Power-Press pohonné jednotka 577001
REMS Power-Press ACC pohonna jednotka 577000
REMS Mini-Press ACC pohonna jednotka Li-lon 578001
REMS Akku-Press pohonna jednotka Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC pohonna jednotka Li-lon 571004
REMS Ax-Press 25 ACC pohonna jednotka Li-lon 573003
REMS Ax-Press 25 L ACC pohonna jednotka Li-lon 573004
REMS Ax-Press 40 pohonné jednotka Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC pohonna jednotka Li-lon 575006
REMS Akku-Ex-Press P pohonna jednotka Li-lon 575009
REMS Akku-Ex-Press P ACC pohonné jednotka Li-lon 575008
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC pohonna jednotka Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC pohonna jednotka 575007
Rozsifovaci pfipravek 6—-40 mm, Y2—1%" 575100
Rozsifovaci pfipravek 54-63 mm, 2” 575101
REMS akumulétor Li-lon 14,4 V, 1,6 Ah 571545
REMS akumulator Li-lon 14,4 V, 3,2 Ah 571555
Rychlonabijecka Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Napét'ovy napdje€ Li-lon 230 V, pro akumulatory 14,4 V 571565
Kufr z ocelového plechu Power-Press SE 570280
Kufr z ocelového plechu REMS Power-Press 570280
Kufr z ocelového plechu REMS Power-Press ACC 570280
Kufr z ocelového plechu REMS Mini-Press ACC 578290
Kufr z ocelového plechu REMS Akku-Press/Akku-Press ACC 571290
Kufr z ocelového plechu REMS Ax-Press 40 573282
Kufr z ocelového plechu REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 578290
Kufr z ocelového plechu REMS Ax-Press 25 ACC

aAx-Press 25 LACC 578290
Kufr z ocelového plechu REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 578290
Kufr z ocelového plechu REMS Akku-Ex-Press P/

Akku-Ex-Press P ACC 578290
Kufr z ocelového plechu Combi Set REMS Ax-Press 25 ACC

a Akku-Ex-Press P ACC 573284

Rozsah provozni teploty
REMS lisy s akumulatorem
Akumulator
Rychlonabije¢ka

-10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
-10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)

0°C—+45°C (32 °F - +113 °F)
Sitové pohanéné lisy —10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)

1.4. Posuvna sila

Posuvna sila radidlnich list, bez radialniho lisu Mini 32 kN
Posuvné sila REMS Mini-Press ACC 22 kN
Posuvna sila REMS Ax-Press 25 ACC 20 kN
Posuvna sila REMS Ax-Press 25 LACC 13 kN
Posuvnd sila REMS Ax-Press 40 30 kN
Posuvna sila REMS Akku-Ex-Press CuACC /P /P ACC/Q&EACC 20kN
Posuvna sila REMS Power-Ex-Press Q & E ACC 34 kN

Uvedené sily jsou jmenovitymi silami.

1.5. Elektrické hodnoty

REMS Power-Press SE 230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A

REMS Power-Press 110V 1~; 50-60 Hz; 450 W

REMS Power-Press ACC S320% (AB 2/10 min)

REMS Power-Ex-Press Q & E ACC ochranna izolace, odruseno
proti jiskfeni

REMS Mini-Press ACC

REMS Ax-Press 25 ACC/25 LACC

REMS Akku-Ex-Press CuACC 14,4V =; 1,6 Ah

REMS Akku-Ex-Press P 14,4V =, 3,2 Ah

REMS Akku-Ex-Press P ACC

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC _.

REMS Ax-Press 40 } 144V=32An

Rychlonabije¢ka Li-lon/Ni-Cd 230 V~; 50-60 Hz; 65 W

10,8-18V =

100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18V =

230 V~; 50-60 Hz
144V =6 A-33A

Input
Output
Input
Output
Input
Output

Napét'ovy napéje¢

1.6. Rozméry
REMS Power-Press SE 430%x118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
REMS Power-Press, Power-Press ACC 365x%235x85 mm (14,4"x9,2"x3,3")
REMS Mini-Press ACC 288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Akku-Press, Akku-Press ACC ~ 338x290x85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
REMS Ax-Press 25 ACC 295x260x80 mm (11,6"x10,2"x3,3")
REMS Ax-Press 25 LACC 325x260x80 mm (12,8"x10,2"x3,1")
REMS Ax-Press 40 330%320%x85 mm (13"x12,6"x3,3")
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 265%260%80 mm (10,4"x10,2"x3,1")
REMS Akku-Ex-Press P,
Akku-Ex-Press P ACC
REMS Akku-Ex-Press Q & EACC
REMS Power-Ex-Press Q & EACC

275x260x80 mm (10,8"x10,2°x3,1")
290x260x80 mm (11,4"x10,2"x3,1")
420x245x81 mm (16,5"x9,6"x3,2")

1.7. Hmotnosti

REMS Power-Press SE pohonné jednotka 47kg (10,41b)
REMS Power-Press / ACC pohonna jednotka 4,6kg (10,0 1b)
REMS Mini-Press ACC pohonna jednotka bez aku 21kg (451b)
REMS Akku-Press / ACC pohonna jednotka bez aku 38kg (8,31Ib)
REMS Ax-Press 25 ACC pohonna jednotka bez aku 26kg (561b)
REMS Ax-Press 25 L ACC pohonné jednotka bez aku 28kg  (6,11b)
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1.9.

21.

REMS Ax-Press 40 pohonna jednotka bez aku 54kg (11,8 1b)
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC pohonna jednotka bez aku 2,3kg (5,0 Ib)
REMS Akku-Ex-Press P / ACC pohonné jednotka bez aku 2,0kg (4,4 1b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC poh. jednotka bez aku 2,0kg (4,4 Ib)
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC pohonna jednotka 56kg (12,21b)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 1,6 Ah 03kg (0,61b)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 3,2 Ah 05kg  (1,11b)
Lisovaci klesté (pramér) 1,8kg (391b)
Lisovaci klesté Mini (pramér) 12kg  (2,61b)
Lisovaci hlavy (par, primér) 0,3kg (0,61b)
Rozsifovaci hlava (pramér) 0,2kg (0,41b)
Meziklesté Z2 20kg (4,81b)
Mezikleste Z4 36kg (7,81b)
Meziklesté Z5 38kg (821Ib)
Lisovaci krouzek M54 (PR-3S) 31kg (6,71b)
Lisovaci krouzek U75 (PR-3B) 27kg  (591b)
Hladina hluku

Emisni hodnota na pracovisti

REMS Power-Press SE L,a=76dB  Lwn=87dB K=3dB
REMS Power-Press /ACC L,a=81dB Lwm=92dB K=3dB
REMS Mini-Press ACC L,a=73dB  Lwn=84dB K=3dB
REMS Akku-Press /ACC Lea=74dB  Lwn=85dB K=3dB
REMS Ax-Press 25ACC/LACC  Ln=73dB  Lw=84dB K=3dB
REMS Ax-Press 40 Lea=74dB  Lwn=85dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC La=73dB Lw=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press P /ACC La=73dB  Lw=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press QEACC  L,,=73dB  Lw=84dB K=3dB
REMS Power-Ex-Press Q&EACC L,n=81dB Lw=92dB K=3dB

Vibrace
Pramérna efektivni hodnota zrychleni <2,5m/s? K=1,5m/s?

Udavana emisni hodnota kmitani byla zméfena podle normovaného zkusebniho
postupu a miZe byt pouzita pro srovnani s jinym elektrickym naradim. Udavana
emisni hodnota kmitani mlize byt také pouZzita k pocateénimu odhadu pieruseni
chodu.

/\ UPOZORNENI

Emisni hodnota kmitani se mize béhem skute¢ného pouzivani elektrického
nafadi odliSovat od udavané hodnoty, v zavislosti na druhu a zplisobu, kterym
bude elektrické nafadi pouZivano. V zavislosti na skute¢nych podminkach
pouziti (pferu$ovany chod) mize byt Zadouci, stanovit pro ochranu obsluhy
bezpecnostni opatfeni.

Uvedeni do provozu

Pro pouziti REMS lisovacich klesti, REMS lisovacich klesti Mini, REMS liso-
vacich krouzkd s meziklestémi, REMS lisovacich hlav a REMS rozsifovacich
hlav pro riizné systémy spojovani trubek plati vzdy aktudlni prodejni podklady
REMS, viz také www.rems.de — Ke stazeni — Katalogy vyrobkd, prospekty.
Budou-li vyrobcem systému zménény komponenty systému spojovani trubek
nebo nové uvedeny na trh, musi byt aktuaini stav pouZiti poptan u firmy REMS
(faxem +49 7151 17 07 - 110 nebo e-mailem info@rems.de). Zmény a omyly
vyhrazeny.

Pripojeni k el. siti

Vénujte pozornost sit’'ovému napéti! Pfed pfipojenim pohonné jednotky popf.
rychlonabijecky k siti se pfesvédéte, zda na vykonovém Stitku udané napéti
odpovida napéti sité. Na stavbach, ve vihkém prostfedi, nebo pfi obdobnych
druzich instalace provozujte elektrické naradi na siti pouze pres 30 mA-ochranné
zafizeni chybného proudu (Fl-spina€). Pi pouZiti prodluzovaciho kabelu dbejte
na prurez vedeni potfebny pro vykon elektrického naradi.

Akumulatory
OZNAMENI

Vkladejte akumulator (25) do pohonného stroje, popf. do rychlonabijecky vzdy
kolmo. Sikmym vkladanim se poskodi kontakty a mize dojit ke zkratu a tim k
poskozeni akumulatoru.

Hluboké vybiti podpétim

Napéti se nesmi u akumulatord Li-lon dostat pod hodnotu minimainiho napéti,
jinak muize dojit ,hlubokym vybitim* k podkozeni akumulatoru. Clanky REMS
akumulatoru Li-lon jsou pfi dodani pfednabity na ca. 40 %. Proto musi byt
akumulatory Li-lon pfed pouzitim nabity a pravidelné dobijeny. Pokud bude
tento predpis vyrobce ¢lanku nerespektovan, mize byt akumulator Li-lon diky
hlubokému vybiti poskozen.

Hluboké vybiti skladovanim

Pokud bude relativné malo nabity akumulator Li-lon skladovan, muze se pfi
del$im skladovani diky samovybijeni hluboce vybit a tim poskodit. Akumulatory
Li-lon musi byt proto pfed skladovanim nabity a nejpozdgji kazdych Sest mésic
dobity a pfed opé&tovnym zatizenim bezpodmine¢né jesté jednou nabity.

OZNAMENI

Pfed pouzitim akumulator nabijte. Akumulatory Li-lon pro zamezeni
hlubokého vybiti pravidelné dobijejte. Pfi hlubokém vybiti dojde k posko-
zeni akumulatoru.

2.2,

2.3.

24,

Pro nabijeni pouzivejte pouze rychlonabijetku REMS. Nové a del$i dobu
nepouzivané akumulatory Li-lon dosahnou teprve po vice nabijenich pinou
kapacitu. Nesmi byt nabijeny baterie, které nejsou uréeny pro opétovné nabi-
jent.

Kontrola stavu nabiti pro vSechny akumulatorové lisy Li-lon

V&echny akumulatorové lisy REMS jsou od 2011-01-01 vybaveny elektronickou
kontrolou stavu nabiti s ukazatelem stavu nabiti pomoci 2-barevné zeleno/
Cervené LED. LED sviti zelené, pokud je akumulator pIné nabit nebo jesté
dostatecné nabit. LED sviti Cervené, pokud musi byt akumulator nabit. Pokud
nastane tento stav b&hem lisovani a lisovaci cyklus nebude ukonéen, musi byt
lisovani dokon¢eno nabitym akumulatorem Li-lon. KdyzZ neni pohonny stroj
pouzivan, zhasne LED po ca. 2 hodinach, rozsviti se vSak pfi opétovném
zapnuti pohonného stroje.

Rychlonabijecka Li-lon/Ni-Cd (€. vyr. 571560)

Kdyz je sitova zastréka zasunuta, trvale sviti leva zelena kontrolka. Je-li
akumulator zasunuty do rychlonabijeCky, zelena kontrolka blika, kdyZ se
akumulator nabiji. Sviti-li zelena kontrolka trvale, je akumulator nabity. Kdyz
blika Eervend kontrolka, je akumulator pokaZeny. Ukazuje-li kontrolka ¢ervené
trvalé svétlo, lezi teplota rychlonabijecky a / nebo akumulatoru mimo dovoleny
pracovni rozsah rychlonabijecky od 0°C do +45°C.

Rychlonabijecky nejsou vhodné pro pouZiti venku.

Montaz (vyména) lisovacich klesti, lisovacich klesti Mini (obr. 1 (1)), liso-
vacich klesti (4G) (obr. 14), lisovacich klesti (S) (obr. 15), lisovaciho krouzku
(PR-3S) s meziklestémi (obr. 16), lisovaciho krouzku (PR-3B) s mezikles-
témi (obr. 17) u radialnich list

Vytahnéte zastrcku ze sité popf. odeberte akumulator. Pouzivejte pouze lisovaci
klesté, lisovaci kleté Mini, popF. lisovaci krouzky s lisovaci konturou pro dany
systém, odpovidajici systému lisovanych tvarovek. Lisovaci klesté, lisovaci
klesté Mini, popf. lisovaci krouzky jsou na lisovacich &elistech, popf. lisovacich
segmentech popsany pismeny oznacujici lisovaci kontury a ¢islem oznacujicim
velikost. Mezikleté jsou oznaCeny pismenem Z a jednim gislem, které slouzi
k pfifazeni k dovolenému lisovacimu krouzku, ktery je ozna¢en shodné. Prectéte
a dodrZujte navod k montazi vyrobce/dodavatele lisovaného systému s lisova-
nymi tvarovkami. Nikdy nelisujte nespravnymi lisovacimi kleStémi, lisovacimi
kleStémi Mini popf. lisovacim krouzkem a meziklestémi (lisovaci kontura,
velikost). Lisovaci spojeni by mohlo byt nepouzitelné a stroj i lisovaci klesté,
lisovaci klesté Mini popf. lisovaci krouZek a meziklesté by se mohly poSkodit.

Je vyhodné;si poloZit pohonny stroj na stul anebo na podlahu. Montaz (vyména)
lisovacich klesti, lisovacich klesti Mini popi. meziklesti se mize provést pouze
tehdy, kdyz zajely lisovaci valecky (5) zcela nazpét. Popfipadé zatlacte na
lisech REMS Power-Press SE packu ovladani sméru otacek (7) doleva a
stisknéte bezpeénostni spinac (8), u lisi REMS Mini-Press ACC, REMS Power-
Press / Power-Press ACC a REMS Akku-Press / Akku-Press ACC drzte stisk-
nuté tla¢itko pro navraceni do plvodni polohy (13) tak dlouho, dokud se lisovaci
valecky (5) UpIné nevrati zpét.

Oteviete pfidrzny Cep klesti (2). Stisknéte uzaviraci kolik / zavoru (4) a pfidrzny
Cep klesti (2) plsobenim pruziny vyskoci. Nasadte zvolené lisovaci klesté,
lisovaci klesté Mini (1), meziklesté (19). Zastrcte pfidrzny Cep klesti (2), az se
zapadkou zajisti uzaviraci kolik / zavora (4). Pfitom stlacte doll tlaénou listu /
knoflik (3) pfimo nad pfidrznym epem klesti (2). Nestartujte radiaini lisy bez
nasazenych lisovacich klesti, lisovacich klesti Mini popf. lisovaciho krouzku s
mezikleStémi. Nechte prob&hnout lisovaci chod pouze za G¢elem vyroby liso-
vaciho spojeni. Bez lisovaciho protitlaku lisovaci spojkou se pohonny stroj,
popt. lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci krouzek a meziklesté zbyteéné
velmi zatéZuji.

A\ UPOZORNENI

Nikdy nelisujte, neni-li pfidrzny ¢ep klesti (2) zajiStén. Nebezpeci jeho
zlomeni!

Montaz (vyména) lisovacich hlav (14) u axialnich list (obr. 5, 8)

Sejméte akumulator. Pozivejte pouze systému odpovidajici lisovaci hlavy.
Lisovaci hlavy REMS jsou popsany pismeny pro oznaceni systému s tlakovymi
krouzky a Eislem pro oznaceni velikosti. Pfectéte a dodrZujte navod k montazi
vyrobce/dodavatele pouzivaného systému. Nikdy nelisujte nevhodnymi lisova-
cimi hlavami (systém s tlakovymi krouzky, velikost). Lisované spojeni by mohlo
byt nepouZitelné a stroj jakoZ i lisovaci hlavy by se mohly poSkodit.

Zvolené lisovaci hlavy (14) tpIné zastréit, pfipadné otocit, az zacvaknou (kuli¢-
kovéa zapadka). Lisovaci hlavy a undSeci vrtani v lisovacim pfipravku udrzujte
Cisté.

Montaz (vyména) rozsifovaci hlavy (16) u REMS Akku-Ex-Press Q& EACC
a REMS Power-Ex-Press Q&E ACC (obr. 6, 7)

Vytahnéte sitovou zastréku, pfipadné vyndejte akumulator. Pouzivejte pouze
originalni rozsifovaci hlavy Uponor Quick & Easy. Pfectéte a dodrzujte navod
k montazi vyrobce/dodavatele pouzivaného systému. Nikdy nerozsifujte
nevhodnymi rozsifovacimi hlavami (systém, velikost). Spojeni by mohlo byt
nepouzitelné a stroj jakoz i rozSifovaci hlavy by se mohly poskodit. Kuzel
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2.6.

roz$ifovaciho trnu (18) lehce namazte. Nasroubuijte zvolenou rozsifovaci hlavu
az na doraz na rozsifovaci pfipravek. Prectéte a dodrzujte navod k montazi
vyrobce/dodavatele pouZivaného systému. Rozsifovaci hlavy REMS P a Cu
nejsou vhodné pro rozsifovace trubek REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC a
REMS Power-Ex-Press Q&E ACC a nesmi byt proto pouZzity.

Vymeéna rozsifovaciho pripravku u REMS Power-Ex-Press Q& E ACC
Vytahnéte sitovou zastréku. OdSroubuijte rozsifovaci pfipravek (15) z REMS
Power-Ex-Press Q&E ACC. Zvoleny rozsifovaci pfipravek nasroubujte az na
doraz a rukou utahnéte.

Montaz (vyména) rozsifovaci hlavy (16) u REMS Akku-Ex-Press Cu ACC
(obr. 10)

Vyndejte akumulator. Lehce namazte kuZel rozsifovaciho trnu. Zvolenou rozsi-
fovaci hlavu nasroubuijte az na doraz na rozSifovaci pfipravek (15). Rozsifovaci
pfipravek musi byt nyni nastaven tak, aby posuvna sila pohonné jednotky na
konci rozSifeni byla zachycovana pohonnou jednotkou a ne rozsifovaci hlavou.
Proto z pohonné jednotky odSroubuijte rozsifovaci pfipravek (15) i s nasroubo-
vanou rozsifovaci hlavou. Pist posuvu nechte vysunout co nejvic dopfedu, aniz
by se zafizeni pfepnulo na zpétny chod. V této poloze musi byt rozsifovaci
pripravek véetné naSroubované rozsifovaci hlavy nasroubovan na pohonnou
jednotku tak, az jsou rozSifovaci Celisti (17) rozSifovaci hlavy (16) Uplné otevieny.
V této poloze je nutno rozsifovaci pfipravek zajistit kontramatici (24).

Montaz (vyména) rozsifovaci hlavy (16) u REMS Akku-Ex-Press P, REMS
Akku-Ex-Press P ACC (obr. 9)

Vyndejte akumulator. Lehce namazte kuzel rozsifovaciho trnu (18). Zvolenou
rozSifovaci hlavu (16) naSroubujte az na doraz na rozSifovaci pfipravek (15).
PouZijte jen rozSifovaci hlavy uréené pro dany systém. Rozsifovaci hlavy jsou
opatfeny pismenem pro oznacenim systému tlakovych krouzkud a Eislici pro
oznaceni velikosti. Pfectéte a dodrzujte navod k montazi vyrobce/dodavatele
pouzivaného systému. Nikdy nerozsifujte nevhodnymi rozsifovacimi hlavami
(systém tlakovych krouzk, velikost). Spojeni by mohlo byt nepouzitelné a
zafizeni i rozSifovaci hlavy by se mohly poskodit.

Dbejte na to, aby mél tlakovy krouzek pfi pracovnim cyklu dostate¢ny odstup
od rozSifovaci hlavy (16), jinak mohou byt rozSifovaci €elisti (17) ohnuty nebo
mohou prasknout.

Provoz

. Radialni lisy (obr. 1 az 4 a 14 az 17)

Pred kazdym pouzitim musite zkontrolovat lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini,
lisovaci krouzek a meziklesté, zejména lisovaci obrys (11, 22) lisovacich Celisti
(10), pFip. vSech tFi lisovacich segmentti, zda nejsou poskozené a opotfebené.
Poskozené nebo opotiebené lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci krouzky
a meziklesté se dale nesméji pouZivat. Jinak hrozi nebezpeci nespravného
zalisovani, pfip. nebezpeci urazu.

Pred kazdym pouzitim je tfeba pohonnou jednotkou a pfislusnymi nasazenymi
lisovacimi kleStémi, lisovacimi kleStémi Mini, pfisluSnym nasazenym lisovacim
krouzkem s mezikleStémi provést zkuSebni zalisovani s vloZzenou lisovaci
spojkou. Lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini (1), lisovaci krouzek (20) s mezi-
kleStémi pfitom musi mechanicky padnout do pohonné jednotky a musi byt
mozné je fadné zajistit. Po skon&eni lisovani musite zkontrolovat Gplné uzavreni
lisovacich €elisti (10), lisovacich krouzk( (20), lisovacich segmentti (21) jak na
jejich vrcholu (obr. 1 a obr. 14 az 17 v misté ,A*), tak také na protilehlé strané
(obr. 1aobr. 14 az 17 v misté ,B“). Zkontrolujte tésnost spoje (dodrzuijte speci-
fické narodni predpisy, normy, smérnice atd.).

Pokud se pfi uzavieni lisovacich klesti, lisovacich klesti Mini se vytvofi zfetelny
hfebenovity vystupek na plasti lisovaci tvarovky, mize byt lisovany spoj Spatny
popt. netésny (viz. bod 5. — Poruchy).

/\ UPOZORNENi

Z davodu predchazeni skodam na lisovacim naradi dbejte na to, aby
nedochazelo u pracovnich situaci, které jsou nazorné zobrazeny na obr.
11 az 13, k zadnému piepnuti mezi lisovacimi kle$témi, lisovacimi klestémi
Mini, lisovacim krouzkem, mezikle$témi, tvarovkou a pohonnym strojem.
P¥i nedodrzZeni existuje nebezpeci zlomeni a odletujici dily mohou zptisobit
vaZna poranéni.

3.1.1. Pracovni postup

Lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini (1) stlaCte rukou tak, aby se lisovaci klesté
daly nasunout na lisovaci tvarovku. Pohonnou jednotku s lisovacimi kleStémi
pfitom nasadte na lisovaci tvarovku kolmo k ose trubky. Uvolnéte lisovaci klesté
tak, aby se uzaviely kolem lisovaci tvarovky. Pohonnou jednotku uchopte za
drzadlo (6) a rukojet’ spinace (9).

PoloZte lisovaci krouzek (20) kolem lisovaci spojky. Viozte meziklesté (19) do
lisovaciho nastroje a zablokujte pfidrznym ¢epem. Rukou stladte meziklesté
(19) tak dalece, aby se meziklesté pfilozily na lisovaci krouzek. Mezicelist pustte
tak, ze poloméry mezicelisti pevné doléhaji na valcové kladky lisovaciho krouzku
a lisovaci krouzek na lisovanou tvarovku.

U list REMS Power-Press SE pfepnéte packu ovladani sméru otacek (7)
doprava (chod vpied) a stisknéte bezpecnostni spinac (8). Bezpecnostni spinac
(8) drzte stisknuty, az je lisovani dokonceno a lisovaci klesté, pfip. lisovaci
krouzek, jsou uzavreny. Bezpec¢nostni spina¢ okamzité pustte. Pfepnéte packu
ovladani sméru otacek (7) doleva (zpétny chod) a stisknéte spinac (8), dokud
se lisovaci valecky nezasunou a nezareaguje bezpecnostni tfeci spojka. Ihned

uvolnéte bezpecnostni spinac.

OZNAMENI

Nezatézujte zbyteCné bezpecnostni tfeci spojku. Bezpecnostni spina¢ po
uzavreni lisovacich klesti popf. po zpétném odjeti lisovacich valeck okamzité
pustte. Bezpecnostni tfeci spojka, stejné jako kazda tfeci spojka, podiéha
bé&Znému opotfebeni. Pokud dochazi k jejimu zbyteEnému zatéZovani, opotre-
buje se rychleji a mize dojit k jejimu zniceni.

U REMS Power-Press a REMS Akku-Press drzte bezpeénostni spina¢ (8)
stisknuty tak dlouho, az se lisovaci klesté, popf. lisovaci krouzek zcela uzaviou.
Toto je ohlaSeno akustickym signalem (cvaknutim). Tlacitko pro navraceni do
pUvodni polohy (13) drzte stisknuté tak dlouho, az lisovaci valecky (5) Gplné
odjedou zpét.

U REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC a REMS Power-Press ACC
drzte bezpeénostni spinac (8) stisknuty tak dlouho, az se lisovaci klesté, popf.
lisovaci krouzek zcela uzaviou. Po ukonéeném procesu lisovani pfepne pohonna
jednotka automaticky na zpétny chod (nuceny zpétny chod). To je indikovano
zvukovym signalem (cvakanim).

Lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini stisknéte rukou tak, az je mizete spolu s
pohonnym strojem sejmout z lisované tvarovky. Mezikle$té stisknéte rukou tak,
az je mizete spolu s pohonnym strojem sejmout z lisované tvarovky. Rukou
stlacte lisovaci krouZek, aby se dal odebrat z lisované tvarovky.

3.1.2. Funkéni bezpecnost

U list REMS Power-Press SE se proces lisovani ukonéi uvolnénim bezpec-
nostniho spinace (8). K zaji$téni mechanické bezpe¢nosti pohonnych jednotek
navic v obou koncovych polohach lisovacich valeckd ptisobi momentové zavisla
bezpecénostni tfeci spojka. NezatéZujte zbyte¢né tfeci spojku. REMS Power-
Press SE je vybaven bezpegnostni elektronikou, ktera chrani pohonnou jednotku
pred pretizenim.

REMS Power-Press a REMS Akku-Press ukonéi proces lisovani automaticky
a vyda piitom akusticky signal (cvaknuti).

REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC a REMS Power-Press ACC
ukon€i proces lisovani automaticky a vyda pfitom akusticky signal (cvaknuti)
a vrati se automaticky zpét (nuceny chod).

Je pfi tplném uzavreni lisovacich klesti, lisovacich klesti Mini, lisovaciho
krouzku, lisovaciho segmentu je vytvoreno bezvadné zalisovani. Po
ukoncéeném lisovani je tfeba sledovat GpIné uzavieni lisovacich celisti
(10), lisovacich krouzku (20) ptipadné lisovacich segmentt (21) jak na
jejich Spicce (obr. 1 a obr. 14 az 17, u ,,A“) tak na protilehlé strané (obr. 1
aobr.14 az 17, u ,,B“). Kdyz pfi uzavieni lisovacich klesti, lisovacich klesti
Mini, lisovaciho krouzku, lisovaciho segmentu vznikne na lisované objimce
znatelny otfep, mlze byt lisovani chybné, popi. netésné (viz. bod 5. —
Poruchy).

3.1.3. Bezpecnost prace

3.2,

K zajisténi bezpecnosti prace jsou pohonné jednotky vybaveny bezpe¢nostnim
t'ukacim spinaéem. Ten umoZnuje kdykoliv, zejména pfi nebezpeli, okamzité
zastavit chod pohonné jednotky. Pohonné jednotky Ize v libovolné poloze
pfepnout na zpétny chod.

Axialni lisy (obr. 5, 8)

Respektujte odli$nou pracovni oblast axiélnich list. Plati vzdy aktualni prodejni
podklady REMS, viz také www.rems.de — Ke staZzeni — Katalogy vyrobk,
prospekty. Dbejte na to, aby lisovaci hlavy (14) byly nasazeny do pohonné
jednotky tak, aby lisovani pokud mozno probéhlo v jednom zdvihu. V nékterych
pfipadech to neni mozné, pak musi byt provedeno pfedlisovani a dolisovani.
K tomu musi byt pfed druhym lisovacim procesem jedna nebo obé lisovaci
hlavy otoceny o 180°, aby mezi nimi vznikl mensi rozestup.

3.2.1. REMS Ax-Press 40 (obr. 5)

Vlozte pfedmontované spojeni s tlakovymi krouzky do lisovacich hlav (14).
Pohonnou jednotku uchopte za drzadlo (6) a rukojet’ spinace (9), bezpe€nostni
spina€ (8) drzte stisknuty tak dlouho, az tlakovy krouzZek pfiléha na pas tvarovky.
Toto je ohlaSeno také akustickym signalem (cvaknutim). Tlacitko pro navraceni
do plvodni polohy (13) drzte stisknuté tak dlouho, aZ lisovaci hlavy (14) Gplné
odjedou zpét.

Pokud vznikne po uzavieni lisovacich hlav zfetelnd mezera mezi tlakovym
krouzkem a limcem tvarovky pro spojeni tlakovymi krouzky, mize byt zalisovani
vadné resp. netésné (viz 5. Zavady). Prectéte a dodrzujte ndvod k montazi
vyrobce/dodavatele lisovaného systému s tlakovymi krouzky.

/\ UPOZORNENi

Pozor na nebezpeci zhmozdéni! Nesahejte do prostoru pohybujicich se
lisovacich hlav (14)!

3.2.2. REMS Ax-Press 25 ACC, REMS Ax-Press 25 L ACC (obr. 8)

Vlozte pfedmontované spojeni s tlakovymi krouzky do lisovacich hlav (14).
Popfipadé musi byt u lisu REMS Ax-Press 25 L ACC dosazeno mensiho
rozestupu lisovacich hlav pfesunutim vnéjsi lisovaci hlavy do stfedni polohy
pro lisovaci hlavy. Pohonnou jednotku drzte bud jednou rukou za rukojet spinace
(9) nebo obéma rukama za drzak (6) a za rukojet spinace (9). Bezpecnostni
spina¢ (8) drzte tak dlouho stisknuty, az tlakovy krouZek pfiléha na pas tvarovky.
Pohonna jednotka se potom automaticky pfepne na zpétny chod (nuceny zpétny
chod).
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Pokud vznikne po uzavieni lisovacich hlav zfetelna mezera mezi tlakovym
krouzkem a limcem tvarovky pro spojeni tlakovymi krouzky, mdze byt zalisovani
vadné resp. netésné (viz 5. Zavady). Prectéte a dodrzujte ndvod k montazi
vyrobce/dodavatele lisovaného systému s tlakovymi krouzky.

U systému s tlakovymi krouzky IV bude nutno pouzit rozdilné lisovaci hlavy
pro jeden rozmér trubky. Pfectéte a dodrZujte navod k montazi vyrobce/doda-
vatele lisovaného systému s tlakovymi krouzky.

[\ UPOZORNENI

Pozor na nebezpeci zhmozdéni! Nesahejte do prostoru pohybujicich se
lisovacich hlav (14)!

Rozsifovac trubek

3.3.1. REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC

(obr. 6, 7)

Prectéte a dodrzujte navod k montazi vyrobce/dodavatele pouzivaného systému.
Q & E krouzek odpovidajici velikosti nasufite na trubku. RozSifovaci hlavu
navedte do trubky a tlacte rozSifovaci hlavu / pohonnou jednotku proti trubce.
Zapnéte pohonnou jednotku (8). Otevre-li se rozsifovaci hlava, pfepne pohonna
jednotka automaticky na zpétny chod a rozSifovaci hlava se opét uzavre. U
REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC bezpec¢nostni spinac¢ (8) drzte nadale stisk-
nuty a nasunujte dale rozSifovaci hlavu / pohonnou jednotku. Pfitom trubku
lehce otoCte. Proces rozsifovani opakujte tak dlouho, az budou rozsifovaci
Celisti (17) nasunuty az na doraz do trubky. Ctéte a dodrzujte montazni navod
vyrobce systému. U REMS Power-Ex-Press Q&E ACC pustte po kazdém
rozSifovani bezpecnostni spinac (8) a vyckejte, az rozSifovaci trn Upiné zajede,
potom spina¢ (8) znovu stisknéte. Postup opakujte tak dlouho, dokud nejsou
rozSifovaci Celisti (17) vsunuty do trubky az k dorazu.

3.3.2. REMS Akku-Ex-Press P (obr. 9)

U REMS Akku-Ex-Press P nasurite tlakovy krouzek pfes trubku, rozSifovaci
hlavu zavedte aZ po doraz do trubky a rozsifovaci hlavu / pohonny stroj tladte
proti trubce. Zapnéte pohonny stroj (8). Dbejte na to, aby mél tlakovy krouzek
pfi pracovnim cyklu dostatecny odstup od rozsifovaci hlavy, jinak mohou byt
rozSifovaci Celisti (17) ohnuty nebo mohou prasknout. Tukaci bezpeénostni
spina¢ (8) drzte stlaceny tak dlouho, az je trubka rozsifena. Toto bude avizovano
prostfednictvim akustického signalu (cvaknuti). Po kratké prodlevé ke stabilizaci
roz$ifované trubky drzte tlacitko pro navraceni do pvodni polohy (13) stisknuté
tak dlouho, az rozsifovaci trn (18) zajede zcela zpét. Eventuelné rozsifujte
vicekrat. Pitom trubku lehce otacejte. Pfectéte a dodrZujte ndvod k montazi
vyrobce/dodavatele pouzivaného systému.

3.3.3. REMS Akku-Ex-Press P ACC, REMS Akku-Ex-Press Cu ACC (obr. 9, 10)

3.4.

41.

U REMS Akku-Ex-Press P ACC nasurite tlakovy krouzek pfes trubku, rozsifo-
vaci hlavu zavedte do trubky az k dorazu a rozsifovaci hlavu/pohonnou jednotku
tlaCte proti trubce. Zapnéte pohonnou jednotku (8). Dbejte na to, aby mél tlakovy
krouZek béhem procesu rozsifovani dostate€nou odstup od rozsifovaci hlavy,
nebot jinak mdZe dojit k ohnuti nebo prasknuti rozsifovacich Celisti (17).
Bezpecnostni spinac (8) drzte tak dlouho, az je trubka rozsifena. Toto je ohla-
Seno také akustickym signalem (cvaknutim). Eventualné rozsifujte vicekrat.
Pfitom trubku lehce otocte. Prectéte a dodrzujte navod k montézi vyrobce/
dodavatele pouzivaného systému.

U REMS Akku-Ex-Press Cu navedte rozsifovaci hlavu do trubky a tlacte rozsi-
fovaci hlavu/pohonnou jednotku proti trubce. Zapnéte pohonnou jednotku.
Otevre-li se rozSifovaci hlava, pfepne pohonna jednotka automaticky na zpétny
chod a automaticka hlava se opét zavie. Prectéte a dodrZujte ndvod k montazi
vyrobce/dodavatele pouzivaného systému.

Kontrola stavu nabiti s ochranou proti tpInému vybiti akumulatoru
VSechny akumulatorové lisy REMS jsou od 2011-01-01 vybaveny elektronickou
kontrolou stavu nabiti s ukazatelem stavu nabiti pomoci 2-barevné zeleno/
Cervené LED (23). LED sviti zelené&, pokud je akumulator plné nabit nebo jesté
dostate¢né nabit. LED sviti Cervené, pokud musi byt akumulator nabit. Pokud
nastane tento stav béhem lisovani a lisovaci cyklus nebude ukoncéen, musi byt
lisovani dokon¢eno nabitym akumulatorem Li-lon. KdyZ neni pohonny stroj
pouzivan, zhasne LED po ca. 2 hodinach, rozsviti se vSak pfi opétovném
zapnuti pohonného stroje.

Udrzba

Nehledé na dale uvedenou tdrzbu je zadouci, pohonné stroje REMS spolu s
vSemi nastroji (napf. lisovacimi klestémi, lisovacimi kleStémi Mini, lisovacimi
krouzky s mezikle$témi, lisovacimi hlavami, rozSifovacimi hlavami) a pfislu-
Senstvim (napf. akumulatorem, rychlonabije¢kou) miniméalné jednou roéné
predat autorizované smluvni servisni dilné REMS k inspekci a Opakované
zkousce elektrickych pfistroji dle EN 62638:2010-08 (VDE 0702).

Udrzba

Pred provadénim udrzby vytahnéte vidlici ze zasuvky, pfip. sejméte
akumulator!

Lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci krouzky, meziklesté, lisovaci hlavy
a rozSifovaci hlavy, obzvlasté jejich uchyceni udrzuijte isté. Silné znecisténé
kovové soucasti vyCistéte napf. Cisticem stroji REMS CleanM (obj. &. 140119),
poté je opatfete ochranou proti korozi.

Plastové Casti (napf. kryty, akumulatory) Cistéte pouze Cisticem stroji REMS

CleanM (obj. &. 140119) nebo jemnym mydlem a vihkym hadrem. NepouZivejte
domaci Cistidla. Tyto obsahuji mnozstvi chemikalii, které by mohly plastové
dily poSkodit. NepouZivejte v Zadném pfipadé benzin, terpentynovy olej, fedidlo
nebo podobné vyrobky k Cisténi plastovych dil(.
Dbejte na to, aby se tekutiny nikdy nedostaly dovniti elektrického naradi.
Elektrické nafadi nikdy neponofuijte do tekutiny.

4.1.1. Lisovaci klesté, lisovaci kle$té Mini, lisovaci krouzky, meziklesté

Pravidelné kontrolujte lehky, bezproblémovy chod lisovacich klesti, lisovacich
klesti Mini, lisovacich krouzkd a meziklesti. Pfipadné lisovaci klesté, lisovaci
klesté Mini, lisovaci krouzky, popf. meziklesté vycistéte a cepy (12) lisovacich
Celisti, lisovaci segmenty popf. meziklesté (obr. 1, 14—17) namazte strojnim
olejem, lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci krouzky, popf. meziklesté
ale nedemontujte! Nanosy na lisovaci kontufe (11) odstrarite. Pravidelné kont-
rolujte funkéni stav vSech lisovacich klesti, lisovacich klesti Mini, lisovacich
krouzk( a meziklesti testovacim lisovanim s vlozenou lisovaci spojkou. Jen pfi
Uplném uzavieni lisovacich klesti, lisovacich klesti Mini, lisovaciho krouzku,
lisovaciho segmentu je vytvofeno bezvadné zalisovani. Po ukon€eném lisovani
je tfeba sledovat Uplné uzavfeni lisovacich ¢elisti (10), lisovacich krouzk (20)
pfipadné lisovacich segmentt (21) jak na jejich Spi¢ce (obr. 1 a obr. 14-17,u
,A") tak na protilehlé strané (obr. 1 a obr. 14—17, u ,B*). Kdyz pfi uzavfeni
lisovacich klesti, lisovacich klesti Mini, lisovaciho krouzku, lisovaciho segmentu
vznikne na lisované objimce znatelny otfep, mlze byt lisovani chybné, popt.
netésné (viz. bod 5. — Poruchy).

Poskozené anebo opotfebované lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci
krouzky a meziklesté uz nepouZivejte. V pfipadé pochybnosti odevzdejte
pohonny stroj spolu se v§emi lisovacimi klestémi, lisovacimi kle$témi Mini,
lisovacimi krouzky a mezikleStémi smluvni autorizované smluvni servisni dilné
firmy REMS k inspekci.

4.1.2. Radialni lisy

Uchyceni lisovacich klesti udrzuijte Cisté, obzvlasté lisovaci valecky (5) a pfidrzny
Cep klesti (2) pravidelné Cistéte a poté namazte strojnim olejem. Pravidelné
kontrolujte funkéni bezpeénost pohonné jednotky pomoci zalisovani s lisovanou
spojkou, ktera vyzaduje nejvétsi lisovaci silu. Uzavfou-li se lisovaci klesté pfi
tomto lisovani Uplné, je funkéni bezpe€nost pohonné jednotky dana.

4.1.3. Axaini lisy

Lisovaci hlavy (14) a upinaci vrtani v lisovacim pfipravku jakozZ i lisovaci
pfipravek udrzujte Cisté.

4.1.4. Rozsifovac trubek

4.2,

U REMS Akku-Ex-Press Cu ACC, REMS Akku-Ex-Press P, REMS Akku-Ex-
Press P ACC, REMS Akku-Ex-Press Q & EACC, REMS Power-Ex-Press Q&E
ACC udrzujte rozsifovaci pfipravek (15), rozsifovaci hlavy (16) a rozsifovaci
trn (18) v Cistoté. Cas od Easu rozsifovaci trn (18) lehce namazte.

Inspekce/Oprava

Pfed udrzbou a opravami vytahnéte vidlici ze zasuvky pfip. sejméte
akumulator! Tyto prace mohou provadét pouze kvalifikovani odbornici.

Prevody pohonnych jednotek REMS Power-Press SE pracuji bez udrzby.
Pohybuji se v trvalé tukové naplni a nemuseji se proto mazat. Motor REMS
Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC a REMS
Power-Ex-Press Q& E ACC ma uhlikové kartacky. Ty se opotfebovavaji a musi
se Cas od ¢asu zkontrolovat, popf. vyménit. Pouzivejte pouze originalni uhlikové
kartacky REMS. Pohonna jednotka REMS Power-Press SE je vybavena
bezpecénostni tfeci spojkou. Ta se opotfebovava, a proto obéas musi byt kont-
rolovana, pfip. vyménéna. PouZivejte pouze originalni REMS bezpe&nostni
tfeci spojku. VSechny ostatni REMS pohonné jednotky (kromé& REMS Power-
-Press SE) pracuiji elektrohydraulicky. Pfi nedostate¢né lisovaci sile nebo ztraté
oleje musi byt pohonna jednotka pfezkouSena pfip. opravena autorizovanou
smluvni servisni dilnou REMS.

Poskozené nebo opotfebené lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci
krouzky, meziklesté, lisovaci hlavy, rozSifovaci hlavy nemohou byt opravovany.
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5.1

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

5.7.

5.8.

Poruchy

Z dlvodu predchazeni $kodam na lisovacim naradi dbejte na to, aby nedochazelo u pracovnich situaci, které jsou nazorné zobrazeny na obr. 11 az 13, k zadnému
pfepnuti mezi lisovacimi kleStémi, lisovacimi klestémi Mini, lisovacim krouzkem, mezikleStémi, tvarovkou a pohonnym strojem.

Porucha: Pohonna jednotka nebézi.

Pfic¢ina: Néprava:

o Opotfebené uhlikové kartace (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, @ Nechte vyménit uhlikové kartace odbornym personalem nebo autorizovanou
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q & E ACC). smluvni servisni dilnou REMS.

e Vadné pfipojovaci vedeni (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, o Nechte vyménit pfipojovaci vedeni odbornym personalem nebo autorizovanou
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q & E ACC). smluvni servisni dilnou REMS.

o \/ybity nebo vadny akumulator (REMS akumulatorové pohonné jednotky). o Nabijte akumulator rychlonabijeckou Li-lon/Ni-Cd nebo vymérite akumulator.

e Vadn& pohonné jednotka. o Nechte ji zkontrolovat/opravit autorizovanou smluvni servisni dilnou REMS.

Porucha: Radidlni lis nedokoncuje lisovani, lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci krouzek, meziklesté se nezaviraji uplné.

Pric¢ina: Néprava:

e Pohonna jednotka se prehfiva (REMS Power-Press SE, REMS Power- o Nechte pohonnou jednotku ochladit cca 10 minut.
Press, REMS Power-Press ACC).

e Opotfebené uhlikové kartace (REMS Power-Press SE, REMS Power- o Nechte vyménit uhlikové kartae odbornym personalem nebo autorizovanou
Press, REMS Power-Press ACC). smluvni servisni dilnou REMS.

e Vadna tfeci spojka (REMS Power-Press SE). e Nechte ji zkontrolovat nebo opravit autorizovanou smluvni servisni dilnou REMS.

o \/ybity nebo vadny akumulator (REMS akumulatorové pohonné jednotky). o Nabijte akumulator rychlonabijeckou Li-lon/Ni-Cd nebo vyménte akumulator.

e Vadna pohonné jednotka. e Nechte ji zkontrolovat nebo opravit autorizovanou smluvni servisni dilnou

REMS.

e PouZity nespravné lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, nespravny lisovaci e Zkontrolujte popis lisovacich klesti, lisovacich klesti Mini, lisovaciho krouzku,
krouzek (lisovaci obrys, velikost) nebo nespravné meziklesté. meziklesti a pfipadné je vyménte.

e T&Zky chod nebo zavada lisovacich klesti, lisovacich klesti Mini, lisovaciho e NepouZivejte tyto lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci krouzZek,
krouzku, meziklesti. meziklesté! Vycistéte lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci krouzek,

meziklesté a lehce je namaZte strojnim olejem nebo je vymérite za nové.

Porucha: REMS Power-Press SE vypne opakované po ukonéeni zalisovani.

Pfic¢ina: Néprava:
e \adna pohonné jednotka. o Nechte pfezkouSet/vyménit prostfednictvim autorizované smluvni servisni dilny
REMS.

Porucha: Pfi zavirani lisovacich klesti, lisovacich klesti Mini, lisovaciho krouzku, lisovacich segmentt vznika na lisovaci tvarovce zfetelna ostra hrana.

Pficina: Néprava:

o Poskozené nebo opotiebené lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci o Vymérite lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci krouZek za nové.
krouzek, lisovaci segmenty, pfip. lisovaci obrys.

e Pouzity nespravné lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, nespravny lisovaci e Zkontrolujte popis lisovacich klesti, lisovacich klesti Mini, lisovaciho krouzku,
krouzek (lisovaci obrys, velikost) nebo nespravné meziklesté. meziklesti a pfipadné je vyménte.

o Nevhodné sladéni lisovaciho krouZku, trubky a opérné tvarovky. e Zkontrolujte kompatibilitu lisovaciho krouzku, trubky a opérné tvarovky.

Dodrzujte navod k montazi vyrobce/dodavatele lisovaného systému s
lisovanymi tvarovkami, popfipadé jej kontaktujte.

Porucha: Lisovaci Celisti se u nezatizenych lisovacich klesti, lisovacich klesti Mini v bodé ,A“ a ,B* (obr. 1) uzaviou s pfesahem.

Pfic¢ina: Néprava:
o Lisovaci klesté, lisovaci kle$té Mini spadly na podlahu, pfitla¢na pruZina je o Nechte lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini zkontrolovat v autorizované smluvni
ohnuté. servisni dilné REMS.

Porucha: U axidlnich listi doslo k sevfeni trubky mezi tlakovy krouzek a nakruzek tvarovky.
Pric¢ina: Néaprava:
e Rozsifeni je prilis velké. e Zkontrolujte, jestli byla pouzita spravna rozsifovaci hlava. Trubka byla

nékolikrat rozsifena. DodrZujte navod k montazi vyrobce/dodavatele
lisovaného systému s tlakovymi krouzky..

e Trubka je nasunuta pfili§ daleko na opérnou tvarovku spojky s tlakovymi e Zkontrolujte, jestli byla pouzita spravna rozsifovaci hlava. Trubka byla
krouzky. nékolikrat rozSifena. Dodrzujte navod k montazi vyrobce/dodavatele
lisovaného systému s tlakovymi krouzky.
e Nasazena nespravna rozsifovaci hlava (systém s tlakovymi krouzky, o Vymérite rozSifovaci hlavu.
velikost).
o Nevhodné sladéni tlakového krouzZku, trubky a opérné tvarovky. o ZKkontrolujte kompatibilitu tlakového krouzku, trubky a op&mé tvarovky, pfipadné

kontaktujte vyrobce/dodavatele lisovaného systému s tlakovymi krouzky.

Porucha: U axialniho lisovani zistava po uzavieni lisovacich hlav zfetelnd mezera mezi tlakovym krouzkem a nakruzkem tvarovky.

Pfic¢ina: Néprava:

e Trubka seviena mezi tlakovy krouzek a nakruzek tvarovky, viz 5.5. e Zkontrolujte, jestli byla pouzita spravna rozSifovaci hlava. Trubka byla
nékolikrat roz8ifena. DodrZujte navod k montazi vyrobce/dodavatele
lisovaného systému s tlakovymi krouzky.

e Nasazena nespravna lisovaci hlava (systém s tlakovymi krouzky, velikost). o Vymérite lisovaci hlavu.

o Vybity nebo vadny akumulator (REMS akumulatorové pohonné jednotky). o Nabijte akumulator rychlonabijeckou Li-lon/Ni-Cd, vymérite akumulator.
e Vadna pohonna jednotka. e Nechte ji zkontrolovat/opravit autorizovanou smluvni servisni dilnou REMS.
Porucha: Rozsifova¢ nedokonduje rozsiteni, rozSifovaci hlava se neotvira plné.
Pfic¢ina: Néprava:
e Pohonna jednotka se prehfiva (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC). o Nechte pohonnou jednotku ochladit cca 10 minut.
e Opotfebené uhlikové kartace (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC). e Nechte vyménit uhlikové karta¢e odbornym personalem nebo autorizovanou
smluvni servisni dilnou REMS.
o \/ybity nebo vadny akumulator (REMS akumulatorové pohonné jednotky). o Nabijte akumulator rychlonabijeckou Li-lon/Ni-Cd nebo vymérite akumulator.
e Vadn& pohonné jednotka. o Nechte ji zkontrolovat/opravit autorizovanou smluvni servisni dilnou REMS.
e Nasazena nespravna rozsifovaci hlava (systém s tlakovymi krouzky, o Vymérite rozSifovaci hlavu.
velikost).
e Tézky chod nebo zavada rozsifovaci hlavy. e Nepouzivejte tuto rozsifovaci hlavu! Vycistéte rozsifovaci hlavu a lehce ji

namazte strojnim olejem nebo ji vyménte.
Chybné nastaveny rozsifovaci pfipravek (REMS Akku-Ex-Press Cu ACC). e Znovu nastavte rozsifovaci pfipravek, viz 2.5.
Vzdalenost mezi tlakovym krouzkem a rozsifovaci hlavou je mala. o ZvétSete vzdalenost mezi tlakovym krouzkem a rozsifovaci hlavou.
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6. Likvidace

Pohonné jednotky, akumulatory a rychlonabije¢ky nesméji byt po skon&eni
zZivotnosti likvidovany v b&Zném domovnim odpadu. Musi byt fadné likvidovany
podle zakonnych predpisU.

7. Zarukavyrobce

Zarucni doba €ini 12 mésict od pfedani nového vyrobku prvnimu spotfebiteli.
Datum pfedani je tfeba prokazat zaslanim originalnich doklad(i o koupi, jez
musi obsahovat datum koupé a oznaceni vyrobku. VSechny funkéni vady, které
se vyskytnou béhem doby zaruky a u nichZ bude prokazano, Ze vznikly vyrobni
chybou nebo vadou materialu, budou bezplatné odstranény. Odstrafiovanim
zavady se zaruéni doba neprodluZuje ani neobnovuje. Chyby, zplisobené
pfirozenym opotfebovanim, nepfiméfenym zachazenim nebo Spatnym uzitim,
nerespektovanim nebo porusenim provoznich pfedpist, nevhodnymi provoznimi
prostredky, pfetizenim, pouZitim k jinému G¢elu, nez pro jaky je vyrobek uréen,
vlastnimi nebo cizimi zasahy nebo z jinych divodu, za néZ REMS neruéi, jsou
ze zaruky vylouceny.

Zarucni opravy smi byt provadény pouze k tomu autorizovanymi smluvnimi
servisnimi dilnami REMS. Reklamace budou uznany jen tehdy, pokud bude
vyrobek bez pfedchozich zadsahu a v nerozebraném stavu predan autorizované
smluvni servisni dilné REMS. Nahrazené vyrobky a dily pfechazi do vlastnictvi
firmy REMS.

Naklady na dopravu do servisu a z néj hradi spotfebitel.

Zakonna prava spotiebitele, obzvlasté jeho naroky na zaruku pfi chybach vagi
prodejci, zGstavaji touto zarukou nedotéena. Tato zaruka vyrobce plati pouze
pro nové vyrobky, které budou zakoupeny v Evropské unii, v Norsku nebo ve
Svycarsku a tam pouZivany.

Pro tuto zaruku plati némecké pravo s vylou¢enim Dohody Spojenych narodu
o0 smlouvach o mezinarodnim obchodu (CISG).

8. Prodlouzeni zaruky vyrobce na 36 mésict

Pro v tomto ndvodu k pouZziti uvedené pohonné stroje, u kterych dojde k pfedani
prvnimu spotiebiteli po¢inaje 2011-01-01, existuje moznost zaruéni dobu
stavajici zaruky vyrobce prodlouZit na 36 mésicl. Pfedpokladem pro to je, Zze
bude pohonny stroj minimainé kazdych 12 mésict po predani prvnimu spotfe-
biteli zaslan autorizované smluvni servisni dilné REMS k inspekci na naklady
spotiebitele a ze Udaje na Stitku vykonu budou Citelné. Pfi ro¢ni inspekci bude
napf. rozebran pohonny stroj a budou pfezkoumany opotfebované dily a
zpravidla vyménény. Mimoto bude provedena také ro¢ni Opakovana zkouska
elektrickych pfistroju dle EN 62638:2010-08 (VDE 0702), ktera je touto normou
pro elektronafadi pfedepsana. Po uskute¢néné inspekci vystavi autorizovana
smluvni servisni dilna REMS detailni Certifikat o zkouSce pro pohonny stroj s
uvedenim &isla stroje. Pohonny stroj obdrzi plaketu o zkouce. Datum pfedani
je tfeba prokazat zaslanim originalnich dokladd o koupi, dodrzeni inspekénich
intervall je tfeba prokézat zaslanim originalnich certifikatd o zkousce. Pred
provedenim pfipadné nutné opravy bude vystaven pfedbézny rozpocet nakladd.

9. Seznamy dila
Seznamy dild viz www.rems.de — Ke stazeni — Soupisy nahradnich dil(i.

W W W, .

NI2O

partner profesionald
NIPO Tools s.r.o.
763 26 Luhacovice
Tel.+420602719020
nipo@nipo.cz

Preklad originalu navodu na obsluhu

Pre pouzitie REMS lisovacich kliesti, REMS lisovacich kliesti Mini, REMS lisovacich
krazkov s medziklieStami, REMS lisovacich hlav a REMS rozSirovacich hlav pre
rozne systémy spajania rarok platia vzdy aktualne predajné podklady REMS, pozri
tiez www.rems.de — Na stiahnutie — Katalogy vyrobkov, prospekty. Ak budi vyrobcom
systému zmenené komponenty systémov spajania rarok, alebo novo uvedené na
trh, musi byt aktualny stav pouzitia vyziadany u firmy REMS (faxom +49 7151 17
07 - 110 alebo e-mailom info@rems.de). Zmeny a omyly vyhradené.

Obr. 1-17 13 Tlacitko pre navratenie do
pdvodnej polohy
1 Lisovacie klieste / 14 Lisovacie hlavy
lisovacie klieste Mini 15 Rozsirovaci pripravok

2 Pridrzny Cap kliesti 16 RozSirovacia hlava

3 Tlaéna lista / gombik 17 Rozsirovacie ¢eluste

4 Uzatvaraci kolik / zavora 18 Rozsirovaci tfi

5 Lisovacie valéeky 19 Medziklieste

6 Drzadlo 20 Lisovany krazok

7 Packa ovladania smeru ota¢iek 21 Lisovany segment

8 Bezpecnostny spina 22 Lisovana kontura (lisovany kruzok

9 Rukovat spinaca popr. lisované segmenty)
10 Lisovacia Celust’ 23 Ukazovatel stavu nabitia
11 Lisovaci obrys (lisovacie klieSte) 24 Kontra matica
12 Cap 25 Akumulétor

Vseobecné bezpe€nostné upozornenia

Precitajte si vSetky bezpe€nostné informacie a pokyny. Ignorovanie bezpec-
nostnych informécii a pokynov méze spésobit zasah elektrickym pradom, poZiar, a/
alebo vazne zranenie.

Uschovajte vSetky bezpe€nostné informacie a pokyny pre budtce pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie” uvadzany v bezpecnostnych pokynoch sa tyka elektrického
naradia napajaného zo siete (so sietovym kablom) a elektrického néradia napajaného
batériou (bez sietového kabla).

1) Bezpecnost' na pracovisku

a) Dbajte o Cistotu a primerané osvetlenie pracoviska. Neporiadok a neosvetlené
Casti pracoviska mézu spésobit (raz.

b) Vyhybajte sa praci s elektrickym naradim v prostredi vystavenom nebez-
pecenstvu vybuchu, v ktorom sa nachadzaju horfavé kvapaliny, plyny alebo
prach. Elektrické nastroje spbsobuju tvorbu iskier, ktoré mézu sposobit vznietenie
prachu alebo vyparov.

c¢) Pripouzivani elektrického naradia zamedzte pristup detom a cudzim osobam.
V pripade odklonu hrozi strata kontroly nad pristrojom.

2) Elektricka bezpecnost’

a) Pripojna vidlica elektrického naradia musi byt zasunutelna do zasuvky.
Zmena vidlice nie je povolena. NepouZivajte zasuvkové listy v kombinacii s
uzemnenym elektrickym naradim. Neupravené vidlice a vhodné zasuvky znizuji
riziko uderu elektrickym pradom.

b) Vyhybaijte sa fyzickému kontaktu s uzemnenymi povrchmi, ako st potrubia,
vykurovacie zariadenia, sporaky a chladnicky. V pripade uzemnenia Vasho
tela existuje zvysené riziko zasahu elektrickym priadom.

c) Nevystavujte elektrické naradie dazd'u a vihku. Vniknutie vody do elektrického
néradia zvysuje riziko zasahu elektrickym pridom.

d) Nepouzivajte kabel na iné ucely, ako nosenie elektrického naradia, jeho
zavesenie, alebo vytiahnutie vidlice zo zasuvky. Nevystavujte kabel vplyvu
tepla, oleja, ostrych hran alebo pohyblivych ¢asti zariadenia. PoSkodené
alebo posplietané kable zvysuiju riziko zasahu elektrickym pradom.

e) Pri praci pod holym nebom s elektrickym naradim pouzivajte iba predizo-
vacie kable, ktoré st vhodné do exteriéru. Pouzivanim predlZovacieho kabla
vhodného do exteriéru zniZite riziko zasahu elektrickym pradom.

f) V pripade nevyhnutnosti pouzitia elektrického naradia vo vihkom prostredi
pouzivajte pradovy chrani¢. PouZivanie pridového chrani¢a znizuje riziko
zasahu elektrickym priadom.

3) Bezpecnost' os6b

a) Budte obozretny, dbajte na to, ¢o robite a postupujte racionalne pri praci
s elektrickym naradim. Nepouzivajte elektrické naradie, ak ste unaveny, ¢i
pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Chvila nepozornosti pri pouzivani
elektrického naradia méZe spdsobit' vazne zranenie.

b) Noste osobné ochranné pracovné prostriedky a vzdy noste ochranné
okuliare. Nosenie osobnych ochrannych prostriedkov ako su protiprachova
maska, protiSmykovéa bezpecnostna obuv, ochranna prilba alebo ochrana sluchu,
v zavislosti od druhu a pouZzitia elektrického naradia, zniZuju riziko zraneni.

c) Zabrante neimyselnému uvedeniu naradia do prevadzky. Pred zapojenim
do elektrickej siete a/alebo vlozenim batérie, zdvihnutim alebo prenasanim
skontrolujte, ¢i je elektrické naradie vypnuté. Ponechanie prsta na vypinaci
pri prendSani elektrického néradia alebo jeho zapojenie do elektrickej siete v
zapnutom stave méZe spbsobit traz.

d) Pred zapnutim naradia odstrante nastavovacie nastroje alebo skrutkovy klu¢.
Nastroj alebo klti¢ umiestneny na rotujucej ¢asti naradia méze spésobit traz.

e) Vyhybaijte sa neprirodzenému drzaniu tela. Zabezpecte stabilnu poziciu a
vzdy udrziavajte rovnovahu. Tym padom mate moznost lepSej kontroly elek-
trického néradia v neoCakavanych situaciach.
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f) Noste vhodné oblecenie. Nenoste Siroky odev alebo Sperky. Vyhybajte sa
kontaktu vlasov, odevu a rukavic s pohyblivymi ¢astami. Pohyblivé Casti
moéZu zachytit' volny odev, Sperky alebo dlhé viasy.

4) Pouzivanie a obsluha elektrického naradia

a) Nepret'azujte naradie. Pouzivajte naradie pre prislusny druh prace. Praca s
vhodnym elektrickym néradim zlepSuje kvalitu a bezpecnost'v danej oblasti ¢innosti.

b) Nepouzivajte elektrické naradie s pokazenym vypinacéom. Elektrické naradie,
ktoré sa neda zapnut alebo vypnit, je nebezpecné a treba ho opravit.

c) Pred nastavenim, vymenou suciastok alebo ulozenim naradia vytiahnite
privodnu $nuru zo zasuvky a/alebo vyberte batériu. Tymto bezpecnostnym
opatrenim predidete samovolnému zapnutiu elektrického naradia.

d) Udrziavajte nepouzivané elektrické naradie mimo dosahu deti. Nedovolte
pouzivat’ naradie osobam, ktoré s nim nie sii oboznamené alebo si nepre-
citali tieto pokyny. Elektrické naradie v rukach neskusenych oséb méze byt
nebezpecné.

e) Venujte starostlivosti o elektrické naradie dokladni pozornost’. Presvedcte
sa, Ci pohyblivé ¢asti naradia riadne funguju a nezasekavaju sa, €i nie su
niektoré suciastky zZlomené alebo poSkodené v miere, ktora brani fungovaniu
elektrického naradia. Opravu poskodenych ¢asti pristroja pred uvedenim
do prevadzky zverte odbornej servisnej dielni. Slaba tdrzba elektrického
naradia byva pri¢inou mnohych drazov.

f) Dbajte na to, aby rezné nastroje boli ostré a ¢isté. Starostlivo oSetrované
rezné nastroje s nabrdsenym ostrim sa menej zasekavaju a st lahsie oviadatelné.

g) Pouzivajte elektrické naradie, pristroje, viozené nastroje atd’. v sulade s
tymito pokynmi. Zohl'adnite pritom pracovné podmienky a ¢innost’, ktoré
sa chystate vykonavat'. PouZivanie elektrického naradia na iny ako stanoveny
ucel moze viest k nebezpecnym situaciam.

5) Pouzivanie a obsluha naradia na batériovy pohon

a) Nabijajte batérie iba v nabijackach odporuéanych vyrobcami. V pripade
vioZenia iného typu batérii do nabijacky ako toho, pre ktory je nabijacka urcena,
hrozi nebezpecenstvo vzniku poziaru.

b) Do elektrického naradia pouzivajte iba vhodné typy batérii. PouZivanie inych
batérii m6Ze spbsobit traz alebo riziko pozZiaru.

c) Udrziavajte nepouzivané batérie v bezpeénej vzdialenosti od kancelarskych
spiniek, minci, kfti€ov, klincov, skrutiek a inych drobnych kovovych pred-
metov, ktoré mézu sposobit’ premostenie kontaktov. Skrat medzi kontaktmi
batérie mozZe spbsobit vznik popélenin alebo poZiaru.

d) Pri nespravnom pouziti hrozi Ginik kvapaliny z batérie. Vyhybajte sa kontaktu
s touto kvapalinou. V pripade nahodného kontaktu oplachnite vodou. V
pripade vniknutia do oka vyplachnite vodou a vyhl'adajte lekarsku pomoc.
Unikajtca kvapalina z batérie méze sposobit podréZdenie pokoZky a popéaleniny.

6) Servis

a) Opravy elektrického naradia zverte do ruk kvalifikovanych odbornikov, ktori
budu pouzivat' vyluéne originalne nahradné diely. Zaistite tym zachovanie
bezpeclnosti pristroja.

Bezpecnostné pokyny pre lisovanie

Preditajte si vSetky bezpecnostné informacie a pokyny. /gnorovanie bezpeé-
nostnych informacii a pokynov méze sposobit zasah elektrickym pradom, poZiar, a/
alebo vazne zranenie.

Uschovajte vetky bezpeénostné informacie a pokyny pre budtce pouzitie.

e Pri praci drzte elektrické naradie za drziak na kryte (6) a za rukovat' so
spinacom (9). Stojte bezpecne. Elektrické naradie dokaze vyvinat velmi vysoku
lisovaciu silu. Dvoma rukami je vedené bezpecnejSie. Preto budte obzviast
opatrni. Deti a ostatné osoby musia pri pouzivani elektrického naradia stat v
bezpecnej vzdialenosti.

o Nesiahajte na pohybujtce sa diely v oblasti lisovania / rozsirovania. Hrozi
nebezpecenstvo zovretia prstov alebo ruky a zranenia.

e Radialne lisy nikdy neuvadzajte do prevadzky, ak nie je zaisteny pridrzny
Sap kliesti (2). Hrozi nebezpecenstvo zlomenia a odletujice diely mézu spbsobit
vazne zranenia.

o Radialne lisy s lisovacimi klieStami, lisovacimi kliest'ami Mini, lisovacim
krizkom s medziklieSt'ami nasad'te na lisovaciu spojku vzdy kolmo na os
rarky. Ak nasadite radialny lis Sikmo k osi potrubia, nasledkom velkej hnacej sily
sa vytiahne kolmo k osi rurky. Pritom mbZe déjst k zovretiu ruk ¢i inych Casti tela
alebo méze déjst k jeho zlomeniu a odletujce diely mbzZu sposobit vazne zranenia.

o Pracuijte s radialnym lisom len s nasadenymi lisovacimi klieSt'ami, lisovacimi
kliestami Mini, lisovacim krizkom s medziklieStami. Proces lisovania spus-
tajte len vtedy, ak vytvarate lisovany spoj. Bez protitlaku vyvijaného lisovanym
spojom dochadza k zbytocnému vysokému namahaniu stroja, lisovacich kliesti,
lisovacich kliesti Mini, lisovacieho kriZku a medziklie$ti.

e Pred pouzitim lisovacich kliesti, lisovacich kruzkov s medziklieSt'ami (liso-
vacich Celusti, lisovacich ok s medzicelust'ami) inych vyrobcov skontrolujte,
¢i st vhodné pre radialne lisy REMS. Lisovacie klieSte, lisovacie krizky s
medziklie§tami inych vyrobcov mézu byt pouzivané v REMS Power-Press SE,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Akku-Press a REMS
Akku-Press ACC, ak su tieto dimenzované na potrebn( posuvov( silu 32 kN,
mechanicky st vhodné do pohonnych strojov REMS, méZu byt riadne zaistené
a na konci ich Zivotnosti popr. pri pretaZeni bez nebezpecenstva prasknu, napr.
bez rizika odletujucich dielov lisovacich kliesti. Odporuca sa pouZivat iba lisovacie
klieSte, lisovacie kruzky a medziklieSte, ktoré st dimenzované proti inavovému
lomu s bezpecnostnym nasobkom 2 1,4, tzn. pri potrebnej posuvovej sile 32 kN,

odolaju posuvovej sile az 45 kN. Precitajte a dodrzujte tento navod na obsluhu
a bezpecnostné pokyny prislu§ného vyrobcu / dodéavatela lisovacich kliesti,
lisovacich kruzkov s medziklieStami a ndvod na montaz vyrobcu / dodavatela
lisovacieho systému s lisovanymi tvarovkami a dodrzujte pripadné tu uvedené
obmedzenia pouZitia. V pripade nedodrZania pokynov hrozi nebezpecenstvo
zlomenia a odletujuce diely mbZu spbsobit' vazne zranenia.

Lisovacie klieSte, lisovacie krizky s medzikliestami (lisovacie ¢eluste, lisovacie
oka s medzikliestami) inych vyrobcov nie sti spolo¢nostou REMS schvélené pre
REMS Power-Press E.

o Axialne lisy prevadzkujte len s uplne nasadenymi lisovacimi hlavami. Pri
nedodrzZani existuje nebezpecenstvo zlomenia a odletujticej diely m6zu spbsobit
vazne poranenia.

o Dbajte na to, aby rozsirovacie hlavy boli naskrutkované na rozsirovaci
pripravok az na doraz. Pri nedodrZani existuje nebezpecenstvo zlomenia a
odletujucej diely méZu spdsobit vazne poranenia.

o Pouzivajte iba neposkodené lisovacie klieste, lisovacie klie$te Mini, lisovacie
kruzky, Medziklieste, lisovacie hlavy, rozsirovacie hlavy. Poskodené lisovacie
klieste, lisovacie klieSte Mini, lisovacie kruzky, MedziklieSte, lisovacie hlavy,
rozsirovacie hlavy sa mézu zaseknut alebo zlomit a / alebo lisovany spoj méZe
byt chybny. PoSkodené lisovacie klieSte, lisovacie klieSte Mini, lisovacie kruzky,
MedziklieSte, lisovacie hlavy, rozSirovacie hlavy sa nesmu opravovat. Pri nedo-
drZani existuje nebezpecenstvo zlomenia a odletujucej diely méZu spdsobit vazne
poranenia.

o Pred montazou alebo demontazou lisovacich kliesti, lisovacich kliesti Mini,
lisovacich kruzkov, medzikliesti, lisovacich hlav, rozsirovacich hlav vytiah-
nite siet'ovu zastréku zo zasuvky alebo vyberte akumulator. Hrozi nebezpe-
Censtvo zranenia.

o Dodrzujte predpisy o udrzbe elektrického naradia a pokyny k udrzbe liso-
vacich kliesti, lisovacich kliesti Mini, lisovacich krizkov, medzikliesti,
lisovacich hlav, rozsirovacich hlav.

o Pravidelne kontrolujte privodné vedenie a predizovacie kable elektrického
naradia. V pripade poskodenia ich nechajte vymenit kvalifikovanym odbornikom
alebo niektorou z autorizovanych zmluvnych servisnych dielni REMS.

o Odovzdavajte elektrické naradie iba pouéenym osobam. Mladistvi mbzu s
elektrickym néradim pracovat iba v pripade, ak su starsi ako 16 rokov, je to
potrebné na dosiahnutie ich vycvikového ciela a ak sa tak deje pod dohladom
odbornika.

o Toto elektrické naradie nie je uréené pre pouZitie osobami (vratane deti) s obme-
dzenymi telesnymi, zmyslovymi alebo dusevnymi schopnostami alebo s nedo-
statocnymi skusenostami a znalostami, ibaze by k pouZitiu elektrického naradia
boli poucené alebo kontrolované zodpovednou osobou. Deti musia byt kontro-
lované, aby sa zabezpecilo, Ze sa s elektrickym naradim nehraju.

Bezpeénostné pokyny pre akumulatory

Precitajte si vSetky bezpe€nostné informacie a pokyny. Ignorovanie bezpec-
nostnych informécii a pokynov méze spbsobit zasah elektrickym pridom, poziar, a/
alebo vazne zranenie.

Uschovajte vSetky bezpeénostné informacie a pokyny pre budtce pouzitie.

e Pouzivajte akumulator iba v REMS elektrickom naradi a v REMS akumula-
torovom LED svietidle. Len tak méZe byt akumulator chréneny pred nebezpe¢nym
pretazenim.

e Pouzivajte iba originalne REMS akumulatory s napétim zodpovedajiicim
napatiu uvedenému na vykonovom stitku. PouZivanie inych akumulatorov
méze viest k zraneniam a nebezpecenstvu poZiaru vdaka vybuchujicim akumu-
latorom.

e Pouzivajte akumulator a rychlonabijacku iba v uvedenom rozsahu pracov-
nych teplot.

o Nabijajte REMS akumulatory iba v REMS rychlonabijacke. V pripade pouzitia
nevhodnej nabijacky hrozi nebezpecenstvo poziaru.

e Pred prvym pouzitim tGplne nabite akumulator v REMS rychlonabijacke,
aby ste dosiahli plného vykonu akumulatora. Akumulatory su dodavané
Ciastocne nabité.

e Zasunte akumulator kolmo a bez nasilia do Sachty akumulatora. Hrozi
nebezpecenstvo ohnutia kontaktov a poskodenie akumulatora.

o Chrante akumulator pred horuc¢avou, sineénym ziarenim, ohiiom, vihkom
a mokrom. Hrozi nebezpecenstvo vybuchu a poZiaru.

o Nepouzivajte akumulator vo vybusnom prostredi a v prostredi napr. s
horfavymi plynmi, rozpustadlami, prachom, parami, vihkom. Hrozi nebez-
pecenstvo vybuchu a poZiaru.

e Neotvarajte akumulator a nevykonavajte na nom ziadne upravy. Hrozi
nebezpecenstvo vybuchu a poZiaru nasledkom skratu.

o Nepouzivajte akumulator s poSkodenym plastom alebo poskodenymi
kontakty. V pripade poskodenia a neodborného pouzitia mézu z akumulatora
unikat’ pary. Pary méZu drazdit dychacie cesty. Privedte cerstvy vzduch a v
pripade problémov vyhladajte lekarsku pomoc.

e V pripade chybného pouzitia méze z akumulatora vytekat kvapalina. Nedo-
tykajte sa kvapaliny. Kvapalina unikajica z akumulatora méze spésobit podraz-
denie pokozky alebo popaleniny. Ak déjde k postriekaniu koZe, ihned'ju oplach-
nite vodou. Ak sa kvapalina dostane do oci, dokladne ich vyplachnite vodou a
potom vyhladajte lekarsku pomoc.

o Dodrzujte bezpecnostné pokyny vytlaené na akumulatore a rychlonabijacke.

o Nepouzivany akumulator sa nesmie dotykat' kancelarskych svoriek, minci,
kFacov, klincov, skrutiek alebo inych malych kovovych predmetov, pretoze
by mohli spésobit’ skrat na kontaktoch. Hrozi nebezpecenstvo vybuchu a
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poziaru nasledkom skratu. 1.3. Pracovny rozsah
e Pred dlh§im uloZenim alebo uskladnenim elektrického naradia vyberte REMS Mini-Press ACC radialny lis na vyrobu lisovanych spojeni
akumulator. Chrérite kontakty akumulatora pred skratom, napr. krytkou. vietkych beznych systémov s lisovanymi tvarovkami na ocefovych
o Chybné akumulatory nesmu byt likvidované s beznym komunalnym rarkach, rurkach z nehrdzavejicej ocele, medenych
odpadom. Chybné akumulatory odovzdavajte niektoré autorizovanej zmluvnej rurkach, plastovych rurkach, vrstvenych rarkach @10-40 mm
servisnej dielni REMS alebo podniku na likvidaciu odpadu. @ Yo-1Y"
: Radialne lisy REMS Power-Press / Power-Press ACC a REMS
Vysvetlenie symbolov 3 ) . o o Akku-Press / Akku-Press ACC na vyrobu lisovanych spojeni vSetkych
Nebezpecenstvo so strednym stupfiom rizika, ktoré mdze pri beznych systémov s lisovanymi tvarovkami na ocefovych rirkach,
nereSpektovani mat za nasledok smrt alebo tazké zranenia rurkach z nehrdzavejlcej ocele, medenych rirkach,
(nevratné). plastovych rurkach, vrstvenych rarkach @10-108 mm
/\ UPOZORNENIE Nebezpedenstvo s nizkym stupfiom rizika, ktoré by pri B Ye-4"
nere$pektovani mohlo mat za nasledok [ahké zranenia (vratné). Axialne lisy na vyrobu spojeni s tiakovymi krizkami (spojenie
OZNAMENIE Vecné gkody, Ziadne bezpeénostné upozomenie! Ziadne s prevlecnymi krizkami) na rirky z nehrdzavejlicej ocele,
nebezpedenstvo zranenia. medené rirky, plastové rirky, vrstvené rarky @ 12-40 mm
G e i REMS Akku-Ex-Press Q & E na rozSirovanie
Pred pouZitim Citajte navod k pouzitiu rrok/krizkov systému Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
@ %-1%"
Pouzite ochranu oci REMS Power-Ex-Press Q & E na rozsirovanie
trubiek/kruzkov systému Uponor Quick & Easy @ 16-63 mm
@ PouZite ochranu sluchu 2 %-2"
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC k rozsirovaniu a kalibracii
o o medenych rarok @ 8-42 mm
Elektricky pristroj zodpoveda triede ochrany Il O %—1%"
ﬁ ) L REMS Akku-Ex-Press P a REMS Akku-Ex-Press P ACC
L3\ Ekologicky prijate/na likvidacia k rozsirovaniu plastovych rarok, vrstvené rurky @ 12-40 mm

1. Technickeé data
Pouzitie v stlade s predpismi

REMS radialne lisy st uréené na vyrobu lisovanych spojeni v§etkych beznych
systémov s lisovanymi tvarovkami.

REMS deliace klieste su uréené k deleniu zavitovych ty¢i az do triedy pevnosti 4.8
(400 N/mm?).

REMS kablové noznice su uréené k deleniu elektrickych kablov < 300 mm?
(2 30 mm).

REMS axialne lisy st ur€ené na vyrobu spojeni s tlakovymi krdzkami.

REMS rozsirovace rurok su uréené na rozSirovanie a kalibraciu rurok.

REMS akumulatory su urené na napajanie REMS akumulatorovych pohonnych
jednotiek a REMS akumulatorovych LED svetiel energiou.

Rychlonabijacky st uréené na nabijanie REMS akumulatorov.

Vaetky dalSie pouZitia nezodpovedaju ureniu a su preto nepripustné.

1.1. Rozsah dodavky
Elektrické radialne lisy / rozSirovace rurok: pohonna jednotka, navod na obsluhu,
kufor z ocelového plechu.
Akumulatorové lisy / rozSirovace rurok: pohonna jednotka, akumulator Li-lon,
rychlonabijacka Li-lon/Ni-Cd, navod na obsluhu, kufor z ocelového plechu.

1.2. Objednavacie Cisla

REMS Power-Press SE pohonné jednotka 572101
REMS Power-Press pohonna jednotka 577001
REMS Power-Press ACC pohonna jednotka 577000
REMS Mini-Press ACC pohonna jednotka Li-lon 578001
REMS Akku-Press pohonné jednotka Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC pohonna jednotka Li-lon 571004
REMS Ax-Press 25 ACC pohonna jednotka Li-lon 573003
REMS Ax-Press 25 L ACC pohonna jednotka Li-lon 573004
REMS Ax-Press 40 pohonna jednotka Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC pohonna jednotka Li-lon 575006
REMS Akku-Ex-Press P pohonné jednotka Li-lon 575009
REMS Akku-Ex-Press P ACC pohonné jednotka Li-lon 575008
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC pohonna jednotka Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC pohonné jednotka 575007
Rozsirova¢ 6-40 mm, %%—1%" 575100
Rozsirova¢ 54-63 mm, 2" 575101
REMS akumulator Li-lon 14,4 V, 1,6 Ah 571545
REMS akumulator Li-lon 14,4 V, 3,2 Ah 571555
Rychlonabijacka Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Napatovy napajac Li-lon 230 V, pre akumulatory 14,4 V 571565
Kufor z ocelového plechu Power-Press SE 570280
Kufor z ocelového plechu REMS Power-Press 570280
Kufor z ocelového plechu REMS Power-Press ACC 570280
Kufor z ocelového plechu REMS Mini-Press ACC 578290
Kufor z ocefového plechu REMS Akku-Press/Akku-Press ACC 571290
Kufor z ocelového plechu REMS Ax-Press 40 573282
Kufor z ocefového plechu REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 578290
Kufor z ocefového plechu REMS Ax-Press 25 ACC

a Ax-Press 25 LACC 578290
Kufor z ocelového plechu REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 578290
Kufor z ocelového plechu REMS Akku-Ex-Press P/

Akku-Ex-Press P ACC 578290
Kufor z ocelového plechu Combi Set REMS Ax-Press 25 ACC

a Akku-Ex-Press P ACC 573284

Oblast' pracovnej teploty
REMS lisy na batériovy pohon
Akumulator

Rychlonabijacka

-10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
-10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)

0°C—+45°C (32 °F - +113 °F)
Sietovo pohanané lisy —10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)

1.4. Posuvnasila

Posuvna sila radiélnych lisov, bez radialneho lisu Mini 32 kN
Posuvna sila REMS Mini-Press ACC 22 kN
Posuvna sila REMS Ax-Press 25 ACC 20 kN
Posuvné sila REMS Ax-Press 25 L ACC 13 kN
Posuvna sila REMS Ax-Press 40 30 kN
Posuvna sila REMS Akku-Ex-Press CUACC /P /P ACC/Q&EACC 20kN
Posuvna sila REMS Power-Ex-Press Q & E ACC 34 kN

Uvedené sily s menovitymi silami.

1.5. Elektrické hodnoty
REMS Power-Press SE
REMS Power-Press
REMS Power-Press ACC
REMS Power-Ex-Press Q & EACC

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
110V 1~; 50-60 Hz; 450 W
S320% (AB 2/10 min)

ochranna izolacia, odrusené

proti iskreniu

REMS Mini-Press ACC
REMS Ax-Press 25 ACC/25 LACC

REMS Akku-Ex-Press CuACC 14,4V =;1,6 Ah
REMS Akku-Ex-Press P 14,4V =; 3,2 Ah
REMS Akku-Ex-Press P ACC

REMS Akku-Ex-Press Q & EACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC } .

REMS Ax-Press 40 144V=32An

Rychlonabijacka Li-lon/Ni-Cd 230 V~; 50-60 Hz; 65 W

10,8-18 V=

100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

230 V~; 50-60 Hz

14,4V =6 A-33A

Input
Output
Input
Output
Input
Output

Napat'ovy napéjac

1.6. Rozmery
REMS Power-Press SE 430x118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
REMS Power-Press, Power-Press ACC 365x235x85 mm (14,4"x9,2"x3,3")
REMS Mini-Press ACC 288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Akku-Press, Akku-Press ACC ~ 338x290x85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
REMS Ax-Press 25 ACC 295x260x80 mm (11,6"x10,2"x3,3")
REMS Ax-Press 25 LACC 325x260%80 mm (12,8"x10,2"x3,1")
REMS Ax-Press 40 330%x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 265x260x80 mm (10,4"x10,2"x3,1")
REMS Akku-Ex-Press P,
Akku-Ex-Press P ACC
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC
REMS Power-Ex-Press Q & EACC

275x260x80 mm (10,8"x10,2"x3,1")
290x260x80 mm (11,47x10,2'x3,1")
420x245x81 mm (16,5"x9,6"x3,2")

1.7. Hmotnosti

REMS Power-Press SE pohonné jednotka 4,7kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press / ACC pohonna jednotka 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC pohonna jednotka bez aku 21kg (451b)
REMS Akku-Press / ACC pohonna jednotka bez aku 38kg  (8,31b)
REMS Ax-Press 25 ACC pohonna jednotka bez aku 26kg (561b)
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1.8.

1.9.

2.1.

REMS Ax-Press 25 L ACC pohonna jednotka bez aku 28kg  (6,11b)
REMS Ax-Press 40 pohonné jednotka bez aku 54kg (11,81b)
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC pohonna jednotka bez aku 2,3kg (5,0 Ib)
REMS Akku-Ex-Press P / ACC pohonnd jednotka bez aku 2,0kg (4,4 Ib)
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC poh. jednotka bezaku 2,0kg (4,4 1b)
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC pohonna jednotka 56kg (12,21b)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 1,6 Ah 03kg  (0,61b)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 3,2 Ah 05kg (1,11b)
Lisovacie klieste (priemer) 1,8kg (3,91b)
Lisovacie klieSte Mini (priemer) 1,2kg  (2,61b)
Lisovacie hlavy (par, priemer) 0,3kg (0,61b)
RozSirovacia hlava (priemer) 0,2kg (0,4 1b)
Medziklieste Z2 2,0kg (4,81b)
MedziklieSte Z4 36kg (7,81b)
Medziklieste Z5 38kg (821Ib)
Lisovaci krizok M54 (PR-3S) 31kg (6,71b)
Lisovaci krtizok U75 (PR-3B) 27kg  (591b)
Hladina hluku

Emisna hodnota na pracovisku

REMS Power-Press SE La=76dB  Lw=87dB K=3dB
REMS Power-Press /ACC L,a=81dB Lw=92dB K=3dB
REMS Mini-Press ACC Lia=73dB lwa=84dB K=3dB
REMS Akku-Press /ACC Lea=74dB lwa=85dB K=3dB
REMS Ax-Press 25 ACC /LACC Lea=730dB lwa=84dB K=3dB
REMS Ax-Press 40 La=74dB lwa=85dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC L,a=73dB  Lw=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press P /ACC Lea=73dB lwa=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Q&EACC  L,a=73dB lwa=84dB K=3dB
REMS Power-Ex-Press Q& EACC L,a=81dB Lw=92dB K=3dB
Vibracia

Priemerna efektivna hodnota zrychlenia <2,5m/s? K=1,5m/s?

Udavana emisna hodnota kmitania bola zmerana podla normovaného skusob-
ného postupu a méze sa pouzit na porovnanie s inym elektrickym naradim.
Udavana emisna hodnota kmitania méze byt tiez pouzitd k poCiato€nym
odhadom preruenia chodu.

A\ UPOZORNENIE

Emisna hodnota kmitania sa moze pri skuto€nom pouzivani elektrického naradia
odliSovat od udavanej hodnoty, v zavislosti od druhu a spdsobu, ktorym bude
elektrické néradie pouzivané. V zavislosti na skutonych podmienkach pouzitia
(prerusovany chod) moze byt Ziaduce, stanovit pre ochranu obsluhy bezpec-
nostné opatrenia.

Uvedenie do prevadzky

Pre pouzitie REMS lisovacich kliesti, REMS lisovacich kliesti Mini, REMS
lisovacich kruzkov s medzikliestami, REMS lisovacich hlav a REMS rozsirovacich
hlav pre rézne systémy spéjania rurok platia vZdy aktualne predajné podklady
REMS, pozri tieZ www.rems.de — Na stiahnutie — Kataldgy vyrobkov, prospekty.
Ak budl vyrobcom systému zmenené komponenty systémov spajania rdrok,
alebo novo uvedené na trh, musi byt aktualny stav pouZitia vyziadany u firmy
REMS (faxom +49 7151 17 07 - 110 alebo e-mailom info@rems.de). Zmeny a
omyly vyhradené.

Pripojenie k el. sieti

Venujte pozornost’ sietovému napétiu! Pred pripojenim pohonnej jednotky
popr. rychlonabijacky k sieti sa presvedCte, ¢i na vykonovom Stitku udané
napatie odpoveda napétiu siete. Na stavbach, vo vihkom prostredi, alebo pri
obdobnych druhoch in$talacie prevadzkuijte elektrické naradie na sieti len cez
30 mA-ochranné zariadenie chybného pradu (Fl-spina€). Pri pouziti predizo-
vacieho kabla dbajte na prierez vedenia potrebny pre vykon elekirického naradia.

Akumulatory

OZNAMENIE

Vkladajte akumulatory (25) do pohonného stroja, popr. do rychlonabijacky
kolmym smerom. Sikmym vkladanim sa mézu poskodit kontakty, méze dojst
ku skratu a tim sa poSkodi akumulator.

Hlboké vybitie podpatim

Napétie sa nesmie u akumulatorov Li-lon dostat pod hodnotu minimaineho
napatia, inak méze dojst "hlbokym vybitim" k poSkodeniu akumulatora. Clanky
REMS akumulatora Li-lon st pri dodani Prednabité na ca. 40%. Preto musia
byt akumulatory Li-lon pred pouZitim nabité a pravidelne dobijané. Pokial
nebude tento predpis vyrobcu Elankov reSpektovany, mdze byt akumulator
Li-lon vdaka hibokému vybitiu poskodeny.

Hiboké vybitie skladovanim

Pokial bude relativne malo nabity akumulator Li-lon skladovany, méZe sa pri
dih§om skladovani vdaka samovybijaniu hiboko vybit a tym poSkodit. Akumu-
latory Li-lon musia byt preto pred skladovanim nabité a najneskér kazdych
Sest mesiacov dobité a pred opatovnym zatazenim bezpodmienecne este raz
nabité.

OZNAMENIE

Pred pouzitim akumulator nabite. Akumulatory Li-lon pre zamedzenie
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hlbokého vybitia pravidelne dobijajte. Pri hibokom vybiti déjde k poSko-
deniu akumulatora.

Pre nabijanie pouzivajte iba rychlo nabijacku REMS. Nové a dIhSiu dobu
nepouzivané akumulatory Li-lon dosiahnu az po viac nabijaniach pint kapacitu.
Nesmu byt nabijané batérie, ktoré nie st urené pre opatovné nabijanie.

Kontrola stavu nabitia pre vSetky akumulatorové lisy Li-lon

V8etky akumulatorové lisy REMS st od 2011-01-01 vybavené elektronickou
kontrolou stavu nabitia s ukazovatelom stavu nabitia pomocou 2-farebnej
zeleno/€ervenej LED (23). LED svieti zeleno, pokial je akumulator plne nabity
alebo este dostatocne nabity. LED svieti na ¢erveno, ak musi byt akumulator
nabity. Ak nastane tento stav po€as lisovania a lisovaci cyklus nebude ukonceny,
musi byt lisovanie dokon¢ené nabitym akumulatorom Li-lon. Ked' nie je pohonny
stroj pouzivany, zhasne LED po ca. 2 hodinach, rozsvieti sa vSak pri opatovnom
zapnuti pohonného stroja.

Rychlonabijacka Li-lon/Ni-Cd (€. vyr. 571560)

Ked je sietova zastrcka zasunuta, stale svieti lava zelena kontrolka. Ked je
akumulator zasunuty do rychlonabijacky, blika zelena kontrolka a akumulator
sa nabija. Ked stale svieti zelena kontrolka, je akumulator nabity. Ked blika
Cervena kontrolka, ma akumulator zavadu. Ak ukazuje kontrolka Eervené trvalé
svetlo, lezi teplota rychlonabijacky a / alebo akumulatora mimo dovoleny
pracovny rozsah rychlonabijaky od 0°C do +45°C.

OZNAMENIE

Rychlonabijacky nie su vhodné pre pouZzitie vonku.

Montaz (vymena) lisovacich kliesti, lisovacich kliesti Mini (obr. 1 (1)),
lisovacich kliesti (4G) (obr. 14), lisovacich kliesti (S) (Fig. 15), lisovacieho
kruzku(PR-3S) s medziklieStami (obr. 16), lisovacieho krizku (PR-3B) s
medziklie$tami (obr. 17) u radialnych lisov

Vytiahnite sietovu zastréku, popr. odoberte akumulator. Pouzivajte iba lisovacie
klieSte, lisovacie klieSte Mini, popr. lisovacie krizky s lisovacou kontdrou,
Specifickou pre dany systém, primerané lisovanému systému tvaroviek. Lisovacie
klieste, lisovacie klieSte Mini, popr. lisovacie kriizky su na lisovacich €elustiach,
popr. lisovacich segmentoch popisané pismenami oznacujucimi lisovanu konturu
a Cislom oznacujucim velkost. MedziklieSte st oznacené pismenom Z a jednym
Cislom, ktoré sluzi k priradeniu k dovolenému lisovaciemu krazku, ktory je
oznaceny zhodne. Precitajte a dodrziavajte navod na montaz vyrobcu / doda-
vatela lisovaného systému s lisovanymi tvarovkami. Nikdy nelisujte s nesprav-
nymi lisovacimi kliestami, lisovacimi klieStami Mini, lisovacim krizkom a
medziklieStami (lisovacia kontura, velkost). Lisované spojenie by mohlo byt
nepouZitelné a stroj ako aj lisovacie klieste, lisovacie klieSte Mini, popr. lisovaci
kruzok a medziklieSte by sa mohli poskodit.

Je vyhodnejsie polozit hnaci stroj na stdl alebo na podlahu. Montaz (vymena)
lisovacich kliesti, lisovacich kliesti Mini, popr. medzikliesti je mozna iba vtedy,
ked su pritlacné valCeky (5) nastavené celkom vzadu. Pripadne zatlatte na
lisoch REMS Power-Press SE packu ovladania smeru otacok (7) dofava a
stlacte bezpeénostny spinac (8), u lisov REMS Mini-Press ACC, REMS Power-
Press / Power-Press ACC a REMS Akku-Press / Akku-Press ACC drzte stlacené
tlacidlo pre navratenie do pévodnej polohy (13) tak dlho, kym sa lisovacie
valéeky (5) Uplne nevratia spat.

Otvorte pridrzny ¢ap kliesti (2). Stlacte uzatvaraci kolik / zavoru (4) a pridrzny
Cap kliesti (2) pésobenim pruziny vyskoéi. Nasadte zvolené lisovacie klieste,
lisovacie klieste Mini (1), MedziklieSte (19). Zastrcte pridrzny ¢ap kliesti (2), az
sa zapadkou zaisti uzatvaraci kolik / zavora (4). Pritom stlacte dole tlacnu listu
/ gombik (3) priamo nad pridrznym ¢apom kliesti (2). NeStartujte radialne lisy
bez nasadenych lisovacich kliesti, lisovacich kliesti Mini, popr. lisovacieho
krazku s medziklieStami. Nechajte lisovaci proces prebehnut iba na vyrobu
lisovacieho spojenia. Bez pritlaéného protitlaku lisovacou spojkou sa hnaci
stroj, popr. lisovacie klieste, lisovacie klieSte Mini, lisovaci kriZok a medziklieSte
zbyto¢ne velmi zatazuju.

[\ UPOZORNENIE

Nikdy nelisujte, ak nie je pridrzny ¢ap kliesti (2) zaisteny. Nebezpecie jeho
zlomenia!

Montaz (vymena) lisovacich hlav (14) u axialnych lisov (obr. 5, 8)

Zlozte akumulator. PouZivajte len systému odpovedajuce lisovacie hlavy.
Lisovacie hlavy REMS su popisané pismenami pre oznacenie systému s
tlakovymi kriizkami a Eislom pre oznacenie velkosti. Precitajte a dodrZiavaijte
navod na montaz vyrobcu / dodavatela pouzivaného systému. Nikdy nelisujte
nevhodnymi lisovacimi hlavami (systém s tlakovymi krizkami, velkost'). Liso-
vané spojenie by mohlo byt' nepouzitelné a stroj ako i lisovacie hlavy by sa
mohli poskodit’.

Zvolené lisovacie hlavy (14) uplne zastréit’, pripadne otoCit, az zacvaknu
(qulickova zapadka). Lisovacie hlavy a unaSecie vitanie v lisovacom pripravku
udrzujte Cisté.

Montaz (vymena) rozSirovacej hlavy (16) u REMS Akku-Ex-Press Q & E
ACC a REMS Power-Ex-Press Q & E ACC (obr. 6, 7)
Vytiahnite sietovu zastrcku, popr. odoberte akumulator. Pouzivajte len originaine
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rozSirovacie hlavy Uponor Quick & Easy. PrecCitajte a dodrziavajte navod na
montaz vyrobcu / dodavatela pouzivaného systému. Nikdy nerozsirujte nevhod-
nymi rozSirovacimi hlavami (systém, velkost’). Spojenie by mohlo byt’ nepou-
ziteIné a stroj ako i rozSirovacie hlavy by sa mohli poskodit'. Kuzel rozsirovacieho
tfiia (18) mierne premazat. Naskrutkujte zvolenu rozsirovaciu hlavu az na doraz
na rozsirovaci pripravok. Pre€itajte a dodrziavajte navod na montaz vyrobcu /
dodavatela pouzivaného systému. RozSirovacie hlavy REMS P a Cu nie su
vhodné pre rozsirovace rirok REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC a REMS
Power-Ex-Press Q & E ACC a ich pouzivanie je preto zakazané.

Zmena rozsirovaca v REMS Power-Ex-Press Q&E ACC

Vytiahnite vidlicu zo zasuvky. Odskrutkujte rozSirovac (15) z REMS Power-Ex-
Press Q & E ACC. Zvoleny rozsirovaci pripravok naskrutkujte az na doraz a
rukou dotiahnite.

Montaz (vymena) rozsirovacej hlavy (16) v REMS Akku-Ex-Press Cu
(obr. 12)

Vyberte batériu. Jemne premazte kuzel rozSirovacieho tffia. Zvolend rozsirovaciu
hlavu naskrutkujte na doraz na rozsirovac (15). Teraz nastavte rozsirovac tak,
aby posuvnu silu motora na konci rozSirenia zachytil motor a nie rozSirovacia
hlava. Pre tento Gcel odskrutkujte rozsirovaé (15) spolu s nasadenou rozsiro-
vacou hlavou z motora. Posuvny piest nechajte bezat ¢o najviac dopredu bez
toho, aby sa zariadenie preplo na spéatny chod. V tejto polohe musi byt rozsi-
rovaci pripravok vratane naskrutkovanej rozsirovacej hlavy naskrutkovany na
pohonnu jednotku tak, az su rozsirovacie ¢eluste (17) rozSirovacie hlavy (16)
Uplne otvorené. V tejto polohe zaistite rozsirova¢ poistnou maticou (24).

Montaz (vymena) rozSirovacej hlavy (16) v REMS Akku-Ex-Press P, REMS
Akku-Ex-Press P ACC (obr. 9)

Vyberte batériu. Kuzel rozSirovacieho tffia (18) jemne premazat. Zvolenu
rozSirovaciu hlavu (16) naskrutkujte na doraz na rozsirova¢ (15). Pouzivajte
iba rozsirovacie hlavy vhodné pre dany systém. RozSirovacie hlavy (16) st
oznacené pismenami na oznacenie systému oporného puzdra a €islom na
oznacenie velkosti. Precitajte a dodrziavajte navod na montaz vyrobcu / doda-
vatela pouzivaného systému. Na rozSirovanie nikdy nepouzivajte nevhodné
roz$irovacie hlavy (systém oporného puzdra, velkost). Spojenie sa moze stat
nepouzitelné a hrozi poskodenie zariadenia a rozsirovacich hlav.

OZNAMENIE

Dbajte na to, aby mal tlakovy krazok pri pracovnom cykle dostatocny odstup
od rozsirovacej hlavy (16), inak méZu byt rozsirovacie ¢eluste (17) ohnuté
alebo mozu prasknut.

Prevadzka

. Radialne lisy (obr.1az4 a 14 az 17)

Pred kazdym pouzitim musite skontrolovat' lisovacie klieSte, lisovacie klieste
Mini, lisovaci krizok a Medzikliete, najmé lisovaci obrys (11, 22) lisovacich
Celusti (10), prip. vSetkych troch lisovacich segmentov, ¢i nie si poskodené a
opotrebované. Poskodené alebo opotrebované lisovacie klieste, lisovacie klieSte
Mini, lisovacie krizky a MedziklieSte sa dalej nesmu pouzivat. Inak hrozi
nebezpedenstvo nespravneho zalisovania, prip. nebezpeéenstvo Urazu.

Pred kazdym pouZitim je potrebné pohonnou jednotkou a prisluSnymi nasade-
nymi lisovacimi klietami, lisovacimi klieStami Mini, prislusnym nasadenym
lisovacim krizkom s medziklieStami vykonat skiSobné zalisovanie s viozenou
lisovacou spojkou. Lisovacie klieste, lisovacie klieste Mini (1), lisovaci kruzok
(20) s medzikliestami pritom musi mechanicky padnut do pohonnej jednotky
a musi byt mozné ich riadne zabezpecit. Po skonéeni lisovania musite skon-
trolovat' UpIné uzavretie lisovacich Celusti (10), lisovacich krdzkov (20), liso-
vacich segmentov (21) ako na ich vrchole (obr. 1 a obr. 14 az 17 v mieste "A"),
tak aj na protilahlej strane (obr. 1 a obr. 14 az 17 v mieste "B"). Skontrolujte
tesnost spoja (dodrzujte Specifické narodné predpisy, normy, smernice atd).
Pokial sa pri uzavreti lisovacich kliesti, lisovacich kliesti Mini vytvori zretelny
hreberovity vystupok na plasti lisovacej tvarovky, moze byt’ lisovany spoj zly
popr. netesny (viz. bod 5. — Poruchy).

/A UPOZORNENIE

Z dévodu predchadzania posSkodeniam je treba dbat' na to, aby sa v
pracovnych situaciach, ktoré su nazorne zobrazené na obr. 11 az 13,
nevyskytovalo prepnutie medzi lisovacimi klieStami, lisovacimi klieStami
Mini, lisovacim kriizkom, medziklieStami, tvarovkou a hnacim strojom.
Pri nedodrZani existuje nebezpecenstvo zlomenia a odletujtcej diely mézu
spésobit’ vazne poranenia.

3.1.1. Pracovny postup

Lisovacie klieste, lisovacie klieSte Mini (1) stlacte rukou tak, aby sa lisovacie
klieSte dali nasundt’ na lisovaciu tvarovku. Pohonnu jednotku s lisovacimi
klieStami pritom nasadte na lisovaciu tvarovku kolmo na os rurky. Uvolnite
lisovacie klieste tak, aby sa uzavreli okolo lisovacej tvarovky. Pohonnu jednotku
uchopte za drzadlo (6) a rukovat' spinaca (9).

Lisovaci kriZok (20) polozte okolo lisovacej spojky. Medziklieste (19) viozte do
lisovacieho naradia a pridrznym ¢apom kliesti ich upevnite. Stlacte medziklieste
(19) rukou tak silno, aby sa medziklieste dali ulozit' na lisovaci krizok. Medzi-
Celust pustite tak, Ze polomery medziCeluste pevne doliehaju na valcové kladky
lisovacieho kruzku a lisovaci kriZok na lisovanu tvarovku.

U lisov REMS Power-Press SE prepnite packu ovladania smeru otacok (7)
doprava (chod vpred) a stladte bezpec¢nostny spinac (8). Bezpeénostny spinac
(8) drzte stlaCeny, az je lisovanie dokonéené a lisovacie klieste, prip. lisovaci

kraZok, su uzavreté. Bezpecnostny spina¢ okamzite pustite. Prepnite packu
ovladania smeru otacok (7) dolava (spatny chod) a stlacte spinac (8), kym sa
lisovacie valeky nezasunu a nezareaguje bezpe€nostna trecia spojka. lhned
uvolnite bezpec€nostny spinac.

OZNAMENIE

NezataZujte zbytoCne bezpeénostnu treciu spojku. Bezpecnostny spina€ po
uzavreti lisovacich kliesti popr. po spatnom odidenti lisovacich valéekov okam-
Zite pustite. Bezpec€nostna trecia spojka, rovnako ako kazda trecia spojka,
podlieha beznému opotrebeniu. Ak dochadza k jej zbytoénému zatazovaniu,
opotrebuje sa rychlejSie a moze djst k jej zniCeniu.

U REMS Power-Press a REMS Akku-Press drzte bezpecnostny spinac (8)
stlateny tak dlho, az sa lisovacie klieSte, popr. lisovaci krizok Uplne uzavra.
Toto je ohlasené akustickym signalom (cvaknutim). Tlacitko pre navratenie do
povodnej polohy (13) drzte stlacené tak dlho, az lisovacie valéeky (5) Uplne
odidu spat’.

U REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC a REMS Power-Press ACC
drzte bezpe€nostny spinac (8) stlaceny tak dlho, aZ sa lisovacie klieste, popr.
lisovaci krazok Uplne uzavri. Po ukongenom procese lisovania prepne pohonna
jednotka automaticky na spatny chod (nuteny spatny chod). To je indikované
zvukovym signalom (cvakanim).

Lisovacie klieste, lisovacie klieSte Mini stlacte rukou tak, az ich mézete spolu
s pohonnym strojom zloZit z lisovanej tvarovky. MedziklieSte stlacte rukou tak,
az ich mdZete spolu s pohonnym strojom zloZit z lisovanej tvarovky. Otvorte
lisovany krazok rukou tak, aby sa dal odtiahnut od lisovanej tvarovky.

3.1.2. Funkéna bezpecnost’

U lisov REMS Power-Press SE sa proces lisovania ukonéi uvolnenim bezpeé-
nostného spinaca (8). Na zabezpecenie mechanickej bezpecnosti pohonnych
jednotiek navySe v oboch koncovych polohach lisovacich valekov pdsobi
momentovo zavisla bezpegnostna trecia spojka. Nezatazujte zbytocne treciu
spojku. REMS Power-Press SE je vybaveny bezpe€nostnou elektronikou, ktora
chrani pohonnu jednotku pred pretazenim.

REMS Power-Press a REMS Akku-Press ukon¢i proces lisovania automaticky
a vyda pritom akusticky signal (cvaknutie).
REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC a REMS Power-Press ACC
ukondi proces lisovania automaticky a vyda pritom akusticky signal (cvaknutie)
a vrati sa automaticky spéat’ (nuteny chod).

OZNAMENIE

Bezchybné lisovanie prebieha len pri uplnom uzavreti lisovacich kliesti,
lisovacich kliesti Mini, pritlacnych kruzkov resp. lisovacich segmentov.
Po ukongéeni lisovania nastane uplné uzavretie lisovacich cel'usti (10),
pritlaénych krazkov (20) resp. lisovacich segmentov (21) na hrote (obr.
1, aobr. 14 az 17 v ,,A“) ako aj na opacnej strane (obr. 1, aobr. 14 az 17 v
,»,B*). Ked' sa uzavretim lisovacich kliesti, lisovacich kliesti Mini, pritlacnych
kruzkov popr. lisovacieho segmentu vytvori na lisovanej objimke viditefny
otrep, moéze byt lisovanie chybné popr. netesné (viz. bod 5. — Poruchy).

3.1.3. Bezpecnost’ prace

3.2,

K zaisteniu bezpecnosti prace su pohonné jednotky vybavené bezpeénostnym
tukacim spinacom. Ten umoZriuje kedykolvek, hlavne pri nebezpecenstve,
okamzite zastavit' chod pohonnej jednotky. Pohonné jednotky je mozné v
[ubovolnej polohe prepnit’ na spatny chod.

Axialne lisy (obr. 5, 8)

Respektujte odliSnu pracovnu oblast axialnych lisov. Platia vZdy aktualne
predajné podklady REMS, pozri tieZ www.rems.de — Na stiahnutie — Katalégy
vyrobkov, prospekty. Dbajte na to, aby lisovacie hlavy (14) boli nasadené do
pohonnej jednotky tak, aby lisovanie pokial mozno prebehlo v jednom zdvihu.
V niektorych pripadoch to nie je mozné, potom musi byt vykonané predlisovanie
a dolisovanie. K tomu musi byt pred druhym lisovacim procesom jedna alebo
obe lisovacie hlavy otocené o 180°, aby medzi nimi vznikol mensi rozostup.

3.2.1. REMS Ax-Press 40 (obr. 5)

Vlozte predmontované spojenia s tlakovymi kruzkami do lisovacich hlav (14).
Pohonnt jednotku uchopte za drzadlo (6) a rukovét’ spinaca (9), bezpe¢nostny
spinac (8) drzte stlaceny tak dlho, az tlakovy krdzok prilieha na pas tvarovky.
Toto je ohlasené tieZ akustickym signalom (cvaknutim). Tlaitko pre navratenie
do povodnej polohy (13) drzte stlaéené tak dlho, az lisovacie hlavy (14) tpine
odidu spat'.

Pokial vznikne po uzavreti lisovacich hlav zretelna medzera medzi tlakovym
kruzkom a limcom tvarovky pre spojenie tlakovymi kriizkami, moze byl zaliso-
vanie vadné resp. netesné (viz 5. Zavady). Precitajte a dodrzZiavajte navod na
montaz vyrobcu / dodavatela lisovaného systému s tlakovymi krazkami.

A\ UPOZORNENIE

Pozor na nebezpecenstvo zhmozdenia! Nesiahajte do priestoru pohybu-
jucich sa lisovacich hlav (14)!

3.2.2. REMS Ax-Press 25 ACC, REMS Ax-Press 25 L ACC (obr. 8)

Vlozte predmontované spojenie s tlakovymi kruzkami do lisovacich hlav (14).
Pripadne musi byt u lisu REMS Ax-Press 25 L ACC dosiahnuté menSieho
rozstupu lisovacich hlav presunutim vonkajSie lisovacie hlavy do strednej polohy
pre lisovacie hlavy. Pridrzte motor bud’ jednou rukou za rukovat vypinaca (9)
alebo oboma rukami za rukovat puzdra (6) a podrzte za rukovat vypinaca (9).
Podrzte klavesovy bezpeénostny spina¢ dovtedy (8), kym sa oporné puzdro
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nepripoji k prstencu spojky oporného puzdra. Motor sa nasledne automaticky
prepne na spatny chod (nutené spustenie).

Pokial vznikne po uzavreti lisovacich hlav zretelna medzera medzi tiakovym
krizkom a limcom tvarovky pre spojenie tlakovymi krizkami, moZe byf zaliso-
vanie vadné resp. netesné (viz 5. Zavady). Citajte a dbajte inStalacnych a
montaznych navodov vyrobcu systému.

U systému s tlakovymi krdZkami IV bude nutné pouZit’ rozdielne lisovacie hlavy
pre jeden rozmer rarky. Precitajte a dodrziavajte navod na montaz vyrobcu /
dodavatela lisovaného systému s tlakovymi krizkami.

A\ UPOZORNENIE

Pozor na nebezpeéenstvo zhmozdenia! Nesiahajte do priestoru pohybu-
jucich sa lisovacich hlav (14)!

Rozsirovaé rurok

3.3.1. REMS Akku-Ex-Press Q& E ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC

(obr. 6, 7)

Precitajte a dodrZiavajte navod na montéz vyrobcu / dodavatela pouzivaného
systému. Q & E krizok odpovedajuci velkosti nasurte na rurku. RozSirovaciu
hlavu navedte do rurky a tladte rozsirovaciu hlavu / pohonnu jednotku proti
rirke. Zapnite pohonnu jednotku (8). Ak sa otvori rozSirovacia hlava, prepne
pohonna jednotka automaticky na spatny chod a rozsirovacia hlava sa opéat’
uzavrie. V pripade REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC bezpecnostny spinac (8)
drzte nadalej stlaéeny a nastvajte dalej rozsirovaciu hlavu / pohonnu jednotku.
Pritom rarku lahko otoCte. Proces rozSirovania opakuijte tak dlho, az budu
roz$irovacie ¢eluste (17) nasunuté az na doraz do trubky. Precitajte a dodrzujte
montazny navod vyrobcu systému. V pripade REMS Power-Ex-Press Q & E
ACC uvolnite klavesovy bezpe¢nostny spinac (8) po kazdom rozSireni, pockaite,
kym sa rozSirovaci tffi Uplne nestiahne a potom znova stlacdte klavesovy spina¢
(8). Opakujte rozsirovanie dovtedy, kym nezasuniete rozsirovacie ¢eluste (17)
na doraz do rarky.

3.3.2. RozSirovanie s REMS Akku-Ex-Press P (obr. 9)

U REMS Akku-Ex-Press P nasurite tlakovy krizok cez rarku, rozSirovaciu hlavu
zavedte az po doraz do rurky a rozsirovaciu hlavu / pohonny stroj tlacte proti
rurke. Zapnite pohonny stroj (8). Dbajte na to, aby mal tlakovy krdzok pri
pracovnom cykle dostatoCny odstup od rozsirovacie hlavy, inak mézu byt
rozSirovacie ¢eluste (17) ohnuté alebo mézu prasknut. Tukaci bezpec¢nostny
spinac (8) drzte stlaceny tak dlho, kym nie je rdrka rozsirend. Toto bude avizo-
vané prostrednictvom akustického signalu (cvaknutie). Po kratkej dobe k
stabilizacii rozSirovanej rarky drzte tlacidlo pre navratenie do pévodnej polohy
(13) stlacené tak dlho, az rozSirovaci tfii (18) zajde uplne spat. Eventualne
rozsirujte viackrat. Pritom rirku fahko otagajte. Citajte a dodrZujte inétalagné
a montazne pokyny vyrobcu systémov.

3.3.3. REMS Akku-Ex-Press P ACC a REMS Akku-Ex-Press Cu ACC (obr. 9, 10)

3.4,

41.

V pripade REMS Akku-Ex-Press P ACC zasurite oporné puzdro cez rarku,
zasunte rozsirovaciu hlavu na doraz do rarky a pritlacte rozsirovaciu hlavu/
motor k rdrke. Zapnut’ motor (8). Pocas rozSirovania dbajte na dodrziavanie
dostato¢nej vzdialenosti medzi opornym puzdrom a rozsirovacou hlavou, inak
hrozi deformécia alebo zlomenie rozsirovacich Celusti (17). Drzte klavesovy
bezpecnostny spinac (8) stlateny dovtedy, kym neddjde k rozsireniu rarky.
Prejavi sa to aj v podobe akustického signalu (puknutie). Pripadne niekolkokrat
za sebou rozsirit. Pritom rurku lahko otoCte. Precitajte a dodrziavajte navod
na montaz vyrobcu / dodavatela pouzivaného systému.

V pripade REMS Akku-Ex-Press Cu ACC zasurite rozsirovaciu hlavu na doraz
do rarky a pritlacte rozsirovaciu hlavu/motor k rurke. Zapntt motor. Pri otvorenej
rozSirovacej hlave sa motor automaticky prepne na spatny chod a rozSirovacia
hlava sa opat uzavrie. Preéitajte a dodrziavajte navod na montaz vyrobcu /
dodéavatela pouzivaného systému.

Kontrola stavu nabitia s ochranou proti Gplnému vybitiu akumulatora
VSetky akumulatorové lisy REMS su od 2011-01-01 vybavené elektronickou
kontrolou stavu nabitia s ukazovatefom stavu nabitia pomocou 2-farebnej
zeleno/Cervenej LED (23). LED svieti zeleno, pokial je akumulator plne nabity
alebo eSte dostatocne nabity. LED svieti na ¢erveno, ak musi byt akumulator
nabity. Ak nastane tento stav pocas lisovania a lisovaci cyklus nebude ukonceny,
musi byt lisovanie dokon€ené nabitym akumulatorom Li-lon. Ked nie je pohonny
stroj pouzivany, zhasne LED po ca. 2 hodinach, rozsvieti sa v§ak pri opatovnom
zapnuti pohonného stroja.

Udrzba

Nehladiac na dalej uvedenu Udrzbu je Ziaduce, pohonné stroje REMS spolu s
vSetkymi nastrojmi (napr. lisovacimi klieste, lisovacimi klieSte Mini, lisovacimi
krdzkami s medzi¢elustami, lisovacimi hlavami, rozSirovacimi hlavami) a
prisluSenstvo (napr. akumulatory, rychlonabijacka) minimalne raz roéne odovzdat
autorizovanej zmluvne;j servisnej dielni REMS k indpekcii a Opakovanej skuske
elektrickych pristrojov podla EN 62638:2010-08 (VDE 0702).

Udrzba

Pred prevadzanim udrzby vytiahnite vidlicu zo zasuvky, prip. zlozte
akumulator!

Lisovacie klieste, lisovacie klieSte Mini, lisovacie krizky, medziklieste, lisovacie
hlavy a rozSirovacie hlavy, obzvlast' ich uchytenie udrzujte Cisté. Silne znecis-

tené kovové sucasti vycistite napr. ¢isticom strojov REMS CleanM (obj. ¢
140119), potom ich oSetrite ochranou proti kordzii.

Plastové Casti (napr. kryty, akumulatory) Cistite iba CistiCom strojov REMS
CleanM (obj. ¢ 140119) alebo jemnym mydlom a vihkou handrou. Nepouzivajte
domace Cistidla. Tieto obsahuju mnozstvo chemikalii, ktoré by mohli plastové
diely poSkodit’. NepouZivajte v Ziadnom pripade benzin, terpentinovy olej,
riedidlo alebo podobné vyrobky na Cistenie plastovych dielov.

Dbajte na to, aby sa tekutiny nikdy nedostali dovnutra elektrického naradia.
Elektrické naradie nikdy neponérajte do tekutiny.

4.1.1. Lisovacie klieSte, lisovacie klieste Mini, lisovacie krizky, medziklieSte

Pravidelne kontrolujte fahky chod lisovacich kliesti, lisovacich kliesti Mini,
lisovacich kruzkov a medzikliesti. Popripade lisovacie klieste, lisovacie klieSte
Mini, lisovacie krizky a medziklieSte vycistite a ¢apy (12) lisovacich celusti,
lisovacich segmentov, popr. medziCelusti (obr. 1, 14 — 17) potrite strojnym
olejom, lisovacie klieste, lisovacie klieSte Mini, lisovacie kruzky, popr. medziklieSte
ale nedemontujte! Odstrante nanosy na lisovacej kontare (11). Bezchybny
funkény stav vSetkych lisovacich kliesti, lisovacich kliesti Mini, lisovacich krizkov
amedzikliesti pravidelne kontrolujte skiiSobnym lisovanim s vlozenou lisovacou
spojkou. Bezchybné lisovanie prebieha len pri iplnom uzavreti lisovacich kliesti,
lisovacich kliesti Mini, pritiacnych kruzkov resp. lisovacich segmentov. Po
ukonceni lisovania nastane Uplné uzavretie lisovacich &elusti (10), pritlaénych
krazkov (20) resp. lisovacich segmentov (21) na hrote (obr. 1, a obr. 14 az 17
v ,A“) ako aj na opacnej strane (obr. 1, a obr. 14 az 17 v B*). Ked sa uzavretim
lisovacich kliesti, lisovacich kliesti Mini, pritlacnych krazkov popr. lisovacieho
segmentu vytvori na lisovanej objimke viditelny otrep, mdZe byt lisovanie
chybné popr. netesné (viz. bod 5. — Poruchy).

Poskodené alebo opotrebované lisovacie klieste, lisovacie klieste Mini, popr.
lisovacie kruzky a medziklieSte uz nepouZivajte. V pripade pochybnosti odovzdajte
hnaci stroj spolu so vSetkymi lisovacimi klieStami, lisovacimi klie§tami Mini,
lisovacimi krizkami a medziklieStami autorizovanej zmluvnej opravarenskej
dielni firmy REMS na inSpekciu.

4.1.2. Radialne lisy

Uchytenie lisovacich kliesti udrzujte Cisté, obzvlast' lisovacie valéeky (5) a
pridrzny ¢ap kliesti (2) pravidelne Cistite a potom namazte strojnym olejom.
Pravidelne kontrolujte funkénd bezpecnost pohonnej jednotky pomocou zali-
sovania s lisovanou spojkou, ktora vyZaduje najvacSiu lisovaciu silu. Ak sa
uzavru lisovacie klieste, lisovacie klieSte Mini, lisovacie kruzky pri tomto lisovani
Uplne, je funkéna bezpe€nost’ pohonnej jednotky dana.

4.1.3. Axélne lisy

Lisovacie hlavy (14) a upinacie vftanie v lisovacom pripravku ako aj lisovaci
pripravok udrzujte Cisté.

4.1.4. RozSirovac rarok

4.2,

V pripade REMS Akku-Ex-Press Cu ACC, REMS Akku-Ex-Press P, REMS
Akku-Ex-Press P ACC, REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC, REMS Power-Ex-
Press Q&E ACC je potrebné udrziavat istotu rozSirovaca (15), rozSirovacich
hlav (16) a rozSirovacieho tffia (18). Obéas je potrebné jemne premazat
rozsSirovaci tffi (18).

In§pekcia/Oprava

Pred udrzbou a opravami vytiahnite vidlicu zo zasuvky prip. zlozte akumu-
lator! Tieto prace mozu vykonavat iba kvalifikovani odbornici.

Prevody pohonnych jednotieck REMS Power-Press SE pracuju bez udrzby.
Pohybuiju sa v trvalej tukovej naplni a nemusia sa preto mazat'. Motor REMS
Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC a REMS
Power-Ex-Press Q & E ACC ma uhlikové kefy. Tie sa opotrebovavajl a musia
sa €as od Casu skontrolovat’, popr. vymenit'. Za tymto G¢elom uvolnite skrutky
hornej poloviny puzdra hnacieho motora a zloZte ich. Uhlikové kefy vyberte z
Uchytov a skontrolujte ich. Skontrolujte kolektor a vyfukajte ho stlatenym
vzduchom. Pripadne uhlikové kefy vymerite. PouZivajte len originalne uhlikové
kefy REMS. Pohonna jednotka REMS Power-Press SE je vybavena bezpec-
nostnou trecou spojkou. Ta sa opotrebovava, a preto ob&as musi byt kontro-
lovana, prip. vymenena. Pouzivajte iba originalne REMS bezpe¢nostnu treciu
spojku. V8etky ostatné REMS pohonné jednotky (okrem REMS Power-Press
SE) pracuju elektrohydraulicky. Pri nedostatocnej lisovace;j sile alebo strate
oleja musi byt' pohonné jednotka preskusana prip. opravena autorizovanou
zmluvnou servisnou dielfiou REMS.

OZNAMENIE

Oprava poskodenych alebo opotrebovanych lisovacich kliesti, lisovacich kliesti
Mini, vloZenych kliesti, pritlacnych kruZzkov, medzikliesti, lisovacich hlav a
rozSirovacich hlav nie je mozna.
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5.1

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

5.7.

5.8.

Poruchy

Z dévodu predchadzania poSkodeniam je treba dbat na to, aby sa v pracovnych situaciach, ktoré su nazorne zobrazené na obr. 11 az 13, nevyskytovalo prepnutie
medzi lisovacimi klieStami, lisovacimi klieStami Mini, lisovacim kruzkom, medziklieStami, tvarovkou a hnacim strojom.

Porucha: Pohonna jednotka nebezi.

Pricina:

e Opotrebované uhlikové kefy (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).

e Chybné pripojovacie vedenie (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).

o \/ybity alebo vadny akumulator (REMS akumulatorovej pohonnej jednotky).

e Vadn& pohonné jednotka.

Néprava:

o Nechajte vymenit' uhlikové kefy odbornym personalom alebo autorizovanou
zmluvnou servisnou dielfiou REMS.

o Nechajte vymenit pripojovacie vedenie odbornym personalom alebo
autorizovanou zmluvnou servisnou dielfiou REMS.

e Nabite akumulator rychlonabijackou Li-lon/Ni-Cd alebo vymerite akumulator.

o Nechajte ju skontrolovat / opravit autorizovanou zmluvnou servisnou dielfiou REMS.

Porucha: Radialny lis nedokoncuije lisovanie, lisovacie klieste, lisovacie klieste Mini, lisovaci krizok, MedziklieSte sa nezatvaraju uplne.

Pricina:

e Pohonna jednotka sa prehrieva (REMS Power-Press SE, REMS Power-
Press, REMS Power-Press ACC).

e Opotrebené uhlikové kefy (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC).

e Chybna trecia spojka (REMS Power-Press SE).

o Vybity alebo vadny akumulator (REMS akumulatorovej pohonnej jednotky).
e Vadna pohonné jednotka.

e Pouzité nespravne lisovacie klieste, lisovacie klieste Mini, nespravny
lisovaci krizok (lisovaci obrys, velkost) alebo nespravne MedziklieSte.

o Tazky chod alebo porucha lisovacich klieti, lisovacich kliesti Mini,
lisovacieho kruzku, medzikliesti.

Porucha: REMS Power-Press SE vypne opakovane po ukonéeni zalisovania.
Pricina:
e Vadna pohonné jednotka.

Néprava:
o Nechajte pohonnu jednotku ochladit cca 10 mindt.

o Nechajte vymenit' uhlikové kefy odbornym personalom alebo autorizovanou
zmluvnou servisnou dielfiou REMS.

Nechajte ju skontrolovat alebo opravit’ autorizovanou zmluvnou servisnou
dielfiou REMS.

o Nabite akumulator rychlonabijackou Li-lon/Ni-Cd alebo vymerite akumulator.
Nechajte ju skontrolovat alebo opravit autorizovanou zmluvnou servisnou
dieliou REMS.

Skontrolujte popis lisovacich kliesti, lisovacich kliesti Mini, lisovacieho krazku,
medzikliesti a pripadne ich vymeiite.

Nepouzivajte tieto lisovacie klieste, lisovacie klieste Mini, lisovaci kruzok,
MedziklieSte! Vycistite lisovacie klieste, lisovacie klieSte Mini, lisovaci krdZok,
MedziklieSte a lahko ich namaZte strojovym olejom alebo ich vymerite za nové.

Néprava:

o Nechajte preskusat / vymenit prostrednictvom autorizovanej zmluvnej
servisnej dielne REMS.

Porucha: Pri zatvarani lisovacich klieti, lisovacich kliesti Mini, lisovacieho krizku, lisovacich segmentov vznika na lisovacej tvarovke zretelna ostra hrana.

Pri€ina:

e Poskodené alebo opotrebované lisovacie klieste, lisovacie klieste Mini,
lisovaci kruzok, lisovacie segmenty, prip. lisovacie obrys.

e Pouzité nespravne lisovacie klieste, lisovacie klieste Mini, nespravny
lisovaci kruzok (lisovaci obrys, velkost) alebo nespravne MedziklieSte.

o Nevhodné zladenie lisovacieho kruzku, rirky a opornej tvarovky.

Néprava:
o \V/ymerite lisovacie klieSte, lisovacie klieSte Mini, lisovaci kriZzok za nové.

e Skontrolujte popis lisovacich kliesti, lisovacich kliesti Mini, lisovacieho krizku,
mezikliesti a pripadne ich vymerite.

e Skontrolujte kompatibilitu lisovacieho krizku, rurky a opornej tvarovky.
Dodrzujte ndvod na montaz vyrobcu / dodavatela lisovaného systému s
lisovanymi tvarovkami, pripadne ho kontaktujte.

Porucha: Lisovacie Celuste sa u nezatazenych lisovacich kliesti, lisovacich kliesti Mini v bode "A" a "B" (obr. 1) uzavru s presahom.

Pri¢ina:
e Lisovacie klieSte, lisovacie klieSte Mini spadli na podlahu, pritlaéna pruzina
je ohnuta.

Néprava:

o Nechajte lisovacie klieste, lisovacie klieSte Mini skontrolovat v autorizovanej
zmluvnej servisnej dielni REMS.

Porucha: U axialnych lisov doSlo k zovretiu rurky medzi tlakovy krizok a nékruzok tvarovky.

Pri€ina:
e RozSirenie je prilis velké.

e Rurka je nasunuta prili§ daleko na opornu tvarovku spojky s tlakovymi
krazkami.

o Nasadena nespravna rozsirovacia hlava (systém s tlakovymi krizkami, verkost).
o Nevhodné zladenie tlakového kruZku, rurky a opornej tvarovky.

Néprava:

e Skontrolujte, &i bola pouzita spravna rozsirovacie hlava. Rurka bola
niekolkokrat rozsirena. Dodrzujte navod na montaz vyrobcu / dodavatela
lisovaného systému s tlakovymi krizkami.

e Skontrolujte, €i bola pouZita spravna rozsirovacia hlava. Rurka bola
niekolkokrat rozSirena. Dodrzujte navod na montaz vyrobcu / dodavatela
lisovaného systému s tlakovymi krdzkami.

o \/ymeiite rozSirovacia hlavu.

e Skontrolujte kompatibilitu tiakového krizku, rurky a opornej tvarovky, pripadne
kontaktujte vyrobcu / dodavatela lisovaného systému s tlakovymi krdzkami.

Porucha: U axialneho lisovania zostava po uzavreti lisovacich hlav zretelnd medzera medzi tlakovym krizkom a nakruzkom tvarovky.

Pricina:
o Rurka zovreta medzi tlakovy krazok a nakruzok tvarovky, pozri 5.5.

e Nasadena nespravna lisovacia hlava (systém s tlakovymi krizkami, velkost).
o Vybity alebo vadny akumulator (REMS akumulatorovej pohonné jednotky).
e Vadna pohonna jednotka.

Néprava:

e Skontrolujte, &i bola pouzita spravna rozsirovacia hlava. Rurka bola
niekolkokrat roz$irena. Dodrzujte navod na montaz vyrobcu / dodavatela
lisovaného systému s tlakovymi krizkami.

o Vymerite lisovaciu hlavu.

o Nabite akumulator rychlonabijackou Li-lon/Ni-Cd, vymerite akumulator.

o Nechajte ju skontrolovat / opravit autorizovanou zmluvnou servisnou dielfiou REMS.

Porucha: Rozsirova¢ nedokonéuje rozsirenie, rozsirovacia hlava sa neotvara upline.

Pri¢ina:
e Pohonnd jednotka sa prehrieva (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).
e Opotrebené uhlikové kefy (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).

o \/ybity alebo vadny akumulator (REMS akumulatorovej pohonné jednotky).
e Vadn& pohonné jednotka.

o Nasadena nespravna rozsirovacia hlava (systém s tlakovymi krizkami, vefkost).
e Tazky chod alebo porucha rozsirovacej hlavy.

e Chybne nastaveny rozsirovaci pripravok (REMS Akku-Ex-Press Cu ACC).
o Vzdialenost medzi tlakovym krizkom a rozSirovacou hlavou je mala.

Néprava:

o Nechajte pohonnu jednotku ochladit cca 10 minut.

e Nechajte vymenit' uhlikové kefy odbornym personalom alebo autorizovanou
zmluvnou servisnou dielfiou REMS.

Nabite akumulator rychlonabijackou Li-lon/Ni-Cd alebo vymefite akumulator.
Nechajte ju skontrolovat / opravit autorizovanou zmluvnou servisnou dielfiou
REMS.

Vymenite rozsirovaciu hlavu.

Nepouzivajte tito rozsirovaciu hlavu! Vygistite rozsirovaciu hlavu a lahko ju
namazte strojovym olejom alebo ju vymerite.

Znovu nastavte rozsirovaci pripravok, pozri 2.5.

Zvacsite vzdialenost medzi tlakovym krizkom a rozSirovacou hlavou.
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Likvidacia
Pohonné jednotky, akumulatory a rychlonabijacky nesmu byt po skonéeni

Zivotnosti likvidované v beZnom domovom odpade. Musia sa riadne zlikvidovat
podra zakonnych predpisov.

Zaruka vyrobcu

Zarucna doba je 12 mesiacov od predania nového vyrobku prvému spotrebi-
telovi. Datum predania je treba preukazat zaslanim originalnych dokladov o
kupe, ktoré musia obsahovat datum zakudpenia a oznacenia vyrobku. VSetky
funk&né zavady, ktoré sa vyskytni behom doby zaruky a u ktorych bude preu-
kazané, ze vznikli vyrobnou chybou alebo vadou materialu, budu bezplatne
odstranené. Odstranovanim zavady sa zaru¢na doba nepredIZuje ani neobno-
vuje. Chyby, spdsobené prirodzenym opotrebovanim, neprimeranym zachadzanim
alebo nespravnym pouzivanim, nereSpektovanim alebo poruSenim prevadz-
kovych predpisov, nevhodnymi prevadzkovymi prostriedkami, pretazenim,
pouZzitim k inému Ucelu, ako je vyrobok uréeny, vlastnymi alebo cudzimi zasahmi
alebo z inych dévodov, za ktoré REMS neruéi, st zo zaruky vylic¢ené.

Zarucné opravy smu byt prevadzané iba k tomu autorizovanymi zmluvnymi
servisnymi dielfiami REMS. Reklamacie budd uznané iba vtedy, pokial bude
vyrobok bez predchadzajucich zasahov a v nerozobranom stave predany
autorizovanej zmluvnej servisnej dielni REMS. Nahradené vyrobky a diely
prechadzaju do vlastnictva firmy REMS.

Naklady na dopravu do servisu a z neho hradi spotrebitel.

Zakonné prava spotrebitela, obzvlast jeho naroky na zaruku pri chybach voci
predajcovi, ostavaju touto zarukou nedotknuté. Tato zaruka vyrobcu plati iba
pre nové vyrobky, ktoré budu zakupené v Eurépskej unii, v Noérsku alebo vo
Svajéiarsku a tam pouzZivané.

Pre tuto zaruku plati nemecké pravo s vylu¢enim Dohody Spojenych narodov
0 zmluvach o medzinarodnom obchode (CISG).

Predizenie zaruky vyrobcu na 36 mesiacov

Pre v tomto navode k pouZitiu uvedené pohonné stroje, u ktorych déjde k
predaniu prvému spotrebitefovi po€niic 2011-01-01, existuje moznost zaruénu
dobu stavajlcej zaruky vyrobcu prediZit na 36 mesiacov. Predpokladom pre
to je, Ze bude pohonny stroj minimélne kazdych 12 mesiacov po predani prvému
spotrebitelovi zaslany autorizovanej zmluvnej servisnej dielni REMS k inSpekcii
na naklady spotrebitela a ze Udaje na Stitku vykonu budu Eitatelné. Pri rocnej
inSpekcii bude napr. rozobraty pohonny stroj a budu preskimané opotrebované
diely a spravidla vymenené. Mimo to bude prevedena taktiez rocna Opakovana
skuska elektrickych pristrojov podia EN 62638:2010-08 (VDE 0702), ktora je
touto normou pre elektronaradie predpisana. Po uskutocnenej inSpekcii vystavi
autorizovana zmluvna servisna dielfia REMS detailny Certifikat o skuske pre
pohonny stroj s uvedenim &isla stroja. Pohonny stroj obdrzi plaketu o skuske.
Datum predania je treba preukézat zaslanim originalnych dokladov o kupe,
dodrzani inSpekénych intervalov je treba preukazat zaslanim originalnych
certifikatov o skuske. Pred prevedenim pripadnej nutnej opravy bude vystaveny
predbezny rozpocet nakladov.
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deu EG-Konformitatserkldrung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das unter ,Technische Daten“ beschriebene Produkt mit den unten aufgefiihrten Normen gemé&f3 den Bestimmungen der
Richtlinien 2004/108/EG (EMC), 2006/42/EG (MD) (ibereinstimmt.

eng EC Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that the product described under ,Technical Data“ is in conformity with the standards below mentioned following the provisions of
Directives 2004/108/EC (EMC), 2006/42/EC (MD).

fra Déclaration de conformité CE

Nous déclarons, de notre seule responsabilité, que le produit décrit au chapitre « Caractéristiques techniques » est conforme aux normes citées ci-dessous, conformément
aux dispositions des directives 2004/108/EC (EMC), 2006/42/EC (MD).

ita Dichiarazione di conformita CE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il prodotto descritto in “Dati tecnici” & conforme alle norme indicate secondo le disposizioni delle direttive 2004/108/
EC (EMC), 2006/42/EC (MD).

spa Declaracion de conformidad CE

Declaramos bajo responsabilidad tnica, que el producto descrito en el apartado “Datos técnicos” satisface las normas abajo mencionadas conforme a las disposiciones
de las directivas 2004/108/EC (EMC), 2006/42/EC (MD).

nid EG-conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen verantwoordelijkheid dat het onder ‘Technische gegevens’ beschreven product in overeenstemming is met onderstaande normen volgens de bepa-
lingen van de richtlijnen 2004/108/EC (EMC), 2006/42/EC (MD).

swe EG-forsdakran om 6verensstimmelse

Vi forklarar pa eget ansvar att produkten som beskrivs under “Tekniska data” 6verensstammer med nedanstdende standarder i enlighet med bestammelserna i direktiv
2004/108/EC (EMC), 2006/42/EC (MD).

nno EF-samsvarserklaering

Vi erkleerer pa eget eneansvar at det produktet som er beskrevet under ,Tekniske data“ er i samsvar med de nedenfor oppfarte standardene i henhold til bestemmelsene
i direktivene 2004/108/EC (EMC), 2006/42/EC (MD).

dan EF-overensstemmelsesattest

Vi erklaerer pd eget ansvar, at det under “Tekniske data” beskrevne produkt opfylder de nedenfor angivne standarder iht. bestemmelserne fra direktiverne 2004/108/EC
(EMC), 2006/42/EC (MD).

fin EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme yksin vastuullisina, etté kohdassa “Tekniset tiedot” kuvattu tuote on alla mainituissa direktiiveissa 2004/108/EC (EMC), 2006/42/EC (MD) mé&érattyjen stan-
dardien vaatimusten mukainen.

por Declaragao de Conformidade CE

Declaramos sobre a nossa Unica responsabilidade que o produto descrito em “Dados técnicos” corresponde com as normas designadas em baixo de acordo com as
disposigdes da Directiva 2004/108/EC (EMC), 2006/42/EC (MD).

pol Deklaracja zgodnosci WE

Niniejszym o$wiadczamy z peing odpowiedzialno$cia, iz produkt opisany w rozdziale ,Dane techniczne” odpowiada wymienionym nizej normom zgodnie z postanowieniami
dyrektyw 2004/108/EC (EMC), 2006/42/EC (MD).

ces EU-prohlaseni o shodé

Prohlasujeme s vyhradni odpovédnosti, Ze v bodé ,Technické Udaje” popsany vyrobek odpovida nize uvedenym normam dle ustanoveni smérmic 2004/108/EC (EMC),
2006/42/EC (MD).

slk EU-prehlasenie o zhode

Prehlasujeme s vyhradnou zodpovednostou, Ze v bode ,Technické Udaje” popisany vyrobok zodpoveda nizSie uvedenym normam podia ustanoveni smernic 2004/108/
EC (EMC), 2006/42/EC (MD).

hun EU-megfelelosségi nyilatkozat

Kizérélagos felelésséggel kijelentjiik, hogy a , Tehnikai adatok" pontban emlitett termék megfelel, ahogy azt a rendelkezések is eléirjak a kovetkezd szabvanyoknak 2004/108/
EC (EMC), 2006/42/EC (MD).

hrvisrp lzjava o sukladnosti EZ

Pod punom odgovorno$¢u izjavljujemo da proizvod opisan u poglavlju “Tehni¢ki podaci” odgovara dolje navedenim normama sukladno direktivama 2004/108/EC (EMC),
2006/42/EC (MD).

slv Izjava o skladnosti ES

Izjavljamo pod izkljuéno odgovornostjo, da je izdelek, ki je opisan v poglavju “Tehniéni podatki”, skladen s spodaj navedenimi standardi v skladu z dologili direktiv 2004/108/
EC (EMC), 2006/42/EC (MD).

ron Declaratie de conformitate CE

Declaram pe proprie raspundere, ca produsul descris la “Date tehnice” corespunde standardelor de mai jos, in conformitate cu prevederile Directivelor europene 2004/108/
EC (EMC), 2006/42/EC (MD).

rus CosmectumocTb no EG

Mol 3asB1SieM NoA eANHONMUYHYH0 OTBETCTBEHHOCTb, YTO OMMUCAHHOE B pasaene ,TeXHNYEeckue AaHHbIe" M3nenue COOTBETCTBYET NPUBEAEHHBIM HUXeE CTaHAapTam COrnacHo
nonoxenusm OQupektus 2004/108/EC (EMC), 2006/42/EC (MD).

ell AfAwon cuppépewong EK

Al TG Tapolong Kai pe TARPN €uBlvn SnAWwvoupe 6TI To TIPOIdV TTou TTEpIypAgeTal oTa “TeXVIKE XapakTNPIOTIKG” OUPQWVE P Ta KATwOI TTPOTUTIA, GUNPWVA PE TOUG
kavoviopoug Twv Odnyiwv 2004/108/EC (EMC), 2006/42/EC (MD).

tur AB Uygunluk Beyani

“Teknik Veriler” bagligi altinda tarif edilen Grinln 2004/108/EC (EMC), 2006/42/EC (MD) sayili direktif hikimleri uyarinca asagida yer alan normlara uygun oldugunu,
sorumluludu tarafimiza ait olmak tzere beyan ederiz.

bul [Heknapauus 3a cboTBeTCTBME Ha EO

CbC cnefHoTO feknapupame nog cobcTBeHa OTTOBOPHOCT, Ye OMMUCAHMST B ,TEXHUYECKU XapakTepucT kW' NPOAYKTM COTBETCTBA HAa MOCOYEHWUTE NO-40My CTaHAapTy
cbrnacHo pasnopenoute Ha aupektusute 2004/108/EC (EMC), 2006/42/EC (MD).

lit EB atitikties deklaracija

Mes atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje , Techniniai duomenys* aprasytas gaminys atitinka toliau iSvardytus standartus pagal 2004/108/EC (EMC), 2006/42/EC (MD)
direktyvy nuostatas.

lav ES atbilstibas deklaracija

Ar visu atbildibu apliecinam, ka “Tehniskajos datos” aprakstitais produkts atbilst noraditajam normam atbilstosi direktivu 2004/108/EC (EMC), 2006/42/EC (MD) prasibam.
est EU vastavusdeklaratsioon

Kinnitame ainuvastutajana, et ,tehniliste andmete* all kirjeldatud toode on kooskélas allpool toodud normidega vastavalt direktiivide 2004/108/EC (EMC), 2006/42/EC (MD)
satetele.

EN 50366:03 + A1:06, EN 55014-1:06 + A1:09 + A2:11, EN 55014-2:97 + A1:01 + A2:08, EN 60745-1:09 + A11:10, EN 61000-3-2:06 + A1:09 + A2:09, EN 61000-3-3:08,
EN 62233:08.
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