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Bezpecnostni symboly

V tomto navodu k pouziti a na vyrobku jsou pouzity bezpecnostni symboly a terminy, které oznamuji dlleZité bezpecnostni informace.
Tato ¢ast umozni Iépe pochopit vyznam téchto termind a symbol(.

m Toto je symbol bezpe€nostni vystrahy. Pouziva se k upozornéni na potencialni nebezpeci urazu. Dodrzujte vSechna bezpecnost-
ni upozornéni, ktera jsou uvedena za timto symbolem, abyste predesli moznému Urazu nebo smrti.

FNIEZ4 0l  NEBEZPECH oznaduje nebezpeénou situaci, kterd - kdyby nastala - by mohla mit za nasledek smrt nebo vazny uraz.

FNEZGEZY  VAROVANI oznaduje nebezpednou situaci, ktera - kdyby nastala - by mohla mit za nasledek smrt nebo vézny traz.
A POZOR POZOR oznacduje nebezpecnou situaci, ktera - kdyby nastala - by mohla mit za nasledek mensi nebo lehky uraz.
LYIN?N POZNAMKA uvadi informace tykajici se ochrany majetku.

Tento symbol znamend, Ze pred pouzitim zafizeni je tfeba si peclivé precist ndvod k pouziti. Navod k pouziti obsahuje dllezité
informace tykajici se bezpec€nosti a spravného pouzivani zafizeni.

Tento symbol znamena, ze pfi manipulaci se zafizenim nebo jeho pouzivani je vzdy tfeba mit nasazené bezpecnostni bryle s
postrannimi kryty, aby bylo snizeno riziko poranéni oéi.

Tento symbol oznacuje nebezpedi rozdrceni prstd a rukou mezi valci drazkovaciho zatizeni.

Tento symbol oznacuje nebezpeéi zachyceni nebo navinuti rukou, prstd, nohou, odévu nebo jinych objektl na rotujici hiidele,
coz mize mit za nasledek rozdrceni nebo pohmozdéni dané ¢asti téla.

Tento symbol oznaduje, Ze k pohonu zafizeni pfi drazkovani nainstalované trubky se nesmi pouzit vrtacka, vibracni zafizeni nebo
jiny elektricky nastroj.

Tento symbol oznacuje nebezpedi prevraceni stroje, coz mize mit za nasledek rozdrceni nebo pohmoZzdéni.
Tento symbol oznaduje, ze pfi pouziti zavitofezného stroje nebo motorového pohonu je vzdy nutné pouzit nozni spinac.

Tento symbol oznaduje, Zze pokud se nad vami pracuje, musite mit vzdy nasazenou ochrannou pfilbu, aby se snizilo nebezpeci
Urazu hlavy.

lLE@ AP0

Obecna' bezpeénostni pravid|a ¢ Déti a okolo stojici osoby se nesmi priblizovat k obslu-

ze elektrického naradi.Rozptylovani mize mit za nasledek

A VAROVANI ztrétu kontroly.

Prectéte si cely navod a ujistéte se, ze mu rozumite. ¢ Podlaha musi byt sucha a nesmi byt zneéisténa mate-
Nedodrzeni viech nize uvedenych pokynii mGze mit za ridlem, ktery by zpGsobil, e bude kluzka, napfiklad
nasledek uraz elektrickym proudem, vznik pozaru nebo olei ’ Na kluzké podl s dno doif ’k hodé

z&vaZnou (jmu na zdravi, jem. Na kluzké podlaze mdze snadno dojit k nehodé.

TYTO POKYNY SI ULOZTE! * Pokud opracovavany objekt pfesahuje stroj, ohranicte

pracovni oblast. Ohrani¢eni nebo zabrana, ktera zabez-

Termin ,elektrické nafadi“ v 8asti varovani odkazuje na elektrické peci kolem opracovavaného objektu minimainé 1 metr vol-
nafadi napajené ze sité (pfipojené kabelem) nebo dobijené ného prostoru, snizi nebezpedi zachyceni.

baterii (bezdratové). . . . .
Bezpecnost pfri praci s elektrinou

Bezpecnost v pracovni oblasti e Zastrcka elektrického nastroje musi presné pasovat do
¢ Udrzujte pracovni oblast cistou a dobie osvétlenou. V zasuvky. Zastrcku nikdy nijak neupravujte. Nepouzivejte
neuklizenych nebo tmavych prostorach mdze dojit snadno zadny adaptér pro zastréky s uzemnénymi nastroji.

k nehodam. Neupravené zastréky a vhodné zasuvky snizuji riziko urazu

¢ Nepouzivejte elektrické naradi ve vybusném prostredi, elektrickym proudem.

napfiklad v pfitomnosti hoflavych kapalin, plyn nebo e Zabraiite télesnému kontaktu s uzemnénymi povrchy,
prachu. Elektrické naradi mize vytvaret jiskry, které mohou napf. trubkami, radiatory, sporaky a chladni¢ckami.
zapdlit prach nebo vypary. Pokud je vasSe télo uzemnéno, existuje zvysené riziko Urazu

elektrickym proudem.
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¢ Nevystavujte elektrické naradi desti ani mokrym pod-
minkam. Pokud se do elektrického nastroje dostane voda,
zvySi se riziko Urazu elektrickym proudem.

¢ Neposkozujte kabel. Nikdy kabel nepouzivejte pro nose-
ni, tahnuti ¢i vypojovani naradi ze zasuvky. Kabel musi
byt v dostateéné vzdalenosti od zdroji tepla, oleje, ost-
rych hran nebo pohyblivych ¢asti. Poskozeni &i zamota-
ni kabelu zvySuije riziko Urazu elektrickym proudem.

¢ Pokud pouzivate elektrické naradi venku, pouzijte pro-
dluzovaci kabel vhodny pro pouziti ve venkovnim pro-
stiedi. PouZitim prodluzovaci $nlry vhodné pro venkovni
pouziti se snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

¢ Pokud je nevyhnutelné pouziti elektrického zarizeni ve
vihkém prostredi, pouzijte napajeni chranéné proti zem-
nimu spojeni jisticem (GFCI). Pouziti proudového chra-
ni¢e snizuje riziko urazu elektrickym proudem.

Osobni bezpecnost

¢ P¥i pouzivani elektrického naradi se méjte neustale na
pozoru, sledujte co délate a pouzivejte zdravy rozum.
Nepouzivejte elektricky nastroj, pokud jste unaveni
nebo pod vlivem drog, alkoholu &i Iéki. Staci okamzik
nepozornosti pfi pouzivani nastroje a mize dojit k zavazné
Ujmé na zdravi.

¢ Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Vzdy noste
ochranu oé¢i. Ochranné prostfedky, napfiklad maska proti
prachu, protismykova ochranna obuv, ochranna pfilba nebo
chranice usi, pouzité v pfislusnych podminkach, snizi moz-
nost Ujmy na zdravi.

e Davejte pozor na neumysiné spusténi. Nez pfripojite
zdroj elektfiny nebo baterii, nebo kdyz nastroj zvedate
nebo prenasite, ujistéte se, Ze spina¢ je v pozici vypnu-
to. Pfenaseni naradi s prstem na spinaci nebo pfipojeni k
napajeni elektrického naradi se spinatem v pozici zapnuto
mUze vést k nehodam.

¢ Pred zapnutim elektrického naradi odstrarite jakykoliv
sefizovaci klié. KIi¢, ktery je pfipevnén k rotujici ¢asti
nastroje, miZe mit za nasledek Ujmu na zdravi.

¢ Nenahybejte se. Neustdle pevné stiijte a drzte rovno-
vahu. To umozni lepsi kontrolu nastroje v neocekavanych
situacich.

¢ Noste vhodné obleceni. Nenoste volny odév ani Sperky.
Udrzujte své vlasy, odév i rukavice mimo dosah pohyb-
livych €asti. Volny odév, Sperky &i dlouhé viasy by mohly byt
zachyceny pohyblivymi sou¢astmi.

¢ Pokud je naradi opatfeno pfipojenim k zafizenim pro
zachycovani a hromadeéni prachu, ujistéte se, Ze jsou pii-
pojena a radné pouzivana. Pouziti zafizeni na zachycovani
prachu miZze snizit rizika spojena s prachem.

975 Combo Roll Groover RlMlD

Pouziti nastroje a péce o néj
¢ Nepouzivejte nadmérnou silu. Pro dany ucel pouzijte
spravny nastroj. Spravny nastroj vam poslouzi Iépe a bez-
pecnéji, pokud je pouZzit zplisobem, pro ktery byl navrzen.

¢ Nepouzivejte nastroj, pokud ho nelze spinacem
ZAPNOUT a VYPNOUT. Jakykoliv nastroj, ktery nelze
ovladat pomoci spinace, je nebezpecny a musi byt opra-
ven.

¢ Predtim, nez provedete jakékoliv upravy, vymeény pri-
slusenstvi nebo pred ulozenim, odpojte zastrcku ze
zdroje napajeni nebo z baterie nastroje. Takové preven-
tivni bezpec€nostni opatreni snizuje riziko nahodného zapnu-
ti nastroje.

¢ Nastroje, které se nepouzivaji, uchovavejte mimo
dosah déti a nedovolte, aby naradi pouzivaly osoby,
které s nim neumi zachazet nebo neznaji tyto pokyny.
Nastroje jsou v rukou neproskolenych uzivatell nebez-
pecné.

¢ Provadéjte udrzbu naradi. Zkontrolujte, zda jsou pohyb-
livé ¢asti spravné serizeny a pripojeny, zda nejsou zadné
¢asti posSkozeny nebo zda nevznikly jiné podminky,
které mohou mit dopad na praci s naradim. Pokud je
nastroj poskozen, nechte ho pied pouzitim opravit.
Mnoho nehod je zpUsobeno nastroji, které nebyly fadné
udrzovany.

e Pouzivejte pouze prfislusenstvi doporuéena pro vas
nastroj. Spravné udrzované fezaci nastroje s ostrymi okra-
ji maji mensi pravdépodobnost zachyceni a snadnéji se
ovladaji.

¢ Drzadla udrzujte such3, Cista a zbavena oleje a mast-
noty. Bude tak zajisténo lepsi ovladani nastroje.

Servis

e Servis naradi musi provadét kvalifikovana osoba pfi
pouziti identickych nahradnich dilG. Tim se zajisti, ze
bude dodrzena bezpe€nost naradi.

Specifické bezpecnostni informace

A VAROVANI

Tato &ast obsahuje dilezité bezpeé&nostni informace, které
se specialné tykaji tohoto nastroje.

Peclivé si prectéte tyto pokyny pred pouzitim drazkovaciho
zafizeni 975 Combo Roll Groover, abyste snizili nebezpeéi
vazného urazu.

TYTO POKYNY S| ULOZTE!

Pokud mate néjaké dotazy, zavolejte do technického servisniho
oddéleni spole¢nosti Ridge Tool na €islo (800) 519-3456 nebo
zasSlete e-mail na adresu techservices@ridgid.com.
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Bezpecnost pfi pouziti drazkovaciho zafFizeni

¢ Nenoste volny odév. Méjte zapnuté rukavy a bundy.
Nenatahujte se pres stroj nebo trubku. Odév by mohl byt
zachycen trubkou nebo jinymi rotujicimi ¢astmi, coz mize
mit za nasledek zachyceni a vazny uUraz.

e Udrzujte ruce mimo dosah drazkovacich valc.
Nedrazkujte trubky kratsi nez je specifikovano. Nenoste
volné montazni rukavice. Prsty mohou byt rozdrceny mezi
drazkovacimi valci nebo mezi drazkovacim valcem a trubkou.

¢ Udrzujte ruce mimo dosah konct trubky. Nesahejte
dovnit? trubky. MUzZete se zachytit a pofezat o otfepky a
ostré hrany. Prsty mohou byt rozdrceny mezi drazkovacimi
valci nebo mezi drazkovacim valcem a trubkou.

¢ Trubku Fadné pfipravte a manipulujte s ni. Mlzete se
zachytit a porfezat o otfepky a ostré hrany.

¢ Trubku Fadné podeprete. Zabranite tim moznosti prevrh-
nuti trubky a zafizeni.

¢ Pred pouzivanim drazkovaciho zarizeni RIDGIDe 975
Combo Roll Groover si prectéte tento navod k pouziti,
navod k pouziti pfisluSného motorového pohonu nebo
zavitorezného stroje, montazni pokyny vyrobce mon-
tazniho materialu a navod k libovolnému dalSimu zarizeni
pouzitému s nastrojem a ujistéte se, ze jim rozumite.
Nedodrzovani véech téchto pokynli mize mit za nasledek
Skody na majetku nebo vazna zranéni osob.

¢ P¥i pripravé a pouziti drazkovaciho zarizeni RIDGID 975
Combo Roll Groover vzdy noste odpovidajici osobni
ochranné pomticky. Odpovidajici osobni ochranné pomic-
ky vzdy zahrnuji ochranu o¢i a mohou zahrnovat napriklad
tésné kozené montazni rukavice, obuv s ocelovymi Spictka-
mi a ochrannou pfilbu.

¢ Drazkovaci zarizeni pouzivejte pouze k drazkovani tru-
bek doporuéenych rozméri a typl podle tohoto navodu
k pouziti. Jiné pouZiti nebo Uprava drazkovaciho zafizeni pro
jiné ucely mohou zvysit nebezpedi Urazu.

Bezpecnost pfi pouziti drazkovaciho zafFizeni
pouzitého s motorovym pohonem nebo zavi-
toreznym strojem

¢ S drazkovacim zafizenim 975 Combo Roll Groover pou-
Zivejte pouze motorovy pohon RIDGID 300 Power Drive
nebo zavitorezny stroj 300 Compact Threading Machine.
Pouziti jinych zdroji napajeni zplsobi chybné nastaveni a
mUze zpUsobit pfevrhnuti nebo jiné problémy.

¢ Nepouzivejte toto drazkovaci zafizeni s motorovym
pohonem nebo zavitofreznym strojem, které nejsou
vybaveny noznim spinaéem. Nikdy neblokujte nozni
spina¢ tak, aby neovladal motorovy pohon. Nozni spina¢
umoznuije lepsi ovladani, protoze sundanim nohy ze spina-
Ge vypnete motor pohonu. Pokud by se do stroje zachytil

odév a motor by byl stale napajen, odév by byl vtazen do
stroje. Tento stroj ma vysoky to€ivy moment a odév by se
vam mohl namotat na paZi nebo na jiné ¢asti téla s takovou
silou, Ze by rozdrtil nebo rozlamal kosti nebo by zpUsobil
pohmozdéniny &i jina poranéni.

¢ Drazkovani i nozni spina¢ musi obsluhovat jedna osoba.
Obsluhu nesmi zajiStovat vice osob. V pfipadé zachyceni
musi obsluha ovladat nozni spinac.

¢ Pouzivejte pouze motorové pohony a zavitorezné stro-
je s rychlosti otaceni 57 ot./min. nebo méné. Stroje s vys-
Simi otackami zvySuji nebezpedi Urazu.

¢ Drazkovaci zarizeni musi byt spravné nastaveno a pfi-
pevnéno k motorovému pohonu nebo zavitoreznému
stroji. Stroj, stojan, drazkovaci zafizeni a trubka musi byt
stabilni. Zabrani se tim prevraceni zafizeni a trubky.

Bezpecnost pri pouziti drazkovaciho zarizeni
pro nainstalovanou trubku

¢ PFi pouziti na nainstalované trubce pouzivejte pouze
rucni pohon. K pohonu drazkovaciho zafrizeni pfi draz-
kovani nainstalované trubky nepouzivejte elektricka
zarizeni (napf. vrtacky nebo vibracéni nastroje). Pouzitim
elektrickych zafizeni by mohlo dojit k poskozeni drazky a
zvysSuje se nebezpedi Urazu.

¢ Pokud se nad vami pracuje, musi vSichni pracovnici
nosit ochrannou prilbu a nezdrzovat se v prostoru, nad
kterym se pracuje. Zabrani se tim vaznym poranénim v pfi-
padé, kdy by doslo k padu drazkovaciho zafizeni, trubky
nebo jinych objektd.

Popis, technické udaje a standardni
vybaveni

Popis

Drazkovaci zafizeni RIDGIDe 975 Combo Roll Groover slouzi k
vytvareni valcovych drazek v ocelovych, hlinikovych a plastovych
trubkach o priméru 1+/,“ az 6”, schedule 10 a schedule 40. Také
je uréeno k drazkovani nerezovych trubek o priméru 1v/,“ az 6”
schedule 10 a 1+/,“ az 2” schedule 40. Pomoci vymény sady
valcl ho Ize prizpUsobit také pro médéné trubky o priiméru 2” -
8”, typ K, L,M a DWV. Drazky se vytvareji mechanickym posou-
vanim drazkovaciho valce do trubky, tlaceného tlacnym val-
cem. Jedinym potfebnym nastavenim je nastaveni hloubky
drazky.

Zafizeni je specialné ur€eno pro drazkovani nainstalovanych
trubek nebo pro pouziti s motorovym pohonem RIDGID Model
300 Power Drive (modely s 38 a 57 ot./min.). S pfisluSnym
adaptérem (kat. €. #67662) Ize zafizeni pouzit se zavitofeznym
strojem RIDGID Model 300 Compact Threading Machine.
Drazkovaci zafizeni 975 Combo Roll Groover obsahuje paten-
tované meéfidlo hloubky drazky, které pomaha pfi nastaveni
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drazky a patentované funkce, které zlepSuji vedeni zafizeni
béhem pouziti.

Drazkovaci zafizeni 975 Combo Roll Groover je pfenosna
jednotka uréena pro ob&asné pouziti na pracovisti a neméla by
byt pouzivana pro vysokoobjemové prace nebo pro vyrobu v
obchodé s trubkami.

Pti spravném pouzivani vytvaii drazkovaci zafi-
zeni Model 975 Combo Roll Groover 2” - 6” drazky s rozmeéry
vyhovuijicimi specifikacim AWWA C606-06. Za vybér pfislusného
materialu a spojovacich metod odpovida navrhar systému nebo
montazni pracovnik. Pfed zahajenim jakékoli instalace je treba
peclivé vyhodnotit specifické prostredi véetné chemického pro-
stfedi a teploty.

Technické udaje

Kapacita .....ccccceeecvieeeenenns Ocelova trubka 11/, — 6” Schedule
10 a Schedule 40
PFi zméné valce: Médéna trubka
2”-8", typ K, L, M a DWV

Primér drazky

Nastaveni .......cccccceeunvennnns Sefizovaci Sroub a méfidlo
hloubky drazky

Ovladani.....cccceeeeeveeveenrnnnnne. Posuvovy Sroub s 1/,“ fehtacko-
vym kli¢em

Motorovy pohon................ Motorovy pohon RIDGID 300

Power Drive (pouze modely s 38 a
57 ot./min.) Zavitofezny stroj
RIDGID 300 Compact Threading
Machine (s adaptérem)

Hmotnost .....ccccoecceeeenennne 27,6 libry

Drazkovaci zafizeni 975 Combo Roll je chranéno americkymi a
mezinarodnimi patenty véetné patent(i 6,272,895 a 6,591,652.

Posuvovy Sroub
Sefizovaci Sroub

Posuvny blok = ———Maéfidlo hloubky
A = drazky
H¥idel
drazkovaciho valce
Drazkovaci

valec Podpérné
rameno
Hnaci h¥idel /
Kryci deska

Podstava
W _Prodiouseni

_1_._
Rohatka

Obrazek 1 - Drazkovaci zarizeni 975 Combo Roll Groover

975 Combo Roll Groover lelD,

Standardni vybaveni

Drazkovaci a tlacné vélce 1/,“ - 6“ Schedule 10 a 40
Rehtackovy klié (1/, posuv) s uvoliiovacim tladitkem
Prodlouzeni

Podpdrna ramena

Integrované méfidlo hloubky

Kontrola drazkovaciho zarizeni

A VAROVANI

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte drazkovaci zafizeni a
odstrante veskeré problémy, abyste snizili nebezpeci vaz-
ného urazu rozdrcenim &i zplsobeného jinymi pFi¢inami a
zabranili poSkozeni drazkovaciho zafizeni.

Nepouzivejte toto drazkovaci zafizeni s motorovym pohonem
nebo zavitoreznym strojem, které nejsou vybaveny noznim
spinacem.

1. Pokud se drazkovaci zafizeni instaluje na motorovy pohon
nebo na zavitorezny stroj, zkontrolujte, zda je stroj odpojen
od el. sité a zda je spina¢ REV/OFF/FOR v poloze OFF.
Motorovy pohon nebo zavitofezny stroj kontrolujte a udrzujte
podle navodu k pouziti daného stroje. Nedostate¢na kon-
trola a Udrzba zafizeni mohou vést k vaznému urazu a k
poskozeni majetku. Zkontrolujte, zda je zafizeni vybaveno
noznim spinatem a zda je spinac¢ funkéni. Toto drazkovaci
zarizeni bez nozniho spinace nepouzivejte.

2. Odstrante veskery olej, mastnotu nebo necistoty z draz-
kovaciho zafizeni v€etné prenaseciho drzadla, a z rohatky
pouzivané k aktivaci drazkovaciho zafizeni. Tim snizite
nebezpedi Urazu zplsobeného vyklouznutim drézkovaciho
zafizeni nebo rohatky z ruky béhem pouziti a usnadnite
kontrolu zafizeni.

3. Zkontrolujte, zda jsou podpérna ramena tésné upevnéna v
téle drazkovaciho zafizeni.

4. Zkontrolujte, zda nejsou nékteré Casti drazkovaciho zafizeni
rozbité, nechybi, nejsou chybné umisténé nebo pfipojené,
nebo zda nenastaly jiné okolnosti branici bezpecnému a
normalnimu pouziti. Zkontrolujte, zda se drazkovaci valec
a hnaci hridel volné otaci.

5. Zkontrolujte, zda jsou vystrazné Stitky na misté a jsou pfi-
pevnéné. Umisténi vystrazného Stitku naleznete na obr. 2.

6. Pokud jsou vroubky hnaci hfidele znecisténé, ocistéte je
draténym kartaGem. ZneGisténé vroubky mohou zpUsobit
sklouznuti trubky a potize s vedenim béhem drazkovani.
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7. Zkontrolujte, zda drazkovaci valec a hnaci hfidel neobsa-
huiji praskliny, nejsou opotrebované nebo jinak poskozené.
Poskozeni drazkovaciho valce a hnaci hfidele mize zp(-
sobit sklouznuti trubky, nedostateénou kvalitu drazek
nebo poruchu béhem pouzivani.

8. Zkontrolujte, zda spravné funguje rohatka a prodlouzeni.
Zkontrolujte, zda se rohatka otaci hladce a stejnomérné v
obou smérech. Stisknéte uvolfiovaci tlagitko uprostred
hlavy rohatky a nainstaluijte ji na posuvovy Sroub. Rohatka
musi pevné dosednout na misto. Rohatka musi také také
pevné zapadnout do prodlouzeni a prodlouzeni musi
pevné zapadnout do ¢tvercového otvoru ruéniho pohonu
v zadni ¢asti drazkovaciho zafizeni. Tim zabranite uvolné-
ni rohatky nebo prodlouzeni z drazkovaciho zafizeni béhem
pouziti. Pouzijete-li jinou rohatku, kli¢ nebo prodlouzeni,
které nezapadnou do drazkovaciho zafizeni, nezapomen-
te, Ze se mohou béhem prace uvolnit.

Pokud narazite na jakékoli potize, nepouZivejte stroj, dokud
potize neodstranite.

9. Namazte drazkovaci zafizeni podle pokynl k udrzbé v
tomto navodu. Z drazkovaciho zafizeni otfete veSkeré
nadbyte¢né mazivo.

10. Pokud pouzijete jakékoli jiné vybaveni, kontrolujte ho a udr-
zujte, aby byla zajisténa jeho spravna funkénost.

f

Vystrazny stitek —"-rf&

Obrazek 2 - Vystrazny stitek na drazkovacim zarizeni
975 Combo Roll Groover

Priprava stroje a pracovni oblasti
pro motorové pohanéné aplikace

A VAROVANI

Vzdy pouzivejte ochranu o¢i a chrante o¢i pfed vniknutim
prachu a cizich objektt. Noste obuv s ocelovymi $pi¢kami,
abyste si chranili nohy pred prevracenymi nastroji a pada-
jici trubkou.

Nepouzivejte toto drazkovaci zafizeni s motorovym pohonem
nebo zavitoreznym strojem, které nejsou vybaveny noznim
spinaéem. Nikdy neblokujte nozni spinac¢, aby neovladal
motorovy pohon. Nozni spina¢ umoziuje lepsi ovladani,
protoze sundanim nohy ze spinace vypnete motor pohonu.
Pokud by se do stroje zachytil odév a motor pohonu by byl
stale napajen, odév by byl vtazen do stroje. Tento stroj ma
vysoky to¢ivy moment a odév by se vdm mohl namotat na
pazi nebo na jiné ¢asti téla s takovou silou, ze by rozdrtil
nebo rozlamal kosti nebo by zpisobil pohmozdéniny ¢&i jina
poranéni.

Pripravte drazkovaci zafizeni a pracovni oblast podle téchto
pokynt, abyste snizili nebezpedi urazu elektrickym prou-
dem, vzniku pozaru, prevraceni stroje, zachyceni, rozdrceni
a dalSich nehod a zabranili poskozeni drazkovaciho zafi-
zeni.

1. Vyberte pracovni oblast spliujici nasledujici podminky:
e Odpovidajici osvétleni.

e Nejsou pfitomny hoflaviny, hoflavé pary nebo prach,
které by se mohly vznitit. Pokud jsou pfitomny, v prostoru
nepracuijte, dokud nebudou ur€eny a odstranény jejich
zdroje. Motorové pohony a zavitofezné stroje nejsou
uréeny pro praci ve vybusném prostiedi a mohou zpU-
sobovat jiskry.

e Poskytuje volnou, rovnou, stabilni a suchou plochu pro
zafizeni i pro obsluhu. Nepouzivejte zafizeni, pokud sto-
jite ve vodé.

e Musi byt k dispozici fadné uzemnéna zasuvka.
Trikolikova zasuvka nebo zasuvka chranéna proudovym
jisti¢em nemusi byt spravné uzemnéna. V pfipadé
pochybnosti nechte zasuvku zkontrolovat kvalifikova-
nym elektroinstalatérem.

¢ Uvolnéte cestu k elektrické zasuvce, aby se v ni nevy-
skytovaly zadné potencialni zdroje poskozeni napa-
jeciho kabelu.
2. Pred instalaci jakéhokoli zafizeni vyklidte pracovni oblast.
VZzdy setrete jakékoli zbytky oleje.

3. Zkontrolujte trubku, kterou budete drazkovat a ujistéte
se, ze drazkovaci zafizeni 975 Combo Roll Groover je
vhodny nastroj pro tento ucel. Drazkovaci zafizeni 975
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Combo Roll Groover je uréeno pro drazkovani trubek
schedule 10 a 40 vyrobenych z oceli, hliniku ¢&i plastu o pri-
mérech 1+/,“ az 6”. Také je urCeno pro drazkovani nere-
zovych trubek o priimérech 11/, az 6” schedule 10 a 11/,
az 2” schedule 40. Po vyméné sady valcl je uréeno také
pro drazkovani médénych trubek o priimérech 2” - 8”,
typl K, L, M a DWV.

Drazkovaci zafizeni 975 Combo Roll Groover Ize pouZit pro
fixované trubky (nainstalovana trubka nebo trubka upnuta
ve svéraku) nebo v kombinaci s motorovym pohonem
RIDGID 300 Power Drive nebo se zavitofeznym strojem 300
Compact Threading Machine. Drazkovaci zafizeni 975
Combo Roll Groover neni ur€eno pro vyrobni aplikace.

Drazkovaci zafizeni pro jiné pouziti naleznete v katalogu
vyrobkd Ridge Tool, online na www.RIDGID.com nebo
zavolejte do technického oddéleni spolecnosti Ridge Tool
na Cislo 800-519-3456.

Pouziti valcovacich sad (draZkovaci valec a hnaci
hfidel) na uhlikovych a nerezovych trubkach mdze vést ke kon-
taminaci nerezové oceli. Tato kontaminace miize zplsobit koro-
zi a zkraceni zivotnosti trubky. Abyste zabranili kontaminaci
nerezovych trubek zelezem, pouzivejte valcovaci sady ur¢ené pro
valcové drazkovani nerezovych trubek Nebo pfi zméné materi-
alu trubky pomoci draténého kartace z nerezové oceli dikladné
ocistéte valcovaci sadu.

4. Motorovy pohon nebo zavitofezny stroj musi byt zkontro-
lovany dle navodu k pouziti. Zkontrolujte, zda je zafizeni
vybaveno noznim spinatem a zda je pfepina¢ FOR/OFF/-
REV v poloze OFF. Nastavte motorovy pohon nebo zavi-
tofezny stroj podle navodu k pouziti. Zkontrolujte, zda je
stroj a stojan stabilni a nekymaci se.

5. UpIné& povolte skli¢idlo motorového pohonu nebo zavito-
fezného stroje.

6. Ujistéte se, ze byla provedena kontrola drazkovaciho zafi-
zeni 975 Combo Roll Groover a zda byla nainstalovana
spravna valcovaci sada.

Montaz drazkovaciho zafizeni
975 Combo Groover na motorovy
pohon RIDGID 300 Power Drive

1. Pokud je motorovy pohon, ktery chcete pouzit, vybaven
vozikem nebo jinym pfisluSenstvim, odmontujte je od
pohonu. Zkontrolujte, zda jsou podpérna ramena moto-
rového pohonu pIné vysunuta a pevné zafixovana.

2. Polozte podpérna ramena drazkovaciho zafizeni na pod-
pérna ramena motorového pohonu a zasunte konec hnaci
hiidele drazkovaciho zafizeni do skli¢idla stroje. Zavrete a
dotahnéte skli¢idlo motorového pohonu na ploskach hnaci
hfidele. Zkontrolujte, zda je hnaci hfidel vycentrovana na
skliCidle. Opakované a silou otacejte proti sméru pohybu
hodinovych rucicek skli¢idlem, dokud nedojde k pevnému
sevreni hnaci hfidele (obr. 3).

975 Combo Roll Groover RlMlD,

Obrazek 3 - Montaz drazkovaciho zaFizeni 975 Combo
Roll Groover na skli¢idlo motorového poho-
nu 300 Power Drive

Montaz drazkovaciho zarizeni 975 Combo
Groover na zavitorezny stroj RIDGID 300
Compact/1233 Threading Machine

P¥i pouziti drazkovaciho zafizeni 975 Combo Roll Groover se
zavitofeznym strojem 300 Compact/1233 Threading Machine je
tfeba pouzit adaptér (kat. €. 67662). Pomoci adaptéru se nasta-
vi spravna poloha drazkovaciho zafizeni 975 Combo Roll
Groover vQ¢i zavitofeznému stroji a stojanu a umozni drézkovat
v Uplném rozsahu rozmérdi. NepouZzivejte drazkovaci zafizeni 975
Combo Groover s Zadnym jinym zavitofeznym strojem, proto-
ze by mohlo dojit k pfevraceni nebo k jinym nehodam.

1. Nainstalujte hnaci ty¢ na hnaci hfidel drézkovaciho zafizeni
(viz obr. 4). Vlyrovnejte stavéci Srouby s ploSkami na hnaci
hfideli drazkovaciho zafizeni a pevné je dotadhnéte.

Obrazek 4 - Instalace adaptéru hnaci tyce

2. Posunte vozik na zavitofezném stroji 300 Compact/1233
Threading Machine co nejblize ke skliCidlu stroje. Posurite
frézu, vystruznik a zavitovou hlavu do polohy od obsluhy,
aby neprekazely. Umistéte kuzel vystruzniku do zavitové
hlavy.
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3. Nasurite drzdk adaptéru na konec kolejnic zavitorezného e Ovladat zapinani a vypinani pomoci nozniho spinace a v
stroje 300 Compact/1233 (dle obrdzku 5) a pomoci pfipo- pfipadé potfeby rychle uvolnit nozni spinac.

jeného Cepu ho zafixujte na miste. e Mit pohodiny pfistup k drazkovacimu zafizeni, trubce a
; fehtackovému kli¢i, aniz by se musela naklanét nad
drazkovaci zafrizeni.

Obrazek 5 - Instalace drzaku adaptéru

4. Nasadte podpérna ramena zafizeni 975 na ramena drzaku
adaptéru tak, aby byl adaptér hnaci ty¢e zasunut do skli-
¢idla stroje. Zavrete a utahnéte skli¢idlo zavitorezného
stroje na adaptéru hnaci tyce. Zkontrolujte, zda je hnaci ty¢
vycentrovana na sklicidle. Opakované a silou otacejte proti
sméru pohybu hodinovych rucic¢ek skli¢idlem, dokud nedo-
jde k pevnému sevreni hnaci tyce.

Obrazek 7 - Pozice obsluhy

2. Vedte napdjeci kabel pfedem stanovenou, volnou ces-
tou. Suchyma rukama zapojte motorovy pohon do sprav-
né uzemnéné el. zasuvky. Veskera spojeni udrzujte v suchu
a nenechavejte je polozena na zemi. Pokud neni napajeci
kabel dost dlouhy, pouzijte prodluzovaci $nliru, ktera.

¢ je v dobrém stavu;
¢ ma trikolikovou zastréku podobnou zastréce motorového

pohonu;
e je ur€ena pro pouziti venku a ma oznaceni W nebo W-A
] v . (ti. SOW);
Obrazek 6 — Zarizeni 975 Combo Roll Groover spravné | o e ..
namontované na zavitofezném stroji 300 ¢ ma dostateCny prurez (14 AWG pro 7,5 m nebo kratsi, 12
Compact Threading Machine AWG pro 7,5 - 15 m). Poddimenzované vodice se
mohou prehiat, mize dojit k roztaveni izolace nebo ke
Dokonceni pripravy vzniku poZéru &i jinému poskozeni.
1. Umistéte nozni spina¢ tak, aby obsluha mohla ovladat 3. Zkontrolujte, zda motorovy pohon nebo zavitofezny stroj
motorovy pohon nebo zavitofezny stroj, drazkovaci zafizeni pracuje spravné:

a drazkovanou trubku. Spravna poloha dle obr. 6 by méla

. i e e Prepnéte spina¢ do polohy FOR (Dopredu). Stisknéte a
obsluze umoznovat nasledujici:

uvolnéte nozni spina¢. Zkontrolujte, zda se hnaci hfidel
e Stat ¢elem k drazkovacimu zafizeni a mit pfistup (stat na otadi proti sméru chodu hodinovych rucicek, jestlize
strané) ke spinac¢i FOR/OFF/REV. stojite proti pfednimu sklicidlu. Pokud se systém neotaci
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spravnym smérem, nebo pokud nozni spina¢ neovlada

chod stroje, nepouzivejte stroj, dokud nebude opraven.

o Stisknéte a drzte seslapnuty nozni spinac. Zkontrolujte
rychlost otaceni systému. Zkontrolujte, zda jsou pohyb-
livé Casti spravné vyrovnany, spojeny, zda nevydavaji
divné zvuky nebo nepozorujete néco neobvyklého.
Uvolnéte nozni spinac. Pokud rychlost otaceni pfesahuje
57 ot./min., nepouzivejte systém pro valcové drazkovani.
Vys8i otaCky zvysuji nebezpeci urazu. Pokud narazite na
néco neobvyklého, nepouzivejte zafizeni, dokud nebu-
de opraveno.

¢ Prepnéte spina¢ do polohy REV (Dozadu). Stisknéte a
uvolnéte nozni spinaC. Zkontrolujte, zda se hnaci hfidel
otaci ve sméru chodu hodinovych rucicek, jestlize stojite
proti pfedni strané skliCidla. Pokud se systém neotaci
spravnym smeérem, nepouzivejte stroj, dokud nebude
opraven.

* Prepnéte spina¢ do polohy OFF (Vypnuto). Suchyma
rukama vypojte stroj z el. zasuvky.

Priprava trubek

Toto jsou obecné pokyny. Vzdy dodrzujte spe-
cialni doporuc¢eni vyrobce pro pfipravu koncl trubek pro
drazkované spoje. Nedodrzeni doporuceni vyrobce pro draz-
kované spoje mize vést k vytvofeni chybného spoje a k
netésnostem.

1. Ufiznéte trubku na potfebnou délku. Méjte na paméti
minimalni délky trubek, které Ize pro jednotlivé prdméry tru-
bek drazkovat (viz tabulka A). Pri drazkovani trubky kratsi
nez je minimalni délka se zvySuje nebezpeci rozdrceni
prstl a zachyceni.

Zkontrolujte, zda je trubka ufiznuta rovné a bez otfepl. O
otfepy se mohou pfi dréZkovani zachytit nebo profiznout
rukavice nebo prsty. Metoda fezani a velké otfepy maji viiv
na kvalitu vyrobené drazky a na vedeni drazkovani.
NepokouSejte se drazkovat trubku, kterd byla ufiznuta
plamenem.

2. V8echny vnitini i vnéjsi svarové housenky nebo Svy musi
byt zabrouSeny nejméné do vzdalenosti 5 cm od konce
trubky. V oblasti usazeni tésnéni nevyrezavejte zadné
plosky, protoze by mohly vzniknout netésnosti.

3. Odstranite veSkeré usazeniny, necistoty, rez a jiné konta-
minujici materialy nejméné do vzdalenosti 5 cm od konce
trubky. Kontaminuijici latky mohou zanést vroubky pohonu
a zabranit spravnému posouvani a vedeni trubky béhem
drazkovani.

Nasazeni trubky na drazkovaci zarizeni

1. Motorovy pohon nebo zavitorezny stroj musi byt vypnuty.

2. Drazkovana trubka musi byt spravné podeprena. V tabul-
ce A jsou uvedeny maximalni délky trubek, které Ize draz-

975 Combo Roll Groover lelD,

kovat pomoci stojanu pro jednu trubku. Delsi trubky musi
byt podepreny nejméné dvéma stojany. Pokud by nebyla
trubka spravné podeprend, hrozi nebezpeci prevraceni a
padu trubky nebo trubky a stroje. Nedrazkujte trubky krat-
$i nez je minimalni stanovena délka.

Jmen. Min. Max. Jmen. Min. Max.
velikost délka délka velikost délka délka
1 8 36 4 8 36
11/, 8 36 41/, 8 32
11/, 8 36 5 8 32
2 8 36 6 O.D. 10 30
21/, 8 36 6 10 28
3 8 36
31/, 8 36

Tabulka A — Minimalni a maximalni délky drazkovanych tru-
bek podeprenych jednim stojanem (vSechny
rozméry jsou uvedeny v palcich)

3. Umistéte pozadované stojany trubky pred drazkovaci zafi-
zeni. U trubek podeprenych jednim stojanem umistéte
stojan o troSku dal, nez ¢ini polovina délky trubky, od
kryci desky drazkovaciho zafizeni. U trubek podeprenych
vice nez jednim stojanem umistéte stojany do vzdalenos-
ti 1/, délky trubky od koncl trubky. Nékdy bude vhodné
pouzit vice stojand. Vysky stojan(i nastavte tak, aby se dala
trubka umistit nad tlacny valec.

4. Drazkovaci valec musi byt nastaven tak, aby bylo mozné
umistit trubku pfes hnaci hfidel. V pfipadé potreby otacejte
posuvovym Sroubem proti sméru chodu hodinovych ruci-
¢ek a drazkovaci valec zvednéte.

5. Umistéte konec trubky na hnaci hfidel a poloZte trubku na
stojany. Zkontrolujte, zda je trubka stabilni.

Kryci deska

Obrazek 8 — Umisténi trubky na hnaci hfidel a vyrovnani s
kryci deskou

6. Umistéte trubku a stojany trubky tak, aby byl konec trub-
ky vyrovnan s kryci deskou a vnitfek trubky se dotykal horni
strany hnaci hfidele (obr. 7). Osa trubky a osa hnaci hfidele
musi byt paralelni. MlZete to udélat tak, Ze vyrovnate do
vodovahy trubku a motorovy pohon nebo zavitofezny
stroj.
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7. Mirné posunte trubku a stojany trubky pfiblizné o */, stup-
né (asi 2,5 cm na 3 m od drazkovaciho zafizeni) smérem k
obsluze. Spravné vyrovnani trubky a drazkovaciho zafizeni
napomdze spravnému vedeni trubky béhem drazkovani.
(viz obrdzek 9)

Osa hnaci
hridele

= 1/,° -
Obrazek 9 - Posunuti trubky o 1/2° smérem k obsluze
(zvétSené méritko)

8. Otacejte posuvovym Sroubem ve sméru chodu hodinovych
rucicek, az se drazkovaci valec dotkne vnéjdiho priméru
trubky, a potom otoc¢te posuvovym Sroubem jesté o Ctvrt
otacky. Mozna bude tfeba povolit sefizovaci Sroub (otogit
proti sméru chodu hodinovych rucicek), aby se drazkova-
ci valec dotknul trubky. V tomto okamziku by méla byt trub-
ka vzajemné spojena s drazkovacim zafizenim.

9. Zkontrolujte pracovni oblast a rozhodnéte, zda je tfeba ji
néjak ohranicit, aby se k zafizeni a trubce nedostal nikdo
jiny kromé obsluhy. Ohrani€eni nebo zabrany by mély
zabezpedit kolem motorového pohonu a trubky minimalné
1 metr volného prostoru. Tato ,,bezpecnostni zona“ zabra-
ni nahodnému kontaktu se strojem nebo trubkou a zabra-
ni prevraceni nebo zachyceni rotujicimi ¢astmi.

10. Suchyma rukama zapojte stroj do spravné uzemnéné el.
zasuvky.

Pouziti drazkovaciho zarizeni 975
Combo Roll Groover s motorovym
pohonem nebo zavitoreznym stro-
jem

A VAROVANI

<Y
[

P¥i praci s drazkovacim zafizenim nenoste volny odév. Méjte
zapnuté rukavy a bundy. Nenatahujte se pres stroj nebo
trubku. Volny odév mlize byt zachycen rotujicimi éastmi a
zpusobit rozdrceni &asti téla.

Udrzujte ruce mimo dosah drazkovacich valci. Nedrazkujte
trubky kratsi nez je specifikovano. Nenoste volné montazni
rukavice. Prsty mohou byt rozdrceny mezi drazkovacimi
valci nebo mezi drazkovacim valcem a trubkou.

Udrzujte ruce mimo dosah koncti trubky. Nesahejte dovnit#
trubky. MiiZete se zachytit a pofezat o otfepky a ostré hrany.
Prsty mohou byt rozdrceny mezi drazkovacimi valci nebo
mezi drazkovacim valcem a trubkou.

Vzdy pouzivejte ochranu oci a chraiite oci pred vniknutim
prachu a cizich objekt. Noste obuv s ocelovymi $pi¢kami,
abyste si chranili nohy pred prevracenymi nastroji a padaji-
ci trubkou.

Dodrzujte pokyny v navodu k pouziti, abyste snizili nebezpeci
urazu rozdrcenim, prevracenim, iderem nebo z jinych pFicin.

Nastaveni a méfreni priméru drazky

Vizhledem k rozdilnym charakteristikdm trubek
by mél byt proveden test vzdy pfed prvnim drazkovanim v
dany den a pfi zméné rozméru trubky, ¢asového planu nebo
materidlu. Méfidla nastaveni priméru drazky jsou pouze pfi-
blizna a primér drazky je tfeba presné zméit.

1. Zkontrolujte, zda jsou zafizeni a trubka spravné priprave-
ny. Chybné pfipravena trubka mdze ovlivnit pfesné nasta-
veni méridla hloubky drazky. Drazkovaci valec se musi
dotykat trubky.

2. Nastavte méfidlo hloubky drazky tak, aby byl spravny
stupen méfidla pod hlavou sefizovaciho Sroubu (obr 10A).
Meridlo hloubky drdzky je urceno pro trubky. V pfipadé
médénych trubek si preététe ¢ast ,Nastaveni prdméru
drazky pro médéné trubky*.

3. Otacejte sefizovacim Sroubem ve sméru chodu hodinovych
ruCicek, az se hlava dotkne pozadovaného stupné méfid-
la hloubky. Oto&te méfidlo hloubky drazky do drazkovaci
polohy (obr. 10B). Pokud nebude meéfidlo v drazkovaci
poloze, zabrani drazkovani a mlize se poskodit.
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7. Opakuijte kroky 4-6, dokud nebude primér drazky ve
shodé s pozadavky. Je-li dréazka pfili§ velkd, drazkovaci
zafizeni |ze nastavit a draZzku zmensit. Je-li drazka pfilis
mald, musi se vyrobit jina drazka. Spravny primér drazky
je nezbytny pro zajisténi kvality spoje. Drazky nevyhovuii-
ci pozadavkdm mohou zpUsobit nekvalitni spoj.

Vyroba valcové drazky
1. Zkontrolujte, zda jsou zafizeni a trubka spravné pfiprave-
ny.

Obrazek 10A - Umisténi Obrazek 10B - Méridlo v
spravného stupné méridla drazkovaci pozici

pod hlavu sefizovaciho

Sroubu

4. Pripravte se na test (postupem Vyroba valcové drazky).

5. Zméite primér drazky. Nejlepsi metodou zméreni pri-
meéru drazky je pouzit pasovy metr (viz Prislusenstvi).
Omotejte metr kolem trubky v drazce. Zkontrolujte, zda
metr dobfe sedi v drazce, a odectéte hodnotu prliméru
drazky. (viz obrdzek 11)

Obrazek 12 - Provozni poloha drazkovaciho zafizeni

43

Obrazek 11 - Méfeni priiméru drazky pasovym metrem 2. Zaujméte spravnou pracovni polohu. Umistéte nozni spina¢

motorového pohonu tak, aby obsluha ovladala motorovy

6. Porovnejte zméreny primér drazky s pozadovanym prd- pohon, drazkovaci zafizeni a drazkovanou trubku. Spravna

mérem uvedenym v tabulce | nebo lll nebo podle specifi- poloha dle obr. 12 by méla obsluze umoziiovat nasleduji-
kace vyrobce spojovaciho materidlu. Pokud se namérena ci:

velikost drazky neshoduje s pozadovanym prdmérem,
sefizovaci Sroub musi byt nastaven tak, aby bylo dosaze-
no spravného prliméru.

o Stat Celem k drazkovacimu zafizeni a mit pfistup (stat na
strané) ke spinaci FOR/OFF/REV.

¢ Ovlédat zapinani a vypinani pomoci nozniho spinace a v

¢ Pro zvétSeni priméru otacejte sefizovacim Sroubem ve pfipadé potteby rychle uvolnit nozni spinas.

smeéru chodu hodinovych rucicek. « Mit pohodiny pistup k drazkovacimu zafizeni a fehta&-

* Pro zmen$eni priméru otacejte sefizovacim Sroubem kovému kligi, aniz by se musela naklanét nad drazkovaci
proti sméru chodu hodinovych rucic¢ek. zafizeni.

o Kazda ¢tvrtotacka sefizovaciho Sroubu zméni proimér e Polozit v pfipadé potieby pravou ruku na drézkovanou
drazky pfiblizné o 0,5 mm. trubku.
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¢ Mit dobry postoj a udrzovat rovnovahu.

3. Prepnéte spina¢ FOR/OFF/REV do polohy REV (Dozadu).
Nespoustéjte drazkovaci zarizeni 975 Combo Roll
Groover v poloze FOR (Dopredu). Vzhledem ke kon-
strukci drazkovaciho zarizeni 975 Combo Roll Groover
by se trubka ,vySroubovala“ z drazkovacich valct a
mohla by vypadnout.

4. Polozte jednu ruku na hlavu rohatky nebo na horni stranu
posuvového Sroubu a druhou ruku na konec rohatky.

5. Seslapnutim nozného spinace spustte motorovy pohon.
Sledujte otaceni trubky a kontrolujte, zda &elo trubky
zlstava v kontaktu s kryci deskou draZkovaciho zafizeni.
Pokud se trubka zacne pohybovat smérem od kryci desky,
uvolnéte nozni spina¢, aby nedoslo k vySroubovani a padu
trubky. V pfipadé potfeby trubku znovu usadte (viz ¢ast
Nasazeni trubky). Pokud je konec trubky deformovany,
musi se ufiznout a musi se pfipravit nova drazka.

6. Kdyz se trubka otoCi Upiné dokola, dotahnéte posuvovy
Sroub o dalsi 1/, otacky. Déle sleduijte trubku, aby zlstavala
v kontaktu s kryci deskou. Neutahujte posuvovy Sroub o
vice nez 1/, otaCky na jedno oto€eni trubky dokola. PfiliSné
utaZeni posuvového $roubu by mohlo zplsobit nadmérné
rozvalcovani drazky nebo vySroubovani trubky z hnaci
hfidele.

7. Pokracujte v utahovani posuvového sroubu o 1/, na jedno
otoceni trubky dokola, dokud se hlava sefizovaciho $rou-
bu nezastavi o horni stranu drazkovaciho zafizeni.
Nepokradujte v utahovani posuvového Sroubu poté, co
sefizovaci Sroub dosahne k horni strané drazkovaciho
zafizeni, protoze by mohlo dojit k poSkozeni sefizovaciho
Sroubu. Nechte trubku v této poloze otocit jesté nejméneé o
dveé Uplné otacky, aby bylo dosazeno stejnomérné hloub-
ky drazky.

8. Uvolnéte nozni spinac a prepnéte spina¢ FOR/OFF/REV do
polohy OFF.

9. Otacejte posuvovym Sroubem proti sméru chodu hodino-
vych ruciCek a zvednéte drazkovaci vélec, aby bylo mozné
vytahnout trubku ze stroje.

10. Zkontrolujte drazku.
¢ Zkontrolujte, zda je drazka upIné vyrobena.
e Zkontrolujte, zda je primér drazky dle pozadavkd.
e Zkontrolujte, zda byly spinény vSechny dalsi pozadavky
vyrobce spojovaciho materialu.
Pokud narazite na jakékoli potize, drazku nelze pouzit.

Nastaveni priméru drazky pro médéné trubky

Pfi pouziti drazkovaciho zafizeni 975 Combo Roll Groover pro
médéné trubky nelze pouzit méfidlo hloubky drazky na draz-
kovacim zafizeni. Méfidlo udava chybné prdméry.

1. Otacejte posuvovym Sroubem ve sméru chodu hodinovych
rucicek, az se drazkovaci valec dotkne vnéjsiho priméru
trubky, a potom otocte posuvovym Sroubem jesté o Ctvrt
otacky. Mozna bude tfeba povolit sefizovaci Sroub (otocit
proti sméru chodu hodinovych ruci¢ek), aby se drazkova-
ci valec dotknul trubky. V tomto okamziku by méla byt trub-
ka vzajemné spojena s drazkovacim zarizenim.

2. Meéfidlo hloubky drazky musi byt v drazkovaci poloze.
(obr. 10B)

3. Otacejte sefizovacim Sroubem, dokud nebude vyrovnan s
horni deskou drazkovaciho zafizeni.

4. Vyhledeijte primér a typ drazkované trubky v tabulce B a
zaSroubujte sefizovaci Sroub zpét od horni desky o uve-
deny pocet otacek. Napfiklad pro 4” médénou trubku
typu L otocte sefizovaci Sroub o 11/, otacky.

Nastaveni hloubky pro valcové drazkovani médénych
trubek (otacky serizovaciho Sroubu)

Priim. K L M DWV

225 7, 78 7, 7,
3” 1 1 146 1/,
4" 1, 1, 1, 1,
5” 1, 14, 1, 1,
6” 119/, 19, 19, 19,
8” 21/, 29/, 21/, 21/,

Tabulka B — Nastaveni hloubky pro valcové drazkovani
médénych trubek

5. Prejdéte ke kroku 4 asti Nastaveni a méreni praméru
drazky.

Tipy pro vedeni drazkovaciho zafizeni 975
Combo Roll Groover

Hlavnim problémem, na ktery uzivatelé pfi drazkovani trubek
narazeji, je ,,vySroubovani“ trubky z hnaci hfidele nebo chybné
Lvedeni“. Pro dosazeni spravného vedeni je dlleZité dodrzovat
vSechny pokyny. Pokud i pfi dodrzeni vSech pokyn( nedo-
chazi ke spravnému vedeni trubky, Ize vedeni zlepsit nékolika
dalsimi zpUsoby.

¢ Mirnym posunutim trubky smérem k obsluze (zména o 1/, az
1 stupen) (viz obr. 9).

¢ Obsluha nékdy musi pro zajiSténi spravného vedeni pfi
drazkovani plsobit na trubku mirnou silou. Obvykle je to
zapotiebi pouze u kratSich Usekd trubek. K tomu je zapo-
tfebi, aby obsluha méla nasazenou kvalitni kozenou ruka-
vici a pfidrzela stfed trubky podle obr. 13. Je vhodné,
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aby byl stojan motorového pohonu nebo zavitofezného
zafizeni pfipevnén k podlaze, aby nedoslo béhem draz-
kovani k pohybu. Drzte ruku stranou od drazkovaciho
vélce a od koncl trubky, a nedrazkuijte trubky krat$i nez
doporucené, abyste predesli Urazu rozdrcenim prstl nebo
ruky.

Obrazek 13 - Plsobeni silou na trubku pro zajisténi
spravného vedeni

e Uplny seznam dlvod( chybného vedeni a jejich feSeni
naleznete také v &asti Reseni potiZi.

975 Combo Roll Groover RlMlD,

Priprava stroje a pracovni oblasti
pro drazkovani nainstalované
trubky

A VAROVANI

Vzdy pouzivejte ochranu oci a chrante oci pred vniknutim
prachu a cizich objekt{. Noste obuv s ocelovymi §piékami,
abyste si chranili nohy pred prevracenymi a padajicimi
nastroji a trubkou. Pfi drazkovani nainstalované trubky méjte
nasazenou ochrannou pfilbu.
Pripravte drazkovaci zarizeni a pracovni oblast podle téchto
pokyntl, abyste snizili nebezpeéi Urazu od prevraceni stroje,
rozdrceni a dalSich nehod a zabranili poSkozeni drazkovaciho
zafizeni.
1. Vyberte pracovni oblast splfiujici nasledujici podminky:
e Odpovidajici osvétleni.
¢ Nejsou piitomny hoflaviny, hoflavé pary nebo prach, které
by se mohly vznitit. Pokud jsou pfitomny, v prostoru
nepracujte, dokud nebudou ureny a odstranény jejich
zdroje.

e Poskytuje volnou, rovnou, stabilni a suchou plochu s
odpovidajicim mistem pro zafizeni i pro obsluhu.

2. Pred instalaci jakéhokoli zafizeni vyklidte pracovni oblast.
Vzdy setrete jakékoli zbytky oleje.

3. Zkontrolujte trubku, kterou budete drazkovat a ujistéte
se, ze drazkovaci zarizeni 975 Combo Roll Groover je
vhodny nastroj pro tento Ucel. Drazkovaci zafizeni 975
Combo Roll Groover je uréeno pro drazkovani trubek
schedule 10 a 40 vyrobenych z oceli, hliniku ¢i plastu o pri-
mérech 11/, az 6”. Také je uréeno pro drazkovani nerezo-
vych trubek o prdmérech 1v/,“ az 6” schedule 10 a 1+/,“ az
2” schedule 40. Po vyméné sady valcU je uréeno také pro
drazkovani médénych trubek o primérech 2” - 8”, typl K,
L, M a DWV.

Drazkovaci zafizeni 975 Combo Roll Groover Ize pouzit pro
fixované trubky (nainstalovana trubka nebo trubka upnuta
ve svéraku) nebo v kombinaci s motorovym pohonem
RIDGID 300 Power Drive nebo se zavitofeznym strojem 300
Compact Threading Machine. Drazkovaci zafizeni 975
Combo Roll Groover neni ur€eno pro vyrobni aplikace.

4. P¥i drazkovani nainstalované trubky se uijistéte, Ze je kolem
dostatek prostoru pro nasazeni a pouziti drazkovaciho
zafizeni 975 Combo Roll Groover. Drazkovaci zafizeni se
bude kolem pevné zafixované trubky otacet a vyzaduje
nasledujici:
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e alespon 17 cm volného prostoru kolem drazkované
trubky;

e alespon 7 cm trubky vycCnivajici z pfekazky, napf. ze
stény;

e alespon 24cm otvor pro nasazeni drazkovaciho zafize-
ni na trubku.

Drazkovaci zafizeni pro jiné pouziti naleznete v katalogu
vyrobkd Ridge Tool, online na www.RIDGID.com nebo
zavolejte do technického oddéleni spole¢nosti Ridge Tool
na Cislo 800-519-3456.

Pouziti valcovacich sad (drazkovaci valec a
hnaci hiidel) na uhlikovych a nerezovych trubkach mize vést ke
kontaminaci nerezové oceli. Tato kontaminace mUze zpUsobit
korozi a zkraceni zivotnosti trubky. Abyste zabranili kontaminaci
nerezovych trubek zelezem, pouzivejte valcovaci sady uréené
pro vélcové drazkovani nerezovych trubek Nebo pfi zméné
materialu trubky pomoci draténého kartace z nerezové oceli
dlkladné ocistéte valcovaci sadu.

Priprava trubek

[ JeYAIEN Toto jsou obecné pokyny. VZdy dodrzujte spe-
cidlni doporuceni vyrobce pro pfipravu konct trubek pro draz-
kované spoje. Nedodrzeni doporuceni vyrobce pro drazkované
spoje mdZe vést k vytvoreni chybného spoje a k netésnos-
tem.

1. Pokud budete drazkovat trubku zafixovanou na misté,
zkontrolujte, zda byl ze systému vypustén tlak a zda byl
vyprazdnén obsah. Seznamte se s obsahem a s nim spo-
jenymi riziky.

2. Ufiznéte trubku na potfebnou délku.

Zkontrolujte, zda je trubka ufiznuta rovné a bez otfepl. O
otfepy se mohou pfi drazkovani zachytit nebo profiznout
rukavice nebo prsty. Metoda fezani a velké otfepy maji vliv
na kvalitu vyrobené drazky a na vedeni drazkovani.
NepokouSejte se drazkovat trubku, ktera byla ufiznuta
plamenem.

3. VS8echny vnitini i vnéjSi svarové housenky nebo Svy musi
byt zabrouSeny nejméné do vzdalenosti 5 cm od konce
trubky. V oblasti usazeni tésnéni nevyrezavejte zadné plos-
ky, protoze by mohly vzniknout netésnosti.

4. Odstrarite veskeré usazeniny, necistoty, rez a jiné konta-
minujici materidly nejméné do vzdalenosti 5 cm od konce
trubky. Kontaminuijici latky mohou zanést vroubky pohonu
a zabranit spravnému posouvani a vedeni trubky béhem
drazkovani.

5. Zkontrolujte, zda je drazkovana trubka pevné instalovana.
Trubka musi unést hmotnost drazkovaciho zafizeni (12,6 kg)
a vydrzet silu a moment potfebné k drazkovani, aniz by se
pohnula. U instalované trubky mize mit smysl ji vymontovat
a upevnit ji do svéraku. V jinych pfipadech bude mozna
zapotrebi pfidat dalsi doasné nebo trvalé podpéry trubky.

PFi pouZiti svéraku zkontrolujte, zda je bezpecny a nemU-
ze se béhem drazkovani prevratit. U delSich trubek pouzijte
vhodné stojany, kterymi podeprete delsi konec trubky.

Montaz drazkovaciho zafizeni na trubku

1. Ujistéte se, Ze byla provedena kontrola drazkovaciho zafi-
zeni 975 Combo Roll Groover a zda byla nainstalovana
spravna valcovaci sada. Zkontrolujte, zda jsou podpérna
ramena tésné upevnéna v téle drazkovaciho zafizeni nebo
je uplné vymontuijte kvali lepSimu pfistupu v tésnych pro-
storach. Potom nasadte rohatku na posuvovy Sroub a
nainstalujte prodlouzeni do &tvercového otvoru ruéniho
pohonu na zadni strané drazkovaciho zafizeni. Zkontrolujte,
zda jsou rohatka i prodlouzeni bezpe¢né upevnény.

2. Zkontrolujte, zda je mezi drazkovacim valcem a hnaci hfi-
deli dostatek mista pro sténu trubky. V pfipadé potreby ota-
Cejte posuvovym Sroubem proti sméru chodu hodinovych
ruciCek a drazkovaci valec zatahnéte.

3. Pevné uchopte drazkovaci zafizeni. Nezvedejte ho za
rohatku. Zasurite hnaci hfidel do trubky a zkontrolujte,
zda je kryci deska dorazena na konec trubky (obr. 14).
Dotazenim posuvového Sroubu pfitahnéte drazkovaci
vélec, az se dotkne vnéjSiho povrchu trubky. Kdyz dotah-
nete posuvovy Sroub rukou, dotahnéte ho rohatkou jesté o
1/, otacky. Zkontrolujte, zda je drazkovaci zafizeni pevné pii-
pevnéno na trubku a kryci deska je zarovnana s koncem
trubky. Pokud tomu tak neni, postup zopakujte. Vzdy se uji-
stéte, zda je drazkovaci zafizeni bezpecné pfipevnéno,
aby nemohlo spadnout.

—=IE

Kryci deska

Obrazek 14 - Zplsob pfidrzeni drazkovaciho zafizeni pfi
dotahovani posuvového Sroubu

326 Ridge Tool Company



Pouziti drazkovaciho zarizeni
975 Combo Roll Groover na
nainstalované trubce

A VAROVANI

PFi pouziti na nainstalované trubce pouzivejte pouze ruéni
pohon. K pohonu drazkovaciho zafizeni pri drazkovani nain-
stalované trubky nepouzivejte elektricka zarizeni (napr. vrtac-
ky nebo vibraéni nastroje). Pouzitim elektrickych zafizeni
by mohlo dojit k poSkozeni drazkovaciho zarizeni a zvySuje
se nebezpecdi Urazu.

Pri praci s drazkovacim zarizenim nenoste volny odév. Méjte
zapnuté rukavy a bundy. Nenatahujte se pres stroj nebo
trubku. Volny odév miize byt zachycen rotujicimi éastmi a
zpusobit rozdrceni &asti téla.

Udrzujte ruce mimo dosah drazkovacich valct. Nedrazkujte
trubky kratsi nez je specifikovano. Nenoste volné montazni
rukavice. Prsty mohou byt rozdrceny mezi drazkovacimi
valci nebo mezi drazkovacim valcem a trubkou.

Udrzujte ruce mimo dosah konct trubky. Nesahejte dovnit#
trubky. MiiZete se zachytit a pofezat o otfepky a ostré hrany.
Prsty mohou byt rozdrceny mezi drazkovacimi valci nebo
mezi drazkovacim valcem a trubkou.

Vzdy pouzivejte ochranu o¢i a chrante oci pred vniknutim pra-
chu a cizich objektl. Noste obuv s ocelovymi $pickami, abys-
te si chranili nohy pred prevracenymi nastroji a padajici
trubkou. Pfi drazkovani nainstalované trubky méjte nasazenou
ochrannou prilbu.

Dodrzujte pokyny v navodu k pouziti, abyste snizili nebezpeci

urazu rozdrcenim, prevracenim, iderem nebo z jinych pfi€in.

Nastaveni a méfeni priméru drazky

Vizhledem k rozdilnym charakteristikam trubek
by mél byt proveden test vzdy pred prvnim drazkovanim v dany
den a pfi zméné rozméru trubky, Casového planu nebo mate-
ridlu. Méfidla nastaveni priméru drazky jsou pouze pfiblizna a
pramér drazky je tfeba presné zméfit.

1. Zkontrolujte, zda jsou zafizeni a trubka spravné pripraveny.
Chybné pfipravena trubka mdize ovlivnit pfesné nastaveni
meé¥idla hloubky drazky. Drazkovaci valec se musi dotykat
trubky.

2. Nastavte méfidlo hloubky drazky tak, aby byl spravny stu-
pen méfidla pod hlavou sefizovaciho Sroubu (obr 15A).
Meridlo hloubky drazky je uréeno pro trubky. V pfipadé
médénych trubek si prettéte ¢ast ,Nastaveni priméru
drazky pro médéné trubky*.

975 Combo Roll Groover lelD,

3. Otacejte sefizovacim Sroubem ve smeéru chodu hodinovych
rucicek, aZz se hlava dotkne pozadovaného stupné mérid-
la hloubky. Otocte méfidlo hloubky drazky do drazkovaci
polohy (obr. 15B). Pokud nebude méfidlo v drazkovaci
poloze, zabrani drazkovani a mize se poskodit.

I |

Obrazek 15B - Méridlo v
spravného stupné méridla drazkovaci pozici
pod hlavu sefizovaciho

Sroubu

4. Pripravte se na test (postupem Vyroba valcové drézky).

5. Zméire prlmér drazky. Nejlep$i metodou zméreni pra-
méru drazky je pouzit pasovy metr (viz Pfislusenstvi).
Omotejte metr kolem trubky v drazce. Zkontrolujte, zda
metr dobfe sedi v draZce, a odectéte hodnotu priméru
drazky (viz obr. 16).

Obrazek 16 — Méfeni priméru drazky pasovym metrem

6. Porovnejte zméfeny primér drazky s pozadovanym pri-
meérem uvedenym v tabulce | nebo Il nebo podle specifi-
kace vyrobce spojovaciho materidlu. Pokud se namérena
velikost drazky neshoduje s pozadovanym primérem,
sefizovaci Sroub musi byt nastaven tak, aby bylo dosaze-
no spravného praméru.

* Pro zvétSeni priiméru otacejte sefizovacim Sroubem ve
smeéru chodu hodinovych rucicek.

Ridge Tool Company 327



RlMlD., 975 Combo Roll Groover

¢ Pro zmenSeni priméru otacejte sefizovacim Sroubem
proti sméru chodu hodinovych rucicek.

e Kazda Ctvrtotacka sefizovaciho Sroubu zméni primér
drazky pfriblizné o 0,5 mm.

. Opakujte kroky 4-6, dokud nebude primér drazky ve
shodé s pozadavky. Je-li prvni drazka prilis velka, drazku Ize
upravit a zmensSit. Je-li drazka pfili§ mala, musi se vyrobit
jina drézka. Spravny primér drazky je nezbytny pro zajis-
téni kvality spoje. Drazky nevyhovuiici poZzadavkiim mohou
zpUsobit nekvalitni spoj.

Vyroba valcové drazky

—

A W

o

. Zkontrolujte, zda jsou zafizeni a trubka spravné pripraveny.

. Zaujméte spravnou pracovni polohu. Zaujméte pevny a
dobre vyvazeny postoj.

. Posuvovy Sroub musi byt dotazen o 1/, otacky.

. Sundejte rohatku z posuvového Sroubu a nasadte ji na pro-
dlouzeni. (Ve stisnéném prostoru neni nutné prodlouzeni
pouzit.)

. Otacejte rohatkou ve sméru chodu hodinovych rucicek z
pohledu zezadu (Sipky se budou zasouvat do zadni ¢asti
drazkovaciho zafizeni, viz obr. 17). Sledujte ota€eni draz-
kovaciho zafizeni a kontrolujte, zda kryci deska zafizeni
zGstava v kontaktu s koncem trubky. Pokud se drazkova-
ci zafizeni zacne posouvat od konce trubky, prestarte
otacet rohatkou, aby se zafizeni nevySroubovalo z konce
trubky a nespadlo. D& se zatladit na podpérna ramena
drazkovaciho zafizeni, aby se kryci deska opét dotknula
konce trubky. V pfipadé potreby drazkovaci zafizeni na
trubku znovu namontujte. (Dalsi informace naleznete v
casti Montaz drazkovaciho zafizeni na trubku.). Pokud je
konec trubky deformovany, musi se ufiznout a musi se pfi-
pravit nova drazka.

Otaceni

Obrazek 17 - Otaceni rohatkou ve sméru Sipek

6. Pokracujte v otaceni rohatkou, dokud se drazkovaci zafi-
zeni neotoCi alespon jednou kolem trubky. Sundejte rohat-
ku z prodlouzeni a nasadte ji na posuvovy Sroub.
Dotahnéte posuvovy Sroub o dalsi 1/, otacky. Sundejte
rohatku z posuvového Sroubu a nasadte ji na prodlouzeni.
Neutahujte posuvovy Sroub o vice nez 1/, otacky na jedno
otoceni trubky dokola. PFilisné utazeni posuvového Sroubu
by mohlo zpUsobit nadmérné rozvalcovani drazky nebo
vysroubovani drazkovaciho zafizeni z trubky. Otacenim
rohatky otacejte drazkovaci zafizeni kolem trubky a pfitom
sledujte polohu kryci desky vic¢i konci trubky.

7. Pokracujte v utahovani posuvového Sroubu o /, otacky na
jedno otoceni drazkovaciho zafizeni dokola, dokud se
hlava sefizovaciho Sroubu nezastavi o horni stranu draz-
kovaciho zafizeni. Nepokracujte v utahovani posuvového
Sroubu poté, co sefizovaci Sroub dosahne k horni strané
drazkovaciho zafizeni, protoze by mohlo dojit k poskoze-
ni sefizovaciho Sroubu. Poté, co sefizovaci Sroub dosahne
k horni strané drazkovaciho zafizeni, otoc¢te drazkovacim
zarizenim kolem trubky jesté nejméné o dvé Uplné otacky,
aby bylo dosazeno stejnomérné hloubky drazky.

8. Nasadte rohatku na posuvovy Sroub. Pevné uchopte draz-
kovaci zafizeni. Otacejte posuvovym Sroubem proti sméru
chodu hodinovych ruciek a zatahnéte drazkovaci valec,
aby bylo mozné sundat drazkovaci zafizeni z trubky.
Neupustte drazkovaci zafizeni na zem.

9. Zkontrolujte drazku.

e Zkontrolujte, zda je drazka upIné vyrobena.

e Zkontrolujte, zda je primér drazky dle pozadavkd.

e Zkontrolujte, zda byly spinény vSechny dalsi pozadavky
vyrobce spojovaciho materialu.

Pokud narazite na jakékoli potize, drazku nelze pouzit.

Pokyny k udrzbé

Pred provadénim jakékoli udrzby nebo nastaveni zkontrolujte,
zda je motorovy pohon vypnuty a odpojeny od el. sité.

Mazani

Jednou mési¢né promazte drazkovaci zafizeni 975 Combo
Roll Groover kvalitnim univerzalnim mazivem.

e Mazaci otvory jsou umistény na boku téla zafizeni na
strané obsluhy, na pfedni strané posuvného bloku a
na konci hfidele drazkovaciho valce (viz obr. 2). Doplfite
mazivo tak, az zane vytékat ven.

¢ Potfete mazivem posuvovy Sroub.

e Pfevodovka drazkovaciho zafizeni 975 Combo Roll
Groover je naplnéna olejem na celou dobu zivotnosti a
nemusi se mazat, pokud nebude oteviena.
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Dalsi informace o udrzbé naleznete v ¢dsti Kontrola.

Cisténi

Vroubky hnaci hfidele Cistéte draténym kartacem denné nebo
v pfipadé potieby Castéji.

Zmeéna sad valcu

P vyméné &asti sady valc vzdy zkontroluijte,
zda si vzajemné odpovidaji oznaceni pohonu a drazkovaciho
valce. Pokud by si ¢asti neodpovidaly, mohlo by dojit k vytvo-
feni chybnych drazek a naslednym tnik{m.

Sundejte drazkovaci zafizeni z motorového pohonu nebo ze
zavitofezného stroje a poloZte ho na stabilni pracovni plochu.

Pozadované nastroje:
e 3/.“ Sestihranny kli¢
e s/,“ Sestihranny kli¢
e Klesté na 0,070” pojistny krouzek
Demontaz a instalace tlacného valce
1. VyS8roubujte 6 Sroubd, kterymi je pfipevnén zadni kryt.

2. Sundejte zadni kryt (viz obr. 18).

Zadni kryt

Obrazek 18 - Sundani zadniho krytu

3. Vyjméte pastorek.

4. Vyjméte z drazkovaciho zafizeni 975 Roll Groover sesta-
vu hnaci hfidele.

5. Sundejte z hnaci hfidele pojistny krouzek a stahnéte ozu-
bené kolo. (viz obrdzek 19)

975 Gombo Roll Groover RlMlD.

Ozubené kolo

Pojistny krouzek

Pritlacna
podlozka

Obrazek 19 - Sejmuti pojistného krouzku

. Sundejte Cep a pritlaénou podlozku.

. Nasunte pfitla¢nou podlozku na novou hnaci hfidel.
. Nasadte ¢ep a ozubené kolo.

. Nasadte pojistny krouzek do drazky hnaci hfidele.
10. Vlozte hnaci hfidel do téla zafizeni.

11.Béhem vymény hnaci hfidele mize dojit k Gniku oleje z
prevodovky. Zajistéte, aby loZiska a zuby ozubeného kola
byly dostate¢né namazany kvalitnim univerzalnim mazivem.

12. Nasadte pastorek a vratte zpét zadni kryt. Dotahnéte
Srouby momentem 12-16 ft+lbs.

Hlavni télo

Ozubené

kolo

Hnaci hridel Zadni kryt

Pastorek p
astore| Srouby

Kolicek ' Pojistny
Pritlaéna krouzek

podlozka

Obrazek 20 - Gasti drazkovaciho zafizeni 975 Combo
Roll Groover

Demontaz a instalace drazkovaciho valce

1. VySroubuite stavéci Sroub, ktery drzi na misté hfidel draz-
kovaciho valce.

2. Vytahnéte hfidel drazkovaciho valce z posuvného bloku a
vyndejte drazkovaci valec a pfitlacnou podlozku.

3. Vlozte do posuvného bloku pfitlaénou podlozku a novy
dréazkovaci vélec. Vnitini pojistny krouzek v drazkovacim
valci musi byt co nejblize k télu zafizeni a drazkovaci
valec musi byt mezi pfitlacnou podlozkou a télem.
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Hlavni télo

Posuvny Stavéci Sroub

blok
Pritlacna
podlozka

Drazkovaci
valec

Obrazek 21

4. Vratte zpét hfidel drazkovaciho valce a stavéci Sroub.

5. Vizualné zkontrolujte vyrovnani drazkovaciho valce a tlac-
ného valce. Pokud nejsou vyrovnany, zkontrolujte orientaci
drazkovaciho valce a pfitlacné podlozky.

6. Provedte promazani podle pokyn( v ¢asti Mazani.

Prislusenstvi

A VAROVANI

Drazkovaci zafizeni 975 Combo Roll Groover lIze pouzit s
nasledujicimi vyrobky spole¢nosti RIDGID. Pouziti jinych
prislusenstvi vhodnych pro jiné nastroje mtize byt nebez-
pecné. Abyste snizili nebezpeci vazného urazu, pouzivejte
pouze prislusenstvi specialné uréené a doporucené pro
pouziti s drazkovacim zarizenim 975 Combo Roll Groover,
které je uvedeno nize.

Kat. ¢. Popis

60082 300 Power Drive, 230 V 25-60 Hz
60077 300 Power Drive, 115 V 25-60 Hz
42360 1206 Stojan pro 300 Power Drive
50697 300 Compact, 230 V 25-60 Hz

50692 300 Compact, 115V 25-60 Hz

20391 300 Compact, 230 V 25-60 Hz (DK)
67662 Drzak adaptéru pro 300 Compact/1233

58077 250 Folding Stand (skladaci stojan) pro
300 Compact/1233

72037 460 Portable Tristand Chain Vise (prenosny
svérak - trojnozka)

56662 VJ-99 Vhead High Pipe Stand (stojan na

trubku)
76822 Pasovy metr (palce)
76827 Pasovy metr (cm)
30708 Prodlouzeni, 1/2” nasady, uzamykatelné
30703 Rohatka, 1/2” nasady s 90° ohybem
33043 Drazkovaci a tlaéné valce pro 2” - 8”

médéné trubky typu K, L, M a DWV

Skladovani stroje

P77 ()7 Nl Nastroj skladujte v uzaméeném prostoru,
mimo dosah déti a nepovolanych osob. V rukou neskolené
osoby mize tento nastroj zplsobit vazna poranéni.

Servis a opravy

A VAROVANI

Po nevhodném servisnim zasahu nebo opravé mize byt
stroj nebezpecny

V Pokynech k udrzbé naleznete informace o vétsiné servisnich
postupl potfebnych pfi Udrzbé a servisu tohoto stroje.
Jakékoli problémy, které nejsou v této ¢asti popsany, musi
feSit autorizovany servisni technik spole¢nosti RIDGID.

Nastroj je tfeba dorucit do nezavislého autorizovaného ser-
visniho stfediska RIDGID nebo vratit vyrobci.

Pfi opravé tohoto stroje smi byt pouzity pouze identické nahrad-
ni dily. PouZiti jinych dildi by mohlo pfivodit nebezpedi vazného
urazu.
Pokud mate otazky tykajici se servisu nebo oprav tohoto
zafizeni, pouzijte nasledujici spojeni:

Ridge Tool Company

Technical Service Department

400 Clark Street

Elyria, Ohio 44035-6001

Tel.: (800) 519-3456

E-mail: TechServices@ridgid.com

Pokud hledate nejblizsi nezavislé servisni stfedisko pro pro-
dukty RIDGID nebo mate néjaké dotazy tykajici se servisu
nebo oprav:

Obratte se na mistniho distributora vyrobk( spole¢nosti Ridge
Tool.

Navstivte www.RIDGID.com nebo www.RIDGID.eu a vyh-
ledejte mistni kontaktni misto spole¢nosti Ridge Tool.

Kontaktujte technické oddéleni spole¢nosti Ridge Tool na
techservices@emerson.com nebo v USA a Kanadé zavolejte
na &islo (800) 519-3456.
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Tabulka l. Standardni technické udaje drazkovacich valcu pro trubky s rozméry IPS

POZNAMKA VsSechny rozméry jsou uvedeny v palcich.
. T A ..B C . D
JMEN. PRUMER MIN, SEDLO SIRKA PRUMER JMEN.
VELIKOST TRUBKY TLOUSTKA | TESNENI DRAZKY DRAZKY HLOUBKA
TRUBKY 0.D. TOL. STENY |+0,015/-0,030 |+0,030/-0,015 0.D. TOL. DRAZKY (Ref.) (2)

14/, 1,660 +0,016 0,065 0,625 0,344 1,535 +0,000 0,063
-0,016 -0,015

11/, 1,900 +0,016 0,065 0,625 0,344 1,775 +0,000 0,063
-0,016 -0,015

20 2,375 +0,024 0,065 0,625 0,344 2,250 +0,000 0,063
-0,016 -0,015

21/, 2,875 +0,029 0,083 0,625 0,344 2,720 +0,000 0,078
-0,016 -0,015

3m 3,50 +0,030 0,083 0,625 0,344 3,344 +0,000 0,078
-0,018 -0,015

31/,0 4,00 +0,030 0,083 0,625 0,344 3,834 +0,000 0,083
-0,018 -0,015

4 4,50 +0,035 0,083 0,625 0,344 4,334 +0,000 0,083
-0,020 -0,015

5m 5,563 +0,056 0,109 0,625 0,344 5,395 +0,000 0,084
-0,022 -0,015

6m 6,625 +0,050 0,109 0,625 0,344 6,455 +0,000 0,085
-0,024 -0,015

(1) Podle AWWA C606-06
(2) Jmenovita hloubka drazky je uvedena pouze jako referenéni rozmér. Nepouzivejte hloubku drazky pro uréeni prijatelnosti drazky.

Tabulka Il. Maximalni a minimalni tloustka stény trubky

POZNAMKA VSechny rozméry jsou uvedeny v palcich.
OCELOVA NEBO NEREZOVA ]
HLINIKOVA TRUBKA TRUBKA PLASTOVA TRUBKA
Rozmér trubky Tloustka stény Tloustka stény Tloustka stény

Min. Max. Min. Max. Min. Max.

11/, 0,065 0,140 0,065 0,140 0,140 0,140

11/,¢ 0,065 0,145 0,065 0,145 0,145 0,200

2” 0,065 0,154 0,065 0,154 0,154 0,154

21/, 0,083 0,203 0,083 0,188 0,203 0,276

3’ 0,083 0,216 0,083 0,188 0,216 0,300

31/, 0,083 0,226 0,083 0,188 0,226 0,300

4’ 0,083 0,237 0,083 0,188 0,237 0,300

5” 0,109 0,258 0,109 0,188 0,258 0,300

6” 0,109 0,280 0,109 0,188 0,280 0,300
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Tabulka lll. Technické udaje drazkovaciho stroje pro médéné trubky

1 2 3 4 5 6 7 8
A ; B C D T

Jmen. Vnéjsi pramér Sedlo Sitka Primér Hloubka Min. Max.

velikost trubky tésnéni drazky drazky drazky povolena povoleny
v palcich A +0,03 +0,00 Ref.1 tloustka primér

Zakladni Tolerance +0,03 -0,000 -0,02 stény zbrouseni

27 2,125 +0,002 0,610 0,300 2,029 0,048 DWV 2,220

21/,% 2,625 +0,002 0,610 0,300 2,525 0,050 0,065 2,720

3” 3,125 +0,002 0,610 0,300 3,025 0,050 DWV 3,220

4’ 4,125 +0,002 0,610 0,300 4,019 0,053 DWV 4,220

5” 5,125 +0,002 0,610 0,300 5,019 0,053 DWV 5,220

6” 6,125 +0,002 0,610 0,300 5,999 0,063 DWV 6,220

8” 8,125 +0,002/-0,004 0,610 0,300 7,959 0,083 DWV 8,220

1. Jmenovita hloubka drazky je uvedena jako referenéni rozmér. Nepouzivejte hloubku drazky pro ur€eni pfijatelnosti drazky.

Reseni problémti

PRIZNAK

MOZNE DUVODY

RESENI

Valcova drazka je prilis
uzka nebo prilis Siroka.

Opotrebovany drazkovaci valec nebo hnaci hridel

Vyménite drazkovaci valec nebo hnaci hfidel.

Valcové drazky nejsou
kolmé k ose trubky.

Trubka neni rovna.

Pouzijte rovnou trubku.

Konec trubky neni kolmy k ose trubky.

Ufiznéte rovné konec trubky.

Trubka se pfi drazkovani
neposouva./Drazkovaci
zafizeni se pfi drazkovani
neposouva po trubce.

Trubka neni rovnobézna s osou hnaci hridele.

Upravte stojan, aby byla trubka rovnobézné.

Osa trubky neni posunuta o 1/, stupriti od osy tla¢-

ného valce.

Posunte trubku o 1/, stupné.

Vroubky tlaéného valce jsou zanesené nebo opo-

tfebované.

Ocistéte nebo vyménte drazkovaci valec.

Posuvovy $roub neni dotazen.

Dotahnéte posuvovy Sroub rohatkou podle poky-
nd.

Rohatka se otaci Spatnym smérem.

Otacejte rohatkou spravnym smérem.

Trubka je uvnitf prili§ zanesena.

Vycistéte vnitfek trubky.

Nadmeérny svarovy Sev

Zbruste svarovy Sev do vzdalenosti 5 cm od
konce trubky.

Na trubku neni vyvijen tlak.

Vyvinite na trubku tlak. (viz obrazek 10)

Konec trubky neni pravouhly nebo nejsou odstra-

nény otfepy.

Spravné pfipravte konec trubky.

Posuvovy Sroub je pfili§ utazeny.

Otacejte posuvovym Sroubem pouze po Ctvrtotac-
kach.

Trubka je na drazkovaném
konci obrousena.

Trubka neni rovnobézna s osou hnaci hridele.

Upravte stojan, aby byla trubka rovnobézné.

Posuvovy Sroub je pfili§ utazeny.

Otacejte posuvovym Sroubem pouze po Ctvrtotac-
kach.
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Reseni potizi (pokracovan)

975 Combo Roll Groover RlMlD

PRIZNAK

MOZNE DUVODY

RESENI

Trubka se béhem drazko-
vani posouva po ose tlac¢-
ného valce dozadu a
dopredu.

Trubka neni rovna.

Pouzijte rovnou trubku.

Konec trubky neni kolmy k ose trubky.

Ufiznéte rovné konec trubky.

Trubka se béhem drazko-
vani kyva na tlaéném
valci ze strany na stranu.

Stojan trubky je pfili§ blizko ke konci trubky.

Premistéte stojan trubky podle pokynt k instalaci.

Konec trubky je zmacknuty nebo poskozeny.

Odfriznéte poskozeny konec trubky.

Material trubky obsahuje tvrda mista nebo svaro-
vé Svy tvrdsi nez je trubka.

PouZijte jinou trubku.

Rychlost posuvu drazkovaciho valce je pfilis mala.

Posouveijte rychleji drazkovaci valec do trubky.

Rychlost motorového pohonu prevysuje 57
ot./min.

Snizte rychlost na 57 ot./min. nebo nizsi.

Stojan trubky neni spravné umistén.

Umistéte spravné stojan trubky.

Drazkovaci zafizeni nevy-
rabi na trubce drazku.

Byla prekro¢ena maximalni tloustka stény trubky.

Ovérte Udaje v tabulce kapacit trubek.

Material trubky je pfilis tvrdy.

Vymeénte trubku.

Neni nastaven sefizovaci Sroub.

Nastavte hloubku.

Motorovy pohon nema pozadovany minimalni
moment.

Pouzijte RIDGID ¢&. 300, Power Drive nebo
300 Compact nebo 1233.

Drazkovaci zarizeni nevy-
rabi na trubce drazku
pozadovaného priméru.

Byla pfekroc¢ena maximalni tolerance prdméru
trubky.

Pouzijte spravny pramér trubky.

Neni spravné nastaven sefizovaci Sroub hloubky.

Nastavte hloubku.

Trubka je pfilis tvrda.

Pouzijte jinou trubku.

Trubka klouze po tlaéném
valci.

Rychlost posuvu drazkovaciho valce je pfili$ mala.

Posouveijte rychleji drazkovaci valec do trubky.

Vroubky tla¢ného valce jsou zanesené kovem nebo
opotrebované.

Ocistéte nebo vyménte tlacny valec.

Drazkovaci zafizeni pfi
drazkovani neotaci trub-
kou.

Motorovy pohon nema pozadovany minimalni
moment.

Pouzijte RIDGID ¢&. 300, Power Drive nebo
300 Compact nebo 1233.

Skli¢idlo neni zaviené na ploskach hnaci hfidele.

Zavrete sklicidlo.

Trubka se zveda nebo ma
tendenci prevratit drazko-
vaci zafizeni.

Neni spravné postaven stojan trubky.

Nastavte spravné stojany.
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RIDGID Kombinovany valcovy drazkovac 975 _

Bezpecnostné symboly

V tejto pouzivatelskej priruCke a na vyrobku su pouzité bezpe&nostné symboly a varovné hlasenia, ktoré slizia ako upozornenie na
délezité bezpecnostné informacie. Tato Cast vysvetluje tieto varovné hlasenia a symboly, aby ste im porozumeli.
Toto je symbol bezpe€nostnej vystrahy. Upozorfiuje pouzivatela na nebezpecenstvo mozného zranenia os6b. Dodrzanim vsetkych
pokynov z bezpe€nostnych hlaseni, ktoré vyplyvaju z tohto symbolu, mézete predist moznym Urazom alebo Urazom s nasledkom

smrti. .
A NEBEZPECENSTVO NEBEZPECENSTVO indikuje nebezpeénu situaciu, ktorej ak nepredidete, bude mat za nasledok vazny uraz

alebo Uraz s nasledkom smrti.
FNE7:Y/ NN  VAROVANIE poukazuje na nebezpeénd situdciu, ktorej ak nepredidete, méze mat za nasledok vazny uraz alebo Uraz
s nasledkom smrti.
PNy 2o 3 d UPOZORNENIE poukazuje na nebezpecnu situaciu, ktorej ak nepredidete, méZze mat za nasledok menej vazny alebo
stredne vazny uraz.

LY POZNAMKA poukazuje na informécie vztahujlice sa na ochranu majetku.

Tento symbol znamena, Ze pred pouzivanim zariadenia je nevyhnutné precitat si pouzivatelsku priru¢ku. Pouzivatelska priruc¢ka
obsahuje informacie dblezité pre bezpe€nost a spravnu prevadzku zariadenia.

Tento symbol znamena, Ze pouzivatel musi pouzivat okuliare s bo¢nymi krytmi alebo bezpecnostné okuliare, pomocou ktorych
sa znizi nebezpecenstvo poranenia oci.

Tento symbol poukazuje na riziko poranenia prstov a ruk, ak déjde k ich zachyteniu medzi drazkovacie valce.

Tento symbol poukazuje na riziko zachytenia ruk, prstov, néh, oblecenia a inych predmetov a/alebo navinutia na otacajuce sa
hriadele s moznym nasledkom rozdrvenia alebo iného vazneho poranenia.

Tento symbol poukazuje na to, Ze pri pouzivani tohto zariadenia nie je povolené pouzit ako pohon vitacku, narazovy alebo iny
elektricky nastroj.

Tento symbol poukazuje na riziko naklonenia a spadnutia stroja, ktoré méze spdsobit pomliazdeniny alebo iné vazne zranenia.

Tento symbol znamenag, Ze pouzivatel musi vzdy pouzivat nozny spina¢, ak pracuje so zavitoreznym strojom/pohonnou jed-
notkou.

Tento symbol znamena povinnost pouzivat ochrannu prilbu pri praci nad hlavou, ¢im je mozné predchadzat zraneniu hlavy.

lLE AP0

Véeobecne’ bezpeénostné predpisy ¢ Udrzujte podiahy suché a bez kizkych materialov, ako je

napriklad olej. Kizké podlahy mézu spdsobit uraz.

A VAROVANIE « Ak opracovavany diel presahuje za stroj, pouzite ochran-

Precitajte si a porozumejte vSetkym pokynom. Nedodrzanie né prvky a barikady. Ochranny prvok alebo barikada, ktora
vSetkych nizSie uvedenych pokynov méze mat za nasledok poskytuje najmenej tri (3) stopy volného priestoru okolo
uraz elektrickym pridom, poziar a/alebo vazne zranenie opracovavaného dielu znizuje riziko zachytenia.
osob.

TIETO POKYNY SI ODLOZTE! Elektricka bezpecnost’

e Zastrcky elektrického naradia sa musia typovo zhodovat’
so zasuvkami. Nikdy a ziadnym sposobom nemodifi-
kujte elektrické zastrcky. Nepouzivajte ziadne adap-
téry, ak pozivate uzemnené elektrické naradie.

. ) ] Nemodifikované zastréky a zhodné zasuvky znizuju riziko

Bezpecnost na pracovisku Urazu elektrickym prddom.

e Udrzujte vase pracovisko Cisté a dobre osvetlené.
Preplnené a tmavé miesta spésobuju nehody.

Pojem ,.elektrické naradie” v upozorneniach sa vztahuje na
elektrické naradie zapojené do vasej rozvodne;j siete (so Snurrou)
alebo elektrické akumulatorové naradie (bezSnurové).

e Zabrante telesnému kontaktu s uzemnenymi povrchmi,
ako su napriklad riry, chladice, obvody a chladiace
¢ Nepracujte s elektrickym naradim v explozivnhom pro- Casti. Ak je vase telo uzemnené, vznika totiz riziko urazu
stredi, ako je prostredie s horl'avymi tekutinami, plynmi elektrickym pradom.
alebo prachom. Elektrické naradie vytvara iskrenie a moze

sposobit vznietenie prachu alebo vyparov. ¢ Elektrické naradie nevystavujte dazd'u alebo mokrym

podmienkam. Voda, ktora vnikne dovnutra elektrického
¢ Deti a okolostojace osoby musia byt pri praci s elek- naradia zvysuije riziko Urazu elektrickym prddom.
trickym naradim v dostatoénej vzdialenosti.
Rozptylovanie méze znizit kontrolu nad naradim.
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¢ Neposkodzujte napajaciu Snuru. Nikdy nepouzivajte
napajaciu Snuru na drzanie, tahanie alebo odpajanie
elektrického naradia z elektrickej siete. Udrzujte napa-
jaciu Snuru mimo dosahu ucéinkov tepla, oleja, ostrych
hran alebo pohyblivych ¢asti. PoSkodené alebo zapletené
napajacie Snury zvysuju riziko Urazu elektrickym pradom.

¢ Pri pouzivani elektrického naradia v exteriéroch pouzi-
vajte len predizovacie $Snury vhodné na externé pouzitie.
Pouzitie predlzovacej $nury vhodnej na pouzitie v exteriéroch
znizuje riziko Urazu elektrickym pradom.

¢ Ak je prevadzka elektrického naradia vo vlhkom pro-
stredi nevyhnutna, pouzite obvod s uzemnenou pru-
dovou ochranou (GFCI). Pouzitie GFCI znizuje riziko
urazu elektrickym pridom.

Bezpecnost os6b

¢ Pri praci s elektrickym naradim budte pozorny a
sustredte sa vzdy na to, ¢o prave robite. Nepouzivajte
elektrické naradie, ak ste unaveny alebo pod vplyvom
drog, alkoholu alebo lie€iv. Chvilkova nepozornost pri
praci s elektrickym naradim méze mat za nasledok vazne
Zranenie.

¢ Pouzite prostriedky osobnej ochrany. Vzdy pouzivajte
ochranu og¢i. Ochranné osobné prostriedky, ako su maska,
protiSmykova bezpeénostna obuv, ochranna prilba alebo
ochrana sluchu, pouzivané vo vhodnych podmienkach zni-
Zuju riziko Urazu.

e Zabrante neo¢akavanému spusteniu. Pred pripojenim
elektrického naradia do elektrickej siete alebo pred
zalozenim akumulatorov, prenasanim alebo udrzbou
sa vzdy uistite, ze vypinac¢ je vo vypnutej polohe.
Prenasanie elektrického naradia s prstom poloZzenym na spi-
naci alebo zapnutého elektrického naradia méze mat za
nasledok Uraz.

¢ Pred spustenim elektrického naradia odstrante nasta-
vovaci alebo francuzsky klué. Francuzsky klu¢ alebo
ki€ ponechany na pohyblivej Casti elektrického naradia
mozu sposobit Uraz.

¢ Nedocahujte. Budte vzdy vhodne postaveny a v rovno-
vahe. To umoznuije lepSie ovladanie elektrického naradia v
neoCakavanych situaciach.

¢ Vhodne sa oblecte. Neobliekajte si prili$ volnhé oblece-
nie a nenoste Sperky. Udrzujte vaSe vlasy, oble¢enie a
rukavice mimo dosahu pohyblivych ¢asti. Volné oblece-
nie, Sperky alebo dlhé vlasy sa mézu lahko zachytit do
pohyblivych Casti.

e Ak su pouzité zariadenia na odsavanie a zhromazdo-
vanie prachu, uistite sa, ze su pouzivané spravne.
Pouzitie zariadenia na odsavanie prachu méze zmiernit
riziko spojené s prasnostou.

Kombinovany valcovy drazkovac 975 RIDGID

Pouzitie nastrojov a starostlivost o ne

¢ Naradie nepretazujte. Pouzite naradie urcené pre dané
pouzitie. Spravne zvolené naradie vykona danu pracu lep-
Sie a bezpecnejsie, ak je pouzité pri spravnej rychlosti.

¢ Nepouzivajte naradie, ktoré nie je mozné ZAPNUT a
VYPNUT vypinac¢om. Kazdé elektrické néaradie, ktoré nie
je mozné ovladat vypinaom je nebezpecné a je nevyh-
nutné ho opravit.

¢ Odpojte zastréku z rozvodu elektrického napétia a/alebo
batériu pred tym, ako zaénete naradie nastavovat,
vymienat prisluSenstvo alebo ho uskladnite. Takéto pre-
ventivne bezpenostné opatrenia znizuju riziko neocaka-
vaného uvedenia do prevadzky.

¢ Nepouzivané elektrické naradie skladujte mimo dosa-
hu deti a osob, ktoré nie su dostatoéne zaskolené o
pouzivani takéhoto naradia. Naradie je v rukach neza-
Skolenych oséb nebezpecné.

¢ Vykonavajte udrzbu. Skontrolujte nastavenie, spojova-
cie a pohyblivé ¢asti, poSkodenie dielov a stav, ktory by
mohol ovplyvnit prevadzku naradia. Ak je naradie posko-
dené, je nevyhnutné ho pred dalSim pouzitim opravit.
Mnoho Urazov nastava z dévodu nedostato€nej Udrzby
naradia.

¢ Pouzivajte len prislusenstvo, ktoré je pre dané naradie
odporucané. Spravne udrziavané rezacie naradie s ostrymi
rezacimi hranami je jednoduchsie pouzitelné a ovladatelné.

¢ Udrzujte rukovate suché a Cisté; bez oleja alebo maza-
diel. Naradie je tak lepsie ovladatelné.

Servis

¢ Servis naradia nechaijte na kvalifikovany servisny per-
sonal, ktory pouziva len identické nahradné diely. Tym
zaistite spravne udrziavanie elektrického naradia.

Specifické bezpeénostné informacie

A VAROVANIE

Tato cast obsahuje dolezité bezpecénostné informacie,
S§pecifické pre toto naradie.

Pred pouzitim Kombinovaného valcového drazkovaca 975
si dokladne precitajte tieto upozornenia. Zaistite tym zni-
Zenie miery rizika Urazu.

TIETO POKYNY S| ODLOZTE!

V pripade akychkolvek otazok kontaktujte Oddelenie technickych
sluzieb spolo¢nosti Ridge Tool na (800) 519-3456 alebo techser-
vices@ridgid.com.
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RIDGID Kombinovany valcovy drazkovac 975

Bezpecnost poc¢as pouzivania valcového
drazkovaca
¢ Nenoste volhé oblecenie. Rukavy a bundy majte vzdy
zapnuté. Nedoc¢ahujte predmety ponad stroj alebo ruru.
Oblecenie mbdze zachytit rura alebo otacajuce sa Casti, Co
mdze mat za nasledok zapletenie a vazne zranenie.

¢ Ruky udrzujte mimo drazkovacich valcov. Nikdy nedraz-
kujte raru kratsiu, ako je Specifikované. Rukavice nepou-
zivajte volne nasadené. Prsty sa vam mézu zachytit medzi
drazkovacie valce alebo medzi drazkovaci valec a ruru.

¢ Ruky majte vzdy dalej od koncov rury. Nevkladajte
prsty dovntitra rary. Drsné a ostré hrany mézu prsty zachy-
tit a porezat. Prsty sa vam mozu zachytit medzi drazkova-
cie valce alebo medzi drazkovaci valec a ruru.

¢ Vhodne pripravte a manipulujte s rirou. Drsné a ostré
hrany mézu prsty zachytit a porezat.

¢ Ruru vhodne podoprite. To umozni zabranit naklananiu
rdry a zariadenia.

¢ Precitajte si a riadne porozumejte tejto pouzivatel'skej
prirucke, pouzivatel'skej prirucke pohonnej jednotky
alebo zavitorezného zariadenia, pokynom zhotovitela
inStalacie a pokynom akéhokolvek iného zariadenia
pouzitého s tymto nastrojom este pred zahajenim pouzi-
vania Kombinovaného valcového drazkovac¢a RIDGIDe
975. Nedodrzanie vSetkych pokynov uvedenych vy$sie méze
mat za nasledok poskodenie majetku a/alebo vézne pora-
nenie osoéb.

¢ Pri nastavovani alebo pouzivani Kombinovaného val-
cového drazkovaca RIGID 975 vzdy pouzivajte primera-
né osobné ochranné prostriedky. Primerané osobné
ochranné prostriedky vzdy zahffiaju ochranu o¢i a mézu
zahmat prostriedky ako su tesné kozené rukavice, bezpec-
nostnu obuv s ocelovou $pi¢kou a bezpecnostnu prilbu.

¢ Drazkovac pouzivajte len na drazkovanie rur odporu-
c¢anej velkosti a typu, v sulade s tymito pokynmi. Iné
pouzitie alebo modifikacia drazkovaca pre iné pouzitie
moze mat za nasledok zvacSenie rizika Urazu.

Bezpecnost poc¢as pouzivania valcového
drazkovaca spolu s pohonnou jednot-
kou/zavitoreznym strojom

e S Kombinovanym valcovym drazkovac¢om 975 pouzi-
vajte len pohonnu jednotku RIDGID 300 alebo zavito-
rezny stroj Compact 300. Pouzitie inych zdrojov moze
mat za nasledok nespravne nastavenie a mbze sposobit
naklananie alebo iné situacie.

¢ Nepouzivajte tento valcovy drazkova¢ s pohonnou jed-
notkou alebo zavitoreznym zariadenim bez nozného
spinac¢a. Nozny spina¢ nikdy neblokujte tak, aby neovla-
dal pohonnu jednotku. Nozny spina¢ poskytuje lepsiu
kontrolu nad zariadenim tym, Ze po odsunuti nohy zo spi-
naca sa pohonna jednotka zastavi. Ak dojde k zachyteniu
oblec¢enia do stroja a napdjanie je pripojené k motoru, oble-

Genie sa vtiahne do stroja. Toto zariadenie ma silny utaho-
vaci moment a mdze spdsobit zachytenie a obtocenie
oblec¢enia okolo ramena alebo inej Casti tela a nasledné
zlomeniny alebo iné vazne poranenia.

¢ Proces drazkovania a nozny spina¢ musi riadit’ jedna a ta
ista osoba. Nikdy nesmie so zariadenim pracovat’ viac
oso6b. V momente zachytenia musi osoba ovladat nozny spi-
nac.

¢ Pouzite len pohonné jednotky a zavitorezné zariade-
nia s oto¢nou rychlostou 57 ot./min. alebo mensou.
Vyssie rychlosti zvySuju riziko poranenia os6b.

¢ Uistite sa, ze valcovy drazkovac je spravne nastaveny a
zaisteny k pohonnej jednotke/zavitoreznému zariadeniu.
Uistite sa, ze stroj, stojan, drazkovac a rura st stabilné.
Tym sa uistite, ze neddjde k naklananiu rdry alebo zariade-
nia.

Bezpecnost pocas pouzivania valcového
drazkovaca na mieste

¢ Pri pouzivani na mieste pouzivajte len manualny pohon.
Nepouzivajte elektrické pohony (ako su vitacky alebo
narazové nastroje) pre pohananie valcového drazko-
vaca pri pouziti na mieste. Pouzitie elektrického pohonu
mdbze poskodit drazku a zvysit riziko poranenia oséb.

¢ Pri praci nad hlavou musi personal pouzivat' ochrannu
prilbu a zdrziavat sa mimo priestoru pod opracovava-
nym dielom. Tym sa zniZi miera rizika poranenia oséb, ak
rdra alebo iné predmety spadnu.

Popis, Specifikacia a Standardné
zariadenie

Popis

Kombinovany valcovy drazkova¢ RIDGIDe 975 vytvara
drazky do ocelovych, hlinikovych a PVC rdr a méze drazkovat
rdry s priemerom 1¢/,“ az 6”, typ 10 a typ 40. Je tiez urCeny na
drazkovanie nerezovych rar 11/, az 6”, typ 10 a 1+/,* az 2", typ
40. Tiez mbze byt adaptovany na medené rury so zmenou
nastavenia drazky 2” - 8” typ K, L,M a DWV. Drazky sa vytvaraju
mechanickym posuvanim dréazkovacieho valca do rury, ktora je
postapé hnacim valcom. Jediné potrebné nastavenie je nasta-
venie hlbky drazky.

Jednotka je Specidlne vyvinuta na pouzivanie na mieste alebo s
pohonnou jednotkou RIGID Model 300 (modely s 38 a 57
ot./min.). S vhodnym adaptérom (kat. €. 67662), mdze jednotka
pracovat aj so zavitoreznym zariadenim RIGID Compact 300.
Kombinovany valcovy drazkova¢ 975 zahifia patentovany uka-
zovatel hibky drézky, ktorého Ulohou je ulah&enie nastavenia a
patentované funkcie, ktoré napomahaju smerovej stabilite pri
pouzivani.

Kombinovany valcovy dréazkova¢ 975 je prenosna jednotka
uréena na prilezitostné pouzitie pri pracach na stavbach a nie
je povolené ho pouzivat pre velkoobjemovu pracu alebo pre
vyrobu v dielni pre pripravu rur.

448 Ridge Tool Company



Pri spravnom pouziti vytvara model
Kombinovany valcovy drazkovac 975 drazky 2” - 6”, ktoré su
rozmermi v ramci Specifikacii AWWA C606-06. Za vyber vhod-
nych materidlov a spojovacej metddy je zodpovedny systé-
movy projektant a/alebo zriadovatel. Pred inStalaciou je potrebné
vykonat dékladné zhodnotenie Specifik pracovného prostre-
dia, vratane chemického prostredia a pracovnej teploty.

Specifikacia

Kapacita .....c.cccovreveerineenn. 11/,“ - 6" typ 10 a typ 40, ocelova
rdra
S0 zmenou draZzkovania: 2”- 8”
medena rdra, typ K, L ,M a DWV

Priemer drazky
Nastavenie ........ccccceeeeneeee. Nastgvovacia skrutka a ukazova-
tel hibky drazky

Spustenie......cccoceeeeeennnee. Vodiaca skrutka s 1/,“ pakovym
kldc¢om

Montaz pohonnej jednotky Pohonna jednotka RIDGID 300
(len model s 38 a 57 ot./min.) RID-
GID 300 Kompaktné zavitorezné
zariadenie (s adaptérom)

Hmotnost .......cccceeeeeeeeerennee, 27,6 libier.

Kombinovany valcovy drazkova¢ 975 je chraneny zakonmi
USA a medzinarodnym patentovym zakonom, zahtfiajucim
patenty 6,272,895 a 6,591,652.

Vodiaca skrutka
Nastavovacia skrutka

2 Ukazovatel hibky
=t drazky

Bocna zarazka

Hriadel
drazkovaca

Drazka
valca Podporné

. rameno
Hnaci

hriadel’

— Zakladia
E"“‘E_f:rF/ Nastavec

Pakovy klGé e

Obrazok 1 -Kombinovany valcovy drazkovaé 975

Standardné zariadenie

14/,“ — 6" typ 10 a 40 drazkovacie a hnacie valce
Pakovy klu¢ (/,“ pohon) s uvolfiovacim tla¢idlom
Uzamykatelné predizenie

Podporné ramena

Ukazovatel hibky s integralnym indexom

Kombinovany valcovy drazkovac 975 RIDGID

Kontrola valcového drazkovaca

A VAROVANIE

Pred kazdym pouzitim skontrolujte stav valcového draz-
kovac¢a a vSetky okolnosti, ktoré by mohli zvysit riziko
poranenia, ako su zlomeniny, pomliazdeniny, a ktoré by
mohli sposobit poskodenie drazkovaca.

Nepouzivajte tento valcovy drazkovac¢ s pohonnou jednot-
kou/zavitoreznym zariadenim bez nozného spinaca.

1. Ak je valcovy drazkova¢ nainstalovany na pohonnej jednotke
alebo na zavitoreznom zariadeni, uistite sa, i je stroj odpo-
jeny a €i je prepina¢ REV/OFF/FOR (VZAD/NYP/NVPRED) v
polohe OFF (VYP.). Skontrolujte a udrziavajte pohonnu
jednotku/zavitorezné zariadenie podla pokynov v pouzi-
vatelskym priru¢kach danych zariadeni. Nedostato¢na kon-
trola a udrzba zariadenia mdze mat za nasledok vazne
poranenie a Skody na majetku. Uistite sa, Ze nozny spina¢
je pritomny a funguje spravne. Nikdy nepouZivajte tento val-
covy drazkova¢ bez nozného spinaca.

2. Vycistite akékolvek znamky oleja, mazadla alebo necisto-
ty na valcovom drazkovaci, vratane prepravnej rukovite a
pakového klu€a pouzivaného na spustanie valcového
drazkovaca. Tym znizite riziko poranenia sposobeného
skiznutim drazkovada alebo vykiznutim pakového kltéa z
vasho zovretia a zaroven ulah¢i kontrolu.

3. Uistite sa, ze podporné ramena su natesno v tele valcového
drazkovaca.

4. Skontrolujte, i valcovy drazkovac nejavi znamky posko-
denia spojovacich prvkov, €i tieto prvky nechybajd, ¢i nie
sU nespravne umiestnené, a ¢&i je v stave, v ktorom doka-
ze vykonavat bezpe¢nu a normalnu prevadzku.
Skontroluijte, ¢i sa valce drazkovaca a hnaci hriadel otacaju
volne.

5. Skontrolujte pritomnost a pevné uchytenie varovnych stit-
kov. Pozrite Obrézok 2, kde je popisané umiestnenie varov-
nych &titkov.

6. Ak je drazkovanie hnacieho hriadela znecistené, vycistite ho
drétenou kefou. Znecistené drazkovanie moze sposobit
preklzavanie rdry a smerovu nestabilitu po¢as drazkovania.

7. Skontrolujte drazkovacie valce a hnaci hriadel, ¢i nemaju
znamky prasknutia, opotrebovania alebo iné znamky
poskodenia. Poskodené drazkovacie valce a hnacie hria-
dele mbézu spbsobit preklzavanie rdry, znizenu kvalitu
drazkovania alebo prevadzkovu poruchu.
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8. Skontrolujte spravnu prevadzku pakového kitca a jeho pre-
dizenia. Uistite sa, e pakovy kItU& pracuje lahko a kon-
zistentne v oboch smeroch. Stlacte uvolfiovacie tlacidlo v
strede hlavy pakového kli¢a a nasadte na vodiacu skrut-
ku. Pakovy klIU¢ musi pevne zasadnut na miesto. Pakovy
ki€ musi tiez pevne zasadnut na predlZzovaciu Cast a
predlZzovacia ¢ast musi pevne zasadnut na vybezok pre
manualny pohon na zadnej Casti valcového drazkovaca. To
pomdze predchadzat uvolneniu prediZzovacej asti a pako-
vého klUc¢a pri pouzivani valcového drazkovaca. Ak pouzi-
vate iny pakovy klU¢, francuzsky alebo predizovaciu Cast,
ktora pevne nezasadne do valcového drazkovaca, budte
opatrny, pretoZze sa mdze pri pouzivani uvolnit.

Ak sa vyskytnu akékolvek problémy, nepouzivajte stroj,
kym neddjde k ich Uplnému odstraneniu.

9. Premazte valcovy drazkova¢ podla pokynov na udrzbu
uvedenych v pouzivatelskej prirucke. Nadbyto¢né mazad-
lo na valcovom drazkovaci utrite.

10. Ak sa chystate pouzit iné zariadenia, skontrolujte ich a
udrzujte ich v stave, v ktorom mézu spolahlivo pracovat.

o
; Mazacie
spojky

Varovny stitok #

! e

Obrazok 2 -Kombinovany valcovy drazkovaé 975 - varov-
ny Stitok

Nastavenie stroja a pracovného
prostredia pre pozitie s elektrickym
pohonom

A VAROVANIE

Vzdy pouzivajte ochranu o¢i, ktora zabrani vniknutiu necis-
tot a cudzich predmetov do vasich oéi. Pouzivajte obuv so
spevnenou ocelovou Spic¢kou, ktora ochrani vase nohy pri
pripadnom prevrhnuti zariadenia alebo rury.

Nepouzivajte tento valcovy drazkovac s pohonnou jednotkou
alebo zavitoreznym zariadenim bez nozného spinac¢a. Nozny
spina¢ nikdy neblokujte tak, aby neovladal pohonnu jed-
notku. Nozny spina¢ poskytuje lepsiu kontrolu nad zariade-
nim tym, Ze po odsunuti nohy zo spina¢a sa pohonna
jednotka zastavi. Ak dojde k zachyteniu oble¢enia do stro-
ja a napajanie je pripojené k hnaciemu motoru, bude oble-
¢enie vtiahnuté do stroja. Tento stroj ma silny utahovaci
moment a moze sposobit zachytenie a obtocenie obleéenia
okolo ramena alebo inej ¢asti tela a nasledné zlomeniny
alebo iné vazne poranenia.

Nastavte valcovy drazkovac a pracovné prostredie tak, aby
¢o najviac znizovali riziko poranenia os6b zasahom elek-
trickym pradom, poziarom, spadnutim zariadenia, zachyte-
nim a naslednym pomliazdenim casti tela a riziko poskodenia
valcového drazkovaca.

1. Pracu vykonavajte na nasledujucom mieste:
e S primeranym osvetlenim.

e Kde nie su pritomné Ziadne horlavé kvapaliny, vypary
alebo prach, ktory sa méze vznietit. Ak su pritomné,
nepracujte v takomto prostredi, kym nie su zdroje moz-
ného vznietenia identifikované a stav nie je napraveny.
Pohonné jednotky a zavitorezné stroje nie su odolné
voci expldzii a moézu vytvarat iskrenie.

o Cisté, rovné, stabilné a suché miesto pre zariadenie a pre
operatora. Ak stojite vo vode, zariadenie nepouzivajte.

e Elektricky rozvod musi byt vhodne uzemneny.
Trojkontaktové alebo GFCI zasuvky nemusia byt uzem-
nené. Ak mate pochybnosti, nechajte zasuvku skon-
trolovat licencovanému elektrikarovi.

e Vycistite trasu k elektrickej zasuvke tak, aby na nej
neboli Ziadne zdroje mozného poskodenia napajacej
Snury.

2. Pracovny priestor vyCistite pred nastavenim akéhokolvek
zariadenia. VZdy vycistite akékolvek znamky znedistenia
olejom.

3. Skontrolujte rdru, ktora ma byt drazkovana a uistite sa, Ci
je Kombinovany valcovy drazkovac 975 spravny nastroj na
vykonanie danej prace. Kombinovany valcovy drazkovac
975 je navrhnuty na drézkovanie ocele typu 10 a 40, hlini-
ka a PVC rur v velkosti 11/, az 6”. Je tiez ur€eny na draz-
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kovanie rar 11/, az 6” typu 10 a 1/,* az 2” typu 40 z
nerezovej ocele. So zmenou nastavenia valca je mozné
drazkovat medené rary 2” - 8”, typ K, L, M a DWV.

Kombinovany valcovy drézkovac€ 975 je mozné pouzit aj na
mieste (rdra, ktord je zabudovana alebo namontovana na
svojom mieste) alebo s pohonnou jednotkou RIDGID 300
alebo zavitoreznym zariadenim Compact 300 pre pouZitie
s elektrickym pohonom pri pouziti v dielni. Kombinovany
valcovy drazkovac 975 nie je urCeny na pouzitie v sériovej
vyrobe rur.

Valcové drazkovace pre iné pouzitie mozete najst v kata-
l6gu spolo¢nosti Ridge Tool, on-line na www.RIDGID.com,
alebo prostrednictvom telefonickej konzultacie s Tech-
nickymi sluzbami spolo¢nosti Ridge Tool na 800-519-
3456.

Pouzitie stiprav valcov (drazkovaci valec
alebo hnaci hriadel) na uhlikovych rdrach a rdrach z nerezovej
ocele modze viest ku kontamindcii nerezového materialu. Tato kon-
taminacia moze spdsobit kordziu a pred¢asné poruchy na potru-
bi. Ak chcete zabranit kontaminacii nerezovych rar zelezitym
materidlom, pouzivajte supravy valcov ur€enych pre drazkovanie
nerezovej ocele. Ak tak neurobite, pouzite drétenu kefu z nere-
zovej ocele na ocistenie drazok supravy, ak prechadzate z jed-
ného materialu na druhy.

4. Uistite sa, Ze bola vykonana kontrola pohonnej jednot-
ky/zavitorezného zariadenia tak, ako je uvedené v pouzi-
vatelskej prirucke. PresvedCte sa, Ze nozny spinac je na
svojom mieste a uistite sa, Ze spina¢ FOR/OFF/REV
(VPRED/VYP/VZAD) je v polohe OFF (VYP). Nastavte
pohonnu jednotku/zavitorezné zariadenie tak, ako je uve-
dené v pouzivatelskej prirucke. Uistite sa, Ze zariadenie a
jeho stojan su stabilné a nehybu sa.

5. Uplne otvorte skludovadio pohonnej jednotky/zavitorez-
ného zariadenia.

6. Uistite sa, Ze bola na Kombinovanom valcovom drazkovaci
975 vykonana kontrola, a Ze je nainstalovana spravna
valcova suprava.

Montaz Kombinovaného valcového
drazkovaca 975 na zariadenie RIDGID 300
elektricky pohon

1. Ak je pohonna jednotka, ktord ma byt pouzita vybavena
prepravnymi alebo inymi pomocnymi prvkami, odstrarite
ich. Uistite sa, Ze podporné ramena pohonnej jednotky su
celkom zasunuté a na svojej pozicii.

2. Umiestnite podporné ramena valcového drazkovaca do
podpornych ramien pohonnej jednotky a koniec hriadela
valcového drazkovaca do sklu€ovadla na stroji. Uzatvorte
a zatiahnite sklu¢ovadla pohonnej jednotky na plochu
hnacieho hriadela. Uistite sa, Ze hnaci hriadel je v sklu¢o-
vadle vycentrovany. Opakovane a silno pootocte rychle
dorazové koliesko sklu¢ovadla tak, aby bezpecne zovrelo
hnaci hriadel (Obrazok 3).

Kombinovany valcovy drazkovac 975 RIDGID

Obrazok 3 - Montaz Kombinovaného valcového drazko-
vaca 975 na skluc¢ovadlo pohonnej jednotky
300 Power Drive

Montaz kombinovaného drazkovaca 975 na
zavitorez RIDGID 300 Compact/1233

Na pouzitie kombinovaného drazkovaca 975 na zavitorez 300
Compact/1233 sa musi pouzit adaptér (kataldgove Cislo 67662).
Tato adaptérova suprava spravne polohuje Kombinovany val-
covy drazkovac 975 podla zavitorezného zariadenia a stojana
a umoznuje kompletny rozsah velkosti, ktoré maju byt draz-
kované. Nepokus$ajte sa pouzivat Kombinovany valcovy draz-
kova¢ 975 s inym zavitoreznym zariadenim, pretoze méze
déjst k prevrateniu alebo k inym nehodam.

1. Nainstalujte adaptér hnacej ty¢e na hnaci hriadel valcového
drazkovaca (Pozrite Obrdzok 4). Zarovnajte nastavovacie
skrutky s plochami na hnacom hriadeli valcového drazko-
vaca a pevne utiahnite.

Obrazok 4 - Instalacia adaptéra hnacej tyce

2. Posunte vozik na zavitoreze 300 Compact/1233 ¢o naj-
blizSie ku sklu¢ovadlu stroja. Posurite rezaciu ¢ast, kuze-
[ovd a maticovu hlavu do polohy dalej od operatora, tak
aby bol operator mimo dosahu. Polohujte kuzelovy lievik
dovnutra maticovej hlavy.
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3. Umiestnite konzolu adaptéra nad koniec kolajniCiek na
stroji 300 Comact/1233 (pozri obrazok 5) a upevnite ho na
miesto pripojenym ¢apom.

4. Umiestnite podporné ramena 975 na ramena konzoly
adaptéra s adaptérom hnacej tyCe v sklu¢ovadle stroja.
Uzatvorte a utiahnite sklu€ovadlo zavitorezného stroja do
adaptéra hnacej tyCe. Uistite sa, Zze hnacia ty¢ je v sklu-
¢ovadle vycentrovana. Opakovane a silno pootocte rych-
le dorazové koliesko skluc¢ovadla tak, aby bezpe¢ne zovrelo
hnaciu tyc¢.

Obrazok 6 - Kombinovany valcovy drazkovac 975 sprav-
ne namontovany na Kompaktny zavitorezny
stroj 300

Dokoncenie nastaveni

1. Umiestnite nozny spina¢ tak, aby mohol operator bez-
pecne kontrolovat pohonnu jednotku/zavitorezny stroj,
valcovy drazkovac a ruru, ktora ma byt drazkovana. Tak,
ako je na Obrazku 6, poloha musi operatorovi umoznovat:

e Stat tvarou k valcovému drazkovacu s pristupom (na tej
istej strane) k spinacu FOR/OFF/REV (VPRED/VYP/
VZAD).

e Kontrolovat ¢innost ON/OFF (ZAP/VYP) na noznom spi-
naci a rychlo uvolnit spinac, ak je to potrebné.

e Mat primerany pristup k valcovému drazkovacu, rire a
pakovému kltu¢u bez nacahovania ponad valcovy draz-
kovag.

Obrazok 7 - Poloha operatora

2. Vedte napdjaciu Snuru priestorom, ktory bol predtym na
tento UGel prispésobeny a vycisteny. Suchymi rukami
zapojte pohonnu jednotku do vhodne uzemnenej zasuvky.
Udrzujte vSetky pripojenia suché a nad urovriou podlahy.
Ak napajacia $nura nie je dostatocne dlha, pouzite pre-
dlZzovaciu $nuru, ktora:

e Je v dobrom stave

e Ma trojkontaktovu zastrécku podobnu tej, ktora je na
pohonnej jednotke

e Je uréena na pouzitie v exteriéroch a ma popis W alebo
W-A na popise $nury (napriklad SOW)

e Ma dostatocnu hrl]bky vodi¢ov (14 AWG na 25’ alebo
menej, 12 AWG na dizku 25’ — 50’). Poddimenzovana
hribka vodi¢ov mbze spdsobit prehriatie, roztavenie
izolacie, nasledkom ¢oho méze dojst k poZiaru alebo
inym Skodam.
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3. Skontrolujte pohonnu jednotku/zavitorezny stroj, Ci je ich Nastavenie rury vo valcovom drazkovaci

prevadzka spravna: 1. Uistite sa, Ze pohonna jednotka/zavitorezné zariadenie je

e Prepnite prepina¢ do polohy FOR (Vpred). Stlacte a v polohe OFF (VYP).
uvolnite nozny spinac. Uistite sa, Ze ak stojite tvarou k
prednému sklu¢ovadlu, hnaci hriadel sa to&i proti smeru 2. Uistite sa, Ze mate vhodnu podporu pre riru, ktorl sa
hodinovych rugigiek. Ak sa jednotka neotada spravnym chytate drazkovat. Graf A uvadza maximalne dizky rar,
smerom, alebo nozny spinad neovlada prevadzku stro- ktoré je mozné drazkovat pomocou jedného stojana rury.
ja, nepouzivajte stroj, a7 kym poruchy nie st odstrane- Vacsie dlzky rar musia byt podopierané najmenej dvoma
né. stojanmi. Nezaistenie spravnej podpory rury méze spo-

sobit, ze rdra alebo rura a stroj sa prevrhnu a spadnu.

e Zatlacte a podrzte nozny spina¢. Skontrolujte rychlost - R o R .
Nikdy nedrazkuijte ruru kratsSiu, ako je minimalna povolena

otacania jednotky. Skontrolujte pohyblivé Casti, i nie su

nespravne usporiadané, spojené, a Ci stroj nevydava dizka.
neobvyklé zvuky alebo nejavi iny, nezvyCajny stav. Nom. Min. Max. Nom. Min. Max.
Uvolnite nozny spina¢. Ak oto&na rychlost presahuje Velkost Dizka Dizka Velkost Dizka Dizka
rychlost 57 ot./min., nepouzivajte jednotku pre valcové 1 g 35 vi g 15
drazkovanie. Vyssie rychlosti zvySuju riziko poranenia 11/, ) 36 41, 8 32
os6b. Ak zistite nezvy&ajny stav, zariadenie nepouzivajte, 11/, 8 36 5 8 32
az kym poruchy nie su opraveneé. 2 8 36 6 O.D. 10 30

¢ Prepnite prepina¢ do polohy REV (Vzad). Stlacte a uvol- 21/, 8 36 6 10 28
nite nozny spinac. Uistite sa, Ze ak stojite tvarou k pred- 3 8 36
nému skluc¢ovadlu, hnaci hriadel sa to¢i v smere 31/, 8 36
hodinovych ruciciek. Ak sa jednotka neotaca spravnym
smerom, nepouzivaijte zariadenie, a2 kym nie sti poruchy Graf A - Minimalna/Maximalna dizka drazkovanej rury s
odstranens. jednobodovou opierkou (vSetky rozmery v céloch)

¢ Prepnite prepina¢ do polohy OFF (Vypnuté). Suchymi

rukami vytiahnite zastrcku stroja z elektrickej siete. 3. Umiestnite pozadovany stojan rury pred valcovy drazkovac.

Pre dizky podopierané jednym stojanom musi byt tento
stojan o trochu viac ako o polovicu dizky riry dalej od krytu

Priprava rury valcového drazkovada. Pre dizky rr, ktoré vyzaduiju viac

Toto st véeobecné pokyny. Vzdy dodrzia- ako jeden stojan, musia byt tieto stojany umiestnené v 1/,
vajte Specifické odporucania vyrobcu pre pripravu koncov rdry od koncov rury. V niektorych situaciach je potrebné
drazkovaného dielu. Nedodrzanie pokynov vyrobcu drazko- pouzit viac ako dva stojany. Vyska stojana musi byt nasta-
vaného dielu mézu viest k nevyhovujucemu spojeniu a nasled- vena tak, aby rira mohla prechadzat nad hnacim valcom.

nym Unikom z rdry.
y y 4. Uistite sa, ze drazkovaci valec bol vtiahnuty dostato¢ne na

1. Odrezte primerane dlhu rdru. Dbajte pritom, aby ste to, aby umoznil vioZenie riry ponad hnaci hriadel. Ak je to
dodrZali minimalnu dizku rary pre vSetky velkosti rur, ktoru potrebné, pootoéte vodiacu skrutku v smere hodinovych
je mozno drazkovat(Pozrite Graf A). Drazkovanie kratsich rugiciek a pridvihnite drazkovaci valec.
rur, ako je minimalna povolena dizka, zvySuije riziko Urazu,
hlavne zachytenia a pomliazdenia prstov. 5. Umiestnite koniec rury ponad hnaci hriadel a nasadte

o L . ] ] ruru do stojana/stojanov. Preverte, Ci je rura stabilnd.
Uistite sa, Ze rdra je odrezana kolmo a nema drsné hrany.

Drsné hrany mozu pocas drazkovania prerezat rukavice a
porezat prsty. Spésob rezania a drsné hrany mézu nega-
tivne ovplyvnit kvalitu dréZzok a smerovu stabilitu drazky.
NepokusSajte sa drazkovat raru, ktora bola odrezana pla-
menom.

2. VSetky vnutorné/vonkajSie zvySky zvarov, Svy alebo necis-
toty musia byt vyhladené najmenej 2” od konca rary. Pri
bruseni dbajte, aby ste nevytvorili ploché oblasti v tesnia-
cej Casti, ktoré by mohli sposobit uniky.

3. Odstrante vSetky usadeniny, necistotu, hrdzu a iné kon-
taminanty najmenej 2” od konca rary. Kontaminanty mozu
upchavat’ vrubkovanie pohonu a branit spravnemu sme-
rovému pohybu riry pri drazkovani.

jednej roviny s krytom
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6. Nastavte rdru a stojan rury tak, aby koniec rury bol v rovi-
ne s krytom valcového drazkovaca, a aby sa vnutorna
strana dotykala hornej ¢asti hnacieho hriadela.(Obrdzok 7).
Stredova Ciara rury a stredova &iara hnacieho hriadela
musia byt rovnobezné. Jeden spbsob, ako to docielit, je
zarovnanie rury a pohonnej jednotky/zavitorezného zaria-
denia.

7. Jemne vyrovnajte ruru a stojan rdry priblizne 1/, stupna (o
1” pri 10 stopach vzdialenosti do valcového drazkovaca)
smerom k operatorovi. Spravne zarovnanie rdry a valco-
vého drazkovaca poméze zaistit’ spravnu smerovu stabilitu
rdry pri drazkovani. (Pozrite Obrdzok 9.)

Stredova
Giara rary ]

Stredova
¢iara hnacieho
hriadela

Obrazok 9 - Vyrovnanie riry o 1/2° smerom k operatorovi
(Prehnané)

8. Pootocte vodiacu skrutku v smere hodinovych ruciciek a
znizte Uroven drazkovacieho valca tak, aby sa dotykal
vonkajSej steny rury, potom pootocte vodiacu skrutku o
jedno dodatocné otocenie. Nastavovaciu skrutku mozno
bude potrebné uvolnit (pootocit v smere hodinovych ruci-
Ciek), aby sa draZkovaci valec dotykal rury. Rura a valco-
vy drazkovac je nevyhnutné zaistit v tomto bode.

9. Pripravte si pracovné miesto a determinuijte potrebu vytvo-
renia bariér, ktoré zabrania inym osobam vstupovat do
priestoru rury a zariadenia. Zabrany a bariéry musia byt
osadené najmenegj tri (3) stopy od pohonnej jednotky a rary.
Tato “bezpecnostna zéna” ochrani iné osoby od nahod-
ného kontaktu so strojom alebo rdrou, ktory méze zapricinit
spadnutie alebo zachytenie do pohyblivych Casti.

10. Suchymi rukami zapojte zariadenie do vhodne uzemnenej
ZAasuvky.

Prevadzka Kombinovaného valcové-
ho drazkovaca 975 s pohonnou jed-
notkou/zavitoreznym strojom

A VAROVANIE

A
[

Pri praci s valcovym drazkovac¢om nenoste volné oblecenie.
Rukavy a bundy maijte vzdy zapnuté. Nedoc¢ahujte predme-
ty ponad stroj alebo rtru. Vol'né oble¢enie sa moéze zachytit’
do pohyblivych ¢asti a sposobit’ tak zlomeniny alebo pomliaz-
deniny.

Ruky udrzujte mimo drazkovacich valcov. Nikdy nedrazkuj-
te rury kratsie, ako je Specifikované. Rukavice nepouzivajte
volne nasadené. Prsty sa vam mozu zachytit’ medzi draz-
kovacie valce alebo medzi drazkovaci valec a ruru.

Ruky maijte vzdy d'alej od koncov rury. Nevkladajte prsty do
vnutra rary. Drsné a ostré hrany m6zu prsty zachytit’ a pore-
zat. Prsty sa vam mozu zachytit medzi drazkovacie valce
alebo medzi drazkovaci valec a ruru.

Vzdy pouzivajte ochranu oci, ktora zabrani vniknutiu necis-
tot a cudzich predmetov do vasich oéi. Pouzivajte obuv so
spevnenou ocelovou Spickou, ktora ochrani vase nohy pri
pripadnom prevrhnuti zariadenia alebo rury.

Dodrziavajte prevadzkové pokyny, znizite tym riziko Grazov
s nasledkom zlomenin, spadnutia, i porezania.

Nastavenie/Meranie polomeru drazky

KedZze sa charakteristiky jednotlivych rar
liSia, je nevyhnutné vykonat testovacie drazkovanie vzdy na
zaCiatku dna, ked sa ma vykonavat drazkovanie, pri zmene
velkosti rury alebo typu materialu. Nastavovaci ukazovatel
priemeru drazky je len informacny a priemer drazky je potreb-
né pre potvrdenie spravnej velkosti odmerat.

1. Uistite sa, Ze zariadenie a rura je spravne nastavena.
Nedostato€na priprava rury méze mat negativny vplyv na
presnost nastavenia ukazovatela hibky drazky. Valec draz-
kovac¢a sa musi dotykat rdry.

2. Nastavte ukazovatel hibky drazky tak, aby bol ukazovatel
pod hlavou nastavovacej skrutky (Obrazok 10A). Ukazovatel
hibky drazky bol navrhnuty pre pouZitie s rirou. Pozrite
“Nastavenie priemeru drazky pre medenu rdru” pre pouzi-
tie s medenou rarou.
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3. Pootocte nastavovaciu skrutku v smere hodinovych ruci-
diek, aZz kym sa nedotkne ukazovatela hibky. Pootodte
ukazovatel hibky drazky do drazkovacej polohy (Obrdzok
10B). Ak nie je ukazovatel v polohe drazkovania, bude
branit drazkovaniu a mo6ze sa poskodit.

Obrazok 10A - Nastavte Obrazok 10B - Ukazovatel

spravny krok na ukazova- v polohe drazkovania
teli pod nastavovacou
skrutkou

4. Vykonajte testovacie drazkovanie (postupujte podia krokov
pre “Vytvorenie valcovych drdzok).

5. Odmerajte priemer drazky. NajlepSou metddou pre mera-
nie priemeru drazky je pouzitie hrubkového pasma (pozri-
te Cast’ Prislusenstvo). Jemne obtocte hrubkové pasmo
okolo rdry v drézke. Uistite sa, Ze pasmo lezi na dne draz-
ky a od¢itajte priemer drazky. (Pozrite Obrazok 11.)

Bk
Obrazok 11 - Kontrola priemeru drazky pomocou hrtib-
kového pasma

6. Porovnajte nameranu hodnotu priemeru drazky s poz-
adovanym priemerom, ako je uvedené v Tabulke | alebo Il
alebo podla Specifikacii vyrobcu drazkového spoja. Ak
sa namerana hodnota priemeru nezhoduje s pozadovanym
priemerom, je potrebné prestavit nastavovaciu skrutku a
zaistit spravny priemer drazky.

Kombinovany valcovy drazkovac 975 RIDGID

e Ak chcete zvacsit priemer drazky, pootocte nastavo-
vaciu skrutku v smere hodinovych ruciciek.

e Ak chcete zmenSit priemer drazky, pootocte nasta-
vovaciu skrutku proti smeru hodinovych ruciciek.

e Kazda 1/, otaCky nastavovacej skrutky zmeni priemer
drazky priblizne o 0,02”.

. Opakuijte kroky 4-6, az kym nie je priemer drazky v ramci

Specifikacii. Ak je drazka prili§ velkd, je mozné nastavit
drazkoval a vyrabat menSie drazky. Ak je drazka prili§
mala, je nevyhnutné vyrobit dalSiu dréazku. Spravny priemer
drazky je doblezity pre zaistenie vyhovujucich parametrov
spoja. Ak je drazka mimo Specifikacii, méze zapri€init zly-
hanie spoja.

Vytvaranie drazky

1. Uistite sa, Ze zariadenie a rura je spravne nastavena.

Obrazok 12 - Prevadzkova poloha valcového drazkovaca

2. Zaujmite vhodnu pracovnu poziciu. Umiestnite nozny spi-

na¢ pohonnej jednotky tak, aby mohol operator ovladat
pohonnu jednotku, valcovy drazkovac a ruru, ktord ma
byt draZzkovana. Tak, ako je na Obrdzku 12, poloha musi
operatorovi umoznovat:

e Stat tvarou k valcovému drazkovacu s pristupom (na tej
istej strane) k spina¢u FOR/OFF/REV (VPRED/
VYP/VZAD).
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10.

¢ Kontrolovat ¢innost ON/OFF (ZAP/VYP) na noznom
spinaci a rychlo uvolnit spinac, ak je to potrebné.

e Mat primerany pristup k valcovému drézkovacu a pako-
vému kltcu bez nacahovania ponad valcovy drazkovag.

¢ Ak je to potrebné, polozte pravu ruku na rdru, ktord ma
byt drazkovana.

¢ Postavte sa pevne tak, aby ste mali spravnu rovnova-
hu.

. Prepnite prepina¢ FOR/OFF/REV (VPRED/VYP/VZAD) do

polohy REV (Vzad). Nespustajte Kombinovany valcovy
drazkova¢ 975 v rezime FOR (vpred). Dizajn
Kombinovaného valcového drazkova¢a 975 umozni
rare sa ,vykrutit” z valcov valcového drazkovaca a
nasledne spadnut.

. Umiestnite jednu ruku na hlavu pakového klu¢a/hornu

Cast vodiacej skrutky a druhu ruku na koniec pakového
kluca.

. Stla¢te nozny spina¢, ¢im spustite pohonnu jednotku.

Sledujte rotéciu rury a uistite sa, €i Celo rdry zostalo v
kontakte s krytom valcového drazkovaca. Ak sa rdra zaca-
la pohybovat smerom od krytu valcového drazkovaca,
uvolnite nozny spinag, ¢i zabranite moznému vykruteniu a
naslednému spadnutiu rdry. Ak je to potrebné opét nasad-
te ruru (pozrite Cast’ Nasadenie rury). Ak je koniec rury
zdeformovany, bude potrebné koniec odrezat a pripravit
nové drazkovanie.

. Ak sa rura celkom otocila, utiahnite vodiacu skrutku o

dalsiu 1/, otacky. PokraCujte v monitorovani konca rary a
uistite sa, Ci je stale v kontakte s krytom. Neutahujte vodia-
cu skrutku viac ako o '/, na jednu otacku rary. Nasilné
utahovanie vodiacej skrutky moze spbsobit nadmerné
rozsirenie drazky alebo vykrutenie rary z hnacieho hriade-
la.

. Pokracujte v utahovani vodiacej skrutky o '/, otacku na

jednu otacku rury, kym sa hlava nastavovacej skrutky
nezastavi oproti hornej strany valcového drazkovaca.
NepokraCujte v utahovani vodiacej skrutky, ak nastavovacia
skrutka dosiahla hornu ¢ast valcového drazkovaca, pretoze
by mohlo déjst k poSkodeniu nastavovacej skrutky.
UmozZnite rdre otacat sa najmenej dve celé otacky v tejto
polohe, zaistite tym rovnaku hibku drazky.

. Uvolnite nozny spina¢ a prepnite prepina¢ FOR/OFF/REV

(VPRED/VYP/VZAD) do polohy OFF (VYP).

. Pootocte vodiacu skrutku proti smeru hodinovych ruciciek

a zdvihnite drazkovaci valec tak, aby bolo mozné vytiahnut
rdru zo stroja.

Skontrolujte drazku.

¢ Uistite sa, Ci je drazka spravne formovana.

¢ Skontrolujte priemer a uistite sa, &i je v ramci Specifika-
cie.

e Skontrolujte iné polozky vyzadované vyrobcom spoja.

Ak ndjdete akékolvek problémy, nie je mozné drazku pouzit.

Nastavenie polomeru drazky pre medenti ruru

Pri pouziti Kombinovaného valcového drazkovaca 975 pre
drézkovanie medenej riry nie je mozné pouzit ukazovatel hibky
drazky na drazkovaci. V tomto pripade by poskytoval nepresné
Udaje o priemere drazky.

1. Pootocte vodiacu skrutku v smere hodinovych ruciciek a
znizte Uroven drazkovacieho valca tak, aby sa dotykal
vonkajSej steny rdry, potom pootocte vodiacu skrutku o
jedno dodato¢né otocenie. Nastavovaciu skrutku mozno
bude potrebné uvolnit (pootoCit v smere hodinovych ruci-
Ciek), aby sa drazkovaci valec dotykal rury. Rura a valcovy
drazkovac je nevyhnutné zaistit v tomto bode.

2. Uistite sa, &i je ukazovatel hibky drazky v polohe drazko-
vania. (Obrdzok 10B)

3. Pootocte nastavovacou skrutkou, az kym nie je v rovine s
hornou doskou drazkovaca.

4. Najdite priemer a typ rury, ktora ma byt drazkovana v
Tabulke B a niekolkymi otaCkami vratte nastavovaciu
skrutku spat z polohy zarovnanej s hornou doskou draz-
kovaca. Napriklad, pre 4” Sch. L med, vratte nastavova-
ciu skrutku o 11/, otacok.

Nastavenie hibky pri drazkovani medenej riry
(Otacanie nastavovacej skrutky)

Priemer K L M DWV
205" 7, 7, A A
3” 1/46 11/ 11/46 11/
4” 11/, 11/, 14/, 11/,
5” 11/, 11/, 11/, 11/,
6” 113/, 1/, 18/, 18/,
8” 21/, 23/, 21/, 21/,

Graf B - Nastavenie hibky pre drazkovanie medenej riry

5. Chodte na krok 4 “Nastavenie/meranie priemeru drazky”.

Tipy na drazkovanie pomocou
Kombinovaného valcového drazkovaca 975

Jednym z hlavnych problémov, s ktorymi sa pouzivatelia stre-
tavaju, je vykrutenie alebo vysko&enie mimo hnacieho hriadela
alebo nespravna smerova stabilita. Ak chcete zaistit spravnu
smerovu stabilitu, je nevyhnutné dodrzat vSetky pokyny. Ak aj
v pripade, ze ste dodrzali vSetky pokyny, nema rira smerovu
stabilitu, tu je niekolko rad, ako zvysit smerovu stabilitu.

e Jemne zvyste odchylku smerom k operatorovi (od 1/, stup-
na do 1 stupna) (Pozrite Obrdzok 9).

e Operator nebude musiet vyvijat silu na ruru pri drazkova-
ni, ak chce ziskat smerovu stabilitu. To je potrebné spra-
vidla len pri kratSich rdrach. Ak tak chcete urobit, musite
byt vybaveny kozenym rukavicami v dobrom stave a polo-
zit ruky na priblizny stred rary tak, ako je zobrazené na
Obrazku 13. To mdze vyzadovat, aby stojan, na ktorom je
namontovana pohonna jednotka/zavitorezné zariadenie, bol
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pripevneny k podlahe ako prevencia proti prevrhnutiu. Ak
chcete predist Urazom, ako su zlomeniny, udrzujte si ruky
mimo drazkovacieho valca a konca rury a nikdy sa nepo-
kusSajte drazkovat rury kratSie, ako je odporucané.

Obrazok 13 - Aplikovanie sily na raru pri drazkovani ako
opatrenie na zaistenie smerovej stability

¢ Navyse si pozrite Odsek RieSenie problémov, kde najdete
cely zoznam dovodov a rieSeni problémov pri zaistovani
smerovej stability.

Kombinovany valcovy drazkovac 975 RIDGID

Nastavenie stroja a pracovného
prostredia pre pracu s aplikaciami
na mieste

A VAROVANIE

Vzdy pouzivajte ochranu oci, ktora zabrani vniknutiu necistot
a cudzich predmetov do vaSich oéi. Pouzivajte obuv so
spevnenou ocel'ovou Spickou, ktora ochrani vase nohy pri pri-
padnom prevrhnuti zariadenia alebo riry. Ak spracovavate
riru na jej povodnom mieste, pouzivajte prilbu.

Nastavte valcovy drazkovac a pracovné prostredie tak, aby
¢o najviac znizovali riziko poranenia os6b nasledkom spad-
nutia zariadenia, zachytenim a naslednym pomliazdenim
Casti tela a riziko posSkodenia valcového drazkovaca.

1. Pracovné miesto umiestnite na nasledujlice miesto:
e S primeranym osvetlenim.

e Kde nie su pritomné ziadne horlavé kvapaliny, vypary
alebo prach, ktory sa méze vznietit. Ak su pritomné,
nepracujte v takomto prostredi, kym nie su zdroje moz-
ného vznietenia identifikované a stav nie je napraveny.

o Cisté, rovné, stabilné a suché miesto s primeranou roz-
lohou pre zariadenie a pre operatora.

2. Pracovny priestor vycCistite pred nastavenim akéhokolvek
zariadenia. Vzdy vycistite akékolvek znamky znecistenia
olejom.

3. Skontrolujte rdru, ktord ma byt drazkovana a uistite sa, Ci
je Kombinovany valcovy drazkova¢ 975 spravny nastroj na
vykonanie danej prace. Kombinovany valcovy drazkovac
975 je navrhnuty na drazkovanie ocele typu 10 a 40, hlini-
ka a PVC rur v velkosti 11/, az 6”. Je tiez urCeny na draz-
kovanie rar 11/, az 6” typu 10 a 1+/,“ az 2” typu 40 z
nerezovej ocele. So zmenou nastavenia valca je mozné
drazkovat medené rary 2” - 8”, typ K, L, M a DWV.

Kombinovany valcovy drazkova¢ 975 je mozné pouzit aj na
mieste (rura, ktora je zabudovana alebo namontovana na
svojom mieste) alebo s pohonnou jednotkou RIDGID 300
alebo zavitoreznym zariadenim Compact 300 pre pouzitie
s elektrickym pohonom pri pouziti v dielni. Kombinovany
valcovy drazkovac¢ 975 nie je uréeny na pouZzitie v sériovej
vyrobe rdr.

4. Pri drazkovani na pévodnom mieste rdry sa uistite, &i tu
bude dostatok priestoru na pracu s Kombinovanym val-
covym drazkovacom 975 a potrebnu manipuldciu. Valcovy
drazkovac bude vyzadovat okolo pevne zabudovanej rary
nasledujuci priestor:
¢ Najmenej 61/, volného priestoru okolo rury, ktoré ma byt

drazkovana.
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¢ Najmenej 21/,“ presahu rury z prekazky, akou je naprik-
lad stena

e Otvor najmenej 91/, pre osadenie valcového drazkova-
¢a nardru

Valcové drazkovace pre iné pouzitie mozete najst v kata-

l6gu spolocnosti Ridge Tool, on-line na www.RIDGID.com,

alebo prostrednictvom telefonickej konzultacie s Tech

nickymi sluzbami spolo¢nosti Ridge Tool na 800-519-

3456.

Pouzitie sUprav valcov (drazkovaci valec
alebo hnaci hriadel) na uhlikovych rdrach a rarach z nerezovej
ocele moze viest ku kontaminacii nerezového materialu. Tato
kontaminacia méze spbsobit koréziu a pred€asné poruchy na
potrubi. Ak chcete zabranit kontaminacii nerezovych rur Zele-
zitym materidlom, pouzivajte supravy valcov uréenych pre
drazkovanie nerezovej ocele. Ak tak neurobite, pouzite drétenu
kefu z nerezovej ocele na oCistenie drazok supravy, ak pre-
chadzate z jedného materialu na druhy.

Priprava rury

Toto st véeobecné pokyny. Vzdy dodrzia-
vajte Specifické odporucania vyrobcu pre pripravu koncov
drazkovaného dielu. Nedodrzanie pokynov vyrobcu drazko-
vaného dielu mézu viest k nevyhovujicemu spojeniu a nasled-
nym unikom z rdry.

1. Pri drazkovani existujucej rary na jej povodnom mieste
musi byt toto potrubie vypustené a odtlakované. Zistite, aky
obsah bol v rdre a vyvodte z toho bezpecnostné zavery.

2. Odrezte premerane dihu rudru.

Uistite sa, Ze rura je odrezana kolmo a hrany nie su drsné.
Drsné hrany mézu pocas drazkovania prerezat rukavice a
porezat prsty. Spdsob rezania a drsné hrany mézu nega-
tivne ovplyvnit kvalitu drazok a smerovu stabilitu drazky.
Nepokusajte sa drazkovat ruru, ktora bola odrezana pla-
mernom.

3. VSetky vnutorné/vonkajsie zvysky zvarov, Svy alebo necis-
toty musia byt vyhladené najmenej 2” od konca rdry. Pri
bruseni dbajte, aby ste nevytvorili ploché oblasti v tes-
niacej Casti, ktoré by mohli spésobit Uniky.

4. Odstrante vSetky usadeniny, necistotu, hrdzu a iné konta-
minanty najmenej 2” od konca rdry. Kontaminanty mozu
upchavat vribkovanie pohonu a branit spravnemu sme-
rovému pohybu rdry pri drazkovani.

5. Uistite sa, Ci je rura, ktora ma byt drazkovana pevna. Rura
musi byt dostato€ne pevna na to, aby uniesla vahu draz-
kovaca (28 libier), a aby zniesla utahovaci moment draz-
kovania bez posunutia. Ak je to mozné, odstrarte ruru a
drazkujte ju v zveraku na rury. V inych pripadoch, ak je to
potrebné, zriadte do¢asnu alebo trvali dodatoénu podporu
rdry. Pri pouziti zverédku na riry sa uistite, &i je pevne
zachytend a pocas drazkovania nespadne. Pri va¢sich
dizkach rir pouzite primerané stojany na podporu vel-
kych di¥ok.

Montaz valcového drazkovaca na ruru

1. Uistite sa, ¢i bola na Kombinovanom valcovom drazkova-
Ci 975 vykonana kontrola, a &i je nainStalovana spravna val-
cova suprava. Uistite sa, €i su podporné ramena tesne na
tele valcového drazkovaca alebo ich kvoli lepSiemu pristupu
na stiesnené miesta odstrarite. Dalej nainstalujte pakova
kli¢ na vodiacu skrutku a nasadte predlZzovaciu ¢ast na
manualny hnaci bod na zadnej €asti valcového drazkova-
Ca. Uistite sa, &i je predizovaciu Cast pakového kluca
pevne nasadeny.

2. Uistite sa, €i je medzi drazkovacim valcom a hnacim hria-
delom dostatok miesta pre stenu rury. Ak je to potrebné,
pootocte vodiacu skrutku v smere hodinovych rugiciek a
pridvihnite drazkovaci valec.

3. Pevne uchopte valcovy drazkovaé. Nezdvihajte ho pomo-
cou pakového kluc¢a. Umiestnite hnaci hriadel na do rary a
uistite sa, Ci kryt pevne dolieha na koniec rury (Obrézok 14).
Utiahnite vodiacu skrutku a zaistite kontakt draZkovacieho
valca s vonkajSou stenou riry. Ak ste utiahli vodiacu skrut-
ku rukou, pouZite pakovy klu¢ na dodatocné utiahnutie o */,
otacky. PresvedCte sa, Ci je valcovy drazkovac bezpecne
prichyteny k rdre a kryt zarovnany s koncom rury. Ak nie,
opakuijte postup. Vzdy sa uistite, €i je drazkovacl zaisteny
proti prevrhnutiu a spadnutiu.

-‘I-"-r_,.;_,i?

Obrazok 14 - Drzanie valcového drazkovaca na mieste a
sucasné utahovanie vodiacej skrutky
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Prevadzka Kombinovaného valco-
vého drazkovaca 975 na mieste

A VAROVANIE

Pri pouzivani na mieste pouzivajte len manualny pohon.
Nepouzivajte elektrické pohony (ako su vitacky alebo nara-
zové nastroje) pre pohananie valcového drazkovaca pri
pouziti na mieste. Pouzitie elektrického pohonu méze posko-
dit drazkovac a zvysit riziko poranenia osob.

Pri praci s valcovym drazkovacom nenoste volné oblecenie.
Rukavy a bundy majte vzdy zapnuté. Nedo¢ahujte predme-
ty ponad stroj alebo ruru. Volné obleéenie sa méze zachytit’
do pohyblivych ¢asti a sposobit tak zlomeniny alebo pomliaz-
deniny.

Ruky udrzujte mimo drazkovacich valcov. Nikdy nedrazkuj-
te rary kratsie, ako je Specifikované. Rukavice nepouzivajte
volne nasadené. Prsty sa vam mo6zu zachytit medzi drazko-
vacie valce alebo medzi drazkovaci valec a ruru.

Ruky majte vzdy dalej od koncov rury. Nevkladajte prsty
do vnutra riry. Drsné a ostré hrany mozu prsty zachytit’ a
porezat. Prsty sa vdm mozu zachytit medzi drazkovacie
valce alebo medzi drazkovaci valec a ruru.

Vzdy pouzivajte ochranu o¢i, ktora zabrani vniknutiu necistot
a cudzich predmetov do vasich oé€i. Pouzivajte obuv so spev-
nenou ocelovou Spickou, ktora ochrani vase nohy pri pri-
padnom prevrhnuti zariadenia alebo rury. Ak spracovavate
ruru na jej povodnom mieste, pouzivajte prilbu.

Dodrziavajte prevadzkové pokyny, znizite tym riziko urazov
s nasledkom zlomenin, spadnutia, ¢i porezania.

Nastavenie/Meranie polomeru drazky

KedZe sa charakteristiky jednotlivych rar
liSia, je nevyhnutné vykonat testovacie drazkovanie vzdy na
zaCiatku dna, ked sa ma vykonavat drazkovanie, pri zmene vel-
kosti rury alebo typu materiélu. Nastavovaci ukazovatel prie-
meru drazky je len informacny a priemer drazky je potrebné pre
potvrdenie spravnej velkosti odmerat.

1. Uistite sa, Ci je zariadenie a rura spravne nastavena.
Nedostato€na priprava rury méze mat negativny vplyv na
presnost nastavenia ukazovatela hibky drézky. Valec draz-
kovac¢a sa musi dotykat rdry.

2. Nastavte ukazovatel hibky drézky tak, aby bol ukazovatel

pod hlavou nastavovacej skrutky (Obrazok 15A). Ukazovatel

hibky drazky bol navrhnuty pre pouZitie s rirou. Pozrite
“Nastavenie priemeru drazky pre medenu riru” pre pouzi-
tie s medenou rurou.

Kombinovany valcovy drazkovac 975 RIDGID

3. Pootocte nastavovaciu skrutku v smere hodinovych ruci-
diek, az kym sa nedotkne ukazovatela hibky. Pootodte
ukazovatel hibky drazky do drazkovacej polohy (Obrdzok
15B). Ak nie je ukazovatel v polohe drazkovania, bude
branit drazkovaniu a moze sa poskodit.

i |

Obrazok 15B - Ukazovatel
spravny krok na ukazova- v polohe drazkovania
teli pod nastavovacou

skrutkou

4. Vykonajte testovacie drazkovanie (postupujte podla krokov
pre “Vytvorenie valcovych drazok).

5. Odmerajte priemer drazky. NajlepSou metédou pre mera-
nie priemeru drazky je pouzitie hradbkového pasma (pozri-
te Cast Prislusenstvo). Jemne obtocte hribkové pasmo
okolo rary v drazke. Uistite sa, ¢i pasmo lezi na dne draz-
ky a od¢itajte priemer drazky(Pozrite Obrdzok 16).

Obrazok 16 — Meranie priemeru drazky pomocou hrubko-
vého pasma

6. Porovnajte nameranu hodnotu priemeru drazky s poz-
adovanym priemerom, ako je uvedené v Tabulke | alebo Il
alebo podla Specifikacii vyrobcu drazkového spoja. Ak
sa namerana hodnota priemeru nezhoduje s pozadovanym
priemerom, je potrebné prestavit nastavovaciu skrutku a
zaistit spravny priemer drazky.

e Ak chcete zvacsit priemer drazky, pootocte nastavova-
cou skrutkou v smere hodinovych ruciciek.

Ridge Tool Company 459



RIDGID Kombinovany valcovy drazkovac 975

e Ak chcete zmensit priemer drazky, pootoCte nastavo-
vacou skrutkou proti smeru hodinovych ruciCiek.

e Kazda/, otaCky nastavovacej skrutky zmeni priemer
drazky priblizne o 0,02”.

7. Opakujte kroky 4-6, az kym nie je priemer drazky v ramci
Specifikacii. Ak je drazka prili§ velkd, je mozné nastavit
drazku a vyrabat menSie drazky. Ak je drazka prilis mala, je
nevyhnutné vyrobit dalSiu drazku. Spravny priemer drazky
je dolezity pre zaistenie vyhovujucich parametrov spoja. Ak
je drazka mimo Specifikacii, méze zapri€init zlyhanie spoja.

Vytvaranie drazky
1. Uistite sa, Ci je zariadenie a rdra spravne nastavena.

2. Zaujmite vhodnu prevadzkovu poziciu. Uistite sa, Ci je
va$a pozicia dobra a ¢i mate zaistenu rovnovahu.

w

. Uistite sa, ¢i bola vodiaca skrutka utiahnuta o 1/, otacky.

N

. Odstrante pakovy klU¢ z vodiacej skrutky a pevne nasad-
te predizovaciu €ast. (pri pouziti v tesnych priestoroch nie
je potrebné pouzivat predlzovaciu ¢ast.)

5. Pootocte pakovym klti¢om v smere hodinovych ruciciek tak
ako je znazornené na zadnej Casti valcového drazkovaca
(musi sa zhodovat s vyobrazenim Sipky na zadnej strane
valcového drazkovada, pozrite Obrdzok 17). Sleduite rota-
ciu rury a uistite sa, ¢i Eelo rdry zostalo v kontakte s krytom
valcového drazkovaca. Ak sa valcovy drazkovac zacne
pohybovat smerom od konca rury, zastavte otaCanie pako-
vym klu€om, aby ste zabranili vykruteniu rdra a jej nasled-
nému spadnutiu. Podporné ramena valcového drazkovaca
mézu byt zatlacené ako podpora pri udrzani kontaktu
medzi krytom a koncom rury. Ak je to potrebné, opatovne
nasadte valcovy drazkovac na rudru. (pozrite “Montaz val-
cového drdzkovaca na rdru). Ak je koniec rury zdeformo-
vany, bude potrebné koniec odrezat a pripravit nové
drazkovanie.

Otacanie

Obrazok 17 - Otacanie pakovym klti¢om v smere Sipky

6. Pokracuijte v otacani pakového kltca, kym valcovy draz-
kova¢ neukonéi najmenej jednu otacku okolo rury.
Odstrante pakovy klu¢ z predlzovacej Casti a pripojte na
vodiacu skrutku. Utiahnite vodiacu skrutku o dalSiu 1/,
otacky. Odstrarte pakovy klu¢ z vodiacej skrutky a pripojte
na predlzovaciu ¢ast. Neutahujte vodiacu skrutku viac
ako o 1/, na jednu otacku rary. Nasilné utahovanie vodiacej
skrutky méze spdsobit nadmerné rozsirenie drazky alebo
postupné vysuvanie valcového drazkovaca z rury.
Pokracujte v otaCani pakového kltc¢a, ako pohonu valco-
vého drazkovaca okolo rury, pri¢om sledujte polohu krytu
a konca rury.

7. PokraCujte v utahovani vodiacej skrutky o 1/, otaCky na
jednu otacku drazky okolo rury, kym sa hlava nastavova-
cej skrutky nezastavi oproti hornej strany valcového draz-
kovaca. Nepokracujte v utahovani vodiacej skrutky, ak
nastavovacia skrutka dosiahla hornu €ast valcového draz-
kovaca, pretoze by mohlo dbjst k poSkodeniu nastavova-
cej skrutky. Otacajte valcovym drazkovacom najmenej
dalsie dve otacky okolo rury po tom, ako nastavovacia
skrutka dosiahne hornu €ast valcového drazkovaca, zais-
tite tym rovnomernu hibku drazky.

8. Presunte pakovy klu¢ na vodiacu skrutku. Pevne uchopte
valcovy drazkovac. Pootocte vodiacu skrutku proti smeru
hodinovych ruciCiek a stiahnite drazkovaci valec tak, aby
bolo mozné vytiahnut valcovy drazkovac z rdry. Dbajte, aby
vam valcovy drazkovac nespadol.

9. Skontrolujte drazku.
¢ Uistite sa, &i je drazka spravne formovana.

e Skontrolujte priemer a uistite sa, &i je v ramci Specifika-
cie.
e Skontrolujte iné polozky vyzadované vyrobcom spoja.

Ak najdete akékolvek problémy, nie je mozné drazku pouzit.

Pokyny na udrzbu

Pred vykonanim udrzby alebo akychkolvek nastaveni sa
uistite, ¢i je spinac¢ elektrického pohonu v polohe OFF (VYP),
a €i je odpojeny z elektrickej siete.

Mazanie

Premazte Kombinovany valcovy drazkovac 975 bezne pouzi-
vanym univerzalnym mazadlom jedenkrat mesacne.

¢ Premazte maznice na bo¢nej strane zakladne operato-
ra, prednu Cast klzného bloku a koniec hriadela valco-
vého drazkovaca (Pozrite Obrazok 2). VilaCajte mazadlo,
kym nie je vytlaGané spéat.

¢ Aplikujte vrstvu mazadla na vodiacu skrutku.

¢ Prevodovka Kombinovaného valcového drazkovaca
975 je dostatocne premazana na celu zivotnost a nevy-
zaduje pridanie ziadneho mazadla, kym nie je otvorena.
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Viac informdcii najdete v Cast' Kontrola.

Cistenie

Vygistite drazkovanie hnacieho hriadela pomocou drétenej
kefy, a to denne alebo, ak je to potrebné, CastejsSie.

Vymena suprav valcov

Pri vymene dielov stpravy valcov sa vzdy
uistite, ¢i sa zhoduju zna¢ky pohonnej jednotky a drazkova-
cieho valca. Nezhodné diely mézu spdsobit nespravne draz-
ky a nasledne uniky z rury.

Odstranite valcovy drazkovac z elektrickej pohonnej jednotky a
umiestnite ho na stabilnt pracovnu dosku.

Potrebné naradie:

e 3/, Sest hranny klug

e 3/,“ Sest hranny klt¢

e .070” Externé zadrziavacie kruhové klieste
Odstranenie a instalacia hnacieho valca

1. Odstrante 6 skrutiek, ktoré drzia zadny kryt na puzdre.

2. Odstrarnite zadny kryt (Pozrite Obrézok 18).

Zadny kryt

Obrazok 18 - Odstranenie zadného krytu

3. Odstrarite pastorok

4. Odstrante konstrukénu ¢ast hnacieho hriadela a vytiah-
nite ju z Valcového drazkovaca 975.

5. Odstrante zadrziavaci krizok z hnacieho hriadela a vytiah-
nite prevod. (Pozrite Obrdzok 19.)

Kombinovany valcovy drazkovac 975 RIDGID

Prevod

Pritlacna
podlozka

Obrazok 19 - Odstranenie zadrziavacieho krizku

6. Odstrarite klu¢ a potom opornu podlozku.

7. Nasunte opornu podlozku na novy hnaci hriadel.

8. Vlozte kli¢ a nainstalujte prevod.

9. Instalujte zadrziavaci krdzok na drazku hnacieho hriadela.
0. Umiestnite hnaci hriadel do hlavného puzdra.

11. Mazadlo z prevodovky mozno poc¢as vymeny hnacieho
hriadela vytieklo. Uistite sa, ¢i su lozZiska a ozubenie pre-
vodov dostato¢ne namazané vhodnym univerzalnym
mazadlom.

12. VloZte pastorok a nasadte spat zadny kryt. Utiahnite skrut-
ky utahovacim momentom 12-16 ft+lbs.

Hlavné puzdro

Prevod

Hnaci hriadel’ Zadny kryt

Pastorok / %m
krutk
<mok Skrutky

. 4 Zam .. ;
Pritlaéna Zadrziavaci
podlozka krizok

Obrazok 20 - Schéma dielov Kombinovaného valcového
drazkovaca 975

Odstranenie a instalacia drazkovacieho valca

1. Odstrante nastavovaciu skrutku, ktora drzi hriadel draz-
kovacieho valca na svojom mieste.

2. Vytiahnite hriadel drazkovacieho valca z klzného bloku a
odstrante drazkovaci valec a opornu podlozku.

3. VloZzte opornu podlozku a novy drazkovaci valec do klzné-
ho bloku. Uistite sa, ¢i je interny zadrziavaci krdzok na draz-
kovacom valci ¢o najblizSie k hlavhému puzdru, a Ci je
drézkovaci valec medzi opornou podlozkou a hlavnym
puzdrom.
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Hlavné puzdro

Bocna Zavitovy kolik
zarazka
Pritlacna
podlozka
L
- Drazka
Obrazok 21 .

4. Vymente hriadel drazkovacieho valca a nastavovaciu

skrutku.

5. Vizudlne skontrolujte zarovnanie medzi drazkovacim val-
com a hnacim valcom. Ak nie su zarovnané, skontrolujte
orientaciu drazkovacieho valca a opornej podlozky.

6. Premazte podla pokynov v Casti Mazanie v pouzivatelskej
prirucke.

Prislusenstvo

A VAROVANIE

Nasledujuce produkty RIDGID boli navrhnuté na prevadzku
s Kombinovanym valcovym drazkovacom 975. Iné prislu-
Senstvo vhodné pre pouzitie s inym naradim méze byt
nebezpecné pri pouziti s Kombinovanym valcovym draz-
kovacdom 975. Ak chcete, aby bolo riziko poranenia ¢o naj-
mensie, pouzivajte len prislusenstvo Specialne navrhnuté a
odporucéané na prevadzku s Kombinovanym valcovym draz-
kovacdom 975, ktoré je uvedené v tabulke.

Kat. Cislo | Popis

60082 pohon 300 Power Drive, 230 V 25-60 Hz

60077 pohon 300 Power Drive, 115V 25-60 Hz

42360 1206 Stojan na pohon 300 Power Drive

50697 300 Compact, 230 V 25-60 Hz

50692 300 Compact, 115V 25-60 Hz

20391 300 Compact, 230 V 25-60 Hz (DK)

67662 Adaptérova konzola pre 300 Compact/1233

58077 250 sklapaci stojan pre 300 Compact/1233

72037 460 Prenosny trojnohy retazovy zverak
56662 VJ-99 vysoky stojan na rury s hlavicou

v tvare V
76822 péaska s priemerom v palcoch
76827 paska s priemerom v metrickych jednotkach
30708 Nadstavec, 1/2” mechanika, uzamykaci

30703 rohatka, 1/2” mechanika s ohnutim 90°

33043 drazkovacie a pohonné valceky pre 2”-8”
medené rdry typu K, L, M a DWV

Skladovanie stroja

Stroj skladujte v uzamknutom priestore
mimo dosahu deti a osob, ktoré nie su zoznamené s vlast-
nostami drazkovacieho zariadenia. Toto naradie moze sp6-
sobit vaZzne poranenie ruk nezaskolenych oséb.

Servis a opravy

A VAROVANIE

Nespravny servis alebo opravy moézu sposobit nebezpecnu
prevadzku zariadenia.

V Casti “Pokyny k udrzbe” najdete pokyny na vykonavanie
vSetkych potrebnych ukonov tykajucich sa udrzby na tomto
stroji. Akékolvek problémy, ktoré nie su popisané v tejto
Casti mozete vyriesit jedine prostrednictvom autorizovaného
technika spolo¢nosti RIDGID.

Naradie je potrebné dopravit do nezavislého autorizovaného
servisného strediska spolo¢nosti RIGDIG alebo do vyrobného
zavodu.

Pri vykonavani servisu na tomto stroji je mozné pouzit na
vymenu len identické nahradné diely. PouZitie inych dielov
moze zvysit riziko vazneho poranenia.

Ak mate akékolvek otazky k servisu alebo k oprave tohto
stroja, zavolajte alebo napiste na:

Ridge Tool Company

Technical Service Department
400 Clark Street

Elyria, Ohio 44035-6001

Tel: (800) 519-3456

E-mail: TechServices@ridgid.com

Pre ziskanie informacii o najblizSom nezavislom servisnom
stredisku Ridgid alebo v pripade akychkolvek otazok o servise
a opravach kontaktujte vasho miestneho predajcu nastrojov
Ridgid.

Navstivte www.RIDGID.com alebo www.RIDGID.eu, aby ste
nasli vas miestny kontaktny bod pre nastroje Ridgid.

Kontaktujte oddelenie technickych sluzieb nastrojov Ridge
prostrednictvom techservices@emerson.com, alebo volajte
(800) 519-3456 ak ste v USA alebo Kanade.
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Tabulka I. Standardné $pecifikacie pre drazkovanie rar velkosti IPS
VEZMITE NA VEDOMIE! VsSetky rozmery su v céloch.

T A B C D
NOM. RURA MIN. TESNENIE DRAZKA DRAZKA NOM.
RURA _ PRIEMER STENA SEDLO SiRKA PRIEMER _ DRAZKA
VELKOST | o.D. TOL. | HRUBKA | +.015/-.030 | +.030/-.015 | O.D. TOL. HLBKA (Ref.) (2)
11/, 1.660 +.016 .065 625 344 1.535 +.000 .063
-.016 -.015
11/, 1.900 +.016 .065 625 344 1.775 +.000 .063
-.016 -.015
20 2.375 +.024 065 625 344 2.250 +.000 .063
-.016 -.015
21/, 2.875 +.029 .083 625 344 2.720 +.000 .078
-.016 -.015
30 3.50 +.030 .083 625 344 3.344 +.000 .078
-.018 -.015
31/, 4.00 +030 083 625 344 3.834 +.000 .083
-.018 -.015
40 4.50 +.035 .083 625 344 4.334 +.000 .083
-.020 -.015
50 5.563 +.056 109 625 344 5.395 +.000 .084
-.022 -.015
60 6.625 +.050 109 625 344 6.455 +.000 .085
-.024 -.015

(1) Podla AWWA C606-06 )
(2) Nominalna hibka drazky je uvadzana len ako referenény rozmer. Nepouzivajte hibku drazky pre ur€ovanie dostupnosti drazky.

Tabulka Il. Maximalna a minimalna hrubka steny rury
VEZMITE NA VEDOMIE! VsSetky rozmery su v coloch.

UHLIKOVA OCEL ALEBO 'NEREZOVA OCEL .
HLINIKOVA RURA ALEBO TRUBKA RURA ALEBO TRUBKA PVC RURA
Velkost rary Hrabka steny Hrabka steny Hrabka steny

Min. Max. Min. Max. Min. Max.

11/ .065 .140 .065 .140 .140 .140
11/, .065 .145 .065 .145 .145 .200
27 .065 .154 .065 .154 .154 .154
21/, .083 .203 .083 .188 .203 .276
3” .083 .216 .083 .188 .216 .300
31/, .083 .226 .083 .188 .226 .300
4’ .083 .237 .083 .188 .237 .300
5” .109 .258 .109 .188 .258 .300
6” .109 .280 .109 .188 .280 .300
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Tabulka lll. Specifikacie drazkovania medenej rury

1 2 3 4 5 6 7 8
A B C D T

Nom. Vonkaijsia strana ruary Tesnenie Dvréika Drazka Dr’éika Min. Max.
Velkost’ Priemer O.D. Sedlo Sirka Priemer Hibka Povol. Povol.
Célov A +.03 +.00 Ref.1 Hribka Svetly

Zakladna Tolerancia +0.03 -.000 -.02 Steny Priemer

2” 2.125 +0.002 0.610 0.300 2.029 0.048 DwWV 2.220

21/, 2.625 +0.002 0.610 0.300 2.525 0.050 0.065 2.720

3” 3.125 +0.002 0.610 0.300 3.025 0.050 DWV 3.220

4” 4,125 +0.002 0.610 0.300 4.019 0.053 DWV 4.220

5” 5.125 +0.002 0.610 0.300 5.019 0.053 DWV 5.220

6” 6.125 +0.002 0.610 0.300 5.999 0.063 DWV 6.220

8” 8.125 +0.002/-0.004 0.610 0.300 7.959 0.083 DWV 8.220

1. Nomindlna hriibka drazky je uvedena ako referenény rozmer. Nepouzivaijte hibku drazky pre urgovanie pripustnosti drazky.

RieSenie problémov

SYMPTOM

MOZNE PRICINY

RIESENIE

Drazka je prili$ uzka alebo
prilis Siroka.

Drazkovaci valec a/alebo hnaci hriadel su opotre-
bované.

Vymente drazkovaci valec a/alebo vodiaci hriadel.

Drazka nie je kolma k osi
rary.

Rura nie je po diZke rovna.

Pouzite rovnu rdru.

Koniec rury nie je k osi rdry pravouhly.

Odrezte koniec rary kolmo.

Rura sa pri drazkovani
neposuva/Drazkovac sa
pri drazkovani po rure
nepostva.

Rura a hnaci hriadel nie su rovnobezné.

Nastavte stojan tak, aby bola rdra rovnobezna.

Os rury nie je vyrovnana na 1/, stupna od osi hnacie-

ho valca.

Vyrovnajte rdru na */, stupna.

Hnaci valec ma upchané drazkovanie alebo je
obruseny tak, ze je plochy.

Vygistite alebo vymerite hnaci valec.

Vodiaca skrutka nie je utiahnuta.

Utiahnite vodiacu skrutku pre kazdu
otacku tak, ako je uvedené v pokynoch.

Nespravny smer otacania otocnej paky.

Potocte paku v spravnom smere.

Vo vnutri rdry je prili§ vela kamena.

Vygistite vnutro rary.

Sev zvaru pretiéa.

Obruste Sev zvarania 2” od konca rury.

Na ruru nie je vyvijany tlak.

Nastavte tlak na raru. (Pozrite Obrdzok 10.)

Koniec rdry nie je kolmy/a je drsny.

Vhodne pripravte koniec rury.

Vodiaca skrutka je prili§ utiahnuta.

Na drazkovanom konci je
rira rozsSirena.

Rura a hnaci hriadel nie st rovnobezné.

Uvolnite vodiacu skrutku o '/, stupania zavitu.

Nastavte stojan tak, aby bola rdra rovnobezna.

Vodiaca skrutka je prili§ utiahnuta.

Uvolnite vodiacu skrutku o 1/4 otacky.
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RieSenie problémov (pokracovanie)

Kombinovany valcovy drazkovac 975 RIDGID

SYMPTOM

MOZNE PRICINY

RIESENIE

Rura sa posunie pri draz-
kovani spét’ a vpred po osi
hnacieho valca.

Rura nie je po diZke rovna.

Pouzite rovnu rdru.

Koniec rury nie je k osi rary pravouhly.

Odrezte koniec rury kolmo.

Rura pri drazkovani na
hnacom valci koliSe zo
strany na stranu.

Drazkovac do rury
nedrazkuje.

Stojan rury je prilis blizko ku koncu rury.

Posurite stojan rury podla pokynov pri nastaveni.

Rura je splostena alebo poskodena.

Odrezte poskodeny koniec rury.

Tvrdé CiastoCky v materidli rury alebo Sev zvaru je
tvrdsi ako rura.

Pouzite inu raru.

Rychlost podavania pri drazkovani je prili$ nizka.

Posuvajte drazkovaci valec do rury rychlejSie.

Rychlost elektrického pohonu je vyssia ako 57
ot./min.

Znizte rychlost na 57 ot./min alebo mene;j.

Podpora stojana rury nie je spravne umiestnena.

Nastavte polohu valcového podavaca spravne.

Maximalna hribka steny rury je presiahnuta.

Skontrolujte graf kapacity rury.

Material rary je prilis tvrdy.

Vymente rdru.

Nastavovacia skrutka nie je nastavena.

Nastavte hibku.

Elektricky pohon nespifia poziadavky na minimal-
ny utahovaci moment.

Pouzite RIDGID €. 300, pohon Power Drive alebo )
300 Compact alebo 1233.

Drazkovac nedrazkuje do
pozadovaného
priemeru.

Maximalna tolerancia priemeru rdry je
presiahnuta.

Pouzite rdru so spravnym priemerom.

Nastavovacia skrutka hibky nie je nastavena
spravne.

Zmerite nastavenia hibky.

Rura je prilis tvrda.

Pouzite inu raru.

Rura sa kize po hnacom
valci.

Rychlost valcového podavania je prili§ nizka.

Posuvajte drazkovaci valec do rury rychlejSie.

Hnaci valec ma kovovymi Ciastoc¢kami upchané draz-
kovanie alebo je opotrebovany.

Vycistite alebo vymente drazkovaci valec.

Drazkovagé pri drazkovani
neotaca ruru.

Elektricky pohon nespifa poZiadavky na pozado-
vany utahovaci moment.

Pouzite RIDGID ¢&. 300, pohon Power Drive alebo
300 Compact alebo 1233.

Sklu€ovadlo nie je uzatvorené na plochu ¢ast hna-
cieho hriadela.

Zatvorte skluCovadlo.

Rura sa zdviha alebo
naklana drazkovac¢ doza-
du.

Podpora stojana rury nie je spravne nastavena.

Spravne nastavte stojany.
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Ridge Tool Company
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