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PREcIZNo TIA
_ BEZPECNOSTI
1 JAKO NIKDY

e &

= Extrémné kompaktni;
'il 40,1 x 29,2 x 33,8 cm
(DxSxV) N
bez brusného prachu s vétsi triskou .~ ¥

“wage*”  a v krat$im cyklu, mobilni,
—— vazi jenom 24 kg



6 soucasné pracujicich nozil

Presny Ghel zkoseni umoznuje
ukosovani po celém obvodu
pouze v jednom kroku

3 volitelné tkosy (37,5°,

30°, 45°) k pripravé vSech
svarecskych potreb

v

irka zabéru nastavitelna pro
rtizné sily stény

Rychle pfipraven a rychle
hotov. Nasazeni a zhotoveni
tkosu na 12" Sch 40 roure za
méneé nez 2 minuty

Nezahfiva se do horka, takze
po zhotoveni ukosu je mozné
se roury dotykat

Zadny prokluz

Snadné pouziti, bez ohledu
na zkuSenosti; LED-indikator
rychlosti pro optiméalni vykon
Méne cisténi, bez brusného
prachu a s vetsi triskou v
kratSim cyklu

Patentovany upinaci systém
stroj bezpecné fixuje na roufre

Zadné jiskieni nebo plamen
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Modell 460-12
Pfenosny TRISTAND®
fetézovy svérak
Obj. &. 36278

Modell 258 /258XL
Elektricka kotoucova pila

Obj. ¢. 50767 / 58221

Y
C.461/462/463/ 464
Svarovaci ptipravky (svéraky) pfimy / Ghlovy / obloukovy / pfirubovy
0Obj. ¢. 40220 / 40225 / 40230 / 40235
Udaje pro objednani: Vlastnosti:
Obj. &. Popis Hm(tli(tn)ost o Kapacltg: roury 3 %2" (100 mm) a vétsi, pasovina, plotny, ocel &
g nerezova ocel
49303 (l\élg(t])i\llnl'CUEI;osovaé s 37,5° feznou hlavou 2% ¢ Prosilu stény: 4,8 mm-—12,7 mm
» b'l" s N * Ukos: 37.5° (standard), 30° a 45° (s volitelnymi feznymi hlavami)
obilnf Gkosovat s 37,5° feznou hlavo 5 . p o , i p
53543 (115'\/ 'CUE) ! Fnothiaveu 24 ¢ Rezna hlava: vhodn4 pro vétSinu ocelovych slitin & nerezové
ocele*
43863 37,5° Rezné hlava, 6 vlozek, 1x mazaci tuk, 8 Sroubii 11 ° §i?ka zabéru: 0— 4,8 mmv cca 0,8 mm krocich
o . o * Motor: Univerzalni 230 V, 50 Hz / 115V, 60 Hz
48358 30° Rezné hlava, 6 vloZek, 1x mazaci tuk, 8 Sroubli 11 N Otééky: 950 ot/min (naprézdno)
48368 45° Rezna hlava, 6 vlaZek, 1x mazaci tuk, 8 Sroub{l 11 ¢ Hmotl:ost: 24 kg v
e Rozmeéry: 40,1 x 29,2 x33,8cm (D x Sx V)
48873 | 6 vlozek, 1x mazaci tuk, Z Srouby, kufr 01 * Rozsah dodavky: Ukosovaci stroj, ruéni klika, 37,5° fezna hlava,
48883 | Mazac tuk v tubé 01 ® 6-4 hranné nasady, momentovy kli¢, Srouby
48888 KIi¢ torx T15/S7 0,1
48393 Vidlicovy klit 0,1
48898 Yo §estihrann{/ imbus kI 0,1 * Pouiti, jeho rozsah, materidl, primér roury, tloustka stény, povlak atd. jsou vSechno dileZité vlivné

faktory pro Zivotnost feznych desticek. Rezné hlava a desticky jsou optimalizovény pro standardni A53
beze3vé ocelové roury; u jinych materiéld Ize otekdvat zkracenf Zivotnosti feznych néstrojd.

49303 & 53543 Sady obsahuji: Ukosovaci stroj, rutni klika, 37,5° fezna hlava, 6-4 hranné nasady,
momentovy kIi¢, Srouby

DISTRIBUTOR
Spole¢nost RIDGID® si vyhrazuje prdvo na zménu designu a specifikaci
svych vyrobkl bez predchoziho oznédmeni & zmény dokumentace.
Kompletni nabidku produktové fady naleznete v katalogu RIDGID nebo
navsivte stranky www.RIDGID.com. I o
+You ez=m g
‘Ql ©2015, 2015, RIDGID, Inc. Logo Emerson a RIDGID jsou registrovanymi
Tube - obchodnimi znatkami spole¢nosti Emerson Electric Co. nebo RIDGID, PA R T N E R P R 0 F E S I O N A L U

Inc. v USA a dal3ich zemich. VSechny ostatni obchodni znatky néleZi

iejch prtslugnym viastaikim, \ +420 602 719 020 nipo@nipo.cz www.nipo.cz J

Ridge Tool Europe Tel.: +32 (0)11 598 640
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1 PRECIZNOSTI A
| BEZPECNOSTI
/ AKO/NIKDY
ﬁREDTYM'

o Extrémne kompaktny,
IB  01x292x338tm

(D xS xV) P

bez brisneho prachu s vacsou trleskou

“was#*  a v kratSom cykle, mobilny,
vazi len 24kg



Ziadny prieklz

Patentovany upinaci systém
stroj bezpecne fixuje na rare

Ziadne iskrenie alebo plameri

6 suCasne pracujucich nozov
pre najCistejSiiu fazetu
Presny uhol skosenia umoziuje
ukosovanie po celom obvode
len v jednom kroku

3 volitelné akosy (30°, 37,5°,
45°C) k priprave vSetkych
zvaracskych potrieb

Sirka zaberu nastavitelna pre
rozne hrabky steny

Rychlo pripraveny a rychlo
hotovy. Nasadenie a zhotove-
nie tkosu na 12" Sch 40 rare za
menej nez 2 minuty

Nezahrieva sa do horica, takze
po zhotoveni tkosu je mozné sa
rury dotykat

Jednoduché pouzitie, bez ohla-
du na skasenosti; LED-indikator
rychlosti pre optiméalny vykon
Menej Cistenia, bez brasneho
prachu a s vdcSou trieskou v
kratSom cykle
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Modell 460-12
Prenosny TRISTAND®
retazovy zverdk
0bj.c. 36278

Modell 258 /258XL
Elektricka koticova pila
0bj.¢. 50767 / 58227

& " fﬁ
P

] I &

! ¢

No. 461/462 /463 / 464
Zvaracie pripravky (zveraky) priamy / uhlovy / oblikovy / prirubovy
0bj.c. 40220 / 40225 / 40230 / 40235

Udaje pre objednanie:

. . Hmotnost
Obj.c. Popis (kg)
Mobilny Gkosovat s 37,5° reznou hlavou
49303 230V, CE) 24
Mobilny Gkosovat s 37,5° reznou hlavou
53543 (115 V. CE) 24
48363 37,5° Rezné hlava, 6 vloZiek, 1x mazaci tuk, 8 skrutiek 11
48858 30° Rezné hlava, 6 vloZiek, 1x mazaci tuk, 8 skrutiek 11
48868 45° Reznd hlava, 6 vloZiek, 1x mazaci tuk, 8 skrutiek 11
48873 6 vloZiek, 1x mazaci tuk, 2 skrutky, kufor 0,1
43883 Mazaci tuk v tube 0.1
43888 KIa¢ torx T15/S7 0.1
43893 Vidlicovy kla¢ 0.1
43898 %6 Sesthrany imbus kit 0,1

49303 & 53543 Sady obsahujti:Ukosovac stroj, ruéna kluka, 37,5° rezna hlava, 6-4 hranné nésady,
momentovy klG€, skrutky

Spolo¢nost RIDGID® si vyhradzuje prévo na zmenu dizajnu a Specifikacif
nasich produktov bez upozornenia alebo zmeny v literatre. Uplny sortiment
vyrobkov Ridgid najdete v katalégu spolo¢nosti RIDGID® alebo na stranke
www.RIDGID.com.

fe®

+ You a'gn

www.RIDGID.com

© 2015, 2015, RIDGID, Inc. Logo Emerson a logo RIDGID st registrované
ochranné zndmky spolognosti Emerson Electric Co. alebo RIDGID, Inc. v USA
etky ostatné ochranné zndmky st vlastnictvom ich prislu§nych drZitelov.

Ridge Tool Europe
Interleuvenlaan 50
3001 Leuven
Belgium

Viastnosti:

e Kapacita: Rary 3 %2" (100 mm) a viac, pasovina, platne, ocel &
nerezova ocel

¢ Pre hribky steny: 4,8 mm — 12,7 mm

e Ukos: 37,5° ($tandard), 30 ° a 45 ° (s volitelnymi reznymi
hlavami)

¢ Rezna hlava: vhodn4 pre vacsSinu ocelovych zliatin &
nerezové ocele®

o Sirka zaberu: 0— 4,8 mm v cca 0,8 mm — krokoch

e Motor: Univerzalny 230V, 50 Hz/ 115V, 60 Hz

e 0Otacky: 950 ot/min (naprazdno)

¢ Hmotnost: 24 kg

e Rozmery: 40,1 x 29,2 x 33,8 cm (D x SxV)

e Rozsah dodavky: Ukosovaci stroj, ruéna kluka, 37,5° rezna
hlava, 6-4 hranné nasady, momentovy kIG¢, skrutky

* PouZitie,jeho rozsah, material, priemer rary, hribka steny, povlak atd.,st vSetko doleZité vplyvné faktory
na Zivotnost reznych dosticiek. Reznd hlava a dosticky s optimalizované na $tandardné A53 bezo$vé
ocelové rdry; u inych materfélov moZno otakévat zkratenie Zivotnosti reznych néstrojov.

DISTRIBUTOR
WwWw.nipo.sk
NIPoTeI. 0902 164 546
nipo@nipo.sk
PARTNER PROFESIONALOV

. /

Tel.: +32 (0)16 380 380
Fax: +32 (0)16 380 381
ridgid.nee@emerson.com
www.RIDGID.com

N
EMERSON

Commercial & Residential Solutions
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I Model B-500

Prenosna ukosovadka
trubek

A\ VYSTRAHA!

Pied pouzivanim tohoto nastroje
si peclivé prectéte tento navod k

poutziti. Nepochopeni a nedodr-

Zeni obsahu tohoto navodu miizZe

. ] . Model B-500 Pienosna iikosovacka trubek
vést k urazu elektrickym prou-

dem. vzniku p ozaru nebo k zavai- Zaznamenejte si nize uvedené sériové Cislo a zapamatujte si sériové cislo vyrobku, které je uvedeno na tovarnim 3titku.
7

né ijmé na zdravi. Vyrobni
C.




R":XE'D Model B-500 Pfenosna tikosovacka trubek

Obsah

Formulaf pro zaznam vyrobniho ¢isla stroje 203
Bezpecnostni symboly 205
Vseobecné bezpecnostni vystrahy tykajici se elektrického naradi. 205
Bezpecnost na pracovisti 205
Elektrobezpecnost 205
Osobni bezpecénost 206
Pouzivani a udrzba elektrického naradi 206
Servis 206
Specifické informace o bezpecnosti 207
Bezpecnost ukosovacky 207
Popis, technické udaje a standardni vybaveni 207
Popis 207
Specifikace 208
Standardni vybaveni 208
Ikony 209
Kontrola pred zahajenim prace 209
Pokyny k nastaveni a provozu 210
Ukosovani 211
Navod k udrzbé 215
Cisteni 215
Mazani 215
Rotace/vyména fezacich vlozek 215
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_ Model B-500 Pienosna tikosovacka trubek R":XE'D

Bezpecnostni symboly

V tomto navodu k obsluze a na vyrobku jsou pouZity bezpecnostni symboly a signalni slova, ktera sdéluji dulezité informace
tykajici se bezpecnosti. Ulohou tohoto oddilu je snaha o lepsi porozuméni témto signalnim sloviim a symboltm.

Toto je vystrazny bezpecnostni symbol. Je pouzivan pro to, aby vas upozornil na mozné nebezpeci poranéni osob. Dodrzujte viechna
upozornéni tykajici se bezpecnosti, na ktera tento symbol upozornuje, abyste se vyvarovali mozného poranéni nebo usmrceni.

NI F1 T4l NEBEZPECT oznatuje nebezpeénou situaci, nasledkem které bude usmrceni nebo vazné zranéni, pokud se ji nevyvarujete.

A VYSTRAHA xzs;'\sgl:}’;\};znacwe nebezpecnou situaci, ndsledkem které mize dojit k usmrceni nebo vaznému zranéni, pokud se ji

A VAROVANI VAROVANI ozna¢uje nebezpeénou situaci, nasledkem které maze dojit k lehkému nebo méné nebezpe¢nému zranéni,
pokud se ji nevyvarujete.

[LYITITTIT M POZNAMKA oznacuje informaci, ktera se vztahuje k ochrané majetku.

Tento symbol znamena, Ze si pred praci s timto zafizenim musite peclivé procist navod k obsluze. Navod k pouziti obsahuje dulezité
informace o bezpecné a spravné obsluze zafizeni.

Tento symbol znamena, Ze béhem pouzivani tohoto zafizeni musite vzdy pouzivat ochranné bryle s bo¢nicemi nebo bezpecnostni
ochranné bryle a ochranu sluchu, abyste sniZili riziko poranéni.

Tento symbol znaci nebezpedi Grazu elektrickym proudem.
Tento symbol znamena nebezpedi porezani rukou, prstl nebo jinych ¢asti téla rotujicimi ¢i pohybujicimi se soucastmi.
Tento symbol znamen4, Ze zde existuje riziko prevrhnuti nastroje, které mlze zplsobit zranéni ndrazem nebo rozdrcenim.

Tento symbol znamen4, Ze by se k pohonu tohoto zafizeni neméla pouzivat vrtacka, ndrazovy nastroj nebo jiné elektrické naradi.

DEAVOD

vgeobecné bezpeénostni vy’strahy « S elektrickym nafadim nepracujte ve vybusném pro-

TRy gy s L& LY By stfedi zptsobeném napf. pfitomnostilehce zapalnych
tYkajICI se elektrlckeho naradl kapalin, plyna nebo prachi. Elektrické naradi jiskii a jis-

kry mohou zapdlit prach nebo vypary.

A VYSTRAHA
Proététe si viechna bezpeénostni varovani, poky- - Déti a kolemstojici osoby by se nemély pfiblizovat k
ny a specifikace poskytnuté s timto elektrickym nafadi, pokud je pouzivano. Rozptylovani mize mit za
naradim. Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokynt nasledek ztratu kontroly.
miize mit za nasledek uraz elektrickym proudem,
vznik pozaru nebo zavaznou Gjmu na zdravi. Elektrobezpecnost

« Zasuvky pfivodu elektrického proudu musi byt

VSECHNA VAROVANI A POKYNY UCHOVEITE vhodné pro zastreky nastroje. Nikdy zastréku zéd-

PRO PRISTi POUZITI! . o . Cex o
nym zpaGsobem neupravujte. Zastrcky adaptéri ne-
Termin ,elektrické naradi” v ¢asti varovani uvadi hlavni ¢ast pouzivejte s uzemnénym (ukostienym) elektrickym
elektrického nafadi (pfipojené kabelem) nebo dobijeny naradim. Neupravené zastr¢ky a vhodné zasuvky sni-
baterii (bezdratovy). 2uji riziko Urazu elektrickym proudem.

Vyhybejte se télesnému kontaktu s uzemnénymi

Bezpecnost na pracovisti 5€ tele ontak nenym
nebo ukostienymi povrchy, jako jsou potrubi, radia-

» Udrzujte pracovisté Cisté a dobfe udrzované. Temna tory, kuchyiiské sporaky a lednice. Kdy je vase télo ve
pracovisté nebo pracovisté plna nepofadku jsou zdro- styku s uzemnénim nebo ukostienim, existuje zde zvyse-
jem nehod. né riziko zasahu elektrickym proudem.

* Znéni ¢asti ,VSeobecna bezpecnostni varovéni tykajici se elektrického naradi” tohoto navodu je doslovné shodné se znénim uvedenym v pfislusné normé UL/CSA/
EN 62841. Tato ¢ast obsahuje vseobecné bezpecnostni pokyny pro mnoho rlznych druh elektrického naradi. Ne kazdé preventivni opatteni je vhodné pro viechno
naradi a néktera nejsou vhodna pro toto naradi.

205



R":XE'D Model B-500 Pfenosna tikosovacka trubek

« Elektrické naradi nevystavujte desti nebo vilhkému - Pokud jsou soucasti zafizeni pro pFipojeni k zachyce-

prostiedi. Pokud se do elektrického nastroje dostane
voda, zvysi se riziko Urazu elektrickym proudem.

S kabelem nesmite zachazet hrubé. Nikdy kabel nepo-
uzivejte pro noseni, vytazeni ¢i vypojovani naradi ze
zasuvky. Kabel chraiite pfred horkem, olejem, ostrymi
hranami nebo pohybujicimi se ¢astmi. Poskozeni ¢i za-
motani kabelu zvysuje riziko Urazu elektrickym proudem.

Pii praci s elektrickym naradim venku pouzivejte
prodluzovaci kabely vhodné pro venkovni pouziti.
Pouzivéani prodluzovaciho kabelu vhodného pro venkov-
ni pouziti snizuje riziko zasazeni elektrickym proudem.

PFi praci s elektrickym naradim ve vihkém misté musi-
te nevyhnutelné pouzivat pfivod elektrického proudu
s proudovym chrani¢em. Pouziti proudového chranice
snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

Osobni bezpecnost

Budte pozorni, davejte si pozor na to, co délate, a pou-
zivejte pri praci s elektrickym naradim zdravy rozum.
Nepouzivejte elektrické naradi, pokud jste unaveni
nebo pod vlivem drog, alkoholu ¢i léki. Staci okamzik
nepozornosti pfi pouzivani tohoto nastroje a mize dojit k
zavazné Ujmé na zdravi.

Pouzivejte osobni ochranné pomiicky. Vzdy noste
ochranu o¢i. Ochranné pomlcky, jako protiprachova
maska, neklouzava bezpecnostni obuv, ochranna prilba
nebo ochrana sluchu, pouzivané v pfislusnych podmin-
kach snizuji pocet osobnich zranéni.

Zabraiite neiimysinému spusténi naradi. Ujistéte se, ze
je spina¢ ve VYPNUTEpoloze, nez naradi pripojite ke
zdroji napajeni nebo k bateriovému modulu a nez na-
fadi budete zvedat nebo prenaset. PfenaSenim naradi s
prstem na spinaci nebo pfipojovanim elektrického naradi ke
zdroji napajeni pfi spinaci v poloze ZAPNUTO riskujete Uraz.

Odstraiite jakékoliv nastavovaci ¢i imbusové klice
predtim, nez elektrické nafadi ZAPNETE. Kli¢, ktery
zGstane pfipevnén k rotujici ¢asti nastroje, mize mit za
nasledek zranéni osob.

Nezachazejte pfili$ daleko. Spravné se vzdy postavte
a udrzujte rovnovahu. To vdm umozni lepsi ovladani
elektrického néfadi v neocekavanych situacich.

Spravné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo pri-
vésky. Chrarite vlasy a odév pred pfriblizenim k ¢as-
tem, které se otaceji. Volny odév, pfivésky nebo dlouhé
vlasy mohou byt otacejicimi se sou¢astmi zachyceny.

ni prachu a pro dalsi sbér, ujistéte se, Ze jsou pfipoje-
ny a pouzivany spravné. Pouziti zafizeni na zachycovani
prachu mize sniZit rizika spojend s prachem.

Nedovolte, aby vam obeznamenost s nastrojem ziska-
na jeho ¢astym pouzivanim dovolila ignorovat zasady
bezpecné prace s nastrojem. Neopatrnd ¢innost mize
zpUsobit vazna zranéni béhem zlomku sekundy.

Pouzivani a udrzba elektrického naradi

Pii pouziti nepouzivejte silu. Pro praci pouzivejte
spravny druh elektrického naradi. Se spravnym elek-
trickym naradim provedete praci lépe, bezpecnéji a zpU-
sobem, pro jaky bylo zkonstruovano.

Elektrické nastroje nepouzivejte, kdyz je spina¢ NEZA-
PINA a NEVYPINA. Kazdé elektrické nafadi, které nelze
ovladat spinacem je nebezpecné a musi byt opraveno.

Pfed sefizovanim, vyménou pfisluSenstvi nebo ulo-
Zenim nastroje odpojte zastrcku elektrického naradi
od napajeni nebo vyjméte bateriovy modul. Tato pre-
ventivni bezpecnostni opatieni snizuji riziko ndhodného
spusténi elektrického naradi.

Elektrické naradi, se kterym nepracujete, ukladejte z
dosahu déti a nedovolte osobam, které s elektrickym
naradim nebo s timto navodem nejsou obeznameny,
s elektrickym naradim pracovat. Elektrické naradi je v
rukach neproskolenych uzivatelt nebezpecné.

Udrzba elektrického naradi. Zkontrolujte souosost a
spojeni pohyblivych ¢asti, zda soucasti nejsou popraska-
né nebo nevykazuji néjaky jiny stav, ktery miize ovlivnit
funkci elektrického naradi. Pokud je poskozené, nechte
elektrické naradi pfed pouzitim opravit. Mnoho urazl je

Rezaci nastroje museji byt ostré a ¢isté. Radné udrzo-
vané fezaci néstroje s ostrymi bfity jsou méné nachylné k
zadfeni a jdou snadnéji ovladat.

Elektrické naradi, prisluSenstvi a nastroje k naradi
atd. pouzivejte v souladu s timto navodem a berte v
uvahu pracovni podminky a vykonavanou praci. Pou-
zivani elektrického naradi na prace, pro které neni urée-
no, by mohlo zpUsobit nebezpecnou situaci.

Drzadla a madla udrzujte suchj, cista a prosta oleje a
mastnoty. Kluzkd drzadla a madla neumoznuji bezpecné
zachazeni a ovladani nafadi v neocekavanych situacich.

Servis

Servis elektrického nafadi nechte provést kvalifikovanym
opravafem, ktery pouzije pouze shodné nahradni dily.
Tim zarucite zachovéni bezpecnosti elektrického naradi.
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Specifické informace o bezpecnosti

A VYSTRAHA

Tento odstavec obsahuje diileZité informace o bezpe¢-
nosti, specifické pro toto naradi.

Pedlivé si tato bezpecnostni opatieni proctéte dFiv, nez
zacnete prenosnou ukosovacku trubek model B-500
pouzivat, abyste snizili riziko Grazu elektrickym prou-
dem nebo jiného vazného osobniho poranéni.

TYTO POKYNY S| ULOZTE!

Tento navod méjte uloZen u zafizeni, aby ho méla obsluha
po ruce.

Bezpecnost tkosovacky

- Vzdy noste vhodnou ochranu oéi a sluchu. Rezaci na-
stroje se mohou rozbit nebo roztfistit. Pfi fezani ¢i vrtani
vznikaji piliny, které mohou byt odmritény a zasahnout
oci. PFi fezani ¢&i vrtani vznika velky hluk, ktery maze po
Case poskodit sluch.

Noste vzdy vhodné osobni ochranné prostiedky. Ob-
licejové stity, dlouhé rukavy, bezpecnostni obuv, ochran-
né pfilby a dalsi vhodné vybaveni snizuji riziko poranéni.

Pfi obsluze tohoto nastroje nenoste volné obleceni.
Rukavy a bundy méjte vzdy zapnuté. Nesahejte pres
nastroj. Obleceni se mUze v néstroji zachytit a zamotat se.

Drzte kolemstojici osoby mimo misto vykonu prace.
Kolem mista vykonu prace pomoci straze ¢i zabran vy-
tvoite ochranny okruh o poloméru minimalné 6 stop
(2 metry). Mize dojit k odmrsténi pilin ¢i odlomenych fe-
zacich nastroju, které mohou zpUsobit zranéni mimo pfi-
mou oblast provozu nastroje. Straz nebo zabrany poskyt-
nou volny prostor kolem opracovavaného kusu, a snizi tak
riziko zranéni.

- Jedna osoba musi kontrolovat jak pracovni proces
tak hlavni spinac ukosovacky. V misté vykonu prace by
béhem provozu nastroje méla byt pfitomna pouze ob-
sluha. Snizite tak riziko zranéni osob.

Opracovavany kus a ukosovacku fadné podepfrete a
zajistéte. Ujistéte se, ze je ukosovacka bezpecné na-
sazena na opracovavaném kusu. SniZzite tim riziko zra-
néni zasaZzenim i rozdrcenim pfi preklopeni ¢i odpadnuti
trubky ¢i vybaveni.

Ukosovaéku nespoustéjte, kdyz se fezaci viozky doty-
kaji opracovavaného kusu. Pied opatrnym spusténim
fezaci hlavy na opracovavany kus ji nechte dosah-
nout plné rychlosti. Rezacka mize vaznout, ndhodné
se posouvat nebo vykazovat zpétny raz, kdyz je ndstroj
spustén a dotyka se pritom opracovavaného kusu.

Model B-500 Pienosna tikosovacka trubek R":XE'D

+ Drzte ruce mimo rotujici fezaci hlavu. Pfed manipula-
ci s nastrojem nechte viechny soucasti zcela zastavit.
Snizite tim riziko zachyceni v rotujicich soucastech.

K pohonu tkosovacky nepouzivejte elektrické naradi
jako vrtacky ¢i narazové nastroje. Ukosovacku poha-
néjte pouze ru¢né. Pouzitim sily k pohonu ukosovacky
muze zvysit riziko zranéni.

Vyhnéte se vdechovani prachu vznikajiciho pfi ukoso-
vani trubky. Néktery prach, ktery se tvofi pfi pouZzivani na-
stroje, obsahuje chemikalie, u kterych je znamo, Ze mohou
zpusobovat rakovinu, vrozené vady nebo jiné vézné posko-
zeni zdravi. Berte v Uvahu materidl trubky a jejiho natéru,
vcetné olovnatych zakladovych barev, kdyZ se rozhodujte
o vhodnych ochrannych prostiedcich dychacich cest.

Riziko se pfi vystaveni témto latkam [iSi v zavislosti na
Cetnosti vykonavani tohoto typu praci a koncentraci pra-
chu. Riziko vystaveni se témto chemikaliim snizite praci
na dobfe vétraném misté a pouzitim ochrany dychacich
cest zvolené na zakladé pfislusnych vyhlasek a norem,
jako napft. ANSI Z88.2 a OSHA.

Ukosovacku neupravujte a nepouzivejte ji k jakymi-
koliv jinym tceltim. Jina pouZiti nebo Upravy ukosovac-
ky mohou vést k poskozeni naradi nebo jeho nastavc ¢i
k Urazu osob.

Prectéte si tyto pokyny a varovani k veSkerému pou-
zivanému vybaveni a materialu a ujistéte se, Ze jim ro-
zumite, pied tim, nez za¢nete pouzivat tento nastroj,
abyste snizili riziko vaznych osobnich poranéni.
Prohlaseni o shodé ES (890-011-320.10) bude v pfipadé
potieby soudasti této prirucky jako zvlastni brozura.
Pokud méte néjaké dotazy tykajici se tohoto vyrobku RIDGID®:
- Obratte se na svého mistniho prodejce vyrobk( RIDGID®.

— Navstivte www.RIDGID.com, kde naleznete vase mistni
Ridge Tool kontaktni misto.

- Obratte se na Ridge Tool Technical Service Department
na rtctechservices@emerson.com nebo v USA a Kanadé
zavolejte na ¢islo (800) 519-3456.

Popis, technické udaje a standardni
vybaveni

Popis

Prenosna ukosovacka trubek RIDGID® Model B-500 se pouZi-
va k ikosovani vétsiny ocelovych a nerezovych konct trubek
a plechovych hran z materidlu o tloustce az 0.5” (13 mm) pfi
pfipravé na svafeni. Konické fezaci hlavy s vyménitelnymi
fezacimi vlozkami (Viz Obrdzek 17) jsou pohanény motorem/
prevodovkou k vytvoreni 30°, 37,5° nebo 45° ikosl (se sprav-
nou fezaci hlavou).
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Ukos je zformovan jedinou operaci bez potieby dal3iho
opracovavani. Neni pouzito Zzadné chladivo nebo fezny olej.
Sitku Ukosu Ize upravit pfiblizné v 12" (0,8 mm) krocich od 0
do 0.188" (0 az 4,8 mm). Ukosovacka bezpe¢né uchopi opra-
covavany kus mezi vodici valecky a valec posuvu. Odpojitelna
rucni klika se pouziva k ruénimu posunu fezaci hlavy skrze
ukosovany material. Kontrolky poskytuji odezvu ohledné
spravné rychlosti hiidele. Rm pomdaha chranit motor/pre-
vodovku a zlep3uje manipulaci s tkosovackou.

Kalibr na sefi-

Sroub pfisuvu
fezacky

Pojistny Sroub
vodici desky
Kontrolky

? Spinaé ZAP/VYP

—

—— .
7 & Hnaci
a / Stiteks oo

Ruéni klika obménou

Vystrazny
Stitek

Stitek s
pokyny

Vyklapéci
ramena

Vpdjci
valeehy Jistié

Valec posuvu

Pojistny Sroub
vodici desky

B —Rezacihlavas
fezacimi vloz-
kami

Treci desticka

Obrazek 1 - Model B-500 Ukosovacka

Uhel ukosu

; N\
o.mn-o.s"Max.( / / \ 4* Sirka

* ukosu

Obrazek 2 - Konfigurace tikosovacky

Specifikace

Kapacita priiméru............ Minimum - 4" trubka IPS
Maximum - Plochy plech

Sténa trubky/Plech

TIOUSEKA «.veereerrereenrrcrreens Minimum - 0.188" (4,8 mm)
Maximum - 0.50" (12,7 mm)
Tloustka materialu se nemuze lisit
o vice nez0.031”(0,8 mm)

Trubka/Plech

Orientace.. e, Horizontalni (Viz Obrdzek 4)

Uhly UKOSU weeeerereererennens 37,5° 30° a 45° (se spravnou fezaci
hlavou)

Sitka UKOSU.uveeeererreeressene 0a70.188" (4,8 mm) v pfiblizné
152" (0,8 mm) krocich

Materidly™.....ovcnnrvernereennns Vétsina oceli, nerezova ocel

*Rezaci hlava a vlozky Ukosovacky jsou optimalizované na standardni trubky z
meékké oceli A53. U ostatnich materidl(i Ize oCekavat zkracenou Zivotnost viozek.

*Schopnost Ukosovéni zdvisi na mnozstvi faktor( véetné typu materialu,
chemickém slozeni, tvrdosti, mnoZzstvi odstrariovaného materialu a dalSich
faktorech. V nékterych pfipadech neni mozné vytvofit ikos nebo by jeho
vytvofeni mohlo vést k poskozeni fezacich vlozek. Pokud mate jakékoliv
otazky ohledné specifickych material( k Gkosovani, obratte se na Ridge Tool
Technical Services Department.

Provoz bez zatéze

Rychlost No......ccerrereerenn. 950/min
Motor:
117/ ¢ JRSSTO OO Univerzalni

Vykon konskychisil...... 1,2 HP
Jmenovity proud ......... 115V, 13 A, 50/60 Hz

230V, 6,5 A, 50/60 Hz
Rozméry:
L7072 1 13.3"(33,8 cm)
Délka..... ...15.8”(40,1 cm)
Sitka ... ...11.5"(29,2 cm)
HMOotNOoSt ... 52.5 liber (23,8 kg) s fezaci hlavou
a klikou hridele
Standardni vybaveni

Pfenosna ukosovacka trubek RIDGID® Model B-500 se dodava
s nasledujicim vybavenim:
- Rezaci hlava s jednou (nainstalovanou) sadou esti feza-
cich vlozek
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« KIi¢ T15 na Srouby fezacich vlozek

« Mazivo proti zadirani SroubU fezacich vlozek
+ 1" maticovy kli¢

« %e" imbusovy kli¢

« Navod k pouziti

Obrazek 3 - Standardni vybaveni

lkony

I ZAPNUTO

S Y P L T e TR T O L
Ridge Tool Company, Elyria, Ohio, U.S.A.

Model No. -Iﬁ_

Obrazek 4 - Sériové cislo nastroje

U ukosovacky model B-500 se titek se sériovym cislem nachazi
na strané motoru. Posledni 4 ¢islice udavaji mésic a rok vyroby.

Za volbu vhodnych materiald, zpGsobu
instalace, spojl a formovani je zodpovédny architekt nebo
montér systému. Volba nevhodnych materiali a metod by
mohla zpUsobit systémovou zavadu.

Nerezové ocel a dalsi korozi odolné materidly mohou byt
béhem instalace, spojovani a formovéani kontaminovany. Tato
kontaminace muZe zpUsobit korozi a pred¢asné selhani. Pred
jakymkoliv pokusem o instalaci by mélo byt provedeno peclivé
zhodnoceni material(i a metod pro specifické provozni podmin-
ky v¢etné chemickych a teplotnich podminek (Viz Strana 211.)

Model B-500 Pienosna tikosovacka trubek RIDGID

Kontrola pred zahajenim prace
A\ VYSTRAHA

Pred kazdym pouzitim ukosovacku zkontrolujte a
vyieste veskeré problémy, abyste sniZili nebezpeci
vazného urazu elektrickym proudem, zachycenim
¢i rozdrcenim nebo zpisobeného jinymi pfi¢inami a
zabranili poskozeni ukosovacky.

_

. Ujistéte se, Ze je ukosovacka vypojena z napajeni a stisk-
néte tlacitko VYP.

2. Z ukosovacky, vcetné drzadel a ovladacich prvkd,
odstrante veskeré stopy oleje, maziva, necistot ¢i pilin.
Pomuze to provadéni kontroly a napomize zabranit
tomu, aby vdm nastroj nebo ovladani vyklouzlo z rukou.
Nastroj Cistéte a udrzujte v souladu s pokyny k udrzbé.

3. U dkosovacky zkontrolujte nasleduijici:

- Upravy &i poskozeni napajeciho kabelu a zastreky.

« Spravnou montaz, udrzbu a Uplnost.

+ Jakékoliv poskozené, opotiebované, chybéjici,
nesouosé nebo vaznouci ¢asti ¢i jiné poskozeni.

« Ryhovani valce posuvu je Cisté a v dobrém stavu. V pfi-
padé potieby jej vycistéte pomoci draténého kartace.
Opotiebené nebo zaspinéné ryhovani valce posu-
vu mUze pfi pouzivani zplsobit prokluzovani nebo
problémy s posuvem. Zaspinéné vélecky a ryhovani
mohou zpUsobit kontaminaci nerezové oceli zelezem.

« Pfitomnost a ¢itelnost vystraznych stitk(. (Viz Obrdzek 1).

« Ujistéte se, Ze jsou upinaci prvky a fezaci hlava zajisténé.

« Ujistéte se, Ze se hnaci hidel otaci pouze ve sméru
hodinovych rucicek (jak je ozna¢eno na Stitku).

« Rezné hrany fezacich vloZek na fezaci hlavé zkontro-
lujte z hlediska opotrebeni, deformaci, odstépeni ¢i
jinych potizi. Ujistéte se, Ze jsou fezaci vlozky zajisténé.
Tupé, poskozené nebo uvolnéné rezaci viozky mohou
poskodit nastroj, vytvorit fez Spatné kvality a zvysit
riziko poranéni.

+ VSechny ostatni podminky, které mohou zabrénit
bezpecné a normalni praci.

Pokud narazite na jakékoli potize, nepouzivejte nastroj,

dokud je neodstranite.

4. Zkontrolujte a provedte udrzbu veSkerého dalsiho pou-
Zivaného vybaveni dle pfislusnych navodl k pouziti,
abyste zajistili jeho spravnou funkci.
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1. Zkontrolujte, zda je v misté:

Pokyny k nastaveni a provozu

A VYSTRAHA

=5

¥

Vzdy noste vhodnou ochranu oéi a sluchu. Rezaci
nastroje se mohou rozbit nebo roztristit. Pii rezani i
vrtani vznikaji piliny, které mohou byt odmrstény a
zasahnout odi. Pii fezani ¢i vrtani vznika velky hluk,
ktery miize case poskodit sluch.

Pti obsluze tohoto nastroje nenoste volné obleceni. Rukavy
a bundy méjte vzdy zapnuté. Nesahejte pies nastroj.
Obleceni se mlize v nastroji zachytit a zamotat se.

Drzte kolemstojici osoby mimo misto vykonu prace.
Kolem mista vykonu prace pomoci straze ¢i zabran
vytvoite ochranny okruh o poloméru minimalné 6
stop (2 metry). Miize dojit k odmrsténi pilin ¢i odlo-
menych fezacich nastroji, které mohou zplsobit
zranéni mimo pfimou oblast provozu nastroje. Straz
nebo zabrany poskytnou volny prostor kolem opra-
covavaného kusu, a snizi tak riziko zranéni.

Jedna osoba musi kontrolovat jak pracovni proces
tak hlavni spinac ukosovacky. V misté vykonu prace
by béhem provozu nastroje méla byt pritomna pouze

Favys

obsluha. Snizite tak riziko zranéni osob.

Opracovavany kus a tkosovacku Fadné podeprete
a zajistéte. Ujistéte se, ze je kosovacka bezpecné
nasazena na opracovavaném kusu. Snizite tim riziko
zranéni zasazenim ¢i rozdrcenim pri preklopeni ci
odpadnuti trubky ci vybaveni.

Ukosovacku nespoustéjte, kdyz se Fezaci viozky doty-
kaji opracovavaného kusu. Pfed opatrnym spusténim
fezaci hlavy na opracovavany kus ji nechte dosahnout
pIné rychlosti. Rezacka muize vaznout, nahodné se
posouvat nebo vykazovat zpétny raz, kdyz je nastroj
spustén a dotyka se pFitom opracovavaného kusu.

Drzte ruce mimo rotujici fezaci hlavu. Pired manipula-
ci s nastrojem nechte vsechny soucasti zcela zastavit.

Fays

Snizite tim riziko zachyceni v rotujicich soucastech.

K pohonu tkosovacky nepouzivejte elektrické naradi
jako vrtacky ¢i narazové nastroje. Ukosovacku poha-
néjte pouze rucné. Pouzitim sily k pohonu ukosovac-
ky muze zvysit riziko zranéni.

Ukosovacku pripravte a provozujte podle nasledu-
jicich postupti, abyste snizili nebezpedi urazu elek-
trickym proudem, zachyceni, zasahu, rozdrceni a

wrv

z dalsich pficin a zabranili poskozeni nastroje.

+ Pfimérené osvétleni.

+ Nejsou hoflavé kapaliny, pary nebo prach, které by se
mohly vznitit. Pokud jsou pfitomny, v oblasti nepracuijte,
dokud nebudou uréeny a odstranény jejich zdroje. Nastroj
neni bezpecny proti vybuchu a mlze vytvéret jiskry.

. Cisté, rovné, stabilni a suché misto pro veskeré vyba-
veni a obsluhu.

- Radné uzemnéna elektricka zasuvka se spravnym
napétim. Trojkolikova zasuvka nebo zasuvka s chrani-
¢em proudu nemusi byt fddné uzemnéna. Vv pripadé
pochybnosti nechte zasuvku zkontrolovat kvalifikova-
nym elektrikafem.

+ Uvolnéte cestu k elektrické zasuvce, aby se na ni nevy-
skytovaly Zzaddné potencidlni zdroje poskozeni napéje-
ciho kabelu.

. PFi pouziti ukosovacky budete vétsinou potfebovat pro-

dluzovaci kabely. Zvolte prodluzovaci kabel, ktery:

+ Jevdobrém stavu.

« Ma uzemnénou zasuvku jako ta na ukosovacce.

« Jednd se o typ vhodny pro venkovni pouZiti.

« Ma dostate¢ny rozmér vodicl. U prodluzovacich
kabell do délky 50’ (15,2 m) pouzijte kabely s 14 AWG
(1,5 mm?) nebo silnéjsi. U prodluzovacich kabel(
o délce 50-100' (15,2 m - 30,5 m) pouzijte kabely s
12 AWG (2,5 mm?) nebo silng&jsi.

Suchyma rukama zapojte prodluzovaci kabel do sitové
zasuvky. Vedte prodluzovaci kabel volnou cestou k
Ukosovacce. Veskera spojeni udrzujte v suchu a nene-
chavejte je polozena na zemi. Nechte prebytecny kabel
u spodku nastroje, abyste kabelu umoznili otacet se pfi
Ukosovani trubek (Viz Obrdzek 15) nebo abyste umoznili
jeho pohyb pfi ukosovani plechu. V tuto chvili Ukosovac-
ku nezapojujte do sité.

. Zkontrolujte opracovavany kus, ktery budete Ukosovat,

a ujistéte se, Ze je ukosovacka model B-500 spravnym
nastrojem pro tento Ukon. Viz specifikace.

Tato ukosovacka je navrzena k praci s vodorovnymi
trubkami a plechy. Lze ji také pouzit na konce trubek na
vodorovnou hladinou. Viz Obrdzek 5 pro vice prikladd.
PouZiti v jinych smérech muze zpUsobit pad ukosovacky
nebo pilin na obsluhu, a neni proto povoleno.

wWwWW.NI20.c2 N IR O WWW.NIPO.SK
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Obrazek 5 - Prijatelna (¢/) a nepfijatelna (§§) orientace
trubek

U trubek musi byt konec trubky vyrovnany v ramci
tolerance 0.062” (1,6 mm), viz Obrdzek 6. Ukosovacka
nasleduje fez nakonci trubky a nevyrovna konec trubky.
U plechd musi byt tkosovany okraj rovny bez zakfive-
ni. Ukosovany okraj nebude rovnéjsi nez prvotni fez.
Ukosovani nerovnych okrajii mGze zp@sobit potize s
posuvem a muze ovlivnit kvalitu Ukosu.

|

0.062"(1,6 mm) Max.
Obrazek 6 - Pozadavky rovnosti trubky

Ukosovacka bude fungovat u okrajd ufiznutych posuvem
(feznym kotoucem), pilou nebo hofakem. Pfed Ukosovanim
odstrarite ndnos fezné strusky ¢i svafovaci obrubu trubky,
kterd presahuje %2" (0,8 mm), velké otfepy a ostatni necisto-
ty na obou stranach ukosovaného okraje v délce 3" (75 mm)
od okraje. Tim umoznite Ukosovacce uchopeni a posuv po
materidlu. MGze byt nutné odstranit olej a jiné natéry na
ukosovaném materidl, aby se zajistil posuv ukosovacky.

Od ukosovaného okraje musi byt k dispozici alespor 3”
rovné trubky nebo rovného plechu bez prekazek, aby
se umoznil uchop a posuv Ukosovacky. Nepouzivejte
na zakfiveném materidlu jako kolenech ¢i jinych arma-
turach. Pfi pouziti na rovném plechu nelze Ukoso-
vacku pouzit ve vzdalenosti 6 palcl od konce okraje.

Model B-500 Pienosna tikosovacka trubek R":XE'D

Oba vodici vale¢ky se musi dotykat plechu, aby drzely
ukosovacku na misté. (Viz Obrdzek 9A).

K zabranéni zelezité kontaminaci nerezové
oceli se ujistéte, Ze jsou posuvné a vodici valecky Cisté a bez
necistot. Dlkladné je vycistéte pomoci kartace z nerezo-
vé oceli. Vyménte vlozky — pouzijte vlozky vyhrazené pro
nerezovou ocel. NejlepSim postupem je pro nerezovou ocel
vyhradit samostatnou ukosovacku.

4. Ujistéte se, Ze je opracovavany kus urceny k ukoseni dobre
podepfen a stabilizovan. Opracovavany kus a podpéra
musi byt schopné vydrzet hmotnost Ukosovacky a silu
tocivého momentu nutného k ukoseni, aniz by se pohnu-
ly nebo otocily. Pri pouziti svéraku na trubky se ujistéte, ze
je rddné dimenzovan a zajistén, abyste zabranili pfeklope-
ni béhem pouzivani nastroje. U trubek vétsi délky pouzijte
vhodné stojany k podepreni dodatecné délky trubky.

5. P¥i tkosovani v mistnosti se ujistéte, Ze je k dispozici dost
mista pro pouziti Ukosovacky a k jejimu otaceni kolem
trubky.

6. Ujistéte se, Ze veSkeré vybaveni bylo patfi¢né zkontrolo-
vano.

7. Drzte kolemstojici osoby mimo misto vykonu prace,
urcete strdz nebo postavte zabrany, které kolem trubky
a ukosovacky vytvofi volny okruh o poloméru minimal-
né 6 stop (2 m). Tim pomuUzete zabranit kolemstojicim
osobam v zasazeni pilinami béhem pouzivani nastroje.

Ukosovani

Vzhledem k rozdilnym vlastnostem materidld by se pred prv-
nim ukosenim dne nebo pfi zméné typu materidlu, tloustky
materidlu, Uhlu Ukosu nebo Sitky ukosu mélo vzdy provést
zkuSebni ukoseni.

Na motoru ukosovacky je k dispozici Stitek se zakladnimi provoz-
nimi udaji. Kroky uvedené na tomto Stitku se fidi kroky uvede-
nymi v tomto oddilu. Tento Stitek nenahrazuje nadvod k pouziti,

ktery obsahuje vSechny informace o sprdvném pourziti.
(

\Www.RIDGID.com

Obrazek 7 - Stitek s pokyny

1. Ujistéte se, ze je pojistny Sroub vodici desky povoleny.

2. Otocenim Sroubu pfisuvu fezacky po sméru hodinovych ruci-
ek plné zatdhnéte fezaci hlavu (smérem od valce posuvu).
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3. Otocenim upinaciho $roubu otevrete vyklapéci ramena
do dostatecné Sitrky k umisténi opracovavaného kusu.

4. Bezpecné uchopte Ukosovacku a umistéte ji na trubku
s vodicimi kole¢ky na vnéjsim prdméru (vodici valecky
na strané, kde se provadi ukoseni rovného plechu) a s
valcem posuvu uvnitf trubky (stranou od Ukosu). Ujistéte
se, ze jsou tfeci desticky na Ukosovacce vyrovnané s
koncem trubky nebo rovného plechu. Budte opatrni,
abyste fezaci hlavou nezaséhli trubku nebo plech, ¢imz
zabranite poskozeni fezacich vlozek. (Viz Obrdzky 8 a 9.)

6”(0,15m) &
Min.

Obréek 9B - Umiisténi ukosovacky na plech

5. Rukou utdhnéte upinaci Sroub a
pridejte dodate¢né 3 otacky (270°) @ +J2=70°
(Obrdzek 10) pomoci dodané ruc¢ni
kliky k uchopeni materidlu mezi vodicimi valecky a valcem
posuvu. Ujistéte se, Ze je Ukosovacka bezpecné uchycend
Tieci na materidlu a Ze je Ukosovacka a materidl stabilizovan.
desticky Odstrarite ru¢ni kliku. Nenechavejte ru¢ni kliku na upinacim
Sroubu. Nepokousejte se provést ukoseni trubky, pokud neni
ukosovacka bezpecné prichycend k opracovavanému kusu.

Obrazek 8B - Treci desticka vyrovnana s koncem trubky

o —
Obrazek 10A - Ru¢né dotahnéte upinaci Sroub
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Obrazek 10B - Utahnéte upinaci Sroub o dalsi 34 otacky

% otacky
(270°)

(270°)

Obrazek 11 - Ukosovacka nasazena na opracovavaném

kusu

6. Nastavte pozadovanou sitku Ukosu (Obrdzek 3) pomoci

kalibru na sefizovani
Sitky ukosu. Pokud
nastavite, 0" na konci
trubky bude nulova
Sitka ukosu. Kazdy
krok na kalibru na
sefizovani Sitky Ukosu
predstavuje pfribliz-
né 52" (0,8 mm) krok. |

(1 ~0.03" (0,8 mm) | CEFZEN

$itka Ukosu, 2 ~ [kl
0.06” (1,6 mm), atd.) ;
Posunite potiebny
krok na kalibru tak,
aby se vyrovnal s
koncem hlavy.

Kalibr na
sefizovani
sirky ukosu

Obrazek 12 - Nastaveni kalibru na

sefizovani Sitky ukosu

Model B-500 Pfenosna tikosovacka trubek RIDGID

7.

Ujistéte se, Ze je fezaci hlava plné zatazend a nedotyka se
opracovavaného kusu. Suchyma rukama zapojte napajeci
kabel ukosovacky do fadné uzemnéné zasuvky/prodluzo-
vaciho kabelu. Mély by se rozsvitit viechny kontrolky.

Zaujméte vhodnou provozni pozici (Obrdzek 13).

+ Postavte se za nastroj celem k ru¢nimu hfideli s dob-
rym pfistupem ke spinaci ZAP/VYP.

« Ujistéte se, Ze mate dobrou rovnovahu a nemusite
zachazet daleko.

Stisknéte tlacitko ZAP (l). Jakmile motor nabere otéacky,

mély by se rozsvitit zluté kontrolky.

Obrazek 13 - Spravna provozni poloha

8.

10.

Pomoci hladkého a plynulého otaceni Sroubu pfisuvu
fezacky po sméru hodinovych ruci¢ek (Obrdzek 12);
zapustte fezaci hlavu do opracovavaného kusu, dokud
se zarazka nedotkne kalibru na sefizovani Sirky ukosu.
Nepouzivejte chladivo ¢i fezny olej.

. Utazenim pojistného Sroubu vodici desky zajistite fezaci

hlavu na misté. (Obrdzek 1). Pokud neni pojistny Sroub
vodici desky bezpecné utazen, mohlo by dojit k posko-
zeni fezacich vliozek.

Zasunte ru¢ni kliku do hnaciho hfidele. Pomoci kont-
rolovaného nepferusovaného pohybu za¢néte otacet
ru¢ni klikou po sméru hodinovych ruci¢ek k ukoseni
opracovavaného kusu. (Obrdzek 15).

Je dulezité dosahnout spravné rychlosti otaceni, aby se
prodlouzila Zivotnost fezacich vlozZek. Sledujte kontrolky
na zadni strané nastroje. Zelend barva znaci spravnou
rychlost. Zluta barva znadi, ze musite otacet klikou rychleji.
Cervena barva znadi, Ze musite otacet klikou pomaleji.
(Viz Obrdzek 14.)
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Kontrolky Rozsvicené kontrolky Stav
Vse Zapojeno, vypnuto
Dvé Zluté PFilis mala rychlost hfidele.

Jedna Zlutd/jedna oranzova
e ule,
O G@@O O Dvé zelené Optimalni rychlost hfidele.
sl ol
OO O’@E’O Jedna zelené/jedna cervena

] 1 vrpev )
Kontrolk Sl Y , Prilis vysoka rychlost
ontrolky OO OO | | Dvétervend hFl’deIg’ y

Obrazek 14 - Kontrolky

Otacejte dale klikou, dokud ukosovacka neucini plnou
rotaci o 360° kolem trubky nebo neni 6” od konce okraje
plechu, na kterém ma byt provedeno ukoseni. Klika by
se z pohledu ze zadni strany ukosovacky méla otacet
pouze po sméru hodinovych ruci¢ek. Nepohanéjte uko-
sovacku vrtackou nebo narazovym ¢&i jinym elektrickym
nastrojem - pohanéjte ji pouze ru¢né. Nepouzivejte
chladivo ¢i fezny olej.

V nékterych pfipadech se mezi opracovavanym kusem a
vodicimi valecky hromadi piliny. Ve vétsiné pripadl vodici
valecky prekonaji piliny bez problémd, kromé lehkého
zvyseni sily potfebné k otaceni klikou. Pokud nastroj
uvazne nebo je béhem ukosovani zapotiebi odstranit pili-
ny, nastroj vypnéte a vypojte jej ze zasuvky, nez zaCnete
odstranovat piliny nebo pohybovat nastrojem.

Obrazek 15B - Provadéni ukoseni

Prabézné sledujte polohu kabelu a posuv ukosovacky.

Ujistéte se, Ze kabel zlistane mimo fezaci hlavu. Pfi tvore-

ni Ukosu se ujistéte, Ze tieci desticky zlstavaji zarovnané

s koncem trubky nebo okrajem plechu. Pfestarte otacet

rucni klikou a stisknéte tlacitko VYP (0). Pokud:

+ Se treci desticky posunou smérem od opracovavaného
kusu.

- Rezéky se nezapusti do opracovéavaného kusu.

+ Je postup zapotrebi z jakéhokoliv dlivodu pozastavit.

Pom{izete tim predejit posuvu ukosovacky pryc z opra-
covavaného kusu. V ukosovani pokracujte zopakovanim
postupu od kroku jedna.

P
. S
Obrazek 15A - Provadéni ukoseni Nepohanéjte ukosovacku vrtackou nebo narazovym
¢i jinym elektrickym nastrojem — mohlo by to poskodit
Ukosovacku a zvysit riziko posuvu Ukosovacky pry¢ z
opracovavaného kusu.
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11. Kdyz je ukoseni hotové, stisknéte tlacitko VYP (O) a
ujistéte se, ze se fezaci hlava zcela zastavi. Vypojte uko-
sovacku ze zasuvky.

12. Povolenim pojistného Sroubu vodici desky uvolnite
fezaci hlavu.

13. Zcela zatdhnéte fezaci hlavu pomoci Sroubu pfisuvu
fezacky.

14. Bezpecné uchopte Ukosovacku. Povolenim upinaciho
Sroubu otevrete vyklapéci ramena.

15. Sejméte ukosovacku s opracovavaného kusu. Budte
opatrni, abyste fezaci hlavou nezasahli opracovavany
kus, ¢imz zabranite poskozeni fezacich vlozek. Davejte
pozor na ostré hrany na opracovavaném kusu.

Navod k adrzbé

Ujistéte se, Ze je tkosovacka vypnutd, a stisknéte
tlacitko VYP, nez budete provadét jakoukoliv udrzbu
nebo sefizovani.

Vzdy noste ochranu oci.

Ukosovaécku udrzujte v souladu s témito pokyny,
abyste snizili nebezpeci Grazu elektrickym proudem,
zachyceni ¢i urazu z jinych pficin.

Cisténi

Po kazdém pouriti otfete viechny piliny mékkym, cistym had-
rem nebo kartacem, obzvlasté pak pohyblivé soucasti, jako jsou

vyklapéci ramena, rybinové kolejnice nebo sroub pfisuvu. Z ven-
tila¢nich otvor( motoru ocistéte veskery prach nebo necistoty.

Vycistéte ryhovani hnaciho vélce pomoci draténého kartace.

Obrazek 16 - Vycistéte ryhovani hnaciho valce

Model B-500 Pfenosna tikosovacka trubek RIDGID

Mazani

Kazdy mésic (nebo v pripadé potieby castéji) promazte viech-
ny obnazené pohyblivé soucasti (jako napf. Sroub pfisuvu, upi-
naci Sroub a body oto¢ného ¢epu) lehkym mazacim olejem.
Veskery prebytecny olej s obnazenych ploch setiete. Na dvé
mazaci Upravy na ¢elnim plechu a na konci hnaciho valce pou-
Zijte extrémni tlakové (,EP”) lithiové mazivo. (Viz Obrdzek 17.)
Pfidejte mazivo, dokud se ho mensi mnozstvi nevytlaci ven (na
konci vodici desky a na konci ryhovani hnaciho valce).

™\ Mazaci

upravy

Obrazek 17 - Mazaci Upravy

Rotace/vyména fezacich viozek

Pokud jsou fezaci ostii tupd, opotfebovana nebo nastipnuts, je
fezaci vlozky zapotiebi obménit nebo vymeénit. Deli ¢as fezéni
znaci opotrebeni fezacich vloZzek. Pfi manipulaci s vlozkami
budte opatrni. Nedovolte, aby se vlozky dotykaly navzajem
nebo jiného tvrdého povrchu, protoze by mohlo dojit k jejich
odstipnuti nebo poskozeni.

1. S vypojenym kabelem oteviete vyklapéci ramena pomo-
ci upinaciho Sroubu. Vlozky Ize rotovat/vyménovat s
fezaci hlavou v Ukosovacce.

2. Pomoci dodaného klice na vlozky T15 odstrarite Srouby
a vlozky z fezaci hlavy. V pfipadé potieby pouzijte mati-
covy kli¢ k otoceni fezaci hlavy. (Obrdzek 18, 19A).

3. Zkontrolujte montazni sedla vloZek a Srouby vlozek, zda
nejsou poskozené. Poskozené soucasti nepouzivejte.
Ujistéte se, Ze jsou montazni sedla Cista a bez necistot.

4. Nainstalujte novou sadu vlozek nebo stavajici vliozky
obménte (fezaci vlozky maji 4 fezné hrany) k vystaveni
nepouZité fezné hrany do fezaci polohy. Nekombinujte
nové a pouzité fezné hrany - viechny fezné hrany by
mély byt oboménény zaroven. Pouzivejte pouze RIDGID
viozky a Srouby vlozek. Ostatni vlozky nebo Srouby
mohou zpiisobit zranéni nebo poskodit nastroj. Na
Srouby naneste mensi mnozstvi maziva proti zadirani
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Sroubl a namontujte je zpét. Bezpec¢né utdhnéte Sroub
dodanym klicem. Nepretahujte. KdyZ jsou vlozky vyméné-
ny, mlze se béhem prvnich nékolika tkosud objevit mensi
mnozstvi pary nebo koure. Neni to pfi¢ina k obavam.

w

Obrazek 18 — Vyména rezacich vlozek

Vymeéna rezaci hlavy

Rezaci hlavy je zapotfebi ménit pro riizné Ghly kost.
PouZivejte pouze RIDGID fezaci hlavy na Ukosovacce. Ostatni
fezaci hlavy mohou zpUsobit zranéni nebo poskodit nastroj.

1. S vypojenym kabelem otevrete vyklapéci ramena pomoci
upinaciho Sroubu. Zasurite dodany maticovy kli¢ do otvo-
r0 na konci fezaci hlavy, aby se zabranilo jeji rotaci.

2. Pomoci %s"imbusového klice odstrante Sroub vicka hlavy s
drdzkami, ktery drZi fezaci hlavu na misté (Obrdzek 19A).

3. Opatrné odstrante fezaci hlavu. Davejte pozor na ostré
hrany.

4. Zkontrolujte montazni oblast a fezaci hlavu, zda neni posko-
zena i znecisténd. Poskozené souclasti nepouzivejte.

5. Kdyz ménite fezaci hlavu, ujistéte se, zda je pevné vyrov-
nana na hfideli s otvory v fezaci hlavé v kontaktu s hna-
cimi cepy. (Obrdzek 19B). Bezpecné utdhnéte Sroub vicka
hlavy s dréZzkami pomoci imbusového kli¢ce a dodaného
maticového klice.

Ld J“?"
Obrazek 19B - Vyména fezacich hlav

Vyména uhlikovych kartaca

Kartace motoru kontrolujte kazdych Sest mésictl a vymérite je,
kdyz jsou opotfebované na méné nez 2" (13 mm)

1. K pfistupu k motoru odstrante 4 Srouby pfipeviujici ram
k ¢elnimu panelu a rdm odstranite (Obrdzek 1).

2. Vysroubujte Ctyfi Srouby zajistujici kryt motoru a
odstrante kryt.

3. Pomoci kombinacnich klesti vytahnéte kartace motoru
pfimo ven. Odpojte elektricky konektor. (Viz Obrdzek 20.)

Konektor

Nenachazi se .
u viech verzi )a

1zolaéni — |
deska

__— Karta¢

Kartac

Obrazek 20 - Umisténi kartace - Kryt motoru odstranén
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4a. Zkontrolujte, zda nejsou kartace kratsi nez 2" (13 mm),
vymérnite celou sadu kartacd.

b. Zkontrolujte opotfebeni komutatoru. Pokud je pfilis
opotieben, dejte nastroj do servisu.

5. Zatlacte karta¢ do drzaku a vloZte jej do skfiné motoru.
Pevné zatlacte dolli na kryt kartacu a ujistéte se, Ze pevné
zapadne na misto. Zkontrolujte, zda jsou izola¢ni desky
spravné umisténé mezi drzakem kartace a skfini motoru.
Pripojte konektor a namontujte zpét kryt motoru.

6. Bezpecné namontujte rdm na Ukosovacku.
Jistic
Ukosovacka je vybavena jisticem (Obrdzek 1), ktery se spusti pii
nadmérném odbéru proudu. Pokud se tak stane, odpojte tikoso-
vacku od sitového napdjeni. Podle pokynt odstrarite ikosovac-
ku z opracovavaného kusu a zkontroluijte ji, zda neni poskozena.
Pokud neni poskozend, resetuijte jisti¢ stisknutim jeho tlacitka.

Pokud se jisti¢ neresetuje, nechte Ukosovacku na 15 minut
vychladnout. Pokracujte v postupu zapocetim prohlidky.

Treci desticky

Pokud jsou tfeci desticky opotfebené o vice nez 0.03”(0,8 mm),
vyménte je.

Nastaveni vodici desky

Pokud jsou problémy s nadmérnou vibraci nebo s posuvem,
muUze byt zapotiebi nastavit vodici desku. K nastaveni:

1. Povolte regulaé¢ni Sroub.

N

. Umistéte Sroub prisuvu fezacky do poloviny jeho vdle.

w

. Povolte pojistné matice vodici desky pomoci 3" klice.

N

. Pomoci %:2" imbusového klice stejnomérné napevno
utahnéte nastavovaci Srouby vodici desky (na stejny
pocet otacek). Uvolnéte kazdy Sroub ze sady 2 otacky.

5. Drzte pozici Sroubt ze sady pomoci imbusového klice a
utdhnéte pojistné matice. (Obrdzek 21).

6. Namazte vodici desku a nékolikrat posurite Sroub pfi-
suvu tam a zpét. Soucasti by se mély hladce pohybovat
bez vaznuti ¢i uvolnéni. V pfipadé potfeby zopakujte
postup nastaveni.

Model B-500 Pfenosna tikosovacka trubek RIDGID

Obrazek 2-1 - Nastaveni vodici desky

Volitelné vybaveni

A VYSTRAHA

Abyste snizili nebezpeci vazného urazu, pouzivejte
pouze vybaveni specialné uréené a doporucené pro
pouziti pienosnou tikosovackou RIDGID Model B-500,
jako je uvedena nize.

Katalo-
govéc. | Popis

48863 37'4° fezaci hlava

48858 30° fezaci hlava

48868 45° fezaci hlava

48873 Sada 6 fezacich viozek

48883 Mazivo proti zadirani Sroubl — 1 tuba
48888 Kli¢ Torx T15/57

48893 Maticovy kli¢

48898 %6 imbusovy kli¢

Dalsi informace o specifickém prislusenstvi k tomuto
nastroji naleznete v katalogu RIDGID a online na
www.RIDGID.com.

Uskladnéni nastroje

Model B-500 pfenosné tkosovacky musi
byt uloZzen uvniti nebo musi byt pfi destivém pocasi dobie
zakryty. Nastroj skladujte v uzamceném prostoru, ktery je
z dosahu déti a lidi nesezndmenych s ukosovackami. Tento
nastroj muze zplsobit vazna poranéni v rukach nezacvic¢enych
uzivateld.

wWwWW.NI20.c2 N IR O WWW.NIPO.SK
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Servis a opravy

A VYSTRAHA

Po nevhodném servisnim zasahu nebo opravé muize
byt nastroj pri praci nebezpecny.

Vétsinu potrebnych informaci o servisu tohoto nastroje
naleznete v ¢asti ,Ndvod k udrzbé’ Veskeré problémy, které
nejsou v této ¢asti uvedeny, musi byt vyfeseny autorizovanym
servisnim technikem firmy RIDGID.

Nastroj by mél byt doruc¢en do nezavislého servisniho ste-
diska RIDGID nebo vracen do vyrobniho zadvodu. Pouzivejte
pouze servisni soucasti RIDGID.

Pro informace o vasem nejbliZzSim nezavislém servisnim WWW. ni p 0.CZ

stfedisku RIDGID nebo ohledné jakychkoliv otazek tykajicich

se servisu a oprav: N Ip o
+ Obratte se na svého mistniho prodejce vyrobk{ RIDGID.

- Navstivte www.RIDGID.com, kde naleznete vase mistni W WW. nl PO. S

RIDGID kontaktni misto.

« Obratte se na Ridge Tool Technical Service Department
na rtctechservices@emerson.com nebo v USA a Kanadé
zavolejte na cislo (800) 519-3456.

Likvidace

Soucasti modelu B-500 ukosovacky obsahuji cenné mate-
ridly a Ize je recyklovat. Existuji mistni spolecnosti, které se
na recyklovani specializuji, a které Ize najit ve vasi oblasti.
Likvidujte komponenty v souladu se viemi pouzitelnymi
predpisy. Pro ziskani dalsSich informaci se spojte s mistnim
ufadem pro nakladani's odpady.

V zemich EU: Elektrickd zafizeni nevyhazujte
V spolu s doméacim odpadem!

Podle smérnice 2012/19/EU pro likvidaci elek-
trickych a elektronickych zafizeni a jeji aplikace
v narodnich legislativach musi byt nepouZitelna
B <cktricka zafizeni shromazdéna samostatné a
zlikvidovana ekologickym zptsobem.
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I Model B-500

Prenosna ukosovadka
rurok

A\ VYSTRAHA!

Pred pouzivanim tohto nastroja si
dokladne precitajte navod na ob-

sluhu. Nepochopenie anedodrzanie

pokynov uvedenych v tomto navo-
de na obsluhu méze viest k urazom

Model B-500 Prenosna ukosovacka rirok

Do vyznaceného priestoru uvedte vyrobné ¢islo a uchovajte vyrobné islo vyrobku uvedené na 3titku.

elektrickym priiddom, poziaru a/ale-

bo vaznym zraneniam osob. Vyrobné
C.
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Bezpecnostné symboly

Model B-500 Prenosna tikosovacka rirok RIDGID

V tomto ndvode na obsluhu a na vyrobku su pouzité bezpecnostné symboly a varovné hlasenia, ktoré sliZia ako upozornenie
na dolezité bezpecnostné informacie. Tato ¢ast ma poméct lepsie porozumiet tymto varovnym hldseniam a symbolom.

Toto je symbol bezpe¢nostnej vystrahy. Oznacuje riziko mozného poranenia oséb. Dodrzanim vietkych bezpe¢nostnych pokynov,
ktoré su uvedené pod tymto symbolom, mézete predist moznym poraneniam alebo Grazom s nasledkom smrti.

A NEBEZPECENSTVO nie, ak jej nepredidete.

NEBEZPECENSTVO oznacuje nebezpeénu situaciu, ktord bude mat za nasledok vazne alebo smrtelné porane-

VYSTRAHA oznacuje nebezpeénu situaciu, ktord méze mat za nasledok vazne alebo smrtelné poranenie, ak jej nepred-

A VYSTRAHA idete.

UPOZORNENIE oznacuje nebezpecnu situaciu, ktora méze mat za nasledok fahké alebo stredne vaZzne poranenie,

A UPOZORNENIE ak jej nepredidete.

[V ITITITM POZNAMKA oznacuje informécie, ktoré sa vztahuju na ochranu majetku.

okuliare, aby sa tak zniZilo riziko poranenia.

gels

T
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Tento symbol oznacuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Tento symbol znamen3, ze pred pouzivanim zariadenia je nevyhnutné dékladne si precitat navod na obsluhu. Tento navod na
obsluhu obsahuje informacie doleZité pre bezpecnost a spravnu obsluhu zariadenia.

Tento symbol znamena, Ze musite pocas pouzivania tohto zariadenia vzdy pouzivat okuliare s bo¢nymi krytmi alebo bezpecnostné

Tento symbol oznacuje riziko porezania ruk, prstov alebo inych ¢asti tela rotujucimi alebo pohyblivymi dielmi.

Tento symbol oznacuje riziko prevratenia stroja, ktoré moze spdsobit zranenia narazom alebo pomliazdenim.

Tento symbol znamen4, Ze toto zariadenie nesmie byt pohanané vitackou, ndrazovym nastrojom ani inym elektrickym naradim.

Vseobecné bezpecnostné vystrahy
pre elektrické naradie*

A VYSTRAHA
Precitajte si vSetky bezpecnostné vystrahy, pokyny,
ilustracie a technické udaje dodané s tymto elektric-
kym naradim. Nedodrzanie vsetkych nizsie uvedenych
pokynov méze mat za nasledok zasah elektrickym

pradom, poziar a/alebo vazne poranenie.

USCHOVAJTE VSETKY VYSTRAHY A POKYNY PRE
PRIPADNE DALSIE POUZITIE!

Pojem ,elektrické naradie” pouzivany vo vsetkych nasleduju-
cich vystrahach sa vztahuje na elektrické naradie napdjané zo
siete (napajacou Snurou) alebo na elektrické naradie napdja-
né akumulatormi (bez napajacej $nary).

Bezpecnost na pracovisku

« Pracovisko udrzujte Cisté a dobre osvetlené. Prepine-
né a tmavé miesta pritahuju nehody.

+ Nepracujtes elektrickym naradim v explozivnom prostre-
di, ako je prostredie s horlavymi tekutinami, plynmi ale-
bo prachom. Elektrické naradie vytvara iskry, ktoré mézu
vznietit prach alebo vypary.

- Deti a okolostojace osoby musia byt pri praci s elek-
trickym naradim v dostatoc¢nej vzdialenosti. V pripa-
de odputania pozornosti by ste mohli stratit kontrolu
nad zariadenim.

Elektricka bezpecnost

« Zastrcky elektrického naradia sa musia typovo zho-
dovat so zasuvkami. Nikdy a Zziadnym sp6sobom ne-
modifikujte elektrické zastrcky. Nepouzivajte ziadne
adaptéry, ak pozivate uzemnené elektrické naradie.
Nemodifikované zastr¢ky a zhodné zasuvky znizuju riziko
Urazu elektrickym pradom.

Zabranite telesnému kontaktu s uzemnenymi povrch-
mi, ako st napriklad potrubia, radiatory, okruhy a chla-
diace casti. Ak je vase telo uzemnené, hrozi zvysené riziko
zasiahnutia elektrickym prddom.

Elektrické naradie nevystavujte dazdu ani vihku. Voda,
ktora vnikne do elektrického naradia, zvysuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

* Text pouZity v Casti Vseobecné bezpecnostné vystrahy pre elektrické naradie tejto prirucky je doslovny, ako to vyZaduje platnd norma UL/CSA/EN 62841. Této cast obsahuje
vseobecné bezpecnostné postupy pre mnohé rozne typy elektrického néradia. Nie kazdé bezpecnostné opatrenie plati pre kazdé naradie a niektoré neplatia pre toto naradie.
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+ Neposkodzujte privodnua $nuru. Nikdy nepouzivajte
napajaciu $ntru na drzanie, tahanie alebo odpajanie
elektrického naradia z elektrickej siete. Chraiite $nu-
ru pred hortcavou, olejom, ostrymi hranami alebo
pohybujtcimi sa dielmi. Poskodené alebo zauzlené
Snury zvysuju riziko zéasahu elektrickym pradom.

« Ak pracujete s elektrickym naradim vonku, pouzi-
vajte len také predlzovacie $nury, ktoré su vhodné
na pouzivanie vo vonkajsich priestoroch. Pouzivanie
predlZovacej Sndry uréenej do vonkajsieho prostredia
znizuje riziko zasahu elektrickym pradom.

« Ak je prevadzka elektrického naradia vo vihkom
prostredi nevyhnutna, pouzite obvod s uzemnenou
prudovou ochranou (GFCI). Pouzitie GFCI znizuje riziko
zasahu elektrickym pradom.

Bezpecnost osob

« Pripracis elektrickym naradim budte pozorni a ststred-
te sa vzdy na to, ¢o prave robite. Nepouzivajte elektric-
ké naradie, ak ste unaveni, pod vplyvom drog, alkoholu
alebo liekov. Chvilkova nepozornost pri praci s elektrickym
naradim moze mat za nasledok vazne poranenia osob.

Pouzivajte osobné ochranné pomdcky. Vzdy pouzi-
vajte ochranu oci. Ochranné vybavenie, ako je maska
proti prachu, protiSmykova obuv, ochrannd prilba, alebo
chranice sluchu pouzité v prislusnych podmienkach zni-
Zia poskodenie zdravia.

- Zabrante neocakavanému spusteniu. Uistite sa, Zze
vypinac je v polohe OFF (VYP.) pred pripojenim do
elektrickej siete a/alebo pred zalozenim akumula-
torov, alebo zdvihnutim alebo prenasanim naradia.
Prendsanie elektrického naradia s prstom polozenym na
spinaci alebo pripajanie elektrického néaradia so spina-
¢om v polohe ON (ZAP.) méZe mat za nasledok Uraz.

+ Pred spustenim elektrického naradia odstraiite na-
stavovaci alebo francizsky KLUC. Francuzsky klu¢
alebo klu¢ ponechany na otéacajlcej sa Casti elektrického
naradia moze sposobit Uraz.

Nenatahujte sa prilis daleko. Stale udrziavajte pevny
postoj a rovnovahu. To umoznuje lepsie ovladanie elek-
trického naradia v neocakavanych situaciach.

» Vhodne sa oblecte. Neobliekajte si volné oblecenie
a nenoste Sperky. Dbajte na to, aby ste mali vlasy a
odev v dostatocnej vzdialenosti od pohyblivych ¢as-
ti naradia. Volné oblecenie, Sperky alebo dlhé vlasy sa
mébzu zachytit do pohyblivych casti.

« Ak su pouzité zariadenia na odsavanie a zhromaz-
dovanie prachu, uistite sa, Ze st pouzivané spravne.
PouZzitie zariadenia na odsavanie prachu méze zmiernit
riziko spojené s prasnostou.

Nedovolte, aby vas dobra znalost ziskana ¢astym po-
uzivanim nastrojov viedla k lahkovaznosti a ignorova-
niu bezpecnostnych principov. Nedbanlivy tkon moze
sposobit zdvazné poranenie v zlomku sekundy.

Pouzivanie a starostlivost o elektrické naradie

Elektrické naradie nepretazujte. Pre svoju pracu po-
uzivajte spravne elektrické naradie. Spravne zvolené
elektrické naradie vykond danu pracu lepsie a bezpecnej-
Sie, ak sa pouziva pri takom zatazeni, na aké je urcené.

Nepouzivajte elektrické naradie, ak ho hlavny vypi-
na¢ nedokaze ZAPNUT a VYPNUT. Elektrické naradie,
ktoré sa neda ovladat vypinacom, je nebezpecné a treba
ho dat opravit.

Pred nastavovanim elektrického naradia, vymenou pri-
slusenstva alebo pred uskladnenim elektrického nara-
dia odpojte zastrcku z elektrickej siete a/alebo odpojte
akumulator. Takéto preventivne bezpecnostné opatrenia
znizuju riziko neocakdvaného uvedenia do prevadzky.

Nepouzivané elektrické naradie skladujte mimo do-
sahu deti a osob, ktoré nie su dostatocne zaskolené
v pouzivani takéhoto naradia. Pouzivanie elektrického
ndradia neskdsenymi osobami je nebezpecné.

Elektrické naradie starostlivo oSetrujte. Skontrolujte
nastavenie, spojovacie a pohyblivé casti, poskode-
nie dielov a stav, ktory by mohol ovplyvnit prevadz-
ku elektrického naradia. Pred pouzitim elektrického
naradia dajte poskodené suciastky opravit. Pricinou
mnohych Urazov byva nedostatocna udrzba elektrického
naradia.

Rezné nastroje udrziavajte ostré a cisté. Starostlivo
osetrované rezné nastroje s ostrymi hranami sa mene;j
Casto zasekavaju a lahsie sa ovladaju.

Elektrické naradie, prislusenstvo, nadstavce nastrojov a
pod. pouzivajte podla tohto navodu na obsluhu. Zohlad-
nite pritom konkrétne pracovné podmienky a ¢innost,
ktorit mate vykonat. Pouzivanie elektrického naradia na iné
ako urcené ucely moze vyvolat nebezpeénu situdciu.

Rukovite a uchopovacie povrchy udrziavajte suché,
Cisté a bez oleja a maziv. Kizké rukovate a uchopovacie
povrchy neumoziuju bezpe¢nd manipulaciu a ovladanie
nastroja v neocakavanych situaciach.

Servis

Elektrické naradie zverte do opravy iba kvalifikova-
nému odbornikovi a pouzivajte iba originalne na-
hradné suciastky. Tym zaistite bezpecnost elektrického
ndradia.
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Specifické bezpeénostné informacie

A VYSTRAHA

Tato cast obsahuje délezité bezpecnostné informa-
cie, ktoré sa Specifické pre tento nastroj.

Tieto upozornenia si dokladne nastudujte pred pou-
Zitim prenosnej ukosovacky rarok modelu B-500.
Znizite tym riziko urazu elektrickym priadom alebo
inych vaznych poraneni.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE!
Tento ndvod uchovévaijte pri stroji pre potreby operatora.

Bezpecnost tkosovacky

+ Vzdy noste vhodnt ochranu zraku a sluchu. Rezné na-
stroje sa mézu zlomit alebo roztriestit. Rezanie produkuje
odrezky, ktoré mé6zu byt vyvrhnuté alebo vletiet do oci. Re-
zanie sposobuje vysoké hladiny hluku, ktoré mézu ¢asom
poskodit vas sluch.

Vzdy noste vhodné osobné ochranné pomocky. Tvaro-
vé stity, dIhé rukavy, bezpecnostna obuv, ochranna prilba
a dalsie pomocky (podla potreby) zniZia riziko poranenia.

Pri obsluhe stroja nenoste volhé oblecenie. Rukavy
a bundy majte zapnuté. Nesiahajte na ni¢ ponad stroj.
Oblecenie by sa mohlo zachytit do stroja, ¢o by mohlo
viest k zapleteniu sa do jeho dielov.

Okolostojace osoby udrziavajte mimo pracovnejoblas-
ti. Pracovnii oblast oddelte ochrannou zabranou alebo
bariérou s priemerom minimalne 6 stop (2 metre). Od-
rezky alebo zlomené rezné nastroje mozu byt vyvrhnuté a
sp0Osobit poranenie mimo bezprostrednej oblasti prevadz-
ky. Ochranna zabrana alebo bariéra, ktora poskytuje volny
priestor okolo obrobku, zniZi riziko poranenia.

Jedna osoba musi kontrolovat pracovny proces a hlav-
ny vypinac ukosovacky. Ked je stroj spusteny, v pracov-
nej oblasti by mal byt len operator. Toto pomaha znizit
riziko poranenia.

Obrobok a ukosovacku riadne zaistite. Uistite sa, ze
ukosovacka je pevne pripojena k obrobku. Toto znizi
riziko poraneni ndrazom a pomliazdenim sposobenych
prevratenim zariadenia alebo padom rurky.

Nespustajte ukosovacku, ked' sa rezné viozky doty-
kaju obrobku. Nechajte reznui hlavu dosiahnut plna
rychlost pred jej opatrnym zavedenim do obrobku.
Ak sa rezacka spusti vtedy, ked'je nastroj v kontakte s ob-
robkom, méze sa zablokovat, vyskocit nahor alebo sp6-
sobit spatny naraz.

Model B-500 Prenosna tikosovacka rirok RIDGID

+ Nedotykaijte sa rotujtcej reznej hlavy. Pred manipulaciou
s nastrojom nechajte vietky diely tplne zastavit. Toto
opatrenie znizi moznost zachytenia sa v rotujcich dieloch.

Na pohananie Ukosovacky nepouzivajte elektrické
naradie ako vitacka alebo narazovy nastroj. Ukoso-
vacku pohanajte len rucne. PouZzitie napdjania na po-
hon ukosovacky moze zvysit riziko poranenia.

Vyhybajte sa vdychnutiu prachu, ktory vznika pri
ukosovani rarok. Niektory takto vzniknuty prach méze
obsahovat chemické latky so zndmym karcinogénnym
uc¢inkom, ktoré spdsobuju vrodené poruchy a iné za-
vazné poskodenia zdravia. Pri vybere vhodnej ochrany
dychania zvazte materidl rary a jej nater vratane takych
veci, ako napr. lak s obsahom olova.

V pripade tychto expozicii sa riziko meni v zavislosti od
frekvencie tohto typu c¢innosti a koncentracie prislusné-
ho prachu. Ak chcete znizit svoju expoziciu tymto che-
mickym latkam, pracujte v dobre vetranom prostredi a
pouzivajte ochranu dychania zvolenu na zaklade prislus-
nych predpisov a noriem, ako napr. ANSI Z88.2 a OSHA.

Ukosovacku nijako neupravujte ani ju nepouzivajte
na akykolvek iny Gcel. Pouzitie ukosovacky alebo jej
Uprava na iné ako urcené Ucely méze poskodit nastroj,
poskodit prislusenstvo a/alebo spdsobit poranenia osob.

Prestudujte si a oboznamte sa s tymito pokynmias
vystrahami a pokynmi pre vsetko vybavenie a mate-
rial, ktory sa pouziva na prevadzku tohto nastroja,
aby ste znizili riziko vazneho poranenia osob.

V pripade potreby bude k tomuto navodu pripojené ES
Prehlasenie o zhode (890-011-320.10) ako samostatny material.
Ak mate akékolvek otazky tykajuce sa tohto vyrobku
RIDGID®:

- Kontaktujte svojho miestneho distributora RIDGID®.

- Navstivte stranku www.RIDGID.com pre vyhladanie vasho
miestneho Ridge Tool kontaktného bodu.

- Kontaktujte oddelenie technickych sluzieb spolo¢nosti
Ridge Tool na adrese rtctechservices@emerson.com
alebo (v USA a Kanade) volajte (800) 519-3456.

Popis, technické udaje a standardné
vybavenie

Popis

Prenosna ukosovacka rdrok RIDGID®, model B-500, sa pouZziva
na Ukosovanie vacsiny koncov rurok a hran plechov z ocele a
nehrdzavejlcej ocele s hribkou materidlu do 0.5” (13 mm) pri
priprave na zvéranie. KuZelovité rezné hlavy s vymennymi reznymi
vloZkami (pozri Obrdzok 17) s pohanané motorom/prevodovkou
a produkuju Ukosy s uhlom 30° 37,5° alebo 45° (so spravnou
reznou hlavou).
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Ukos je vytvoreny jednym prechodom bez potreby akej-
kolvek dalsej povrchovej Upravy. Nepouziva sa chladivo ani
rezny olej. Sirku fazety je mozné nastavit v prirastkoch pri-
blizne %" (0,8 mm) od 0 do 0.188" (0 az 4,8 mm). Ukosovacka
bezpecne drzi obrobok medzi vodiacimi val¢ekmi a hnacim
valcom. Sucastou vybavy je aj ru¢na klfuka na manualny
pohyb reznej hlavy cez Ukosovany materidl. Spatnu vdzbu o
spravnej rychlosti tocenia poskytuju svetelné indikatory. Ram
pomaha chranit motor/prevodovku a ufahc¢uje manipulaciu
s Ukosovackou.

Nastavovacia
Sablona pre
Sirku fazety

Vodiaca skrut-
ka rezacky

Stahovacia
skrutka

Motor

Uzatvaracia
skrutka vyrovna-
Svetelné vacej vlozky
indikatory —
Vystrazny

Stitok

_\_""-ﬂ‘-‘_‘ o
/ / Stitok s
- rotaciou

Ruéna kluka

Stitok s
pokynmi

Vykyvné
ramena

Vodiace
valceky

Hnaci valec Celny panel

Uzatvaracia skrut-
ka vyrovnavacej
viozky

Rezna hlava
s reznymi
vlozkami

Trecia doska

Obrazok 1 - Model B-500, ukosovacka

Uhol tkosu

\

+
= A ﬁ

Obrazok 2 - Konfiguracia tkosovacky

Technické adaje

Kapacita, priemer.............. Minimum - rdra 4" IPS
Maximum - nezvineny plech

Stena rary/plech

[ (V] o] - Minimum - 0.188" (4,8 mm)
Maximum - 0.50" (12,7 mm)
Hrabka materialu sa nesmie lisit

o viac ako 0.031”(0,8 mm).
Rura/plech
Orientacia.... ..Horizontalne (pozri Obrdzok 4)
Uhly GKOSU ....ccoueerrneccennnee 37,5° 30°a 45° (so spravnou
reznou hlavou)
Sirka fazety...crmereesrenns 0az0.188" (4,8 mm) v prirastkoch
pribl. ¥52” (0,8 mm)
Materidly™......oovcvnreerserennns Vacsina oceli, nehrdzavejuca ocel

*Reznd hlava a vlozky tkosovacky su optimalizované na Standardn riru z
makkej ocele A53. Pri inych materidloch treba ocakdvat znizenu zivotnost
vloziek.

*Schopnost ukosovania zavisi od réznych faktorov vratane typu materia-
lu, chémie, tvrdosti, mnozstva odstraneného materialu a inych faktorov.
V niektorych pripadoch nebude mozné vykonat ukosy alebo méze dojst k
poskodeniu reznych vloziek. Ak mate akékolvek otazky o Specifickom ma-
teriali, ktory sa ma Ukosovat, kontaktujte spoloc¢nost Ridge Tool,oddelenie
technickych sluzieb.

www.Ni20.c2 N IR O WWW.NI0.5K
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Prevadzkova rychlost

bez zataze
N° 950/min.
Motor:
1Y, o J— Univerzélny
Konské sily 1,2 HP

Menovité hodnoty.....115V, 13 A, 50/60 Hz
230V, 6,5 A, 50/60 Hz

Rozmery:
Vyska....... 13.3"(33,8 cm)
Dizka 15.8”(40,1 cm)
Y11 T 11.5"(29,2 cm)
HmMOotNost ... 52.5 Ibs (23,8 kg) s reznou hlavou
a klukou

Standardné vybavenie
Prenosnd ukosovacka rarok RIDGID®, model B-500, sa dodéva
s nasledovnymi nastrojmi:

« Rezna hlava s jednou supravou Siestich reznych vloziek
(namontovanych)

« KIG¢ T15 na skrutky pre rezné vlozky

« Mazivo proti zadreniu na skrutky pre rezné vlozky
« 1" maticovy klu¢

« %s6" Sesthranny kluc

+ Navod na obsluhu

Obrazok 3 - Standardné vybavenie

lkony

I Napajanie zapnuté

o Napdjanie vypnuté

Model B-500 Prenosna tikosovacka rirok RIDGID

RIDGID. @

Ridge Tool Company, Elyria, Ohio, U.S.A.

Model No. -Iﬁ_

s vr

Obrazok 4- Vyrobne dislo prlstrOJa

Stitok s vyrobnym ¢islom modelu Ukosovacky B-500 je
umiestneny na bocnej strane motora. Posledné 4 ¢islice
oznacuju mesiac a rok vyroby.

Za vyber vhodnych materialov a instalacie,
meto6dy spojenia a tvarnenia, je zodpovedny projektant a/
alebo montér systému. Vyber nespradvnych materidlov a
met6d by mohol spdsobit zlyhanie systému.

Pocas instaldcie, spajania a tvarnenia moze dojst ku konta-
mindcii nehrdzavejucej ocele a inych materidlov odolnych
voci korézii. Tato kontamindacia by mohla spdsobit koréziu a
predcasné zlyhanie materialu. Pred akoukolvek instalaciou je
nutné vykonat dosledné vyhodnotenie materidlov a metéd
pre 3pecifické prevadzkové podmienky vratane chémie a
teploty. (Pozrite stranu 227.)

Kontrola pred prevadzkou

A VYSTRAHA

Pred kazdym pouzitim skontrolujte tikosovacku
a napravte vsetky nedostatky. Znizite tym riziko
zavazného poranenia zo zasahu elektrickym pra-
dom, poraneni pomliazdenim a inych rizik vratane
poskodenia zariadenia.

1. Uistite sa, Ze Ukosovacka je vypnuta a stlacte tlacidlo
OFF (VYP).

2. Ukosovacku, vratane rukovite a ovladacich prvkov,
ocistite od oleja, maziva, necistoty alebo odrezkov. Tym
sa ulahcuje kontrola a zabraruje sa tomu, aby sa vam z
rak vySmykol stroj alebo ovladaci prvok. Stroj Cistite a
udrziavajte podla Pokynov na udrzbu.
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3. V pripade ukosovacky skontrolujte nasledovné:

+ Poskodenie alebo zmena privodnej $nury a zastreky.

« Spravnost zmontovania, Udrzba a Uplnost.

+ Poskodené, opotrebované, chybajuce, nevyhovujice
alebo zasekavajuce sa Casti, alebo iné poskodenie

- Cistota a dobry stav vribkovania hnacieho valca.V pripade
potreby ocistite pomocou drétenej kefy. Opotrebované
alebo znecistené vribkovanie hnacieho valca moéze pri
pouzivani spdsobit preSmykovanie alebo problémy s
drzanim stopy. Znecistené valceky a vribkovanie mézu
spbsobit Zelezitu kontaminaciu nehrdzavejlicej ocele.

+ Pritomnost a ¢itatelnost stitkov s vystrahami a pokyn-
mi (pozri Obrdzok 1).

« Zaistenie upevnovacich prvkov a reznej hlavy.

+ Hnaci hriadel sa toci len v smere hodinovych ruciciek
(ako je vyznacené na stitku).

+ Opotrebovanie, deformécia, odrezky alebo iné prob-
[émy reznych hran reznych vloziek v reznej hlave.
Overte zaistenie reznych vloziek. Tupé, poskodené
alebo uvolnené vlozky moézu poskodit nastroj, dodat
rez slabej kvality a zvysit riziko poranenia.

+ Akékolvek dalsie okolnosti, ktoré by mohli branit
bezpecnej a normalnej prevadzke

Ak sa vyskytnu akékolvek problémy, pristroj nepouzivaj-

te, kym problémy nebudu odstranené.

4. Vykonajte kontrolu a udrzbu vietkych ostatnych pou-
Zitych zariadeni podla ich pokynov, aby ste zaistili ich
spravne fungovanie.

Pokyny pre nastavenie a prevadzku

A\ VYSTRAHA

A3

¥

Vzdy noste vhodnu ochranu zraku a sluchu. Rezné
nastroje sa mozu zlomit alebo roztriestit. Rezanie
produkuje odrezky, ktoré mézu byt vyvrhnuté alebo
vietiet do o¢i. Rezanie spdosobuje vysoké hladiny

v

hluku, ktoré mézu casom poskodit vas sluch.

Pri obsluhe stroja nenoste volhé oblecenie. Rukavy a
bundy majte zapnuté. Nesiahajte na ni¢ ponad stroj.
Oblecenie by sa mohlo zachytit do stroja, ¢co by mohlo
viest k zapleteniu sa do jeho dielov.

Okolostojace osoby udrziavajte mimo pracovnej
oblasti. Pracovnu oblast oddelte ochrannou zabra-
nou alebo bariérou s priemerom minimalne 6 stop
(2 metre). Odrezky alebo zlomené rezné nastroje
mozu byt vyvrhnuté a spdsobit poranenie mimo

bezprostrednej oblasti prevadzky. Ochranna zabrana
alebo bariéra, ktora poskytuje volhy priestor okolo
obrobku, znizi riziko poranenia.

Jedna osoba musi kontrolovat pracovny proces a
hlavny vypina¢ ukosovacky. Ked' je stroj spusteny,
v pracovnej oblasti by mal byt len operator. Toto
pomaha znizit riziko poranenia.

Obrobok a ukosovacku riadne zaistite. Uistite sa, ze
ukosovacka je pevne pripojena k obrobku. Toto znizi
riziko poraneni narazom a pomliazdenim spoésobe-
nych prevratenim zariadenia alebo padom rurky.
Nespustajte ukosovacku, ked'sa rezné viozky doty-
kaju obrobku. Nechajte reznt hlavu dosiahnut pina
rychlost pred jej opatrnym zavedenim do obrobku.
Ak sa rezna hlava spusti vtedy, ked'je nastroj v kon-
takte s obrobkom, méze sa zablokovat, vyskocit
nahor alebo spésobit spdtny naraz.

Nedotykajte sa rotujucej reznej hlavy. Pred mani-
pulaciou s nastrojom nechajte vsetky diely uplne
zastavit, Toto opatrenie znizi moznost zachytenia sa
v rotujucich dieloch.

Na pohananie ukosovacky nepouzivajte elektric-
ké naradie ako vitacka alebo narazovy nastroj.
Ukosovacku pohanajte len rucne. Pouzitie napajania
na pohon tkosovacky méze zvysit riziko poranenia.
Ukosovacku nastavte a pouzivajte v sulade s tymito
postupmi, aby ste znizili riziko poranenia zasahom
elektrickym priadom, zachytenim, narazom, pomliaz-
denim a inymi pric¢inami, a aby ste pomohli zabranit
poskodeniu stroja.

1. Skontrolujte pracovisko na:

+ Dostatocné osvetlenie.

+ Horlavé kvapaliny, vypary a prach, ktoré sa mézu vznie-
tit. Ak su pritomné, nepracujte v takomto prostredi,
kym nie su identifikované zdroje mozného vznietenia
a kym sa neuskutocni ndprava. Zariadenie nie je urce-
né do explozivneho prostredia a moze vytvarat iskry.

. Cisté, rovné, stabilné a suché miesto pre zariadenie a
operatora.

« Riadne uzemnena elektrickd zasuvka so spravnym
napatim. Trojkolikova alebo GFCl zasuvka nemusi byt
riadne uzemnena. Ak mate pochybnosti, nechajte
zasuvku skontrolovat licencovanym elektrikarom.

« Trasu k elektrickej zasuvke bez prekazok, aby sa na
nej nenachdadzali Ziadne zdroje mozného poskodenia
napajacej Snury.

2. Pri pouzivani ukosovacky budete zvycajne potrebovat
predlZzovacie Snury. Vyberte predlzovaciu Snuru, ktora:

+ jevdobrom stave.

+ ma uzemnenu zastrcku ako na ukosovacke.

+ jevhodna na vonkajsie pouZzitie.
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« ma dostatoc¢nu velkost kabla. Pre prediZzovacie $nury s
dizkou do 50’ (15,2 m) pouzite kable 14 AWG (1,5 mm?)
alebo tazsie. Pre predlzovacie $nury s dizkou 50'-100’
(15,2 m - 30,5 m) pouzite kable 12 AWG (2,5 mm?)
alebo tazsie.

Suchymi rukami zapojte zastr¢ku predlzovacej Snury
do elektrickej zasuvky. Trasou bez prekazok prevedte
predlZzovaciu $nuru k ukosovacke. Udrzujte vietky elek-
trické spoje suché a nad trovrnou podlahy. Nadbyto¢nu
$nuru nechajte pri zakladni stroja, aby sa kdbel mohol pri
ukosovani rurky navijat (pozri Obrdzok 15) alebo aby bol
umozneny pohyb pri ukosovani plechu. V tomto bode
ukosovacku nezapajajte do siete.

. Skontrolujte obrobok, ktory sa ma ukosovat, a potvrdte,
ze ukosovacka B-500 je spravnym nastrojom pre tdto
ulohu. Pozri Technické udaje.

Tato ukosovacka je urcena na pouzitie pri ukosovani
horizontalnych rarok a plechov. M6ze sa pouzit aj na
konce rdrok nad horizontalnou troviou. Pozri Obrdzok 5
pre priklady. PouZitie v inych orientaciach by mohlo sp6-
sobit pad ukosovacky a odrezkov na operatora, a preto
nie je dovolené.

v Vertikalne

w w

Obrazok 5 - Prijatelhé (¢/) a nepruatel'ne ($¢) orientacie

rarok

Co sa tyka rurky, rdrka musi byt pravouhla v ramci 0.062”
(1,6 mm), pozri Obrdzok 6. Ukosovacka sleduje rez nakon-
cirdry a tento koniec rdry nevyrovndva do pravého uhla.
V pripade plechu musi byt kosovana hrana rovng, bez
zakriveni. Ukosovana hrana nebude o ni¢ rovnejsia ako
poévodny rez. Ukosovanie inych ako pravouhlych hran
by mohlo sposobit problémy so sledovanim stopy a
ovplyvnit kvalitu ikosu.

Model B-500 Prenosna tikosovacka rirok RIDGID
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0.062"(1,6 mm) max.
Obrazok 6 - Poziadavky na pravouhlost rirky

Tato ukosovacka bude fungovat na reznych hranach po
obrazacom kotucovom nozi (s posunom), po pile alebo
rezacom horaku. Pred Ukosovanim odstrarnte nahromade-
nu trosku po rezani horakom, zvarové Svy na rure vyssie
ako %2" (0,8 mm), velké ostriny a inu necistotu na oboch
stranach ukosovanej hrany v ramci 3” (75 mm) od tejto
hrany. Toto umoznuje Ukosovacke uchopit material a
nabehnut nan. Na zaistenie sledovania stopy ukosovac-
kou bude mozno nutné odstranit olej alebo iné natery na
ukosovanom materiali.

Od ukosovanej hrany musia byt k dispozicii minimalne
3" volnej rovnej rury alebo nezvineného plechu, aby
sa mohla ukosovacka nasadit a nabehnut na material.
Nepouzivajte ju na zakrivenom materiali, ako su kolena
alebo iné armatury. Ked'sa ukosovacka pouziva na nezvl-
nenom plechu, nemoze sa pouzivat v rdmci 6 palcov od
konca prisludnej hrany. Obidva vodiace valceky musia
byt v kontakte s plechom, aby udrzali Ukosovacku na
mieste (pozri Obrdzok 9A).

Ak chcete zabranit Zelezitej kontamindcii
nehrdzavejucej ocele, dbajte na to, aby boli hnacia kladka a
vodiace valéeky Cisté a bez necistot. Dokladne ich vycistite
kartacom na nehrdzavejlcu ocel. Vymernte vlozky — pouzivaj-
te vyhradne vlozky na nehrdzavejucu ocel. Osvedcenou pra-
xou je pouzit Ukosovacku uréent na nehrdzavejucu ocel.

4. Uistite sa, Ze Ukosovany obrobok je pevne uchyteny a
stabilny. Obrobok a podstavec musia bez pohybu alebo
otocenia uniest hmotnost Ukosovacky a odolat sile a
kratiacemu momentu, ktoré su potrebné na ukosovanie.
Pri pouziti zverdka na rurky dbajte na to, aby mal spravnu
velkost a aby bol pocas pouzitia zaisteny proti prevrate-
niu. V pripade dlhsich rdrok pouzite vhodné stojany na
rarky ako podporu pre dizku navyse.

5. Ak sa ukosovanie vykondva priamo na mieste instalacie,
dbajte na dostatok volného priestoru pre uchytenie
ukosovacky a jej otacanie okolo rary.

6. Uistite sa, ze vSetky pristroje boli riadne skontrolované.
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7. Okolostojace osoby udrziavajte mimo pracovnej oblasti,
ktori oddelte ochrannou zabranou alebo bariérou tak,
aby okolo rury a tikosovacky vznikol volny priestor s prie-
merom minimalne 6 stép (2 m). Takto pomozete zabranit
tomu, aby boli okolostojace osoby pocas pouzivania
zasiahnuté odrezkami.

Ukosovanie

Z dévodu rozdielnych charakteristik materialu treba pred
prvym tkosom dna vykonat skisobny ukos. Tento ukos treba
vykonat aj pri zmene typu materidlu, hribky materialu, uhla
ukosu alebo Sirky fazety.

Na motore ukosovacky je k dispozicii Stitok s informaciami
o zékladnej obsluhe. Kroky postup na tomto Stitku kopiruju
kroky v tejto casti. Tento Stitok nie je ndhradou za navod
na obsluhu, ktory obsahuje vietky informacie pre nélezité
pouzivanie.

( ®
(o) — ) —
[Coee0— — l‘f;ﬁ; f
S5 E
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Obrézok 7 - Stitok s pokynmi

)
\F

1. Overte, ¢i je uvolnena uzatvaracia skrutka vyrovnavacej
vlozky.

2. Otocte vodiacu skrutku rezacky proti smeru hodinovych
ruciciek na uplné odtiahnutie reznej hlavy (smerom od
hnacieho valca).

3. Otocte stahovaciu skrutku na otvorenie vykyvnych
ramien do polohy dostatocne Sirokej pre upevnenie na
obrobok.

4. Bezpecne uchopte ukosovacku a umiestnite ju na rdru
s vodiacimi val¢ekmi na vonkajsom priemere (vodiace
val¢eky na tu stranu, ktora bude ukosovana v pripade
rovného plechu) a hnacim valcom vo vnutri rary (na
strane mimo ukosu). Uistite sa, ze trecie dosky na uko-
sovacke su v jednej rovine s koncom rury alebo hranou
plechu. Dbajte na to, aby ste do rury alebo plechu
nenarazili reznou hlavou, aby ste neposkodili viozky.
(Pozri obrdzky 8 a 9.)

Trecie
dosky

6”(0,15m) &
min.

Orazo 9 - Ukosovaéka na plechu
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34 otacky
(270°)

Obrazok 10B - Utiahnite stahovaciu skrutku o dalsie
5. Ruc¢ne utiahnite stahovaciu skrutku 34 otacky (270°)
a pridajte dal3ie 3 otacky (270°) +ﬁ0°

(Obrdzok 10) pomocou dodanej

Obréok 9B - Instalacia ukosovacky na plechu

kluky na uchopenie materidlu medzi vodiacimi val¢ekmi
a hnacim valcom. Uistite sa, Ze Ukosovacka pevne sedi
na materidli a ze Ukosovacka aj materidl su stabilné.
Odstrante kluku. Nenechévajte klfuku na stahovacej
skrutke. Nepokusajte sa o Ukosovanie, pokial Ukosovacka
nesedi pevne na obrobku.

Obrazok 11 - Ukosovacka upevnena na obrobku

6. Nastavte pozadovanu sirku fazety ukosu (Obrdzok 3) pomo-
cou nastavovacej $ab- o
I6ny pre Sirku fazety.
Pri nastaveni ,0” ' !
R ot Nastavenie
nabude na koncirary = ' B sirky fazety
Ziadna fazeta. Kazdy | '
krok na nastavova- j
Obrazok 10A - Ruc¢ne utiahnite stahovaciu skrutku cej Sabléne pre Sirku
fazety je priblizne o
%2" (0,8 mm) odlisny
od nasledujiceho
kroku (Sirka fazety
1 ~ 0.03” (0,8 mm),
2 ~ 0.06" (1,6 mm)
atd’). Posurite potreb- :
ny krok Sablony tak, Obrazok 12 - Nastavenie nas-
aby sa vyrovnala pod tavovacej sablony
hlavou dorazu. pre Sirku fazety

: 'skrutka)

R
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7. Overte, Ze reznd hlava je Uplne odtiahnutd a nedotyka sa
obrobku. Suchymi rukami zapojte napajaciu Snuru tko-
sovacky do vhodne uzemnenej zasuvky/predlzovacky.
V3etky svetelné indikatory by sa mali rozsvietit.

Zaujmite vhodnu prevadzkovu poziciu (Obrdzok 13).

« Postavte sa k zadnej Casti stroja ¢elom ku kluke a s
dobrym pristupom k hlavhému vypinacu.

- Uistite sa, Ze mate vyvaZzeny postoj a nemusite siahat
prilis daleko.

Stlacte tlacidlo zapnutia (I). Ked'sa motor rozbehne, ZIté

svetelné indikatory by mali svietit.

Obrazok 13 - Spravna prevadzkova pozicia

8. Pomocou hladkého, plynulého otacania vodiacej skrut-
ky rezacky v smere hodinovych ruciciek (Obrdzok 12);
zavedte reznu hlavu do obrobku, kym doraz nepride
do kontaktu s nastavovacou Sablénou pre 3irku fazety.
NepouZzivajte rezny olej ani chladivo.

9.

10.

Utiahnite uzatvaraciu skrutku vyrovnavacej vliozky na
zaistenie reznej hlavy v jej polohe (Obrdzok 1). Ak uzatva-
racia skrutka vyrovnavacej vlozky nie je pevne utiahnutg,
moze dojst k poskodeniu reznych vloziek.

Zasunte kluku do hnacieho hriadela. Kontrolovanym
neprerusovanym pohybom za¢nite otacat klukou v
smere hodinovych ruciciek na Ukosovanie obrobku
(Obrdzok 15).

Je délezité dodrziavat spravnu rychlost otdcania na
prediZenie Zivotnosti reznych vloziek. Sledujte svetelné
indikatory na zadnej strane pristroja. Zelena oznacuje
spravnu rychlost. ZItd znamena, Ze treba otacat klukou
rychlejsie. Cervena znamena, ze treba otacat klukou
pomalsie. (Pozri Obrdzok 14.)

Otdacajte klukou, kym sa ukosovacka neotoci okolo
rdry o 360° alebo kym nebude 6” od konca ukosovanej
hrany plechu. Kluka sa méa otécat jedine v smere hodi-
novych ruciciek pri pohlade od zadnej asti Ukosovacky.
Ukosovacka nesmie byt pohanana vitackou, ndrazovym
nastrojom ani inym elektrickym néaradim - jedine ru¢ne.
Nepouzivajte rezny olej ani chladivo.

V niektorych pripadoch sa medzi obrobkom a vodiacimi
val¢ekmi nahrodmadia odrezky. Vo vacsine pripadov
vodiace valceky prejdu cez odrezky bez problémov.
Treba len mierne pridat silu pri otac¢ani klukou. Ak sa
pristroj zasekne alebo je nutné pocas Ukosovania odstra-
nit odrezky, vypnite ndstroj a odpojte ho zo siete pred
odstranenim odrezkov alebo presunom nastroja.

Svetelné indikatory

Rozsvietené svetla

Stav

\ \ \ \ Nt/

OO0 O
O OEFO O
OO OFE#O

ZEPNZEPNZIPNZAEN /TN TN
PPN

Jedno ZIté/jedno zelené

Dve zelené

Optimélna rychlost kluky

Jedno zelené/jedno cervené

Svetelné indikatory

OO0 0
PP

Dve Cervené

Prili$ vysoka rychlost kfuky

Obrazok 14 - Svetelné indikatory
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Obrazok 15A - Ukosovanie

Obrazok 15B - Ukosovanie

Neustéle monitorujte polohu $nury a sledovanie stopy
ukosovackou. Dbajte na to, aby sa $niura nachadzala
mimo reznej hlavy. Pri vytvarani ukosu zaistite, aby tre-
cie dosky zostali v jednej rovine s koncom rury alebo s
hranou plechu. Prestarite tocit klukou a stlacte tlacidlo
vypnutia (0) v nasledujucich pripadoch:

« Trecie dosky nie su v kontakte s obrobkom.

« Rezné nastroje nezaberaju do obrobku.

« Proces treba z ur¢itého dévodu zastavit.

Toto zabrani tomu, aby ukosovacka vysla zo stopy v
obrobku. Zopakujte postup od kroku jeden na pokra-
¢ovanie v ukosovani.

Ukosovacka nesmie byt pohanana vitackou, narazovym
nastrojom ani inym elektrickym néaradim - mohlo by
to poskodit ukosovacku a zvysit riziko straty kontaktu
ukosovacky s obrobkom.

Model B-500 Prenosna tikosovacka rirok RIDGID

11. Ked je ukos dokonceny, stlacte tlacidlo vypnutia (O)
a uistite sa, Ze rezna hlava sa Uplne zastavila. Odpojte
ukosovacku od siete.

12. Uvolnite uzatvaraciu skrutku vyrovnavacej vlozky
na odistenie reznej hlavy.

13. Pomocou vodiacej skrutky rezacky Uplne odtiahnite reznui
hlavu.

14. Bezpecne uchopte Ukosovacku. Uvolnite stahovaciu
skrutku na otvorenie vykyvnych ramien.

15. Odoberte Ukosovacku z obrobku. Dbajte na to, aby ste
do obrobku nenarazili reznou hlavou, aby ste neposkodili
vlozky. Davajte si pozor na ostré hrany na obrobku.

Pokyny na udrzbu

Pred vykonavanim akejkolvek udrzby alebo uprav sa
uistite, Ze je ikosovacka odpojena od siete, a stlacte
tlacidlo OFF (VYP.).

Vzdy pouzivajte ochranu odi.

Udrybu ukosovacky vykonavajte podla tychto postu-
pov, aby ste znizili riziko poranenia pri zasahu elek-
trickym prudom, zachyteni a z inych pricin.

Cistenie
Po kazdom pouZiti zotrite vietky odrezky makkou, ¢istou han-
drickou alebo kefou, obzvlast oblasti relativneho pohybu, ako

su vykyvné ramend, rybinové drazka alebo vodiaca skrutka.
Ocistite vietok prach a necistoty z prieduchov motora.

Ocistite vrubkovanie hnacieho valca pomocou drotenej

kefy.

Obrazok 16 - Cisté vribkovanie hnacieho valca
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Kazdy mesiac (v pripade potreby aj ¢astejsie) naneste mazaci
olej na vietky nekryté pohyblivé diely (ako napr. vodiaca skrut-
ka, stahovacia skrutka a otocné body). Zo vietkych nekrytych
povrchov utrite vietok prebytocny olej. Pre dve maznice na
celnom paneli a jednu maznicu na konci hnacieho valca pou-
zite litiové mazivo pre extrémny tlak (EP). (Pozri Obrdzok 17.)
Mazivo pridavajte dovtedy, kym sa nevytlaca jeho malé mnoz-
stvo (na koncoch vyrovnavacej vlozky a na konci vribkovania
hnacieho valca).

4 " ™ Maznice

Obrazok 17 - Maznice

Otocenie/vymena reznych vloziek

Ak su rezné hrany tupé, opotrebované alebo nastrbené, bude
potrebné otocit rezné vlozky alebo ich vymenit. Zvysena doba
rezania je indikaciou opotrebovania reznych vloZiek. Pri mani-
puldcii s vlozkami postupujte opatrne. Dbajte na to, aby sa vloz-
ky nedotykali jedna druhej alebo akéhokolvek tvrdého povrchu,
pretoze moze dojst k ich nastrbeniu alebo poskodeniu.

1. Po odpojeni 3nury zo siete otvorte vykyvné ramend
pomocou stahovacej skrutky. Vlozky je mozné otacat/
menit s reznou hlavou na ukosovacke.

2. Pomocou dodaného kltca na viozky T15 odstrante skrut-
ky a vlozky z reznej hlavy. V pripade potreby pouzite mati-
covy kli¢ na otocenie reznej hlavy (Obrdzok 18, 19A).

3. Skontrolujte pripadné poskodenie upinacich otvorov a
skrutiek pre vlozky. Poskodené diely nepouzivajte. Dbajte
na to, aby boli upinacie otvory ¢isté a bez necistot.

4. Bud'namontujte novu stpravu vloZiek, alebo otocte existu-
juce vlozky (rezné vlozky maju 4 rezné hrany) na presunutie
nepouzivanej reznej hrany do reznej pozicie. Nekombinujte
nové a pourzité rezné hrany - vietky rezné hrany sa musia
menit v rovhakom case. Pouzivajte len RIDGID vlozky
a skrutky na vlozky. Iné viozky alebo skrutky mézu
sposobit poranenie alebo poskodenie nastroja.

Naneste malé mnozstvo maziva proti zadreniu na skrutku
a opat ju namontujte. Pomocou dodaného kluca skrut-
ku pevne utiahnite. Neutahujte nadmerne. Po vymene
vloziek si mozete pri prvych niekolkych ukosoch vsimnut
malé mnozstvo vyparov alebo dymu. Toto nie je dévod na
obavy.

Obrazok 18 - Vymena reznych vloziek

Vymena reznej hlavy

Reznu hlavu je nutné menit pre rdzne uhly Ukosov. Pouzivajte
len RIDGID rezné hlavy vyrobené pre tuto ukosovacku. Iné
rezné hlavy mozu spdsobit poranenia alebo poskodenie
nastroja.

1. Po odpojeni S$nury zo siete otvorte vykyvné ramena
pomocou stahovacej skrutky. Vlozte dodany maticovy
kla¢ do otvorov na konci reznej hlavy na zabrénenie
pohybu.

2. Pomocou %" sesthranného klUca odstrante skrutku s
hlavou s vnutornym sesthranom, ktora pridrziava reznu
hlavu na mieste (Obrdzok 19A).

3. Opatrne vyberte reznu hlavu. Davajte pozor na ostré
hrany.

4. Skontrolujte oblast upevnenia a reznu hlavu na posko-
denie alebo necistoty. Poskodené diely nepouzivajte.

5. Pri vymene reznej hlavy dbajte na to, aby sedela rovno
na vretene a aby unasacie koliky zapadali do drazok v
reznej hlave (Obrdzok 19B). Bezpecne utiahnite skrutku
s hlavou s vnutornym sesthranom pomocou dodaného
Sesthranného klica a maticového kluca.
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1
Obrazok 19B - Nasadenie reznych hlav

Vymena uhlikovych kief

Kazdych 3est mesiacov kontrolujte uhlikové kefy motora a
vymente ich, ak su opotrebované na menej ako 2" (13 mm).

1. Kmotoru ziskate pristup odstranenim 4 ¢apov pripeviu-
jucich ram k ¢elnému panelu. Odstrante rdm (Obrdzok 1).

2. Odstranite Styri skrutky pripevriujuce kryt motora a kryt
odoberte.

3. Kliestami vytiahnite kryty uhlikov motora priamo smerom
von. Odpojte elektricky konektor. (Pozri Obrdzok 20).

Konektor Nie je pritomné vo

vietkych verziach ‘)e\

Izolatny __—\
plech \

= Kefla
Konektor

Obrazok 20 - Umiestnenie uhlikov - odobraty kryt motora

Model B-500 Prenosna tikosovacka rirok RIDGID

4a. Skontrolujte uhliky a ak su kratsie ako 2" (13 mm),
vymeiite ich ako supravu.

b. Skontrolujte opotrebovanie komutatora. Ak je nadmerne
opotrebovany, dajte nastroj do servisu.

5. Zatla¢te uhlikovu kefu do drZiaka a vlozte do telesa
motora. Pevne zatlacte teleso kefy nadol a uistite sa,
Ze zaklaplo na miesto. Kontrolou sa uistite, Ze izola¢né
plechy su riadne umiestnené medzi drziakom kefy a
telesom. Pripojte konektor a opat nasadte kryt motora.

6. Bezpecne namontujte rdm do Ukosovacky.

Istic¢

Ukosovacka je vybavena isticom (Obrdzok 1).Tento istic sa pri
nadmernom odbere pradu vypne. Ak sa tak stane, odpojte
ukosovacku od siete. Podla intrukcii odoberte Ukosovacku z
obrobku a skontrolujte jej poskodenie. Ak nie je poskodena,
resetujte isti¢ stlacenim jeho tlacidla. Ak sa isti¢ neda resetovat,
nechajte Ukosovacku 15 minut vychladnut. Obnovte proces a
zacnite kontrolou.

Trecie dosky

Ak sa trecie dosky opotrebuju o viac ako 0.03” (0,8 mm),
vymeiite ich.

Nastavenie vyrovnavacej viozky

Ak pocitujete nadmerné vibracie alebo problémy so sledova-
nim stopy, mozno je potrebné vymenit vyrovnavaciu viozku.
Nastavenie:

1. Uvolnite skrutku vyrovnéavacej viozky.

2. Presunte vodiacu skrutku rezacky priblizne do stredu jej
drahy.

3. Uvolnite poistné matice vyrovnavacej vlozky pomocou
¥%"kluca.

4. Pomocou %" Sesthranného kltic¢a rovnomerne (ten isty
pocet otacok) utiahnite nastavovacie skrutky vyrovnava-
cej vlozky, kym nie su pevne utiahnuté. Uvolnite kazdu
nastavovaciu skrutku o 2 otacky.

5. Drziac nastavovacie skrutky na mieste pomocou Sest-
hranného kluca, utiahnite poistné matice (Obrdzok 21).

6. Namazte vyrovnavacie vlozky a niekolkokrat presunte
vodiacu skrutku rezacky cez jej rozsah. Diely by sa mali
pohybovat hladko, bez volnosti alebo zasekavania. V pri-
pade potreby zopakujte proces nastavenia.
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Obrazok 21 - Nastavenie vyrovnavacej viozky

Volitelhé vybavenie

A VYSTRAHA

Aby ste znizili riziko zavazného poranenia, pouzivaj-
te len vybavenie Specificky navrhnuté a odporiicané
pre pouzitie s prenosnou ukosovackou rurok RIDGID
model B-500- ako je to, ktoré je uvedené nizsie.

Katalog.
c Popis

48863 372°reznd hlava
48858 30°reznd hlava
48868 45°reznd hlava
48873 Balenie 6 reznych vloZiek
48883 Mazivo proti zadreniu — 1 tuba
48888 Momentovy kli¢ T15/57
48893 Maticovy kli¢
48898 %6 Sesthranny klti¢

Dalsie informacie o prislusenstve $pecifickom pre
tento nastroj je mozné najst v RIDGID katalégu a
online na stranke www.RIDGID.com.

Skladovanie zariadenia

Prenosna ukosovacka rdrok model B-500 sa
musi skladovat vo vnutornych priestoroch alebo v dazdivom
pocasi dokladne prikryta. Stroj skladujte v uzamknutom
priestore mimo dosahu deti a 0s6b, ktoré nie s oboznamené
s pouzivanim ukosovaciek. Tento stroj méze v rukach nezasko-
lenych pouzivatelov sposobit vazne poranenie.

Servis a opravy

A VYSTRAHA

Nespravny servis alebo opravy mozu sposobit, ze
prevadzka zariadenia bude nebezpecna.

V Casti ,Pokyny na udrzbu” najdete pokyny na vykonavanie
vsetkych potrebnych tkonov tykajucich sa tdrzby tohto stroja.
Akékolvek problémy, ktoré nie su popisané v tejto Casti, moze
vyriesit iba autorizovany RIDGID servisny technik.

Nastroj je potrebné vziat do RIDGID nezavislého servisného
strediska alebo vratit do vyrobného zavodu. Pouzivajte len
RIDGID servisné diely.

Pre informacie o najblizSom RIDGID nezavislom servisnom
stredisku alebo pre akékolvek otazky tykajlice sa servisu Ci
oprav:

« Kontaktujte svojho miestneho RIDGID distributora.

+ Navstivte strdnku www.RIDGID.com pre vyhladanie vasho
miestneho RIDGID kontaktného bodu.

« Kontaktujte oddelenie technickych sluzieb spolo¢nosti
Ridge Tool na adrese rtctechservices@emerson.com alebo
(v USA a Kanade) volajte (800) 519-3456.

Likvidacia

Suciastky ukosovacky model B-500 obsahuju cenné materialy
a daju sa recyklovat. Vo svojom okoli urcite najdete firmy,
ktoré sa Specializuju na recyklaciu. Vsetky komponenty zlik-
vidujte v sulade s prislusnymi nariadeniami. Ak potrebujete

viac informacii, obrétte sa na va$ miestny Urad, ktory riadi
odpadové hospodarstvo.

V krajinach ES: Nevyhadzujte elektrické zaria-
denia spolu s komunalnym odpadom!

V sulade s Eurépskou smernicou 2012/19/ES o
odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni
a jej implementéciou do narodnych legislativ sa
B usia elektrické zariadenia, ktoré nie je mozné
dalej pouzivat, zbierat a likvidovat oddelene,
environmentaélne prijatelnym spdsobom.

WWW.NIPOo.cz

®NIPO®

WWW.NIipo.sk
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RIDGID model B-500 Transportable Pipe Beveller

Manufacturer:
RIDGETOOL COMPANY
400 Clark Street

Elyria, Ohio 44035-6001
US.A.

Authorized Representative:

RIDGETOOL EUROPEN.V.

Research Park, Haasrode

B-3001 Leuven

Belgium

CE Conformity

This instrument complies with the European Council Electromagnetic Compatibility
Directive 2004/108/EC using the following standards:

EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Conformité CE

Cet instrument est conforme a la Directive du Conseil européen relative a la
compatibilité électromagnétique 2004/108/CE sur la base des normes suivantes :
EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Conformidad CE

Este instrumento cumple con la Directiva de Compatibilidad Electromagnética
2004/108/CE del Consejo Europeo mediante las siguientes normas: EN 61326-
1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE-Konformitat
DiesesInstrumententsprichtderEU-Richtlinieiiberelektromagnetische
Kompatibilitat 2004/108/EG unter Anwendung folgender Normen:

EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

EG-conformiteit

Dit instrument voldoet aan de Elektromagnetische-compatibiliteitsrichtlijn
van de Europese Raad, die gebaseerd is op de volgende normen: EN 61326-
1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Conformita CE

Questo strumento soddisfa la Direttiva sulla Compatibilita Elettromagnetica
2004/108/EC del Consiglio Europeo descritta dalle sequenti normative:

EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Conformidade CE

Este instrumento estd em conformidade com a Directiva de Compatibilidade
Electromagnética do 2004/108/CE Conselho Europeu utilizando as normas
sequintes: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE-markning

Det har instrumentet uppfyller det europeiska direktivet om elektromagnetisk
kompatibilitet enligt foljande standarder: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE-overensstemmelse

Dette instrument overholder Det Europaiske Rads direktiv 2004/108/EF om
elektromagnetisk kompatibilitet med falgende standarder: EN 61326-1:2006,
EN 61326-2-1:2006.

CE-samsvar

Dette instrumentet er i samsvar med Europaradets direktiv om elektromagnetisk
kompatibilitet 2004/108/EC som retter seq etter falgende standarder: EN 61326-
1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE-vastaavuus

Tama laite on sahkdmagneettista yhteensopivuutta koskevan Euroopan
yhteison direktiivin 2004/108/ECmukainen kdyttaen seuraavia standardeja:
EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Zgodno$c¢ z dyrektywami Unii Europejskiej
Tenprzyrzadspetniawymagania DyrektywyZgodnosciElektromagnetycznej
Komisji Europejskiej 2004/108/EC, zgodnie z nastepujacymi normami:

EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Shoda CE

Tento pfistroj vyhovuje Smémici Rady Evropy o elektromagnetické kompatibilité
2004/108/ECa odpovida témto normam: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Oznacenie zhody CE

Tentondstrojje v sulade s ustanoveniami Smernice 2004/108/ES Eurdpskej
rady o elektromagnetickej kompatibilite s pouZitim tychto noriem:

EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Conformitate CE
Acestaparat se conformeaza Directivei Consiliului European privind compatibilitatea
electromagnetica 2004/108/EC utilizand urmdtoarele standarde: EN61326-1:2006,
EN 61326-2-1:2006.

CE konform

Ezam(szermegfelelazEurdpaiTandcs Elektromdagneseskompatibilitasi
direktivaja 2004/108/EC aldbbi szabvényainak: EN 61326-1:2006 és
EN 61326-2-1:2006.

AnAwon cuppopewone CE

H mapovoa cuokeur, ouppop@wvetal pe v 0dnyia 2004/108/EK tou
Evpwnaikol Zuppouhiov mepi HhektpopayvnTikic ZupBatotntag cupgwva
pe ta mapakatw mpétuma: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE sukladnost

Ovajinstrumentsukladan jedokumentuEuropean Council Electromagnetic
Compatibility Directive’ uz primjenu slijedecih normi: EN 61326-1:2006,
EN 61326-2-1:2006.

0Oznaka skladnosti CE

Ta instrument je skladen z dolocili Direktive Evropskega sveta za
elektromagnetno zdruzljivost 2004/108/ES po naslednjih standardih:
EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE usaglasenost

Ovajinstrumentispunjavazahteve Direktive Evropskogsavetaoelektromagnetnoj
uskladenosti 2004/108/EC preko sledecih standarda: EN 61326-1:2006,

EN 61326-2-1:2006.

CootBetcTBME TPeboBaHUAM EBpocoio3a (CE)

Hacroawwmii npubop cooTBetcTByeT TpebOBaHMAM MO MEKTPOMArHUTHOI
coBmectimoctvt 2004/108/EC lupextugb EBponeiickoro (oro3a ¢ npuMeHeHrem
aepytoLwx cranaaptos: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE Uygunlugu

Bu chaz, asagidaki standartlan kullanan Avrupa Konseyi Elektromanyetik
Uyumluluk Direktifi 2004/108/ECile uyumludur: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-
1:2006.

CE coifkecriri

BynKypan Keneci craHaapTTapabIH KemerimeH Eyponanbik 04aKTbIH,
3NEKTPMarHUTTIK  yitnecimainik - aupextmeacbiHa  2004/108/EC
camkec Kenepj: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.




What is covered
RIDGID® tools are warranted to be free of defects in workmanship and material.

How long coverage lasts

This warranty lasts for the lifetime of the RIDGID® tool. Warranty coverage ends when
the product becomes unusable for reasons other than defects in workmanship or
material.

How you can get service

To obtain the benefit of this warranty, deliver via prepaid transportation the com-
plete product to RIDGE TOOL COMPANY, Elyria, Ohio, or any authorized RIDGID®
INDEPENDENT SERVICE CENTER. Pipe wrenches and other hand tools should be re-
turned to the place of purchase.

What we will do to correct problems

Warranted products will be repaired or replaced, at RIDGE TOOL'S option, and returned
at no charge; or, if after three attempts to repair or replace during the warranty period
the product is still defective, you can elect to receive a full refund of your purchase
price.

What is not covered
Failures due to misuse, abuse or normal wear and tear are not covered by this warranty.
RIDGE TOOL shall not be responsible for any incidental or consequential damages.

How local law relates to the warranty

Some states do not allow the exclusion or limitation of incidental or consequential dam-
ages, so the above limitation or exclusion may not apply to you. This warranty gives
you specific rights, and you may also have other rights, which vary, from state to state,
province to province, or country to country.

No other express warranty applies

This FULL LIFETIME WARRANTY is the sole and exclusive warranty for RIDGID® prod-
ucts. No employee, agent, dealer, or other person is authorized to alter this warranty or
make any other warranty on behalf of the RIDGE TOOL COMPANY.

" RiGD )

FULL LIFETIME
WARRANTY

Against Material Defects
& Workmanship

Parts are available online at RIDGIDParts.com

Ridge Tool Company
400 Clark Street

Elyria, Ohio 44035-6001
U.S.A

suild | RIDGID

Reputations™

Ce qui est couvert
Les outils RIDGID® sont garantis contre tout défaut de fabrication ou de matériel.

Durée de la garantie

Cet outil RIDGID® est garanti pour toute la durée de vie du produit. La garantie prend fin
lorsque le produit devient inutilisable pour des raisons autres que les défauts de fabrication
ou de matériel.

Comment procéder pour bénéficier de la garantie ?

Pour bénéficier de cette garantie, renvoyez le produit complet en port payé @ RIDGE TOOL
COMPANY, Elyria, Ohio ou a un CENTRE DE SERVICE INDEPENDANT RIDGID® agréé. Les
clés serre-tubes et autres outillages a main doivent étre renvoyés a votre distributeur.

Les solutions que nous offrons

Les produits sous garantie sont réparés ou remplacés, au choix de RIDGE TOOL, et renvoyés
gratuitement ; ou si aprés trois tentatives de réparation ou de remplacement pendant la pério-
de de garantie le produit est toujours défectueux, vous pouvez demander le remboursement
complet de votre prix d'achat.

Ce qui n'est pas couvert

Les pannes dues a une mauvaise utilisation, & un emploi abusif ou a 'usure normale du pro-
duit ne sont pas couverts par la présente garantie. RIDGE TOOL ne se porte pas garant pour
les dommages causés indirectement ou par accident.

Législation nationale affectant la garantie

Certains états n'autorisent pas I'exclusion ou la restriction touchant les dommages causés in-
directement ou par accident. Il se peut que la restriction ou I'exclusion citée ci-dessus ne vous
concerne pas. Cette garantie confére des droits spécifiques et d’autres droits peuvent s'appli-
quer, lesquels varient d’un état a 'autre, d’'une province a I'autre ou d’un pays a l'autre.

Absence d’autres garanties expresses

Cette GARANTIE A VIE est la seule et unique s'appliquant aux produits RIDGID®. Aucun em-
ployé, agent ou distributeur, ni aucune autre personne n'est autorisé a la modifier ou a créer
une autre garantie au nom de RIDGE TOOL COMPANY.

Cobertura de la garantia
La garantia RIDGID® cubre los defectos de mano de obra y material de sus herramientas.

Duracin de larga cobertura

Esta garantia se extiende a toda la vida (til de las herramientas RIDGID®. La garantia finaliza
en el momento en que el producto deja de ser utilizable por razones distintas a defectos de
mano de obra o material.

Modo de obtencidn de servicio

Para beneficiarse de esta garantia, el usuario deberd enviar el producto en su totalidad con
franqueo pagado a RIDGE TOOL COMPANY, Elyria, Ohio, o cualquier CENTRO DE SERVICIO
AUTORIZADO INDEPENDIENTE RIDGID®. Las llaves de tuberias y demds herramientas ma-
nuales deben ser devueltas a su lugar de adquisicion.

Solucion de problemas

Los productos en garantia seran reparados o sustituidos por cuenta de RIDGE TOOL y de-
vueltos sin cargo alguno. Si, después de tres reparaciones o sustituciones dentro del periodo
de garantia, el producto siguiera defectuoso, el usuario podra optar por la devolucion del
importe de la compra.

Aspectos no cubiertos en la garantia
Esta garantia no cubre los fallos debidos al mal uso o al desgaste y deterioro normales.
RIDGE TOOL no se responsabiliza de los dafios o perjuicios fortuitos o imprevistos.

Aplicacidn de las leyes y normativas locales a la garantia

Algunos paises no permiten la exclusion o limitacion de los dafios o perjuicios fortuitos o
imprevistos, por lo que las limitaciones o exclusiones aqui mencionadas podrian no ser de
aplicacion en su caso. Esta garantia le otorga derechos especificos, aparte de los que usted
pueda tener y que pueden variar segun el pais, region o provincia.

Exclusividad de la garantia aplicable

Esta GARANTIA TOTAL es la (nica y exclusiva garantfa aplicable a los productos RIDGID®.
Ningin empleado, agente, distribuidor o demés personas estan autorizados a modificar esta
garantia o aplicar ninguna otra en nombre de RIDGE TOOL COMPANY.

&
EMERSON.

EMERSON. CONSIDER IT SOLVED™.
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