K-400 AF | Vy&istit

K-400 Elektricka bubnova cisticka

K-400 je vybavena omezovaé¢em krouticiho momentu a silnymi spiralami IW k zabranéni
pFekrouceni spiraly.

Pro snadné ¢&iSténi mize byt vybavena automatickym posuvem spiraly.

Typické aplikace: odpadni potrubi, podlahové odpady, stFesni ventila¢ni trubky a ventilacni potrubi.

Vlastnosti

* Dodava se s indukénim motoren 380V, 230V, 50 Hz.
* Otacky spiraly 165 ot/min.

* Snadna pieprava

- Vestavény piepravni vozik — umoziuje snadné piemisténi na
pracovisté a zpét. Kola s nalisovanymi pryzovymi obru¢emi
umoznuji snadnou jizdu na nerovném povrchu a po schodech.

- Zabudované teleskopické madlo — umoziiuje zvétSeni vysky
madla pfi pirepravé. Madlo se pfi ¢iSténi odpadll pro lepsi stabilitu
a Usporu mista v dolni poloze zajisti.

 Stabilita a ovladani

- Systém ovladani spiraly — zastavi otaceni bubnu, kdyz koncovka
uvizne v ucpavce; snizi se tim nebezpedi, Ze se spirala v bubnu
pirekrouti a obsluze to signalizuje, Ze se narazilo na ucpavku.

- Spirala s “pevnou vlozkou” — m4 houZzevnatou 3/;” nebo '/,”
pevnou vlozku spiraly s hustym vinutim (IW), ktera je robustni a
odolava zalamovani. Kazda velikost se dodava v nékolika délkach
a pouziva fadu isticich koncovek RIDGID®, které Ize rychle
pripojit.

- AUTOFEED® - je nabizen jako pfislusenstvi, toto patentované
zafizeni slouzi zavadéni spiraly do odpadniho potrubi. Pfi zméné
polohy paky AUTOFEED® se pruzina zasouva zpét do bubnu.

* Nozni vzduchovy spinac. K-400 AF
* Modely AF jsou rovnéz vybaveny celni vodici hadici.

87582 C-32 IW spirdla 10 mm x 23 m
87597 C-45 IW spirala 12 mm x 23 m
49002 Sada koncovek T-260
62995 T-202 soudkovity vrtak
63005 T-205 fréza “C” o ¢ krouticih fu:
63035 | T-211 srdcovity vrtak na tuk mezovac routiciho momentu:
59230 A-13 rozpojovaci kli¢ omezi aZ zastavi otacky bubnu pfi
“zaseknuti” koncovky, tim zamezi
Prislu$enstvi prekrouceni spiraly a varuje
obsluhu, kdyZ se narazi na
Kat. & Model Popis Hmotnost kg 7 V-
ucpavku v odpadu.
27048 A-400 Buben 2,6
41937 — Par rukavic (kize) 0,2
59230 A-13 Rozpo?ovaci kli¢ pro spfrélu 10 mm — jaké spirély pouiit
59225 A2 Rozpojovaci kii¢ pro spirdlu 12 mm - Pro potrubi 40 - 75 mm pouZijte spirdlu 10 mm IW max. délky 30 m
26773 — Automaticky posuv spiraly 09
92607 — Adaptér pro nastroje 12 mm (T| a pod.) — (strana 152)
na spirdle 10 12 mm ’ Pro potrubi 50 - 110 mm pouzijte spiralu 12 mm IW max. délky 23 m
70032 — Pryz rukavic s hrubozrnnym vnitikem — (strana 152)
27028 K-400 C-32 IW 40-75 . . ° ° 34,0
27033 K-400 C-45 IW 50- 110 . . . . 40,0
28098 K-400 C-32 IW AF 40 - 75 ° ° ° . . ° 398
28103 K-400 C-45 IW AF 50- 110 ° ° ° D . . 41,8
90072 K-400 C-32 IW 40-75 ° . . 34,0
92197 K-400 C-45 IW 50-110 . ° ° 40,0
91157 K-400 C-32 IW AF 40-75 . . . ° ° 39,8
92192 K-400 C-45 IW AF 50-110 . o . . ° 41,8

143




WWW.Nipo.cz

®NIPO X

WWW.Nipo.sk


miloš
nipo cz sk print


CD

K-400, K-3800, K-750, K-7500
Navod k obsluze

POZOR! Pred pouzitim zarizeni si peclivé
A pro¢téte tento navod a prilozenou
brozurku o bezpeénosti pfi praci. Pokud v
nékterém pripadé nemate jistotu, jak tento pfistroj

pouzivat, obrat'te se pro dalsi informace na svého
dodavatele zarizeni RIDGID.

Chyba p¥i porozuméni a nedodrzeni v§ech pokyni
muiize zapfic¢init zasazeni elektrickym proudem,
pozar anebo vazné zranéni.

TENTO NAVOD USCHOVEJTE!

Specifikace
Viz soucasny katalog RIDGID Kollmann.

Preprava a manipulace
Pfeprava stroje a manipulace je snadna.
Postupuijte podle obrazku 1, 2, 3.

Priprava stroje
TENTO NAVOD USCHOVEJTE!

Tyto stroje jsou zkonstruovany pro ¢isténi odpadud s pouzitim
spiral a nastrojt firmy RIDGID Kollmann. Dirazné doporucujeme,
aby NEBYLY upravovany a/nebo pouzivany pro jakékoli jiné ucely

1
1
1
1
1
1
1
1 nezty, pro které jsou uréeny, véetné pohanéni jinych zafizeni.

+  Stroj umistéte tam, kde nejsou dvefe a spojovaci chodby a pfesvédcte
se, Ze na cely pracovni prostor je ze stanovisté obsluhy dobfe vidét. Pro
zabranéni pfistupu jinym osobam pouzijte zabrany.

+  Stroj nepouzivejte v mokrém nebo vihkém prostiedi.

+  Zkontrolujte, Ze elektrické napéti stroje je shodné s napétim pfikonu
elektrického proudu.

+ Pred pfipojenim ke zdroji elektrického proudu se pfesvédcte, Ze spinaC
ovladaCe nastroje spravné spina a vypina¢ motoru je v poloze “0”.

+Nozni spina¢ umoziuje plné ovladani stroje, ktery Ize uvést do provozu
pouze tehdy, kdyz je pedal seSlapnuty. Pro vasi bezpecnost zkontrolujte,
ze nozni spinac |ze lehce ovladat a umistéte ho tak, aby vSechny
ovladaci prvky byly lehce dostupné.

+  Zkontrolujte, zda kryt femene je spravné namontovany a nedotyka se
bubnu.

* Instalace automatického posuvu u K-400 (viz Obr. 4, 5).

- Rukojet zaSroubujte do automatického posuvu
- Montazni drzak nasadte na zadni stranu automatického posuvu
- Automaticky posuv pfipojte k pfednimu ramu K-400

K-400, K-3800, K-750, K-7500 RIDGID

Provoz

Bezpecnost

Pokud v nékterém pfipadé nemate jistotu, jak tento pfistroj pouZivat, obratte
se na svého dodavatele zafizeni RIDGID.

Pristroj uzemnéte

Privodni kabel pfipojte vzdy do fadné uzemnéné zasuvky pfivadéného
elektrického proudu, s ochranou proti zbytkovému proudu, kterd ma hodnotu
vypinaciho proudu maximainé 30 mA.

Noste standardni rukavice dodané se zafizenim

Kryt femenice musi byt vzdy namontovany.

Jednotku umistéte do 75 cm od vstupu do potrubi.

Na konec spiraly namontujte pfisluSny nastroj a pfepnéte vypina¢ motoru na
“1” (viz Obr. 6).

Rucni posuv

1. Spiralu uchopte s navie¢enymi rukavicemi obéma rukama, povytahnéte
z bubnu pfiblizné 50 cm spiraly a udélejte mezi bubnem a vystupnim
otvorem spiraly malou smycku.

2. SeSlapnéte nozni spinac, aby se stroj rozbéhl a zarovén obéma rukama
zasouvajte spirélu do potrubi.

3. Pokracujte v zasouvani, az ucitite odpor. To se projevi tim, Ze spiralu Ize
do potrubi t&Zko zasouvat a/nebo Ze se spirala uhyba do strany.

4. KdyzZ spirala v ucpaném misté uvazne, tahnéte spiralu zpét tak, Ze s ni
kratce a rychle zacukate, aby se fréza uvolnila. Potom postupujte opét
smérem k ucanému mistu. Opakujte do vycisténi ucpaného mista.
Presvédcte se, Ze se fréza stale otaci a nikdy spiralu nezatézuijte.

Poznamka k omezovaci krouticiho momentu K-400: Tato vlastnost

zastavi otaceni bubnu, ale motor ziistane v chodu az do chvile, kdy

kroutici moment spiraly poklesne; potom se buben zaéne opét otacet.

PouZiti automatického posuvu

1. Viz ostavec o ruénim posuvu.

2. Spiralu tlacte smérem doll. Seslapnéte nozni spinac a paku presurite do
polohy “posuv” (Obr. 7A).

3. Kontrolujte spiralu, ale netlacte ji. Nechte ji zasouvat do odpadu
samocinné.

4. Pokracujte, aZ k dosazeni ucpaného mista. V ruce obsluhujiciho
pracovnika bude spirdla mit snahu uhnout do strany.

5. Kdyz se spirala zkrouti, pfesurite paku posuvu Uplné na opacny smér, az
se spirala narovna. (Obr. 7B)

6. Zvolna posouvejte spiralu dopfedu, aby se fréza pomalu posouvala a
ucpané misto profizla. Kdyz se mezi strojem a odpadem vytvofi smycka,
ktera se zvétSuje, zménte smér posuvu stroje, aby se spirala napnula.
Postup nyni zavisi na ostrosti nastroje a povaze ucpaného mista.

Pokud se to stane, pokracujte pomoci ruéniho posuvu, az je ucpané
misto vycisténé.

VSEOBECNE UPOZORNENI: Nedopust'te, aby u spiraly doslo k napéti. K
tomu dojde, kdyz se fezny nastroj prestane kviili prekazce otacet. Motor
abuben se neprestanou otacet. Zvysuje se kroutici moment, az se spirala
nahle zkrouti a pfipadné se vam omota kolem ruky nebo paze. K tomu
muze dojit velmi rychle, bez pfedchozi vystrahy, proto postupuijte pfi
zasouvani spiraly do odpadu zvolna a opatrné. Kdyz naradi v ucpaném
misté uvizne, viz “zvlastni postupy”.

Poznamka 1: Pred vytazenim spirdly ze vstupniho otvoru odpadu Upliné stroj
zastavte. Otacejici se nastroj muze obsluhujiciho pracovnika poranit.
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Poznamka 2: Pfi vytahovani spiraly pfivadéjte do odpadu vodu, aby se spiréla
odistila.

Zvlastni postup: Opacny smér otaCeni (proti sméru chodu hodin) pouzivejte
pouze pro vypro$téni naradi z ucpaného mista. Spiréla je nejpevnéjsi, kdyz
se pouziva otaéni ve sméru chodu hodin. Spirdla mize utvofit smycku nebo
se pretrhnout, kdyz se pouziva opacny smér otaceni.

Kdyz nastroj uvizne: Zastavte Uplné motor a utdhnéte Sroub na cele stroje
tak, aby pevné uchytil spiralu a nedo$lo k zauzleni uvnitf bubnu. Kdyz
pouzivate automaticky posuv, pfesurite paku do neutralni polohy. Pokracujte
rucné, az je nastroj volny.

Sefizeni automatického posuvu
K-750
Sefizeni nastaveni pro 5/8” nebo 3/4” (Obr. 8).

K-7500

Odmontujte strojni podavani, uvolnéte Srouby poz. 1 a odmontujte Sroub poz.
2(0br.9a,b,c).

Nasadte 2 distan¢ni podlozky pro spiralu 5/8” (Obr. 10).

Montaz nahradni spiraly

Demontaz spiraly (K-400, K-3800)

Odmontujte buben (Obr. 11, (K-3800)). Spiralu vytahnéte a uvolnéte svorku
spirély (Obr. 12), aby bylo mozné konec spiraly vytahnout z bubnu.

Montaz spiraly

*K-3800

Odmontujte spony tvaru E a vyjméte vnitfni buben (Obr. 13a, b). Do vodici
trubky zasurite asi 60 cm spiraly a uloZte ji do drzaku (Obr. 14). Ustavte vnitfni
buben a sponu tvaru E.

*K-400

Do vodici trubky zasurite asi 60 cm spirdly a uloZte ji do drzaku (Obr. 14).
Sroub opét utahnéte, aby se spiréla pritiskla k zadni sténé bubnu.

Dulezité: Spirala musi byt navinuta proti sméru chodu hodin. (Obr. 15)

Montaz nahradni spiraly - K-750, K-7500
Konec spiraly vytahnéte ze stfedniho otvoru v krabici. Pripojte k upeviiovacimu
ocku a zkontrolujte zaklesnuti spojky (viz Obr. 16 a).

Upevriovani nastroju
K-750, K-7500 — (viz Obr. 16a).
K-400, K-3800 — (viz Obr. 16b).

Udrzba

Buben spiraly po kazdém pouziti odvodnéte.

Pravidelné buben proplachuijte, aby se odstranily pevné necistoty.
Pouzivejte ostré néstroje.

Opotiebované nebo zalomené spiraly vymérte.

VSechny odkryté pohyblivé Easti Cistéte a mazte mazacim tukem.

Hridel motoru se nemusi mazat (K-400).

Po kazdem pouziti vystfikejte sestavu auotomatického podavani vodou a
namazte fidkym strojnim olejem.

Pfi kazdé jiné potrebé servisu a Udrzby predejte stroj do nékterého, firmou
RIDGID autorizovaného servisniho strediska.
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Fig. 1 K-400 Fig. 2 K-3800

Fig. 4 Fig. 5

Fig. 6 Fig. 7a Fig. 7b
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Fig. 8 Fig. 9a

Fig. 11 Fig. 12
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