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Intro

EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den angegebenen Normen und Richtlinien
Ubereinstimmt.

EU-DECLARATION OF CONFORMITY
We declare on our sole accountability that this product
conforms to the standards and guidelines stated.

DECLARATION EU DE CONFORMITE
Nous déclarons sous notre propre responsabilité que ce
produit est conforme aux normes et directives indiquées.

DECLARACION DE CONFORMIDAD EU

Declaramos, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, que
este producto cumple con las normas y directivas
mencionadas.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA EU
Dichiariamo su nostra unica responsabilita, che questo
prodotto € conforme alle norme ed alle direttive indicate.

EU-KONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren in eigen verantwoordelijkheid dat dit
product overeenstemt met de van toepassing zijnde
normen en richtlijnen.

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE EU
Declaramos, sob responsabilidade exclusiva, que o
presente produto esta conforme com as Normas e
Directivas indicadas.

EU-KONFORMITETSERKLARING

Vi erkleerer som eneansvarlig, at dette produkt er i
overensstemmelse med anfgrte standarder,
retningslinjer og direktiver.

EU-FORSAKRAN
Vi forsakrar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller
de angivna normerna och riktlinjerna.

EU-SAMSVARSERKLARING
Vi erkleerer pa eget ansvar at dette produktet stemmer

overens med de fglgende normer eller normative
dokumenter.

q3

Herstellerunterschrift

TODISTUS EU-STANDARDINMUKAISUUDESTA
Todistamme taten ja vastaamme yksin siita, etta tama
tuote on allalueteltujen standardien ja
standardomisasiakirjojen vaatimusten mukainen.

DEKLARACJA ZGODNOSCI EU

Oswiadczamy z petng odpowiedzialno$cig, ze produkt
ten odpowiada wymaganiom nastepujacych norm i
dokumentéw normatywnych.

EU-PROHLASENI O SHODI

Se vsi zodpovidnosti prohlasujeme, Ze tento vyrobek
odpovida nasledujicim normam a normativnim
dokumentdm.

EU UYGUNLUK BEYANI

Tek sorumlu olarak bu Grinin yénetmelik hiikiimleri
uyarynca apadydaki normlara ve norm dokliimanlaryna
uygunludunu beyan ederiz.

EU-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sséglink tudataban kijelentjik, hogy jelen
termék megfelel a kdvetkezé szabvanyoknak vagy
szabvanyossagi dokumentumoknak.

EU IZJAVA O SKLADNOSTI
S polno odgovornostjo izjavljamo, da je ta izdelek
skladen z navedenimi standardi in direktivami.

VYHLASENIE O ZHODE EU
Vyhlasujeme na vlastnt zodpovednost, Ze tento vyrobok
vyhovuje uvedenym normam a smerniciam.

AHAQZH ZYMMOP®QZzHZ EE

AAAWVoUPE Pe aTTOKAEIOTIKY pag euBdvn, 6T auTd To
TTPOIdV avTaTrokpiveTal oTa akdAouBa TrpdTUTIA 1
£€yypaga TUTTOTToiNONG.

EU OEKNAPALUA 3A CbOTBETCTBUE
Hve Haii-0TroBopHO Aeknapvpame, Ye To3u NpoayKT
CbOTBETCTBA Ha 3afjaAeHNTE HOPMU U NPEANUCaHUS.

OEKINAPALIMA O COOTBETCTBUU CTAHOAPTAM
EU.

MblI 3asIBfisieM YTO STOT MPOAYKT COOTBETCTBYET
cregyloLwmMM cTaHgapTam.

2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 60335-1, EN 60529, ISO 12176-2, EN 300 328 V1.8.1,
EN 301 489-17 VV2.2.1, EN 301 489-1 V1.9.2

Manufacturer / authorized representative signature

—
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Director Corporate Technology
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Varovani!

Tento symbol varuje pfed nebezpe€im Skod na majetku a poSkozenim zivotniho

f Vystraha!
Tento symbol varuje pfed nebezpec€im urazu.
b prostredi.
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1 Upozornéni k bezpeénosti

1.1

Vymezeni Gcelu pouziti

U produktu ROFUSE TURBO se jedna o svafeci pfistroj s topnou spiralou, ktery je vhodny pro
pouziti v mobilnim provozu na stavenistich. Pomoci svafe¢ky ROFUSE 400 TURBO Ize sva-
fovat elektrotvarovky (8 V — 48 V) z plastd do prdméru 400 mm a pomoci ROFUSE 1200 TUR-
BO az do priméru 1200 mm (pfitom je zasadné nutné dbat na Udaje svafovanych spojek i
svafe¢ek ROFUSE TURBO). Pomoci skeneru ¢arového Ize nacist udaje ke svarovani, které
jsou kédovany pomoci 24mistného ¢arového kédu podle ISO 13950:2007-03.

1.2

VsSeobecné bezpecnostni pokyny

f} POZOR! Pfi pouzivani elektrického nafadi dodrzujte nasledujici zasadni

bezpecnostni opatfeni na ochranu pfed urazem elektrickym proudem, nebezpecim
zranéni a nebezpe&im pozaru.

Prectéte si vSechny tyto pokyny, nez budete pouzivat toto elektrické naradi, a dobie tyto
bezpecnostni pokyny ulozte.

Obsluha a udrzba:

1

2

Pravidelné ¢isténi, udrzba a mazani. Pfed kazdym sefizovanim, udrzbou nebo opravou
vytahnéte sitovou zastréku.

Opravy svérujte vyhradné specializovanym opravnam, které maji k dispozici
originalni nahradni dily. Zajistite tak dlouhodobou provozni bezpeénost pfistroje.

Bezpecna prace:

1

N

w

N

[¢)]

)]

(o]

©

Pracovni plochu udrzujte v pofadku. Neporadek na pracovni ploSe muze vést ke
zranénim.

Méjte na zreteli vnéjsi vlivy. Nevystavujte elektrické nafadi desti. Nepouzivejte elektrické
naradi ve vlhkém nebo mokrém prostiedi. Postarejte se o dobré osvétleni pracovni plochy.
Nepouzivejte elektrické naradi tam, kde hrozi nebezpeci pozaru nebo nebezpeci vybuchu.
Chrante se pred urazem elektrickym proudem. Zabrarite kontaktu téla s uzemnénymi dily
(napf. trubkami, radiatory, elektrickymi sporaky, chladicimi jednotkami).

Udrzujte ostatni osoby v bezpecné vzdalenosti. Nenechejte dalSi osoby, obzviast déti,
dotykat se elektrického naradi nebo kabell. UdrzZujte je v bezpecné vzdalenosti od pracovni
plochy.

Bezpecné ukladejte nepouzivané elektrické naradi. Nepouzivané elektrické naradi musi
byt uloZzeno na suchém, vysoko poloZzeném nebo uzavieném misté, mimo dosah déti.
Nepretézujte elektricka naradi. Pracuji Iépe a bezpeénéji ve stanoveném rozsahu vykon(.
Pouzivejte spravné elektrické naradi. Na tézké prace nepouzivejte zadné stroje o malém
vykonu. Nepouzivejte elektrické naradi pro takové ucely, pro které neni uréeno. Napf.
nepouzivejte ruéni okruzni pilu pro fezani vétvi nebo polen.

Noste vhodny odév. Nenoste zadné obleCeni nebo Sperky, které by mohly byt zachyceny
pohyblivymi dily. Pfi praci na volném prostranstvi se doporucuje pouzivat obuv odolnou proti
skluzu. Na dlouhé vlasy pouzivejte sitku.

Pouzivejte ochrannou vybavu. Pouzivejte ochranné bryle. Pfi praSnych pracich pouzivejte
ochrannou masku.

Pripojte odsavaci zarizeni. Pokud jsou k dispozici pfipojky na odsavani prachu a jimaci
zafizeni, ujistéte se, Ze jsou pfipojené a spravné pouzivané.

Nepouzivejte kabel pro ucely, pro které neni uréen. Nepouzivejte kabel na vytahovani
zastrcky ze zasuvky. Chrante kabel pfed horkem, olejem a ostrymi hranami.

Zajistéte opracovavany kus. Pouzivejte upinaci zafizeni nebo svérak, aby opracovavany
kus pevné drzel. Tak je drzen spolehlivéji nez rukou.

Vyvarujte se nenormalniho postoje. Stljte na stabilnim povrchu a udrzujte si neustale
rovnovahu.

Peélivé se starejte o naradi. Rezaci nafadi udrzujte ostré a Gisté, aby mohlo pracovat lépe
a spolehlivéji. Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu nastrojl. Pravidelné kontrolujte
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pfipojné vedeni elektrického naradi a poSkozeni nechejte opravit zkuSenym specialistou.
Pravidelné kontrolujte prodluzovaci vedeni, a kdyz jsou poSkozena, vymérite je. Rukojeti
udrzujte v suchu a Cistoté, aby nebyly znecisténé mazivem a olejem.

15 Vytahnéte zastrcku ze zasuvky. Pokud nepouzivate elektrické naradi, pfed udrzbou a pfi
vyméné nastroju jako napt. pilového kotouce, vrtaku, frézy.

16 Nenechavejte nasazeny zadny kli€. Pfed zapnutim zkontrolujte, Ze je odstranén kli¢ a
sefizovaci naradi.

17 Vyvarujte se neumysiného spusténi. Pfi zasunuti zastréky do zasuvky se ujistéte, Ze je
vypinac¢ vypnuty.

18 Pouzivejte prodluzovaci kabel pro venkovni pouziti. Venku pouzivejte pouze k tomu
vhodny a odpovidajicim zpisobem oznaceny prodluzovaci kabel.

19 Bud'te opatrni. VSimejte si, co se déje. Pracujte s rozumem. Nepouzivejte elektrické naradi,
kdyz nejste soustredéni.

20 Zkontrolujte elektrické naradi na mozné poskozeni. Pfed dal§im pouzitim elektrického
naradi musi byt bezpecnostni zafizeni nebo lehce poskozené dily peclivé zkontrolovany na
bezvadnou funkci a dany ucel. Zkontrolujte, Ze pohyblivé dily funguji bezvadné a nezadiraji
se, nebo ze dily nejsou poSkozené. Veskeré dily musi byt spravné namontovany a vSechny
podminky splnény, aby byl zajiStén bezvadny provoz elektrického naradi.

Poskozena bezpecnostni zafizeni a dily musi byt podle G€elu opraveny ve specializované
dilné nebo vyménény, pokud neni v navodu k obsluze uvedeno jinak. Poskozeny vypinac
musi byt vyménén v servisni dilné.

Nepouzivejte zadné elektrické naradi, u kterého se neda vypina¢ zapnout a vypnout.

21 Pozor. Pouziti jinych nastrojll a jiného pfisluSenstvi pro vas mGze znamenat nebezpedi
Urazu.

22 Elektrické naradi nechejte opravit specializovanym elektrikarem. Toto elektrické naradi
odpovida pfFislusnym bezpecnostnim smérnicim. Opravy smi byt provadény pouze
elektrikafem, a smi byt pouzity pouze originalni nahradni dily; jinak se mGze uzivateli stat
uraz.

1.3 Bezpecnostni pokyn

— P¥i pouzivani navzdory vadné izolaci hrozi nebezpeci zasazeni elektrickym proudem.

—  P¥fi intenzivnim pouzivani popf. dlouhém svarovani existuje nebezpedi popaleni zplisobené
vysokymi teplotami pouzdra.

— Tento pfistroj muze byt pouzivan détmi ve véku od 8 let vySe jakoz i osobami se snizenymi
télesnymi, smyslovymi a duSevnimi schopnostmi nebo s nedostate¢nymi zkuSenostmi a
védomostmi, jestlize tyto jsou pod dohledem nebo byly pouceny o bezpecném pouzivani
pristroje a jsou si védomy nebezpeci, ktera mohou pfi pouZivani pfistroje vznikat. Déti si s
pristrojem nesméji hrat. Cisténi a uzZivatelska udrzba nesméji byt provadény détmi, které
nejsou pod dohledem.

2 Technické udaje

No. ROFUSE 400/ 1200 TURBO .............. 1000000999 / 1000001000
Sitové napéti ......ccccceveeeiii e 230V

FreKVENCE .....ovveeeieiiieeeeeeeeee e 50 Hz; 60 Hz

PHKON oo 3.000 VA, 70 % ED
Vystupni proud (nominalni proud) .............. 80 A

Svarovaci NaP&Li ........ccccovcvieiniiiii 8-48V

Okolni teplota ........cooviiiiiiiieiicc - 10 °C bis + 60 °C*

Pracovni oblast ROFUSE 400 Turbo ....... Kovani do 400 mm
ROFUSE 1200 Turbo ....... Kovani do 1200 mm

TEida Kryti .o |
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Stupen Kryti ..o, IP 54

Rozhrani pro pfenos ........cccccceecvveveeeeeinnns USB v 2.0

Kapacita pameéti ..........cccccceeeeeiiiiiieeee e 2.000 Protokoly o svafovani
Pfepadovy zasobnik .. ...47 Protokoly o svafovani
RozmM&rY (D X S X V) weevveveeeeeeeeeeeeeeeeea, cca 500 x 250 x 320 mm

Hmotnost véetné svafovaciho kabelu
(Zakladni pfistroj, bez pfislusenstvi)

cca 21,5 kg

Kontakty ......ooooviiiiiiiiiiii 4 mm a 4,7 mm podle |IEC 60529
* Doba chlazeni méni v zavislosti na okolni teploté. Je tfeba se vyhnout pfimému slune¢nimu
zareni.

2.1 Tolerance méreni

Teplota ....ooeiviiiii +5%
Napéti . +2%
Proud ..o +2%
OdPOr i +5%

3 Active cooling system (ACS) a Heat Control (HC)

Pristroj je vybaven ventilatorem. Ten se spusti, jakmile pfistroj zapnete hlavnim spinatem. Ven-
tilator pomaha lépe odvadét teplo, které vznika v pfistroji pfi svafovani. Z tohoto divodu se
doporucuje nechat svarecku zapnutou také mezi dvéma svary, aby se optimalizovalo chlazeni
svareciho pfistroje.

PFistroj ma funkci Heat Control (HC). Pfed kazdym svafovanim zafizeni kontroluje, zda je
mozné provést dalSi svar spolehlivé az do konce. Faktory, jako je aktualni teplota, teplota okoli a
Udaje o svarovani fitinkd, hraji dulezitou roli. Je-li aktualni teplota pfistroje pfili§ vysoka, zobrazi
se na displeji oCekavana Cekaci doba. Ventilator tuto Cekaci dobu vyrazné snizuje.

4 Uskladnéni a preprava
Pfipojovaci kabel pfistroje a svafovaci kabel musi byt chranény pred ostrymi hranami.
Svareci pfistroj nesmi byt vystavovan tézké mechanické zatézi.
PFistroj skladujte pfi teplotach -30 az +70 °C.

5 Priprava prace

PFi provozu svareciho automatu je nutné zajistit, aby stal na bezpe¢ném podkladu. Svareci
pFistroj ma ochranu proti strikajici vodé (IP54).

' Pristroj nesmi nikdy byt ponofen do vody.
[

K uchyceni svafované tvarovky pfed posunutim b&hem procesu svafovani musi byt pouzita od-
povidajici upinaci zafizeni. Vzdy musi byt dodrzovan montazni navod prislusného vyrobce
tvarovek,jakoz i mistni nebo narodni pfedpisy a pokyny k instalaci.

Kontaktni plochy svafovacich konektortl a tvarovky musi byt gisté. Spinavé konektory mohou
vést k jejich poSkozeni z dlvodu prehrati. Zkontrolujte, ktery typ konektoru(d) potfebujete pro
zamyslené svarovani. Pfed vyménou zasuvnych kontaktd vzdy bezpodminecné nejdfive
vytahnéte zastréku ze zasuvky elektrické sité!

PFi vyméné zasuvnych kontakt( zasurite kolik nebo
podobny pfedmét (& 3 mm) z boku do otvoru
vyvrtaném v zavitové spojce a pevné jej pfidrzte.
Prostfednictvim Sroubovaku typu Torx 15 odSroubuje a
odstrante adaptér.
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Ruéné nasadte novy adaptér, nasroubujte jej az na
doraz a pevné jej utahnéte pomoci Sroubovaku typu
i -E Torx 15 (za pouziti utahovaciho momentu 15 Nm). Poté
opét odstrarite pfidrzovaci kolik.

' VsSechny kovové povrchy musi byt zakryty.
[

Elektrické pripojeni

U stavebnich rozvadécu na stavenisti je nutné respektovat predpisy pro Fl-ochranné spinace a
svareci pfistroj smi byt provozovan pouze pres Fl-ochranny spina¢ (proudovy chrani¢,Residual
Current Device RCD).

Je nutné zajistit, aby byla sit, popf¥. generator zabezpe¢en maximalné 20 A (pomalou pojistkou).
Smi byt pouzivan pouze fadné schvaleny a oznaceny prodluzovaci kabel s nasledujicim prare-
zem vodice.

do 20 m: 1,5 mm? (doporuéeno 2,5 mm?); typ HO7RN-F

pfes 20 m: 2,5 mm? (doporuceno 4,0 mm?); typ HO7RN-F

Prodluzovaci kabel smi byt pouzivan pouze zcela odvinuty a natazeny, aby se zamezilo jeho
prehrati.

Potifebna nominalni kapacita generatoru je zavisla na nejvétsim pfikonu pouzitych fitink(. Pro
vyklad podminek pfipojeni na misté pouZziti je nutné dodrZzovat podminky prostfedi a udaje o
vykonu generatoru.

Nominalni vykon 1fazového generatoru, 220 — 240 V, 50/60 Hz:

d20-d160.............. 3,2 kW

d 160 -d 400 .... 4 kW, mechanicky ovladany

d>400....ccccceiiinninnn 5 kW, elektronicky ovladany

Nejdfive musi byt zapnut generator, nez Ize pfipojit svafovaci pfistroj. Napéti naprazdno by
mélo byt upraveno na hodnotu cca 240 voltd.

Upozornéni: Béhem svarovani neprovozujte zadné dalSi spotrebic¢e na stejném
e generatoru!

Po ukonéeni svarecich praci nejprve odpojte zastréku pristroje od generatoru, a poté tento
vypnéte.

7 Uvedeni do provozu a obsluha pristroje

182

71 Zapnuti pristroje/avodni obrazovka

PFistroj se zapina po pfipojeni do sité nebo ke generatoru pomoci hlavniho spinace. Zobrazi se
uvodni obrazovka.

ROFUSE Turbo i Zobrazi se obsazena pamétova mista (viz oddil 8)
Software V 01,00 Datum a c¢as
i Zobrazeni terminu dalSi adrzby
i i B S Obsazeni multifunkénich tlacitek
[ uss Jswsoven Bl I el
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Multifunkéni tladitka:

SETUP .............. Pomoci tohoto tlacitka se dostanete do menu nastaveni. Zde Ize provadét
nastaveni, napfiklad €as, jazyky, typy zadani dat a terminy udrzby.

INFO ....oeviiiens Zde Ize vyvolat podrobné informace o pfistroji, napfiklad sériové €islo,
majitel, atd.

USB ....ccocvveeeenne V menu USB Ize pfenést ulozené svary z vnitfni paméti pfistroje na USB
flash disk.

SVAROVANI ...... Pomoci tohoto multifunkéniho tlagitka prejdete k zadavani dat, chcete-li zagit
svafovat.

7.2 Zadavani dat (obecny popis

Zadavani vétSiny dat Ize provadét bud ru¢né, nebo pomoci skeneru ¢arového kodu.
Skener ¢arového kodu

Carovy kod je nadten skenerem &arového kédu tak, Ze tento snimaé podrzite ve vzdalenosti cca
5-10 cm pred ¢arovym kédem (barcode). Je-li skener ¢arového kédu v pohotovostnim rezimu
(standby), stisknéte kratce tlagitko na drzadle skeneru a skener se zapne. Cervena &ara
oznaduje oblast pro &teni. Stisknéte znovu tlagitko na drzadle. Carovy kéd bude nadten. Pri
spravném nacteni dat zazni zvukovy signal a zobrazi se nactena data jako prosty text
(Cisla/pismena) na displeji svareciho pfistroje. Pokud naskenovany ¢arovy kod odpovida
ocekavanému ¢arovému koédu, potvrdi svareci pristroj spravnost ¢arového kddu rovnéz zvu-
kovym signalem (svareci pfistroj neakceptuje nactené udaje napf. v pfipadé, kdyz je na misté,
na kterém ma byt v procesu svafovani naskenovany ¢arovy kod tvarovky, namisto toho na
skenovan ¢arovy kéd pro sledovatelnost tvarovky).

' Pozor! Laserové zafizeni tfidy 2 — Nehled'te pfimo do laserového paprsku!

[ ]

Manualni zadani I

S STOP
BABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abedetghiKimnopastuweyz
0123456789

i " START

| ox |

Ruéni zadavani dat (pismena a cisla)

Pomoci ruéniho zadavani mohou vyt zadavany jak udaje, jako je napfiklad jméno svarece nebo
stavby, tak i posloupnost €islic, odpovidajicich ¢arovému kodu pro pfipad, Ze by byl necitelny,
nebo by byla ¢tecka ¢arového kédu vadna. Pismena a Cisla Ize zadat pomoci zobrazené abece-
dy. Pismena nebo &isla Ize ovladat kurzorovymi klavesami. Pomoci OK se vybér potvrdi. Po u-
konceni zadavani stisknéte postupné tlacitka >Sipka dolii< a >OK<. Stisknuti tlacitka >STOP<
muze mit za nasledek smazani pismen a islic.

Zadani hesla 1
STOP

START
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Ruéni zadavani ¢islic

Pokud jsou pro zadavani dat zapotrebi pouze Cislice (napf. ruéni zadani kédu tvarovky), jsou
zobrazeny k vybéru pouze Eislice od 0 do 9. Vybér Cislic se provadi pomoci tlacitek >+< a >-<.
Pomoci tlacitek >Sipka doleva< a >Sipka doprava< Ize Cislice ovladat. Po zadani posledni ¢is-
lice ji potvrdte tlacitkem >Sipka vpravo<.

7.3 Provadéni svarovani

Na tvodni obrazovce stisknéte multifunkéni tladitko >SVAROVANi<.

Jméno svarece i
P STOP
et
Stavabni projekt:

Datum: 26042014 0731 @ 15°C
Twarovka:
Sledovatenost:  Neaktivni

[ e unsaagon |

V poloZce menu >SVAROVANI< mohou byt zadavana poZadovana data pro svafovani. Lze
naskenovat ¢arovy kéd pomoci skeneru ¢arového kddu, nebo volitelné také ruéné pomoci multi-
funkénich tlagitek.

Jméno svarece

Pokud je deaktivovana volba ,Kéd svarece”, Ize v tomto misté zadat jméno svarece. Zadani Ize
provést bud ruéné, nebo pomoci ¢arového kédu. V nabidce ,Jméno svare¢e” mlzete zadat ma-
ximalné 30mistné jméno svarece. Zadani Ize preskocit tlacitkem >OK<. Je-li aktivovana volba
,Kod svarece”, systém jiz nevytvari dotaz na volbu ,Jméno svarece”.

Kod svarece

Je-li v parametrech aktivovana volba ,Kéd svarece” (viz bod 7.5 ,SETUP”), musi byt zadan v
tomto bodé platny kdd (pFistroj akceptuje pouze kod svarece standardu 1ISO).

Stavebni projekt

Tento Udaj je mozno bud ruéné nacist pomoci snimace ¢arovych kédu nebo vynechat stisknutim
tlagitka >OK< tak, aby zlstal prazdny.

Datum
Zde je zobrazeno aktualni datum s €asem a okolni teplota.

Podminky okolniho prostredi || |||
o STOP
Svafed:
Stavebni projekt

Datum: 21052014 0825 @ 27°C
Tvarovka:
Sledovatelnost:  Neaktivni

(EEE R R TR

Podminky prostredi

Je-li aktivovana volba ,Podminky prostfedi“ (viz bod 7.5 ,SETUP*), musi byt v tomto bodé
zadany podminky prostfedi v momenté svarovani (slune¢no, sucho, dést, vitr, stan, topeni).

Kéd tvarovky

V tomto bodé musi byt zadan kéd tvarovky. Tento kéd obsahuje informace o svafovacim napéti,
dobé trvani svafovani a (Caste€né) dobé chlazeni, a nachazi se na elektrotvarovce v podobé
¢arového kodu. Kod tvarovky Ize zadat také ruéné, je-li napf. kdd na tvarovce poSkozeny.
Zpétna sledovatelnost

Je-li v parametrech aktivovana volba ,Zpétna sledovatelnost” pro tvarovky nebo trubky (viz bod
7.5 ,SETUP”), musi byt v tomto bodé provedeno zadani. Toto zadani Ize provést bud’ pomoci
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skeneru ¢arového kdédu, nebo ruéné. Je-li ,Zpétna sledovatelnost” nastavena jako volitelné
zadani, nelze provést zadné zadani, zpétnou sledovatelnost Ize také preskocit tlacitkem >OK< a
tim zUstane pole zadani prazdné. Pokud je volba ,Zpétna sledovatelnost” deaktivovana, ne-
zobrazi se na displeji a neni dotazovana.

Nyni spojte svafovaci kontakty s tvarovkou. V pfipadé potfeby pouzijte vhodné adaptéry (viz
oddil 5). Kontaktni plochy svafovacich konektord, popf. adaptéru a tvarovky musi byt Cisté.

Pfectéte si montazni kod ||
Svaret: STOP
Stavebni projekt:

Datum: 21052014 0830 @ 27°C
Twarovka: ..
Sledovatelnost: Neaktivni

i START
e e LT

Naskenujte kéd tvarovky pomoci skeneru ¢arového kédu. Je-li skener Earového kodu vadny,
nebo nelze-li kod tvarovky precist, Ize tento kod zadat ruéné. K tomuto Ucelu stisknéte tlacitko
>ZADANI RUCNE«< (viz také oddil ,Zadavani*).

Pokud neni v ¢arovém kodu tvarovky obsazena doba chlazeni, Ize zadat v tomto bodé dobu
chlazeni, ktera je vytiSténa na tvarovce. Zadani Ize presko it stisknutim tlacitka >OK<.

Pokud je v ¢arovém koédu tvarovky obsazena doba chlazeni, bude zobrazena po ukon&eni doby
svarovani, odpocitavana a zaznamenana v protokolu.

Pokud neni v ¢arovém kodu tvarovky obsazena doba chlazeni a bude-li ruéné zadana, bude po
ukonceni doby svafovani zobrazena doba chlazeni a odpocitavana. Doba chlazeni nebude zaz-
namenana v protokolu.

Doba chlazeni

Pokud neni v ¢arovém koédu tvarovky obsazena doba chlazeni a nebude-li ruéné zadana, nebu-
de po ukonCeni doby svafovani doba chlazeni zobrazena. Doba chlazeni nebude ani zazna-
menana v protokolu.

Trubky pripraveny? |l
y Prp Y STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energie:  0.000Ws 13,740V 00 A

Phipojenic 231/ 50 Hz

R= 000 1 Cislo protokol. 00000024
g P

START

Po Uuspésném zadani dat se zméni obrazovka zméni na dotaz, zda jsou trubky zpracovany v
souladu s pokyny vyrobce. Toto musi byt potvrzeno pomoci >OKx<.

PFed vlastnim zahajenim svafovani zobrazi pfistroj znovu vSechny relevantni parametry sva-
fovani.

Pfipraven je spusténi I/l
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energie:  0.000Ws 0.2040 ¥ 00 A

Phipcjeni: 233V 50 Hz

R= 0001 Cisio protokolu: 00000024

START
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Primér .............. Prdmér trubky podle kédu tvarovky

Energie .............. Vyuzita energie

Svarovani .......... Doba svarovani podle kddu tvarovky, pozadované/skuteéné svarovaci
napéti, aktualni svafovaci proud

Pfipojeni ............ Sitové napéti a frekvence elektrické sité

R Aktualni odpor topné spiraly

Protokol ............. Cislo protokolu, nepfetrzité probihajici po celou dobu Zivotnosti zafizeni

PFistroj provadi dvé bezpecnostni kontroly:

Correct Fitting Connection (CFC)

PFistroj kontroluje, zda je pfipojen fitink, a porovna tyto udaje s dfive naskenovanymi udaji. Je-li
rozdil mezi dvéma hodnotami mensi nez tolerance, ktera je uvedena v kédu, zahaji se proces
svarovani. Je-li odchylka mimo povolenou toleranci, hlasi pfistroj chybu a poskytuje pokyny, kde
muze byt chyba (viz ,chybové obrazy”, kapitola 8).

Heat Control Funktion (HC)

PFistroj vypoc¢ita (na zakladé parametri svafovani, aktualni teploty a okolni teploty), zda bude
mozneé toto svafovani kompletné provést. Zejmeéna pfi vysokych okolnich teplotach nebo u ve-
Ikych tvarovek by mohlo dojit k pfehrati pfistroje a tim i k nouzovému vypnuti béhem
probihajiciho procesu svafovani.

Pokud Ize svafovani kompletné provést, rozsviti se zelené tladitko >START<. Svarovani |ze
spustit stisknutim tohoto tlacitka.

Je-li aktualni teplota pfistroje pFili§ vysoka, rozsviti se ¢ervené tlacitko >STOP<. Na displeji se
objevi pokyn, jak dlouho musi chladnout, nez bude opét mozné spustit svafovani (zobrazeny
¢as je priblizny).

Pokud sviti zelené tlacitko >STARTX, je mozné jeho stisknutim spustit proces svafovani.

Proces svafovani ||l
AG @32mm 40sec/40V 3108

Energie:  0.000Ws 0,240 ¥ 004

[ svafovani 8sec / 41sec
Phipgjeni: 232V 50 Hz

R= 0000 Cislo protokelu: 00000024

START

Bé&hem procesu svarovani se zobrazuji vSechny relevantni udaje na displeji. Svafovaci proces je
sledovan po celou dobu svafovani na zakladé parametrli svafovani, pfedem stanovenych
kédem tvarovky.

Svarovaci proces muze byt kdykoli pferu$en stisknutim tlacitka >STOP<.

Svareci pfistroj reguluje ¢as svafovani automaticky v zavislosti na okolni teploté. Proto se mo-
hou ¢asy svarovani liit i u identickych tvarovek.

Svarovaci €as je zobrazen pro zjednodusené znazornéni navic jako stavovy sloupec.

Po ukonéeni svafovani se zobrazi vysledek na displeji. Dobu chlazeni je nutné dodrzovat podle
Udaja vyrobce tvarovky. Pokud ¢arovy kod tvarovky neobsahuje informace o dobé chlazeni, zo-
brazi se tyto po ukonceni procesu svafovani. Pro zjednoduSené znazornéni je doba chlazeni
navic zobrazena jako stavovy sloupec.

Doba chlazeni mize byt kdykoli ukonéena stisknutim tlacitka >STOP<. PferuSeni procesu
chlazeni je zaznamenano v protokolu. Také odpojeni fitinku od pfipojek vede k preruseni doby
chlazeni.
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Proces ochlazovani |l
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energie 0.000 Ws. 0240V B0 A

Daba chlazeni:  2min : 14 sec

Zasobovani: 233V |

R= 0001 Cis\:?:r:akn\u 00000024
T T B B

START

Pokud je svafovani chybné, objevi se na displeji zprava ,,Chyba”. Kromé toho je vydavan akus-
ticky a vizualni signal v podobé blikajici cervené LED diody.

Pomoci tlagitka >Sipka vlevo< Ize spustit nové zadavani Gdajc.

7.4 Prenos ulozenych protokolii o svarovani

Na domovské obrazovce stisknéte multifunkéni tlacitko >USB<.

Pienos dat na USB i
STOP
USB flash disk: Hiedam USB flash disk ...
Volna pamét: 0 kByte

Pianos viech 0012 dat na USE flash disk

R o o e |

V polozce menu ,USB” Ize pfenést protokoly z vnitfni paméti pfistroje na externi USB flash disk.
Pripojte USB flash disk do zdifky USB. Pockejte, az bude toto USB pamétové médium pFistro-
jem rozpoznano. To bude zobrazeno odpovidajicim znazornénim. Pomoci tlagitka >Start< bu-
dou v8echny protokoly uloZzené v pfistroji preneseny na USB flash disk. Pfistroj vytvofi pro tento
ucel na USB flash disku novou slozku s nazvem ,ROFUSE®. V podslozce ,ROFUSE je zalozena
dalSi slozka, ktera ma jako nazev sériové Cislo pfistroje. V této slozce jsou ukladany protokoly.

Protokoly mohou byt pak spravovany a dale zpracovavany pomoci ¢teciho softwaru RODATA
2.0 (viz oddil 9).

7.5 Konfigurace pfistroje (,,SETUP*)

Na Uvodni obrazovce stisknéte multifunkéni tlacitko >SETUP<.

Nastaveni ]
Ll
Jazyk

Parametr
Udrzba
Kontrast obrazovky

Pomoci prostfednich Sipek nahoru a dold Ize vybrat pozadovanou polozku menu, a poté ji pot-
vrdit stisknutim tlacitka >Sipka vpravo<.

Pomoci tlagitka >Sipka vlevo< opustite toto menu a vratite se na Gvodni obrazovku.

START

WWW.NI20.c2 N IR O WWW.NIPO.5K
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HODINY M
STOP
[
20052014 0832
i
_ _ START
A R

Hodiny

Nastaveni data a Casu. Datum a €as jsou zobrazovany ve formatu DD.MM.RRRR hh:mm. Po-
moci tlaCitek >Sipka vlevo< a >Sipka vpravo< muzete pfisluSna Cisla zménit. Korektury
muZzete provést pomoci tladitek >+< a >-<. Pomoci tlacitka >Sipka vlevo< menu opét opustite.
Hodiny jsou zasobovany energii z interni baterie, aby fungovaly i po odpojeni ze zasuvky el-
ektrické energie.

Nastaveni 1]
ROk
English
Frangais
Espaiol
— . START

Jazyk
K nastaveni jazyka. Pomoci tlagitek >Sipka nahoru< a >Sipka dol(i< vyberte poZadovany jazyk
a potvrdte jej tlacitkem >OK<.

Parametr 1/2 1] Parametr 2/2 1]
Kbd svafede sTop Haslo Stop
Sledovatelnost tvarovky Neaktivni Kruhowé pamét Neaktivni
Sledovatelnost trubky Neaktvni
Majitel: FIRMA
Vymazat pamér 0043 Zaznamy

. ISTART . . START

| wonec | ] zwen | [ ] zwenn |

Parametry

Heslem chranéna oblast. V tomto bodu menu Ize provadét takova nastaveni pfistroje, ktera maji
vliv na vlastnosti pfistroje a jeho funkce (napf. kdd svarece, stavebni projekt, zpétna sledovatel-
nost,...). Lze zde uvolnit nebo uzamknout zadani a funkce pro uzivatele a tim nastavit pfedem i
procesy na stavenisti. Z vyroby je nastaven PIN-kod ,12345%. V pfipadé potfeby zménte heslo
(viz submenu ,Heslo”). Menu Ize v libovolném bodé opustit pomoci tlacitka >SKONEC<.

Kéd svarece

Zadani kodu svafeCe muze byt v tomto bodé aktivovano nebo deaktivovano (popis viz kapitola
7.3). Status Ize zménit stisknutim tlacitka >ZMENIT<.

Pokud je deaktivovana volba ,Kéd svarece”, je nutné pro zahajeni svafovani zadat platny kod
svarece podle ISO 12176-3.

Sledovatelnost tvarovky

Zadani ohledné zpétné sledovatelnosti tvarovky Ize zde aktivovat nebo deaktivovat, Ci jej
nastavit jako volitelné zadani (popis viz kapitola 7.3). Status Ize zménit stisknutim tlacitka
>ZMENIT<.
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Zpétna sledovatelnost trubky

Zadani ohledné zpétné sledovatelnosti trubky Ize zde aktivovat nebo deaktivovat, ¢i jej nastavit
jako volitelné zadani (popis viz kapitola 7.3). Status Ize zménit stisknutim tlacitka >ZMENIT<.

Majitel
V tomto bodé Ize zménit majitele pfistroje (napf. jméno). Zména se provadi ru¢né (viz také kapi-
tola ,Zadani®).
Vymazani paméti
Zde mlzete vymazat vSechny ulozené svary.
Pozor! Dojde vzdy k vymazani kompletni paméti. Casteéné vymazani nékterych
° ulozenych svarii neni mozné.

Sledovatelnast trubky Meaktivni

Majitel: FIRMA
Vymazat e

ISTART

Parametr 1/2 1
Kod svafede Neaktivni STOP
Sledovatelnost tvaravky Neaktivni

| konec | Jvvwazar] | |

Pristroj automaticky uklada az 2 000 svara. Pokud je 2 000 mist v Ulozisti zaplnéno, zobrazi
pfistroj na Uvodni obrazovce pfisluSnou varovnou zpravu. DalSich 47 svar(i se ulozi v paméti pro
pfipad preteceni.

Pozor! Pokud se svaiovani se provadi i presto, Ze je pamét’ pIna, mize to mit za
nasledek ztratu dat. Je proto doporuéeno vzdy véas zalohovat protokoly pomoci USB
flash disku, a pamét’ pristroje vzdy pravidelné vymazat.

Heslo

Zde Ize zménit heslo pro heslem chranénou oblast ,Parametry”. Chcete-li zménit heslo,
stisknéte tlacitko >ZMENIT<. Zména se provadi ru¢né (viz také kapitola ,Zadani*).

Udrzba
Heslem chranéna oblast (pouze servisni personal firmy ROTHENBERGER nebo autori-
zovaného odborného partnera).

KONTRAST T} .
STOP

START

I R B I

Kontrast

Zde muZe byt kontrast displeje pfizptisoben podminkam okolniho prostfedi. Kontrast Ize ménit
tlacitky se Sipkami >+< a >-<. Submenu muzete opustit pomoci tladitka >Sipka vievo<.

] Informace/diagnostika chyb

Na Gvodni obrazovce stisknéte multifunkéni tlacitko >INFO<.
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D123456TSABCDER P vt o101.2m2
Osazsn pozics: 0012 12047

START| START|

Informace 1/3 [ Informace 2/3 [ Informace 3/3 [
[Srommem—————l ] 70" [ pp—— STOP [ s SToP
14020001 Eilat Gk oonconz Searamchyb > USE Fiance

Souare voass
START
) s B s EEEE R s e T ] e [

Zobrazi se nasledujici informace:

Produkt .........ccovvieieiiiiins Nazev produktu

Sérioveé Cislo .......cccoeeeeeenns Sériové ¢islo pfistroje

Kod typu e Kaéd typu pfistroje podle ISO 12176-2
napf.: P24US2VAKDX

Majitel .....oocveviiiiiiii, Maijitel pfistroje (viz bod 7.5)

Software ........ccooceveviiiennnns aktualni verze softwaru

Absolutni €ita€ .........ccceeeene Pocet veskerych kdy provedenych svafovani v dobé Zivotnosti
pristroje

Citad Udrzby .......cccccvveenn. Pocet svarli od posledni provedené udrzby

PFisti udrzba .......ccccooiiiies Termin pfisti udrzby ve formatu DD.MM.RRRR

Obsazena mista paméti ...... Pocet protokoll, které se v soucasné dobé nachazeji v interni

paméti pFistroje
Zaznamy o chybach ............ Pocet zaznamu o chybach
Seznam chyb

Chybové zpravy Ize prenést na USB flask disk. Tyto udaje mohou byt pfedany (napf. prostred-
nictvim e-mailu) zastupci firmy ROTHENBERGER nebo autorizovanému partnerovi. Pokud je
pfistroj vadny nebo je omezena funkce pfistroje, Ize na zakladé chybovych obrazl pfipadné
provést diagnostiku chyb.

8.1 Odstranovani chyb

Chybné heslo

Pro stup do menu Parametry nebo Udrzba je nutné zadat platné heslo. Informuijte se, prosim,
ohledné svého opravnéni pro vstup a platného hesla u osoby, ktera za pristroj zodpovida.

Chybna tvarovka

Tato chybova zprava se zobrazi, pokud nesouhlasi parametr, pfevzaty z kédu tvarovky, se
skute€né naméfenymi hodnotami. Zkontrolujte prosim, zda naskenovany kéd odpovida tdajim
tvarovky.

Poskozeny kéd
Naskenovany kdd tvarovky nebylo mozné dekddovat. Zkontrolujte prosim kod, zda neni posko-
zen nebo znedistén.

Neni pfipojena zadna tvarovka

Byl proveden pokud o svafovani, aniz by byla nasunuta tvarovka. Zkontrolujte kontakty tvarovky
a zastrcku, zda nejsou poSkozeny nebo znecistény.

Tvarovka ma zkrat

Byl zjistén zkrat na tvarovce. Zkontrolujte kontakty tvarovky a zastréku, zda nejsou poskozeny
nebo znecistény.

Pramér tvarovky > 400 mm

Pristroj ROFUSE 400 Turbo muze svarovat pouze tvarovky az do priméru 400 mm.

Ztrata dat — pamét’ je plna

Spusti-li se proces svafovani navzdory této zprave, dojde ke ztraté dat. Svarovani se NEZAZ-
NAMENAVA do protokolu. Pak ulozte data pomoci USB flash disku a pamét’ vymazte.
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Nepfripustna okolni teplota

Okolni teplota je mimo pfipustny rozsah. Postavte pfistroj do stinu nebo zapnéte topeni.
Podpéti

PFi provozu v reZimu generatoru vyregulujte napéti na vyssi urover.

Prepéti

Chyba kmitoctu

Kmito€et napajeciho napéti je mimo pfipustny rozsah.

Chyba systému

PFistroj obratem zaSlete k provedeni opravy. Neprovadéijte jiz zadné dalSi svarovani!
Preruseni

Béhem svarfovani doSlo k pferuSeni pfivodu svafovaciho napéti.

Chybné svarovaci napéti

Béhem svarovani doslo k odchyleni svafovaciho napéti mimo pfipustny rozsah.

9 Program pro ¢teni a spravu dat RODATA 2.0

Cteci software, jakoZ i navod k instalaci a obsluze pro software, naleznete na USB flash disku,
ktery je soucasti dodavky. V pfipadé potfeby Ize software stahnout i zdomovské stranky
www.rothenberger.com.

10 Udrzba

Podle DVS 2208, ¢ast 1, musi byt provadéna nejméné jednou v roce opakovaci zkouska
(4drzba).

11  Prislusenstvi

Nazev prisluSenstvi Cislo dilu ROTHENBERGER
Skener ¢arového kodu 1500001316
Zastrtka 4,0 mm 1500001317
Zastrcka 4,7 mm 1500001318

12 Zakaznické sluzby

K dispozici je sit servisnich stfedisek spolec¢nosti ROTHENBERGER, ktera vam poskytnou
potfebnou pomoc a jejichz prostfednictvim jsou rovnéz dodavany nahradni dily a zajiStovany
servisni zasahy (viz seznam v katalogu nebo na webovych strankach).

Prislusenstvi a nahradni dily mGzete objednavat prostrednictvim svého specializovaného
prodejce nebo prostfednictvim pohotovostni linky naSeho oddéleni poprodejnich sluzeb:

Telefon:  + 49 (0) 61 95 / 800 — 8200 www.nino.cz
Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491 ghil gt

Email: service@rothenberger.com ®Nlp°®

www.rothenberger.com www.nipo.sk
13 Likvidace

Casti tohoto zafizeni predstavuiji zhodnotitelny material a mohou byt predany k recyklaci. K
tomuto Ucelu jsou k dispozici schvalené a certifikované recyklaéni zavody. K tomu, aby jste
mohli provést ekologicky pfijatelnou likvidaci ¢asti, které nelze zhodnotit (napf. elektronicky
Srot), je nutné provést konzultaci s Vas$im uradem, ktery je kompetentni pro likvidaci odpadu.

Pouze pro zemé EU:
Neodhazujte elektrické nastroje do odpadu! Podle Evropské smérnice 2012/19/EG o
|

odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich (OEEZ) a podle jejiho pfevedeni
do narodniho prava museji byt opotfebené elektronastroje sbirany oddélené a ode
vzdany do ekologicky Setrného zpracovani.
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Pokyny k bezpecnosti

1.1 Pouzitie na uréeny ucel

Produkt ROFUSE TURBO je zvaracka s vyhrievacou Spiralou, ktora je vhodna na pouzitie pri
pohyblivych pracoviskach. S ROFUSE 400 TURBO je mozné zvarat armatury vhodné pre
elektrické zvaranie (8 V — 48 V) z plastu az do priemeru 400 mm a s ROFUSE 1200 TURBO az
do priemeru 1200 mm (priCom je bezpodmienecne nutné reSpektovat udaje o zvaranych ar-
matudrach a zvarackach ROFUSE TURBO). Pomocou skenera ¢iarového kédu je mozné naditat
zvaracie Udaje, ktoré su zakédované pomocou 24-miestného &iarového kédu podla ISO
13950:2007-03.

1.2 Vseobecné bezpecnostné pokyny pre elektrické naradie

A POZOR! Pri pouzivani elektrického naradia dodrziavajte nasledovné zékladné
bezpeénostné opatrenia na ochranu proti zasahu elektrického pradu, nebezpecenstvu
poranenia a poziaru.

Pred pouzitim tohto elektrického naradia si precitajte vSetky pokyny a bezpecnostné

pokyny dobre uschovajte.

Udrzba:

1 Pravidelné éistenie, idrzba a mazanie. Pred kazdym nastavenim, tdrzbou alebo opravou
vytiahnite sietovu zastréku.

2 Vas pristroj nechajte opravovat’ len kvalifikovanym odbornym personalom alen s
originalnymi nahradnymi dielmi. Tymto je zabezpecené zachovanie bezpec€nosti pristroja.

Bezpecna praca:

1 Vo vasom pracovnom priestore udrzujte poriadok. Neporiadok v pracovnom priestore
moéze mat za nasledok Urazyn.

2 Berte do uvahy vplyvy prostredia. Elektrické naradie nevystavujte dazdu. Elektrické
naradie nepouzivajte vo vihkom alebo mokrom prostredi. Zabezpecte dobré osvetlenie
pracoviska. Elektrické naradie nepouzivajte tam, kde hrozi nebezpecenstvo poziaru alebo
explozie.

3 Chrante sa pred zasahom elektrickym prudom. Zabrarite kontaktu tela s uzemnenymi
dielmi (napr. rary, radiatory, elektrické sporaky, chladiace pristroje).

4 Ostatné osoby udrzujte vo vzdialenosti. Nedovolte inym osobam, najma nie detom, aby
sa dotykali elektrického naradia alebo kabla. Nedovolte im priblizit sa k pracovnému
priestoru.

5 Nepouzivané elektrické naradie bezpecne uskladnite. Nepouzivané elektrické naradie
uskladnite na suchom, vysoko polozenom alebo uzavretom mieste, mimo dosahu deti.

6 Nepretazujte elektrické naradie. LepSie a bezpecnejSie budete pracovat v danom rozsahu
vykonu.

7 Pouzivajte spravne elektrické naradie. Na tazké prace nepouzivajte pristroje so slabym
vykonom. Nepouzivajte elektrické naradie na také ucely, na ktoré nie je urené.
Nepouzivajte napr. ziadne ru¢né okruzné pily na rezanie vetiev stromov alebo drevenych
polien.

8 Noste vhodné oblecenie. Nenoste Ziadne volné oble€enie ani Sperky, pohyblivé diely by
ich monhli zachytit. Pri pracach na volnom priestranstve sa odporuc¢a protiSmykova obuv.
DIhé viasy noste v sietke.

9 Pouzivajte ochranné prostriedky. Noste ochranné okuliare. Pri pracach s tvorbou prachu
pouzivajte dychaciu masku.

10 Pripojte zariadenie na odsavanie prachu. Pokial su k dispozicii pripojenia na odsavanie
prachu a zachytavacie zariadenie, presvedcte sa, Ze tieto su zapojené a spravne pouzivané.

11 Nepouzivajte kabel na ucely, na ktoré nie je uréeny. Nepouzivajte kabel na vytiahnutie
zastréky zo zasuvky. Chrante kabel pred teplotami, olejom a ostrymi hranami.

12 Zaistite obrobok. Pouzivajte upinacie zariadenia alebo zverak na upevnenie obrobku.
Tymto drzi bezpecnejSie ako len Vasou rukou.
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13 Vyhnite sa abnormalnemu drzaniu tela. Dbajte na bezpecny postoj a vzdy udrzujte
rovnovahu.

14 Starajte sa o Vase naradie. Rezacie naradie udrzujte ostré a Cisté, aby ste s nim mohli
lepsSie a bezpecnejsie pracovat. Dodrzujte pokyny pre mazanie a vymenu nastroja.
Pravidelne kontrolujte pripojovaci kable elektrického naradia a v pripade poskodenia ho
nechajte vymenit uznavanym odbornikom. PredlZovacie kable pravidelne kontrolujte a v
pripade poskodenia ich vymerite. Rukovéte udrzujte v suchu, Cistote a bez stép maziva
alebo oleja.

15 Vytiahnite zastrcku zo zasuvky. Ak elektrické naradie nepouzivate, pred udrzbou a pri
vymene nastrojov, ako napr. pilovy list, vrtak, fréza.

16 Nenechavaijte zastréeny nastrojovy kl'i€. Pred zapnutim skontrolujte, ¢i je klu¢ a
nastavovaci nastroj vybraty.

17 Zabrante neamyselnému spusteniu. Pri zastréeni zastréky do zasuvky sa ubezpectte, ze
vypinac je vypnuty.

18 Na voFnom priestranstve pouzivajte predlzovaci kabel. Na volnom priestranstve
pouzivajte len predizovaci kabel, ktory je na to schvaleny a prisluSne oznaceny.

19 Bud'te sustredeni. Davajte pozor na to, ¢o robite. K praci pristupujte s rozvahou.
Nepouzivajte elektrické naradie, ak nie ste sustredeni.

20 Skontrolujte elektrické naradie na pripadne poskodenia. Pred dal§im pouzitim
elektrického naradia musia byt ochranné zariadenia alebo l'ahko poskodené diely starostlivo
skontrolované, &i funguju bezchybne a podla uréenia. Skontrolujte, &i pohyblivé diely
bezchybne funguju a nie su zaseknuté alebo Ci diely nie su poskodené. VSetky diely musia
byt spravne namontované a splnat vSetky podmienky, aby zabezpecili bezchybnu
prevadzku elektrického naradia.

Poskodené ochranné zariadenia a diely musi podfa ur€enia opravit alebo vymenit uznavana
odborna dielfia, pokial nie je inak uvedené v navode na pouzitie. PoSkodené vypinace
musia byt vymenené v zakaznickej dielni.

Nepouzivajte elektrické naradie, pri ktorom nie je mozné zapnut a vypnut vypinac.

21 Pozor. Pouzivanie inych vkladatelnych nastrojov a iného prislusenstva méze pre Vas
predstavovat nebezpecenstvo poranenia.

22 Nechajte Vas pristroj opravit' odbornym elektrikarom. Toto elektrické naradie spifia
prisludné bezpeénostné ustanovenia. Opravy smie vykonavat len odborny elektrikar s
pouzitim originalnych nahradnych dielov, v opacnom pripade méze dojst k irazom
pouzivatelan.

1.3 Specialne bezpeénostné pokyny

— V pripade pouzitia aj napriek chybnej izolacii hrozi nebezpecenstvo zasahu elektrickym
pruadom.

— Hrozi nebezpecenstvo popalenia v dosledku vysokych teplét skrinky pri intenzivnom
pouzivani prip. pri dlhom zvarani.

— Toto zariadenie mézu pouzivat deti vo veku od 8 rokov, ako aj osoby so znizenymi
fyzickymi, senzorickymi alebo mentalnymi schopnostami alebo nedostatkom skusenosti a
vedomosti, ak s pod dohfadom alebo boli pou¢ené o bezpecnom pouZiti zariadenia a poro-
zumeli nebezpecenstvam z toho vyplyvajucich. Deti sa nesmu hrat so zariadenim. Cistenie
a udrzbu nesmu deti vykonavat bez dohladu.

2 Technické udaje

No. ROFUSE 400/ 1200 TURBO .............. 1000000999 / 1000001000
Sietové napétie ... 230V
Frekvencia ........ccccooeiiiiiiiiiee e 50 Hz; 60 Hz
PriKon ....oooii e 3.000 VA, 70 % ED
Vystupny prad (menovity prad) ...........c........ 80 A
Zvaracie napatie .........ccccceeeveiiiieee e 8-48V
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Teplota prostredia ........ccccccoeeviieeeeeeeiiie. -10 °C bis + 60 °C*

Pracovny rozsah ROFUSE 400 Turbo ....... Armatury az do 400 mm
ROFUSE 1200 Turbo ....... Armatury az do 1200 mm

Trieda ochrany .........ccccceeeevciieeniiicnnee e, |

Druh Krytia .....oocveeiiiiiiee e IP 54
Prenosové rozhranie ..........c.ccccovieeeiiineens USBv 2.0
Kapacita pamate .........cccoceviiiiiiiiiic, 2.000 Zvéracie protokoly

Pamat preplnenia ...... 47 Zvaracie protokoly

Rozmery (D x S x V) cca 500 x 250 x 320 mm
Hmotnost vratane zvaracieho kabla

(zakladné zariadenie bez prisluSenstva) ...... cca 21,5kg

Kontakty ....c.oooviiiiiiiiiiicec e 4 mm a 4,7 mm podla IEC 60529

* Doba chladenia meni v zavislosti na teplote okolia. Je potrebné sa vyhnut priamemu
slne¢nému Zziareniu.

2.1 Meracie tolerancie

Teplota .....ooooiiiiii +5%
NAPELIE ..ocvveeieeiiiece e +2%
Prod ..o +2%
OdPOr et +5%

3 Active cooling system (ACS) a Heat Control (HC)

Zariadenie disponuje ventilatorom. Ten sa spusti, ked sa zariadenie zapne hlavnym vypinacom.
Ventilator pomaha lepSie odvadzat teplotu, ktora vznika po¢as zvarania v zariadeni. Od-
poru¢ame preto nechat zariadenie zapnuté aj medzi dvomi zvaraniami, aby sa optimalizovalo
chladenie zariadenia.

Zariadenie je vybavené funkciou Heat Control (HC). Pred kazdym zvaranim zariadenie testuje,
¢i je mozné nasledujuce zvaranie spolahlivo vykonat az do konca. Svoju tlohu tu zohravaju
faktory, ako je aktualna teplota zariadenia, teplota prostredia a zvaracie udaje armatur. Ak je
aktualna teplota zariadenia prili$ vysoka, na displeji sa zobrazi potrebny ¢as ¢akania. Ventilator
vyznamne znizuje tento ¢as ¢akania.

4 Skladovanie/preprava

Pripojné vedenie zariadenia a zvaraci kabel je potrebné chranit pred ostrymi hranami.
Zvaracka sa nesmie vystavovat' siinému mechanickému zatazovaniu.
Zariadenie je nutné skladovat pri teplotach od - 30 do + 70°C.

5 Priprava na pracu

Pri prevadzke zvaracieho automatu je potrebné dbat na bezpe&nu opornu plochu. Zvaracka je
chranena pred striekajucou vodou (IP54).

' Zariadenie sa nesmie ponarat’ do vody.

[

Na zaistenie armatury proti Smykaniu po€as zvaracieho procesu je potrebné pouzit prislusné
upinacie zariadenia. Vzdy je nutné dodrziavat montazny navod daného vyrobcu armatury i
miestne alebo narodné predpisy a pokyny na instalaciu.

Kontaktné plochy zvaracich konektorov a armatiry musia byt Cisté. Znecistené kontakty mézu
sposobit poSkodenie konektorov prehriatim. Skontrolujte, ktory typ/typy konektora potrebujete
na realizované zvaranie. Pred vymenou konektorov najprv bezpodmieneéne vytiahnite sietovu
zastrekul
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Pri vymene zasuvnych kontaktov zasunte do otvoru z
bocénej strany pri skrutkovej spojke ceruzku alebo
podobny predmet (& 3 mm) a pevne ho podrzte.
Pomocou skrutkovaca Torx 15 adaptér odskrutkujte a
odpojte.

Novy adaptér nasadte rukou a priskrutkujte ho az na
doraz a pevne ho utiahnite pomocou skrutkovaca Torx
— 15 (15 Nm) a nakoniec opéatovne vytiahnite zadrziava-
ciu ceruzku.

Vsetky kovové povrchy musia byt’ zakryté.

6 Elektrické pripojenie

Pri rozvadzacoch na pracovisku je potrebné dodrziavat predpisy o pridovych chrani¢och a zari-
adenie prevadzkovat iba cez pradovy chrani¢ (Residual Current Device, RCD). Je potrebné
zabezpedit, aby bola siet alebo generator istené na maximalne 20 A (pomala poistka).

Je povolené pouzivat iba prislusne schvalené a oznacené predlZovacie kable s nasledujucimi
prierezmi vodi€a.

do 20 m: 1,5 mm? (odportéany 2,5 mm?); typ HO7RN-F

nad 20 m: 2,5 mm? (odporud¢any 4,0 mm?); typ HO7RN-F

PredlZzovaci kdbel sa musi pouzivat’ iba Uplne rozvinuty a vystrety, aby sa zabranilo prehrieva-
niu.

Potrebny menovity vykon generatora zavisi od najvaésieho prikonu pouZitych armatar. Dalej je
pri dimenzovani nutné zohladnit podmienky pripojenia na mieste prace, podmienky prostredia a
vykonové udaje samotného generatora.

Menovity vykon 1-fazového generatora, 220 — 240 V, 50/60 Hz:

3,2 kW

4 kW mechanicky regulovany

5 kW elektronicky regulovany
Generator je nutné zapnut este pred pripojenim zvaracky. Napétie pri chode naprazdno je nutné
nastavit na cca 240 voltov.

Upozornenie: Pocas zvarania neprevadzkujte na tom istom generatore ziadne d'alSie
® spotrebice!
Po ukonéeni zvaracich prac najprv vytiahnite pripojnu zastrcku zariadenia z generatora, az po-
tom vypnite generator.
Uvedenie do prevadzky a obsluha zariadenia

7.1 Zapnutie zariadenia/Uvodna obrazovka

Zariadenie sa zapina po pripojeni na sietovy prud alebo generator na hlavnom vypinaci. Zobrazi
sa uvodna obrazovka.

WWW.NI?O.CZIN = O WWW.NIPO.SK
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Zobrazenie obsadenych pamatovych miest
ROFUSE Turbo 1] -
Softwér V 01.00 (pozrl CaSt‘ 8)
Datum a ¢as
Zobrazenie nasledujuceho terminu udrzby
Obsadenie multifunkénych tlacidiel

24.07.2014 1758:28

Nasledujica (drZba diia 18 07.2015

[ R i T

Multifunkéné tlacidla:

START

NASTAVENIE ...... Tymto tlacidlom prejdete do menu Nastavenia. Tam mézete vykonavat
nastavenia, ako ¢as, jazyky, typy zadavania udajov a terminy udrzby.

INFO ..ooiiiiien. Tu moézete vyvolat podrobné informacie o zariadeni, napr. sériové ¢&islo,
majitel atd.

USB ..o V menu USB je mozné prenasat ulozené zvarania z internej pamate
zariadenia na pamatové médium USB.

ZVARANIE ........... Tymto multifunkénym tlacidlom prejdete na zadavanie udajov kvéli spusteniu
zvarania.

7.2 Zadavanie udajov (vSeobecny popis)

Zadanie vacsiny udajov je mozné vykonat bud ru¢ne alebo pomocou skenera Ciarového kédu.
Skener ¢iarového kédu

Ciarovy kod sa naéita, ked podrzite skener &iarového kédu vo vzdialenosti priblizne 5 - 10 cm
od Ciarového kodu (Barcode). Ked sa skener Ciarového kodu nachadza v stave pohotovosti,
kratko stlacte tlacidlo na rukovati skenera, skener sa zapne. Cervena Ciara ukazuje Citaciu ob-
last. Znova stladte tlagidlo na rukovati. Ciarovy kéd sa naéita. Pri spravnom zaznamenani
udajov zaznie signalny tén a nacitané udaje sa zobrazia ako text (Cislice/pismena) na displeji
zvaracky. Ak naskenovany Ciarovy kéd zodpoveda o€akavanému ciarovému kodu, zvaracka
potvrdi spravnost giarového kédu takisto signalnym ténom (zvaracka napr. neakceptuje, ked sa
na mieste, na ktorom sa ma v zvaracom procese naskenovat’ ¢iarovy kéd armatdry, namiesto
neho naskenuje Ciarovy kod pre sledovanie armatury).

' Pozor! Laser 2. triedy - nepozerajte sa priamo do laserového luca!

[ ]
Ruéné zadanie 1]
u STOP
BABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdetghiKimnoparstuvxyz
0123456789
= START
| ox |

Rucné zadavanie udajov (pismena a Cislice)

Pri ruénom zadavani je mozné zadavat Udaje, ako napr. meno zvaraca alebo pracovisko, ale aj
poradie Cislic, ktoré zodpoveda Ciarovému kédu, v pripade, Ze je tento kod necitatelny alebo je
Citacka kodu pokazena. Pismena a Cislice je mozné zadavat pomocou zobrazenej abecedy.
Pismeno alebo €islo sa nastavuje pomocou tlacidiel so Sipkami. Vyber sa potvrdzuje pomocou
OK. Po ukonéeni zadavania stladte zaradom tlacidla >Sipka dole< a >OK<. Stlagenim tlagidla
>STOP< je mozné mazat pismena a Cisla.
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Zadanie hesla I .
STOP

START

Ruéné zadavanie ¢islic

Ak su pre zadavanie udajov potrebné vylu¢ne islice (napr. ruéné zadanie kédu armatury),
zobrazia sa ako vyber iba Cislice 0 - 9. Tlacidlami >+< a >-< mozete vyberat Cislice. Tlacidlami
>Sipka vlavo< a >Sipka vpravo< nastavite jednotlivé Cislice. Po zadani poslednej Cislice tuto
Cislicu takisto potvrdte pomocou >Sipka vpravo<.

7.3 Zvaranie

Na tvodnej obrazovke stladte multifunkéné tlagidlo >ZVARANIE<.

Meno zvaraca (S
Zvarad: STOR
Pracovny projekt

Ditum.  26.04.2014 07:31 @ 15°C
Asmatira
Sledovatelnost:  Neakivne

I T

START

V menu >ZVARANIE< je mozZné zadavat potrebné Gdaje pre zvaranie. Za tymto t¢elom je
mozné naskenovat Ciarovy kdd so skenerom ¢iarového kodu, alebo volitelne aj ruéne pomocou
multifunkénych tlacidiel.

Meno zvaraca

Ak je moznost ,Kod zvaraca“ deaktivovand, na tomto mieste je mozné zadat meno zvaraca.
Zadanie je mozné vykonat bud ru€ne alebo pomocou &iarového kédu. Pri ,Meno zvaraca“ ide o
volne zvolitelné meno s dizkou maximalne 30 znakov. Zadanie je mozné preskoéit tlagidlom
>0K<. Ak je aktivovana moznost' ,Kdéd zvaraca“, nepozaduje sa ,Meno zvaraca®“.

Kéd zvaraca

Ak je v parametroch aktivovana moznost ,Kéd zvarac¢a“ (pozri ¢ast 7.5 ,NASTAVENIE"®), potom
je nutné na tomto mieste zadat platny kod zvaraca (zariadenie akceptuje iba kod zvaraca podla
normy ISO).

Pracovny projekt

Toto zadanie je mozné bud vykonat pomocou snimaca ¢iarovych kédov alebo tiez preskocit
pomocou tlacidla >OK<, a tym zostane prazdne.

Datum
Tu je zobrazeny aktualny datum s ¢asom a teplotou prostredia.

WWW.NIRO.CZINJ = O WWW.NIPO.SK
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Podmienky prostredia |||
- STOP
Zvarat:
Pracovny projekt

Datum: 21052014 0825 @ 27°C

Armatira:

Sledovatelnost:  Neaktivne

Podmienky prostredia

Ak je aktivovana moznost' ,Podmienky prostredia“ (pozri ¢ast 7.5 ,NASTAVENIE"), potom je
nutné na tomto mieste zadat podmienky prostredia v ¢ase zvarania (sIne¢no, sucho, dazd, viet-
or, stan, vyhrievanie).

Kéd armatury

Na tomto mieste je nutné zadat kéd armatury. Tento kéd obsahuje udaje o zvaracom napati,
Case zvarania a (Ciasto¢ne) €ase chladenia a nachadza sa na armature uréenej pre elektrické
zvaranie vo forme ciarového kédu. Kod armatury je takisto mozné zadat rucne, ak je tento kéd
armatury poskodeny.

Sledovatelnost’

Ak je v parametroch aktivovana moznost ,Sledovatelnost” pre armatdry alebo rary (pozri ¢ast
7.5 ,NASTAVENIE"®), potom je nutné na tomto mieste vykonat zadanie. Toto zadanie je mozné
vykonat' bud' skenerom ¢iarového kédu alebo ru¢ne. Ak je ,Sledovatelnost” nastavena ako voli-
telné zadanie, potom je mozné vykonat zadanie, ,Sledovatelnost” je vSak takisto mozné
preskocit stla¢enim tlaCidla >OK< a potom zostane prazdna. Ak je moznost ,Sledovatelnost
deaktivovana, na displeji sa nezobrazi a nevyZaduje sa.

Teraz spojte zvaracie kontakty s armaturou. V pripade potreby pouzite vhodny adaptér (pozri
¢ast 5). Kontaktné plochy zvaracich konektorov alebo adaptéra a armatiry musia byt &isté.

Preéitajte si montazny kéd |||
— sToP
varad:
Pracovny projekt

Datum: 21052014 08:30 @ 27°C
Asmatira
Sledovatelnost.  Neaktivne

Pomocou skenera ¢iarového kédu naskenujte kod armatL’er Ak je skener Ciarového kédu chyb-
ny alebo nie je mozné kod armatury nacitat, je mozné kdéd armatury zadat rucne. Stlacte pritom
tlagidlo >SRUCNE ZADAVANIE< (pozri tieZ &ast ,Zadavanie").

Ak v ¢iarovom kdde armatury nie je uvedeny Ziadny ¢as chladenia, na tomto mieste je mozné
zadat €as chladenia, ktory je odtlateny na armature. Zadanie je mozné preskocit' stlacenim
tlacidla >OKx<.

Ak Ciarovy kod armatury obsahuje €as chladenia, tento €as sa po ukon&eni €asu zvarania
zobrazi, odpocitava a zaznamenava.

Ak Ciarovy kod neobsahuje Ziadny Cas chladenia a Cas chladenia sa zada ru¢ne, potom sa po
ukonceni ¢asu zvarania tento ¢as chladenia zobrazi a odpocitava. Cas chladenia sa nezazna-
menava.

Cas chladenia

Ak Ciarovy kod neobsahuje Ziadny Cas chladenia a Cas chladenia nie je zadany ani rucne, potom
sa po ukonéeni ¢asu zvarania nezobrazi ziadny ¢as chladenia. Cas chladenia sa takisto nezaz-
namenava.

START

s

START
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Rdra pripravena? il
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energia:  0.000Ws 13,740V 00 A

Pripojenie:  231V/50 Hz

R= 0001 Cislo protoko: 00000024

Po uspesnom zadani Udajov obrazovka zobrazi otazku, &i su rury spracované podfa udajov
vyrobcu. Je potrebnu ju potvrdit s >OK<.

Skér ako zacne vlastné zvaranie, zariadenie eSte raz zobrazi vSetky dolezité zvaracie paramet-

START

re.
Pripravené na start ||l|
STOP
AG @32mm 40sec/40V
Enargia: 0.000 Ws 0240V 0o A
Pripojenie: 233V /50 Hz
R= 0001 Gisio protekeiu: 00000024
" o START
Priemer .......... Priemer rury podla kédu armatury
Energia .......... Odovzdana energia
Zvaranie ........ Cas zvarania podla kédu armatury, aktualne/pozadované zvaracie napitie,
aktualny zvaraci prud
Pripojenie ...... Sietové napatie a sietova frekvencia
R Aktualny odpor vyhrievacej Spiraly
Protokol ......... Cislo protokolu, priebezné po&as celej Zivotnosti zariadenia

Zariadenie vykona dve bezpecnostné skusky:

Correct Fitting Connection (CFC)

Zariadenie kontroluje, ¢i je pripojena armatura a porovnava tieto udaje s predtym naskeno-
vanymi udajmi. Ak je odchylka medzi obidvomi hodnotami mensia ako v kdde uvedena toleran-
cia, zaCne sa zvaraci proces. Ak je odchylka mimo pripustnej tolerancie, zariadenie hlasi chybu
a poskytne upozornenie, kde sa méze chyba nachadzat (pozri ,Chybova obrazovka“ kapitola 8).
Funkcia Heat Control (HC)

Zariadenie vypocitava (na zaklade zvaracich parametrov, aktualnej teploty zariadenia a teploty
prostredia), i je mozné toto zvaranie uplne dokoncit. Hlavne pri vysokych vonkajSich teplotach
alebo velkych armaturach by inak mohlo déjst k prehriatiu zariadenia a tym k nidzovému
vypnutiu pocas prebiehajuceho procesu zvarania.

Ak je mozné zvaranie realizovat (plne, svieti zelené tlagidlo >START<. Zvaranie je mozné
spustit’ stla¢enim tohto tlacidla.

Ak je aktualna teplota zariadenia priliS vysoka, svieti Cervené tlacidlo >STOP<. Na displeji sa
zobrazi upozornenie, ako dlho sa musi zariadenie chladit, pred moznym spustenim zvarania (pri
tomto uvedenom Case ide o priblizny udaj).

Ak svieti zelené tlagidlo >8TART<, je mozné stladenim tohto tlagidla spustit zvaraci proces.
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Zvaraci proces 1
AG @32mm 40sec/40V STOR

Energia:  0.000Ws 0,240 ¥ 00A

[ETETTNia  Gsec ( 41sec

Pripojenie: 232V /50 Hz

R= 0000 Eislo protekaiu: 00000024
i e

Pocas zvaracieho procesu sa na displeji zobrazuju vSetky dolezité udaje. Zvaraci proces je

pocas celého ¢asu zvarania monitorovany podla zvaracich parametrov zadanych kédom ar-

matury.

Zvaraci postup je mozné kedykolvek prerusit’ stlacenim tlacidla >STOP<.

Zvaracka automaticky reguluje ¢as zvarania podla teploty prostredia. Preto sa moézu ¢asy

zvarania pri rovnakych armaturach odliSovat.

Cas zvarania sa pre zjednodu$enie pridavne zobrazuje ako stavovy pruh.

Po ukondeni zvarania sa vysledok zobrazi na displeji. Cas chladenia je potrebné dodrzat podia

Udajov vyrobcu armatury. Ked Ciarovy kéd armatury obsahuje udaj o ¢ase chladenia, tento sa

zobrazi po ukonéeni zvaracieho procesu. Cas chladenia sa pre zjednodus$enie pridavne zo-
brazuje ako stavovy pruh.

Cas chladenia je mozné kedykolvek ukongit stladenim tlagidla >STOP<. Prerusenie procesu
chladenia sa zaznamena v protokole. Odpojenie armatiry od pripojok takisto vedie k preruseniu
€asu chladenia.

Chladiaci proces I
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energia:  0.000 Ws 0240 V00 A
| Cas chladenia: 2 min 14 sec
Mapéjanie: 233V / 50 Hz

R= 0001 Cislo protokolu; 00000024
i e e e
Ked je zvaranie chybné, na displeji sa zobrazi hlasenie ,Chyba“. NavySe sa vyda akusticky a
vizudlny signal vo forme ¢ervenej blikajucej LED kontrolky.

Tlacidlom >Lava Sipka< je mozné spustit nové zadavanie udajov.
7.4 Prenos ulozenych zvaracich protokolov

START

START

Na Uvodnej obrazovke stlacte multifunkéné tlacidlo >USB<.

Prenos dat na USB i
STOP
Jednotka USB: Hradam USB kiié
Volng pamét: 0 kByte

Pranies! vietky data 0012 na jednotia USB

R e B T

START

V menu ,USB* je mozné prenasat protokoly z internej paméte zariadenia na externé pamatové
médium USB.

Zasunte USB klu¢ do USB konektora. Pockajte, kym nie je paméatové médium uspesne
rozpoznané. To sa zobrazi prisluSnym zobrazenim. Stlacenim tlacidla >Start< sa vSetky
protokoly ulozené v zariadeni prenesu na USB klU¢. Zariadenie pritom na USB kl'U¢i vytvori
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novy prie¢inok s nazvom ,ROFUSE". V podpriecinku ,ROFUSE" sa vytvori dalSi prie¢inok so
sériovym Cislom zariadenia ako nazvom. V tomto prie€inku su ulozené protokoly.
Protokoly je potom mozné spravovat a dalej spracovavat pomocou prehliadacieho softvéru
RODATA 2.0 (pozri ¢ast' 9).

Na uvodnej obrazovke stlacte multifunkéné tlacidio >NASTAVENIE<.

Nastavenia 1]
STOP
=it ]
Jazyk

Parametre
Udriba
Kontrast cbrazovky

START

Obidvomi Sipkami hore a dole je mozné vybrat Zelany bod menu, potom potvrdit s >Prava Sip-
ka<.
>l’ava Sipka< opusta toto menu a vedie naspat na Uvodnu obrazovku.

CAS L]

STOP

1
20052014 0832
i

START

T e R TR

Cas

Nastavenie datumu a ¢asu. Datum a format su zobrazované vo formate dd.mm.rrrr hh:mm. Po-
mocou tla¢idiel >Lava Sipka< a >Prava sSipka< vyberte Cislice, ktoré chcete zmenit. Korektury
je mozné robit pomocou tlacidiel >+< a >-<. Tla¢idlom >Lava Sipka< je mozné opat opustit
menu.

Hodiny su napajané pradom z internej batérie, takze aj pri vytiahnuti sietovej zastréky bezia
dalej.

Frangais
Espanol

ISTART

Nastavenia 1]
el
English

e Dl [ e

Jazyk
Nastavenie jazyka. Pomocou tlagidiel >Sipka hore< a >Sipka dole< vyberte Zelany jazyk a pot-
vrdte ho tlaCidlom >OKx<.
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Parameter 1/2

Ked zvérata
Sledovatelnast armatiry
Sledovatemost riry
Majitel

Vymazat pamat.

Neaktivie
Neaktivne
FIRMA

0043 Zaznamy

ISTART

STOP

Parameter 2/2

Heslo
Cyklicka pamat

Neaktivne

woniec § Jozwent | ||

STOP

START

Parametre

Oblast’ chranena heslom. V tomto bode menu je mozné vykonavat nastavenia na zariadeni,
ktoré maju vplyv na vlastnosti a funkcie zariadenia (napr. kod zvaraca, pracovny projekt, sle-
dovatelnost, ...). Je mozné povolit alebo zablokovat zadavanie a funkcie pre uzivatela a tak
urcit pracovné postupy na pracovisku. Vo vyrobe je vopred nastaveny PIN kéd na ,12345°
Heslo v pripade potreby zmerite (pozri bod podmenu ,Heslo*). Menu je mozné opustit v ktorom-
kolvek bode tlacidlom >KONIEC<.

Kéd zvaracéa

Tu je mozné aktivovat alebo deaktivovat' zadavanie kodu zvaraca (popis pozri v kapitole 7.3).
Stav je mozné zmenit stlacenim tlacidla >ZMENIT<.

Ak je aktivovana moznost' ,Kod zvaraca®“, potom je na spustenie zvarania potrebny platny kod
zvaraca podla ISO-12176-3.

Sledovatelnost’ armatury

Tu je mozne aktivovat, deaktivovat alebo nastavit' ako volitelné zadanie o sledovatelnosti ar-
matury (popis pozri v kapitole 7.3). Stav je mozné zmenit stlacenim tlacidla >ZMENIT<.

Sledovatelnost’ rary

Tu je mozné aktivovat, deaktivovat alebo nastavit ako volitelné zadanie o sledovaternosti rury
(popis pozri v kapitole 7.3). Stav je mozné zmenit stlatenim tlacidla >ZMENIT<.

Majitel

Tu je mozné zmenit majitela zariadenia (napr. meno firmy). Zmena sa vykonava ru¢ne (pozri
tiez kapitolu ,Zadavanie®).

Vymazat’ pamat’

Tu je mozné vymazat' vSetky uloZzené zvarania.

' Pozor! Vymaze sa cela pamit’. Ciastoéné vymazanie ulozenych zvarani nie je mozné.
[ ]

Parameter 1/2

Kéd zvirata
Sledovatainost armatiry
Sledovateinost riry

Neaktivne
Neaktivne
Meaktive

Majitel. FIRMA
Vymazat pamar | 0043 Zaznamy |
Crowee | Joewazar] 1 [l

Zariadenie automaticky ulozi az 2000 zvarani. Ked je 2000 pamatovych miest pinych, zariade-
nie zobrazi na Uvodnej obrazovke prislusné vystrazné upozornenie. DalSich 47 zvarani bude
ulozenych do pamate preplnenia.

Pozor! Méze viest’ k strate idajov, ked’ sa napriek plnej paméti vykonava zvaranie.
Odporuca sa véas zalohovat' protokoly pomocou USB kl'i¢a a pamat’ zariadenia pra-
videlne mazat'.
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Heslo

Tu je mozné zmenit' heslo pre chranenu oblast' ,Parametre®. Ak chcete zmenit heslo, stlacte
tlacidlo >ZMENIT<. Zmena sa vykonava ruc¢ne (pozri tiez kapitolu ,Zadavanie®).

Udrzba
Heslom chranena oblast (okrem servisného personalu ROTHENBERGER alebo autorizovaného
odborného partnera).

KONTRAST T} .
STOP

START

I R B I

Kontrast

Tu je mozné prispdsobit kontrast displeja podmienkam prostredia. Kontrast je mozné menit
pomocou Sipkovych tlagidiel >+< a >-<. Podmenu je mozné opustit tlac¢idlom >Lava Sipka<.

8 Informacie/Chybova diagnostika

Na uvodnej obrazovke stlacte multifunkéné tladidlo >INFO<.

Informacia 1/3 1 Informacua 213 1 Informécia 3/3 1
o STOP STOP o sTop
jomre 02001 . 5 Zoomamehib= US| Prencs
sodjica et

Typady hid 123456TRAABCDEF S
£012 12047

b o =

i v START START
START|

SETI R T T I:EE! B SR e ST N N

Zobrazia sa nasledujuce informacie:

Produkt ........occoiiiiiiiie Nazov produktu
Seériove Cislo .......cceeviiiiiiiiiis Sériové c&islo zariadenia
Typovy KOd ..oevieiiiiiiiiee Typovy kéd podfa ISO 12176-2

napr.: P24US2VAKDX

Majitel Maijitel' zariadenia (pozri Cast 7.5)

Softvér Aktualna verzia softvéru

Celkové poéitadlo ........cccccveeennns Pocet vSetkych doteraz vykonanych zvarani pocas Zivotnosti
zariadenia

Pocitadlo udrzby ..........ccccceeeennee Pocet zvarani od vykonania poslednej udrzby

Nasledujuca udrzba .................... Datum nasledujucej udrzby v tvare dd.mm.rrrr

Obsadené paméatové miesta ....... Pocet protokolov, ktoré sa aktualne nachadzaju v internej

pamati zariadenia
Chybové zaznamy ..........ccccceeee.. Pocet chybovych zaznamov
Zoznam chyb
Chybové hlasenia je mozné preniest na USB klu¢. Tieto udaje je potom mozné odovzdat’ (napr.
mailom) servisnému technikovi ROTHENBERGER alebo autorizovanému partnerovi. Ak je
zariadenie chybné alebo funkcia zariadenia je obmedzena, je mozné na zaklade chybove;j
obrazovky pripadne vykonat dialkovu diagnostiku.
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8.1 Odstranovanie portch

Nespravne heslo

Ak sa chcete dostat do menu Parametre alebo Udrzba, musite zadat spravne heslo. Informujte
sa u zodpovedného za zariadenie o vasich opravneniach a platnom kéde.

Nespravna armatura

Toto chybové hlasenie sa zobrazi, ked parametre armatury ziskané z kédu armatdry nesuhlasia
so skutoéne nameranymi hodnotami. Skontrolujte, ¢i sa naskenovany kéd zhoduje s armaturou.

Poskodeny kod

Naskenovany kéd armatury nebolo mozné dekddovat. Skontrolujte, €i kdd nie je poskodeny
alebo znecisteny.

Nepripojena ziadna armatura

Doslo k pokusu o spustenie zvarania bez zasunutej armatury. Skontrolujte, ¢i kontakty armatury
a konektorov nie su poSkodené alebo znecistené.

Skrat armatary

Bol zisteny skrat na armature. Skontrolujte, €i kontakty armatiry a konektorov nie si poskodené
alebo znedistené.

Priemer armatuary > 400 mm

Zariadenie ROFUSE 400 Turbo méze zvarat iba armatury do priemeru 400 mm.

Strata udajov — plna pamat’

Ak sa napriek tomuto hlaseniu spusti zvaranie, dojde k strate Udajov. Zvaranie NEBUDE
zaznamenané. Udaje zalohujte pomocou USB klG¢a a paméat vymazte.

Nepripustna teplota okolia

Teplota okolia je mimo povoleného rozsahu. Zariadenie umiestnite do tieria alebo zapnite ohrev.
Podpatie

V generatorovej prevadzke zvyste napétie.

Prepitie

V generatorovej prevadzke znizte napatie.

Chyba frekvencie

Frekvencia napajacieho napatia je mimo povoleného rozsahu.

Systémova chyba

Zariadenie okamzite odoslite na opravu. Nevykonavajte ziadne dalSie zvarania!
Prerusenie

Pocas zvarania méze déjst k preruSeniu zvaracieho napatia.

Nespravne zvaracie napitie

Pocas zvarania preslo zvaracie napatie mimo povoleny rozsah.

Prehliadaci a administrativhy program RODATA 2.0

Prehliadaci softvér a navod na instalaciu a obsluhu pre tento softvér najdete na dodanom USB
kluci. V pripade potreby je mozné softvér stiahnut aj z domovskej stranky
www.rothenberger.com.

10 Udrzba

Podla DVS 2208 ¢ast 1 je nutné aspon jeden raz do roka vykonat pravidelnu kontrolu (udrzbu).
11 Prislusenstvo

Nazov dielu prislusenstva Cislo vyrobku ROTHENBERGER
Skener Ciarového kodu 1500001316
Konektor 4,0 mm 1500001317
Konektor 4,7 mm 1500001318
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12 Zakaznicka sluzba

Pracovnici na miestach, na ktorych sidli zakaznicka sluzba firmy ROTHENBERGER, su vam k
dispozicii a radi vam poskytnd pomoc (zoznam miest si pozrite v katalégu alebo online). Na tych
istych miestach mézete ziskat nielen nahradné diely, ale aj poradenstvo zakaznickej sluzby.

Objednajte si vase prisluSenstvo a nahradné diely u vasho Specializovaného obchodnika alebo
prostrednictvom nasej linky pomoci pre popredajny servis:

Teleféon: +49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
E-mail: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com
13  Likvidacia
Casti pristroja sti cenné druhotné materialy a mézu byt odovzdané na recyklaciu. Pre tento tcel
su k dispozicii schvalené a certifikované recyklacné zavody. Ohladom ekologicky prijatelnej

likvidacie nerecyklovatelnych ¢asti (napr. elektronicky odpad) sa prosim informujte na
prisluSnom urade pre likvidaciu odpadu.

Len pre krajiny EU:
Nevyhadzujte elektrické nastroje do domaceho odpadu! Podl'a eurépskej smernice
||

2012/19/ES o odpadovych elektrickych a elektronickych zariadeniach a jej presadenia
do narodného prava musia byt nepouzitelné elektrické nastroje osobitne zozbierané a
odovzdané na ekologicky Setrnu recyklaciu.

WWW.NIPO.CZ

@NIPO@

WWW.Nnipo.sk
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