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Sestihranny kli¢ 076009
REMS Herkules podpéra materialu do 4” 120100
Ruéni hydraulické ¢erpadlo 347121
i 1.2. Pracovni rozsah
w w w' n l p D " c Z Rozsah valcovani drazek 1-8(12")
Tloustka stény <7mm
1.3. Rozméry
- Zafizeni na obvodové drazky,
s ruénim hydr. Gerpadlem dx§xv 510x415%x405 mm
WWWw.nipo.sk Pyt
Magnum 2000 RG-T,
s ruénim hydr. ¢erpadlem dx§xvy 795x510x610 mm
(31,3"x20"x24")
Magnum 2010 RG-T,
s ruénim hydr. Gerpadlem dx§xv 750%x510%610 mm
(29,5"%x20"x24")
ces Magnum 2020 RG-T,
s ruénim hydr. ¢erpadlem dx§xv 750%x510%610 mm

Pieklad originalu navodu k pouziti
REMS zafizeni na vyrobu obvodovych drazek valcovanim

Vhodné na v§echna provedeni REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum
Obr. 1

1 Rychloupinaci razové sklicidlo 11 Tlaény valec
2 Vodici skli¢idlo 12 Nastrény Cep
3 Spina¢ 13  Protitlacny valec
4 Nozni spina¢ 14 Ochranna zafizeni
5 Nouzové vypinaci tlacitko 15 Paka posuvu vpied
6 Ochranny spina¢ 16 Ventil omezovace tlaku
7 Pristroj k valcovani obvodovych 17  Doraz hloubky drazky
drazek 18 Nastavovaci kotou¢ hloubky drazky
8 Vodici ty¢ 19 Koncovka maznice
9 Upinaci kolo 20 Mérka oleje
10 Ruéni hydraulické ¢erpadlo

Pozor! Pied uvedenim do provozu ¢téte dodatecné
zéakladni bezpeénostni pokyny v navodu k pouziti
pfislusného pohonného stroje, napi. REMS Tornado,
REMS Gigant, REMS Magnum!

Bezpeénostni pokyny pro zafizeni k valcovani
obvodovych drazek!

e Stroj se zafizenim na obvodové drazky provozujte jen tehdy, je-li stroj na praco-
vnim stole bezpe&né upevnén nebo pevné pfisroubovan na podvozku. Obzviasté
u adekvatné téZkych kust trubek existuje nebezpeti prevrhnuti!

o Dlouhé kusy trubek podeprete.

Nesahejte na otacejici se valce valcovaciho zafizeni.

o Nepracujte na zafizeni na obvodové drazky bez pfedniho a zadniho ochranného
zafizeni.

e Paka posuvu vpred ruéniho hydraulického ¢erpadla méze za urcitych okolnosti
,odrazit zpét*. Dbejte na to, abyste stali stranou hydraulického ruéniho erpadla
a vase télo se nachazelo mimo pracovni prostor paky posuvu vpred.

o NeprodluZujte paku posuvu vpied.

Pouziti ke stanovenému tGcelu
REMS zafizeni na vyrobu obvodovych drazek valcovanim pro drazkovani trubek
pro systémy trubkovych spojeni.

Jakakoli jina pouziti nez vySe uvedena nejsou pouZziti ke stanove-
nému Ucelu a jsou tudiz nepfipustna.

Vysvétleni symboll

Pred uvedenim do provozu si pfe¢téte navod k provozu

1. Technické udaje
1.1. Objednaci Cisla

Zafizeni REMS na obvodové drazky pro REMS Magnum, Tornado 347000
Zafizeni na obvodové drazky R 300 pro Ridgid 300 347001
Zafizeni na obvodové drazky R 535 pro Ridgid 535 347002
Zafizeni na obvodové drazky N80A pro Rex/Rothenberger/

Super-Ego N80A 347003
Zafizeni na obvodové drazky Delta 4 pro Rex Delta 4” 347004
Drézkovaci valce (tlacny valec, protitiacny valec) 1-1%%" 347030
Dréazkovaci valce (tlacny valec, protitlaény valec) 2—6" 347035
Dréazkovaci vélce (tlaény valec, protitlaény valec) INOX 2—-6" 347046
Dréazkovaci valce (tlany valec, protitlaény valec) INOX 8-12” 347047
DrézZkovaci valce (tlacny valec, protitlaény valec) INOX 1-1%" 347053
Drazkovaci valce (tlany valec, protitlaény valec) 8—12” 347040
Dréazkovaci vélce (tlany valec, protitlaény valec) Cu 54-159 mm 347034
Nastrény ¢ep 347110

14.

21.

2.2,

2.3.

24,

(29,5"x20"x24")

Pokud bude zafizeni REMS na obvodové drazky nasazeno na néktery ze
zavitofeznych stroji REMS Tornado, REMS Gigant nebo REMS Magnum (do
4”), zvy§i se v pfisluSném navodu k pouziti udana vyska v o 170 mm.

Hmotnost

Zafizeni na obvodové drazky 26 kg
Magnum 2000 RG-T, v€etné drazkovaciho zafizeni 68 kg
Magnum 2010 RG-T, v&etné drazkovaciho zafizeni 80 kg
Magnum 2020 RG-T, v€etné drazkovaciho zafizeni 80 kg

Pokud bude zafizeni REMS na obvodové drazky nasazeno na néktery ze
zavitofeznych stroji REMS Tornado, REMS Gigant nebo REMS Magnum (do
4"), zvySi se v pFislusném navodu k pouziti udana hmotnost o 14 kg (rozdil
sada nafadi/drazkovaci zafizeni).

Uvedeni do provozu

Hmotnosti pfes 35 kg musi pfenaset 2 osoby.

Stroj na valcovani obvodovych drazek REMS Magnum 20xx RG-T
K pfenaseni mize byt stroj zvednut vpfedu za vodici tyCe (8) a vzadu za trubku
upnutou do rychloupinaciho razového sklicidla (1) a vodiciho skli€idla (2).

Stroj upevnéte na pracovni stil nebo skladaci podstavec 2 dodanymi Srouby.
Bezpodmineéné postavte stroj vodorovné. Oteviete rychloupinaci razové
skli¢idlo (1). Zafizeni na obvodové drazky nasurite na vodici tyCe (8) az se
pohonny &ep valcovaciho zafizeni vsune svymi 3 plochami do rychloupinaciho
razového skli¢idla. Uzaviete rychloupinaci razové skli¢idlo az upinaci Eelisti
priléhaji na 3 plochy pohonného &epu. Upinacim kolem (9) po kratkém otevi-
racim pohybu pevné upnéte pohonny €ep jednim nebo dvéma trhnutimi zpét.
Ruéni hydraulické ¢erpadlo (10) uloZte do pozice a pfiSroubuite.

Zatizeni REMS na obvodové drazky na REMS Magnum 20xx T-L

Viz. névod k pouziti REMS Magnum: Rezak trubek a odhrotovag trubek sklopte.
Povolte kfidlovy Sroub na svérném krouzku, sejméte vanu na olej a nadobu na
trisky, sejméte sadu nafadi. Spojte mechanické mazaci ¢erpadlo nakratko,
pficemz bude z nosiCe nafadi staZzeny konec hadicky spojen se saci stranou
Cerpadla. V ¢erpadlu musi dojit k ob&hu mazaci latky, jinak dojde k jeho posko-
zeni. Bezpodminecné postavte stroj vodorovné.

Zafizeni na obvodové drazky nasunte na vodici tye (8) az se pohonny ¢ep
valcovaciho zafizeni vsune svymi 3 plochami do rychloupinaciho razového
skli¢idla. Uzavrete rychloupinaci razové skli€idlo az upinaci Celisti pfiléhaji na
3 plochy pohonného &epu. Upinacim kolem (9) po kratkém oteviracim pohybu
pevné upnéte pohonny &ep jednim nebo dvéma trhnutimi zpét. Ruéni hydrau-
lické ¢erpadlo (10) ulozte do pozice a pfiSroubuijte.

Zarizeni REMS na obvodové drazky na REMS Magnum 20xx T

a REMS Magnum 40xx T

Viz. navod k pouziti REMS Magnum: Rezak trubek a odhrotovag trubek sklopte.
Povolte kfidlovy Sroub na svérném krouzku, sejméte sadu naradi, sejméte vanu
na tfisky. Z nosiCe naradi stazeny konec hadicky vlozte do vany s chladici
latkou tak, aby doslo k obéhu oleje. U strojd, dodavanych od listopadu 1999 je
ve vané s chladici latkou pfipravené vrtani, do kterého je mozné konec hadicky
stréit. Neni-li tomu tak, je mozno toto vrtani vytvofit dodatecné vrtakem @ 14
mm. V Eerpadlu musi dojit k ob&hu mazaci latky, jinak dojde k jeho poSkozeni.
Bezpodminecné postavte stroj na pojizdném podvozku vodorovné (kola sundat
nebo obé stojny podlozit).

Zafizeni na obvodové drazky nasunte na vodici tye (8) az se pohonny ¢ep
valcovaciho zafizeni vsune svymi 3 plochami do rychloupinaciho razového
skli¢idla. Uzavrete rychloupinaci razové skli€idlo az upinaci Celisti pfiléhaji na
3 plochy pohonného &epu. Upinacim kolem (9) po kratkém oteviracim pohybu
pevné upnéte pohonny &ep jednim nebo dvéma trhnutimi zpét. Ruéni hydrau-
lické ¢erpadlo (10) ulozte do pozice a pfiSroubuijte.

Zarizeni REMS na obvodové drazky na REMS Tornado 20xx

a REMS Gigant 40xx

Viz. navod k pouziti REMS Tornado popf. REMS Gigant: Rezak trubek a
odhrotovag trubek sklopte. Povolte kfidlovy Sroub na svérném krouzku, sejméte
vanu na olej a nddobu na tfisky, sejméte sadu nafadi. Spojte mechanické
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3.2,
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mazaci Cerpadlo nakratko, pfi¢emz bude z nosice naradi staZzeny konec hadicky
spojen se saci stranou Cerpadla. V ¢erpadlu musi dojit k obéhu mazaci latky,
jinak dojde k jeho poskozeni. Bezpodmine¢né postavte stroj vodorovné.
Zafizeni na obvodové drazky nasurite na vodici tyée (8) az se pohonny ¢ep
valcovaciho zafizeni vsune svymi 3 plochami do upinaciho skli€idla. U REMS
Tornado uzavfete upinaci skliidlo stisknutim nozZniho spinace. U REMS Gigant
uzaviete upinaci Celisti pomoci klice na upinaci skliCidlo az tyto pfiléhaji na 3
plochy pohonného ¢epu. Ruéni hydraulické ¢erpadlo (10) ulozte do pozice a
pfiSroubuite.

Zafizeni REMS na obvodové drazky na REMS Tornado 20xx T

a REMS Gigant 40xx T

Viz. navod k pouziti REMS Tornado popf. REMS Gigant: Rezak trubek a
odhrotovac trubek sklopte. Povolte kfidlovy Sroub na svérném krouzku, sejméte
sadu nafadi, sejméte vanu na tfisky. Z nosi¢e nafadi staZzeny konec hadicky
vlozte do vany s chladici latkou tak, aby doSlo k obéhu oleje. U stroji, doda-
vanych od listopadu 1999 je ve vané s chladici latkou pfipravené vrtani, do
kterého je mozné konec hadicky str¢it. Neni-li tomu tak, je mozno toto vrtani
vytvofit dodatecné vrtdkem & 14 mm. Je neskodné, pokud elektrické cerpadlo
pracuje naprazdno, tj. pokud je vana na chladici latku prazdna. Bezpodmine¢né
postavte stroj na pojizdném podvozku vodorovné (kola sundat nebo obé stojny
podlozit).

Zafizeni na obvodové drazky nasurite na vodici ty¢e (8) az se pohonny ¢ep
valcovaciho zafizeni vsune svymi 3 plochami do upinaciho skli¢idla. U REMS
Tornado uzavrete upinaci skli¢idlo stisknutim nozniho spinace. U REMS Gigant
uzavrete upinaci Celisti pomoci kli¢e na upinaci skli¢idlo az tyto pfiléhaji na 3
plochy pohonného ¢epu. Ruéni hydraulické ¢erpadlo (10) uloZte do pozice a
priSroubuijte.

Podepieni materalu

A Trubky musi byt dle prdméru (hmotnost!) jiz pfi kratkych
délkach podepfeny vyskové nastavitelnou podpérou REMS Herkules nebo
jinymi vhodnymi podpérami materiélu, aby se stroj nemohl smérem vpfed
prevrhnout.

Provoz

. Nastroje

Pro cely pracovni rozsah jsou nutné 3 sady drazkovacich valcu. Kazda sada
drazkovacich valcl se sklada z horniho tlaéného valce (11) a spodniho protitlac-
ného valce (13). Drazkovaci vélce Cu (tlany valec (11), protitlacny valec (13))
na médéné trubky 54—-159 mm.

Vymeéna drazkovacich valct

Nékolikrat t'uknéte na nozni spina¢ pohonného stroje, az pojistny Sroub
protitlaného valce (13) sméfuje dolt. Povolte pojistny Sroub a vyjméte protitlacny
valec (13). Otacejte tlatnym valcem (11), az bude znaceni na nastréném cepu
(12) sméfovat dolli. Povolte pojistny Sroub, pomalu vytahnéte nastrény cep
(12), smérem doll vyjméte tlacny valec.

A Pfed vytazenim nastréného &epu (12) drzte ruku pod
tlaénym valcem (11), jinak spadne na zem!

Zvoleny tlatny valec zespodu znovu nasadte a nasurite nastrény ¢ep. Znaceni
na nastréném ¢epu (12) musi sméfovat dolli. Pevné zasroubujte pojistny Sroub
tlaéného valce ve sméru znaceni Cepu. Nasadte zvoleny protitlacny valec,
sledujte polohu unasece (plochy hranol) na zadnim konci protitlaéného vaice.
Utahnéte pojistny Sroub.

Pracovni postup

Konce trubek musi byt pravouhle oddéleny. Svary nebo pozstatky po svafovani
(svarové perly) na trubce v délce cca 50 mm od konce trubky odstrarite odbrou-
Senim. Konce trubek o€istéte uvnitf i vné od necistot a troudu.

Uzavrete ventil omezovace tlaku (16). Trubku vloZte na protitlacny valec a tlacte
proti stroji. Vyrovnejte trubku paralelné do osy, pfipadné podeprete. Stladte
vicekrat paku posuvu vpred (15) ruéniho hydraulického Cerpadia a tlacny valec
(11) posouvejte tak dlouho vpfed, az bude lezet na trubce. Nastavte doraz
hloubky drazky (17). K tomu otacejte nastavovacim kotou¢em hloubky drazky
(18) na odpovidajici stupeni velikosti trubky mezi skini a talifem dorazu a
pohybujte dorazem, az doseda na nastavovaci kotou€. Talif dorazu zajistéte
kontramatkou. Otocte nastavovacim kotouc¢em do té polohy zpét, aby se talif
dorazu mohl pohybovat doll. Stroj pohanéjte vzdy nejvy$simi otackami. Stroj
zapnéte noznim spinaéem (4). Stlacte vicekrat paku posuvu vpfed (15) a tlacny
valec (11) posunuite pfi bézicim stroji pomalu vpfed na trubku, az se talif dorazu
dotkne skfiné (tlak na pace posuvu vpred vzroste). Stroj nechejte bézet jesté
nékolik otacek bez posuvu vpred. Vypnéte stroj, oteviete ventil omezovace
tlaku (16), vyjméte trubku a vyzkouSejte vytvofenou drazku. K tomuto Ucelu
pouzijte méfeni s pootocenim o 90° pomoci mérky priméri nebo posuvného
méfitka. Jinak pfestavte doraz (17) a zopakujte pracovni postup. 1 ryska na
talifi dorazu odpovida posuvu o cca 0,4 mm, cela otacka o 1,5 mm.

Podepieni materialu

A Trubky a dlouhé kusy trubek vzdy podeprete. Pritom dbejte
na to, aby podpéra podepirala trubku pravouhle a také paralelné k ose draz-
kovaciho stroje.

4,
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Udrzba

Pred udrzbou a opravami vytahnéte vidlici ze zasuvky!
Tyto prace mohou provadét pouze kvalifikovani odbornici.
Udrzba
Zafizeni na obvodové drazky kazdych 40 hodin koncovkou maznice (19)
namazejte. Pouzijte pfevodovy tuk REMS obj. €. 091012.

Inspekéni prace

Také viz. navod k pouZiti pfislu$ného pohonného stroje REMS Tornado, REMS
Gigant, REMS Magnum.

Pravidelné kontrolujte stav hydraulického oleje. K tomu Gcelu odSroubuijte ruéni
hydraulické ¢erpadlo a zadni konec drzte vodorovné. Otevrete ventil omezovace
tlaku (16). VySroubujte mérku oleje (20) v krytu zasobniku, zkontrolujte napln,
pfipadné doplrite hydraulicky olej REMS obj.¢. 091026. Sledujte znacky na
mérce oleje, nepfeplriujte!

Minimalné kazdych 12 mésict vymérite veskery hydraulicky olej. Aby stary olej
vytekl, pfeklopte zasobnik. Stary olej zlikvidujte v souladu s pfislusnymi pfed-
pisy.

Plany zapojeni a listy naradi

Viz. navod k pouZziti pfislusného pohonného stroje REMS Tornado, REMS
Gigant, REMS Magnum.

Chovani pfi poruchach

Také viz. navod k pouziti pfisluSného pohonného stroje REMS Tornado, REMS
Gigant, REMS Magnum.

Porucha: Nespravné rozméry drazky (Sifka popF. hloubka).
Pfi¢éina: e Nasazeny nespravné drazkovaci valce.
e Opotiebované drazkovaci valce.
o Nastavovacim kotouéem zvolena nespravna draha posuvu.
Porucha: Stroj se nerozebéhne.
Pfi¢éina: e Neni uvolnéno nouzové tlacitko.
e Ochranny spina¢ motoru vypnul.
e Opotfebované nebo poskozené uhliky.
Porucha: Zadny posuv drazkovaciho valce.
Pricina: e Ventil omezovace tlaku neni uzavfen.
o P¥ili§ mélo hydraulického oleje v systému, netésny systém.
o Defektni valec posuvu vpred.
Porucha: NeudrZi trubku.
Pfi¢éina: e Opotfebované drazkovaci valce.
e Upinaci skli¢idlo pohonného stroje neni uzavieno.
o P¥ili§ mélo hydraulického oleje v systému, netésny systém.
Porucha: Trubka vyjizdi z drazkovacich valcu.
Pfi¢éina: e Trubka neni vyrovnana paralelné k ose stroje.

e Opotiebované nebo poskozené drazkovaci valce.

Zaruka vyrobce

Zarucni doba ¢ini 12 mésict od pfedani nového vyrobku prvnimu spotebiteli.
Datum pfedani je tfeba prokazat zaslanim originalnich doklad(i o koupi, jez
musi obsahovat datum koupé a oznaceni vyrobku. VSechny funkéni vady, které
se vyskytnou béhem doby zaruky a u nichz bude prokazano, Ze vznikly vyrobni
chybou nebo vadou materidlu, budou bezplatné odstranény. Odstrafiovanim
zavady se zaruéni doba neprodluzuje ani neobnovuje. Chyby, zplisobené
pfirozenym opotiebovanim, nepfiméfenym zachazenim nebo Spatnym uZitim,
nerespektovanim nebo porusenim provoznich predpist, nevhodnymi provoznimi
prostfedky, pretizenim, pouZitim k jinému U¢elu, nez pro jaky je vyrobek urcen,
vlastnimi nebo cizimi zasahy nebo z jinych divodd, za néz REMS neru¢i, jsou
ze zaruky vylouceny.

Zarucni opravy smi byt provadény pouze k tomu autorizovanymi smluvnimi
servisnimi dilnami REMS. Reklamace budou uznany jen tehdy, pokud bude
vyrobek bez pfedchozich zasahU a v nerozebraném stavu pfedan autorizované
smluvni servisni dilné REMS. Nahrazené vyrobky a dily pfechazi do vlastnictvi
firmy REMS.

Naklady na dopravu do servisu a z néj hradi spotfebitel.

Zakonna prava spotfebitele, obzvlasté jeho naroky na zaruku pfi chybach vici
prodejci, zGstavaji touto zarukou nedotena. Tato zaruka vyrobce plati pouze
pro nove vyrobky, které budou zakoupeny v Evropské unii, v Norsku nebo ve
Svycarsku a tam pouzivany.

Pro tuto zaruku plati némecké pravo s vylou¢enim Dohody Spojenych narodd
o smlouvach o mezinarodnim obchodu (CISG).

Seznamy dila

Seznamy dilG viz www.rems.de — Zvolit jazyk — Ke staZzeni — Soupisy
nahradnich dild.
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Preklad originalu navodu na obsluhu

Zariadenie REMS na valcovanie obvodovych drazok
Vhodné na v3etky prevedenia REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum

Obr. 1

1 Rychloupinacie razové 10  Ru¢né hydraulické Cerpadlio
sklu¢ovadlo 11 Tlacny valec

2 Vodiace skfu¢ovadlo 12 Nastrény Cap

3 Spinat 13  Protitlatny valec

4 Nozny spina¢ 14 Ochranné zariadenie

5  Nudzové vypinacie tlacitko 15 Paka posuvu vpred

6  Ochranny spinac¢ 16 Ventil obmedzovaca tlaku

7 Pristroj na valcovanie obvodovych 17  Doraz hibky drazky
drazok 18  Nastavovaci kott& hibky drazky

8 Vodiaca ty¢ 19 Koncovka maznice

9  Upinacie koliesko 20 Mierka oleja

Pozor! Pred uvedenim do prevadzky preéitajte
dodato¢né zakladné bezpeénostné pokyny v navode na
pouzitie prislusného pohonného stroja, napr. REMS
Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum!

Bezpecnostné pokyny pre zariadenie na

valcovanie obvodovych drazok!

Stroj so zariadenim na obvodové drazky prevadzkujte len vtedy, ak je stroj na
pracovnom stole bezpe¢ne upevneny alebo pevne priskrutkovany na podvozku.
Obzvlast' u adekvatne t'azkych kusov trubiek existuje nebezpecie prevratenia!
DIhé kusy trubiek podoprite.

Nesiahajte na otacajuce se valce valcového zariadenia.

Nepracujte na zariadeni na obvodové drazky bez predného a zadného ochran-
ného zariadenia.

Paka posuvu vpred ruéného hydraulického ¢erpadla méze za urgitych okolnosti
,odrazit spat‘. Dbajte nato, abyste stali stranou hydraulického ruéného Eerpadia
a VaSe telo sa nachadzalo mimo pracovny priestor paky posuvu vpred.
Nepred|Zujte paku posuvu vpred.

Pouzitie v stlade s predpismi
Zariadenie REMS na valcovanie obvodovych drazok na rdrky pre systémy spajania

ruri

ek.

V3etky vy3Sie neuvedené spdsoby pouZitia su v rozpore v pred-

pismi, a preto su zakazané.

Vysvetlivky k symbolom

1.2,

1.3.

Pred uvedenim do prevadzky si precitajte navod na obsluhu

Technické udaje

. Objednavacie Cisla
Zariadenie REMS na obvodové drazky pre REMS Magnum, Tornado 347000

Zariadenie na obvodové drazky R 300 pre Ridgid 300 347001
Zariadenie na obvodové drazky R 535 pre Ridgid 535 347002
Zariadenie na obvodové drazky N8OA pre Rex/Rothenberger/
Super-Ego N80A 347003
Zariadenie na obvodové drazky Delta 4 pre Rex Delta 4” 347004
Dréazkovacie valce (tlacny valec, protitiacny valec) 1-1%" 347030
Drazkovacie valce (tlatny valec, protitlacny valec) 2—-6" 347035
Drazkovacie vélce (tlatny valec, protitlacny valec) INOX 2-6" 347046
Drazkovacie valce (tlatny valec, protitiaény valec) INOX 8-12” 347047
Drézkovacie valce (tlacny valec, protitiacny valec) INOX 1-1%2" 347053
Drazkovacie valce (tlatny valec, protitiacny valec) 8—12" 347040
Drazkovacie valce (tlacny valec, protitlacny valec) Cu 54-159 mm 347034
Nastrény ¢ap 347110
Sest’hranny kg 076009
REMS Herkules podpera materialu do 4” 120100
Ruéné hydraulické ¢erpadlo 347121
Pracovny rozsah
Rozsah vélcovania drazok 1-8(12")
Hrubka steny <7 mm
Rozmery
Zariadenie na obvodové drazky,
s ruénym hydr. éerpadlom dx§xv 510x415%x405 mm
(20"x16,3"x16")
Magnum 2000 RG-T,
s ruénym hydr. ¢erpadlom dx§xv 795%x510%610 mm
(31,3"x20"x24")
Magnum 2010 RG-T,
s ruénym hydr. éerpadlom dx§xv 750%x510%610 mm

(29,5"x20"x24”)

14.

21.
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Magnum 2020 RG-T,
s ruénym hydr. ¢erpadlom 750%x510%610 mm

(29,5"x20"x24")

Pokial bude zariadenie REMS na obvodové drazky nasadené na niektory zo
zavitoreznych strojov REMS Tornado, REMS Gigant nebo REMS Magnum (do
4”), zvySi sa v prislu§énom navode na pouzitie udana vy$ka v o 170 mm.

dx§xv:

Hmotnost’

Zariadenie na obvodové drazky 26 kg
Magnum 2000 RG-T, vratane drazkovacieho zariadenia 68 kg
Magnum 2010 RG-T, vratane draZzkovacieho zariadenia 80 kg
Magnum 2020 RG-T, vratane drazkovacieho zariadenia 80 kg

Pokial bude zariadenie REMS na obvodové drazky nasadené na niektery zo
zavitoreznych strojov REMS Tornado, REMS Gigant nebo REMS Magnum
(do 4"), zvysi se v prisluSnom navode na pouzitie udana hmotnost' o 14 kg
(rozdiel sada naradia/drazkovacie zariadenie).

Uvedenie do prevadzky

Hmotnosti cez 35 kg musia prenasat’ 2 osoby.

Stroj na véalcovanie obvodovych drazok REMS Magnum 20xx RG-T

Na prenasanie moze byt’ stroj zdvyhnuty vpredu za vodiace tyce (8) a vzadu
za trubku upnutt do rychloupinacieho razového skiu¢ovadla (1) a vodiaceho
sklucovadla (2).

Stroj upevnite na pracovny stél alebo skladaci podstavec s 2 dodanymi skrut-
kami. Bezpodmiene&ne postavte stroj vodorovne. Otvorte rychloupinacie razové
sklu€ovadlo (1). Zariadenie na obvodové drazky nasurite na vodiace tyce (8)
az sa pohonny €ap valcovacieho zariadenia vsunie svojimi 3 plochami do
rychloupinacieho razového sklu€ovadla. Uzavrite rychloupinacie razové sklu-
¢ovadlo az upinacie Celuste priliehaju na 3 plochy pohonného ¢apu. Upinacim
kolieskom (9) po kratkom otvaracom pohybe pevne upnite pohonny ¢ap jednym
alebo dvomi trhnutiami spat. Ruéné hydraulické ¢erpadlo (10) uloZte do pozice
a priskrutkujte.

Zariadenie REMS na obvodové drazky na REMS Magnum 20xx T-L

Vid. ndvod na pouzitie REMS Magnum: Rezak trubiek a odhrotovac trubiek
sklopte. Povolte kridlovu skrutku na svornom kruzku, zlozte varu na olej a
nadobu na triesky, zloZte sadu naradia. Spojte mechanické mazacie ¢erpadlo
nakratko, priom bude z nosi¢a naradia stiahnuty koniec hadicky spojeny so
sacou stranou Cerpadla. V Eerpadle musi dojst' k obehu mazacej latky, inak
dojde k jeho poSkodeniu. Bezpodmienegne postavte stroj vodorovne.

Zariadenie na obvodové drazky nasurte na vodiace tyCe (8) az sa pohonny
¢ap valcovacieho zariadenia vsunie svojimi 3 plochami do rychloupinacieho
razového sklucovadla. Uzavrite rychloupinacie razové skluovadlo az upinacie
Celuste priliehaju na 3 plochy pohonného ¢apu. Upinacim kolieskom (9) po
kratkom otvaracom pohybe pevne upnite pohonny ¢ap jednym alebo dvoma
trhnutiami spat. Ruéné hydraulické ¢erpadlo (10) uloZte do pozicie a priskrut-
kujte.

Zariadenie REMS na obvodové drazky na REMS Magnum 20xx T

a REMS Magnum 40xx T

Vid. ndvod na pouzitie REMS Magnum: Rezak trubiek a odhrotovac trubiek
sklopte. Povolte kridlovu skrutku na svornom kruzku, zlozte sadu naradia,
zlozZte varnu na triesky. Z nosi¢a naradia stiahnuty koniec hadicky viozte do
vane s chladiacou latkou tak, aby doslo k obehu oleja. U strojov, dodavanych
od novenbra 1999 je vo vani s chladiacou latkou pripravené vitanie, do kterého
je mozné koniec hadicky stréit. Ak nie je tomu tak, je mozné toto vitanie vytvorit’
dodatoéne vrtakom @ 14 mm. V Eerpadle musi dojst’' k obehu mazacej latky,
inak déjde k jeho poSkodeniu. Bezpodmienecne postavte stroj na pojazdnom
podvozku vodorovne (kolesa zloZit' alebo obe nohy podlozit').

Zariadenie na obvodové drazky nasurite na vodiace tyCe (8) az sa pohonny
Cap valcovacieho zariadenia vsunie svojimi 3 plochami do rychloupinacieho
razového sklucovadla. Uzavrite rychloupinace razové sklu¢ovadlo az upinacie
Celuste priliehaju na 3 plochy pohonného €apu. Upinacim kolieskom (9) po
kratkom otvaracom pohybe pevne upnite pohonny ¢ap jednym alebo dvomi
trhnutiami spat. Ruéné hydraulické erpadlo (10) uloZte do pozice a priskrutkujte.

Zariadenie REMS na obvodové drazky na REMS Tornado 20xx

a REMS Gigant 40xx

Vid. nédvod na pouzitie REMS Tornado popr. REMS Gigant: Rezak trubiek a
odhrotovag trubiek sklopte. Povolte kridlovu skrutku na svornom krizku, zlozte
vanu na olej a nadobu na triesky, zlozte sadu naradia. Spojte mechanické
mazacie Cerpadlo nakratko, priCom bude z nosi¢a naradia stiahnuty koniec
hadicky spojeny so sacou stranou Cerpadla. V Eerpadle musi dojst’ k obehu
mazacej latky, inak dojde k jeho poSkodeniu. Bezpodmienecne postavte stroj
vodorovne.

Zariadenie na obvodové drazky nasunte na vodiace tyCe (8) az sa pohonny
Cap valcovacieho zariadenia vsunie svojimi 3 plochami do upinacieho sklu¢o-
vadla. U REMS Tornado uzavrite upinacie sklu¢ovadlo stisknutim nozného
spinaca. U REMS Gigant uzavrite upinace ¢eluste pomocou kli¢a na upinacie
sklu€ovadlo az tieto priliehaju na 3 plochy pohonného apu. Ruéné hydraulické
Cerpadlo (10) uloZte do pozice a priskrutkujte.

Zariadenie REMS na obvodové drazky na REMS Tornado 20xx T
a REMS Gigant 40xx T
Vid. navod na pouzitie REMS Tornado popr. REMS Gigant: Rezék trubiek a
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odhrotovac trubiek sklopte. Povolte kfidlovu skrutku na svornom kruzku, zlozte
sadu naradia, zloZte varu na triesky. Z nosi¢a naradia stiahnuty koniec hadicky
vloZte do vane s chladiacou latkou tak, aby doSlo k obehu oleja. U strojov,
dodavanych od novembra 1999 je vo vani s chladiacou latkou pripravené
vitanie, do kterého je mozné koniec hadicky stréit. Ak nie je tomu tak, je mozné
toto vitanie vytvorit’ dodatoCne vrtakem @ 14 mm. Je neSkodné, pokial elektrické
Cerpadlo pracuje naprazdno, tj. pokial je vana na chladiacu latku prazdna.
Bezpodmienecne postavte stroj na pojazdnom podvozku vodorovne (kolesa
zloZit' alebo obidve nohy podlozit').

Zariadenie na obvodové drazky nasurite na vodiace tyce (8) az sa pohonny
Cap valcovacieho zariadenia vsunie svojimi 3 plochami do upinacieho skluco-
vadla. U REMS Tornado uzavrite upinacie skluéovadlo stisknutim nozného
spinaca. U REMS Gigant uzavrite upinacie ¢eluste pomocou klti¢a na upinacie
sklu€ovadlo aZ tieto priliehaju na 3 plochy pohonného ¢apu. Ru¢né hydraulické
Cerpadlo (10) uloZte do pozice a priskrutkujte.

Podopretie materalu

A\ UPOZORNENIE Trubky musia byt' podla priemeru (hmotnost'!) uz pri
kratkych dizkach podopreté vy$kovo nastavitelnou podperou REMS Herkules
alebo inymi vhodnymi podperami materialu, aby se stroj nemohol smerom
vpred prevratit’.

Prevadzka

. Nastroje

Pre cely pracovny rozsah su nutné 3 sady drazkovacich valcov. Kazda sada
drazkovacich valcov sa sklada z horného tlaéného valca (11) a spodného
protitlatného valca (13). Drazkovacie valce Cu (tlacny valec, protitlacny valec)
na medené trubky 54—-159 mm.

Vymena drazkovacich valcov

Niekolkokrat t'uknite na nozny spina¢ pohonného stroja, az poistna skrutka
protitlaéného valca (13) smeruje dole. Povolte poistnd skrutku a vyberte proti-
tlacny valec (13). Otacajte tlanym valcom (11), az bude oznacenie na nastrénom
Cape (12) smerovat dole. Povolte poistnt skrutku, pomali vytiahnite nastrény
¢ap (12), smerom dole vyberte tlacny valec.

A\ UPOZORNENIE  preg vytiahnutim nastréného capu (12) drzte ruku pod
tlacnym valcom (11), inak spadne na zem!

Zvoleny tlany valec zospodu znovu nasadte a nasurite nastrény ap. Znacenie
na nastrénom ¢ape (12) musi smerovat’ dole. Pevne zaskrutkujte poistnu skrutku
tlaného valca v smere znacenia ¢apu. Nasadte zvoleny protitlacny valec,
sledujte polohu unasaca (plochy hranol) na zadnom konci protitiaéného valca.
Utiahnite poistna skrutku.

Pracovny postup

Konce trubiek musia byt pravouhle oddelené. Zvary alebo pozostatky po zvarani
(zvarové perly) na trubke v dizke cca 50 mm od konca trubky odstrarite odbru-
senim. Konce trubiek oCistite zvnutra i zvonku od necist6t a tridu.

Uzavrite ventil obmedzovaca tlaku (16). Trubku vlozte na protitlaény valec a
tlacte proti stroju. Viyrovnajte trubku paralelne do osy, pripadne podoprite.
Stlagte viackrat paku posuvu vpred (15) ruéného hydraulického Cerpadla a
tlany valec (11) posuvaijte tak dlho vpred, az bude lezat' na trubke. Nastavte
doraz hibky drazky (17). K tomu otadajte nastavovacim kotagom hibky drazky
(18) na odpovedajuci stupen velkosti trubky mezi skrifiou a tanierom dorazu a
pohybuijte dorazom, az dosada na nastavovaci kotu€. Tanier dorazu zaistite
kontramatkou. Otocte nastavovacim koti¢om do tej polohy spét, aby se tanier
dorazu mohol pohybovat' dole. Stroj pohanajte vzdy najvyz$imi otackami. Stroj
zapnite noznym spinacom (4). Stlacte viackrat paku posuvu vpred (15) a tlacny
valec (11) posuvajte pri beziacom stroji pomali vpred na trubku, az se tanier
dorazu dotkne skrine (tlak na pace posuvu vpred vzrastie). Stroj nechajte bezat
eSte niekolko otagiek bez posuvu vpred. Vypnite stroj, otvorte ventil obmedzo-
vaca tlaku (16), vyberte trubku a vyzkusajte vytvorenu drazku. K tomuto celu
pouZzite meranie s pootoenim o0 90° pomocou mierky priemeru alebo posuvného
meritka. Inak prestavte doraz (17) a zopakujte pracovny postup. 1 ryska na
tanieri dorazu odpoveda posuvu o cca 0,4 mm, cela otacka o 1,5 mm.

Podoprenie materialu

A\ UPOZORNENIE Ty a dihé kusy trubiek vidy podoprite. Pritom dbajte
nato, aby podpera podopierala trubku pravouhle a tiez paralelne k ose draz-
kovacieho stroja.

Udrzba

Pred tudrzbou a opravami vytiahnite vidlicu zo zasuvky!
Tieto prace mozu vykonavat iba kvalifikovani odbornici.
Udrzba
Zariadenie na obvodové drazky kazdych 40 hodin koncovkou maznice (19)
namazte. Pouzite prevodovy tuk REMS obj. ¢. 091012.

InSpekéné prace
Tiez vid. ndvod na pouZzitie pfislusného pohonného stroje REMS Tornado,
REMS Gigant, REMS Magnum.

Pravidelne kontrolujte stav hydraulického oleja. K tomu téelu odskrutkujte ruéné

hydraulické ¢erpadlo a zadny koniec drZte vodorovne. Otvorte ventil obmedzo-
vaca tlaku (16). Vyskrutkujte mierku oleja (20) v kryte zasobnika, skontrolujte
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napln, pripadne doplrite hydraulicky olej REMS obj.¢. 091026. Sledujte znacky
na mierke oleja, nepreplfiuijte!

Minimalne kazdych 12 mesiacov vymeite cely hydraulicky olej. Aby stary olej
vytiekol, preklopte zasobnik. Stary olej zlikvidujte v sulade s prislusnymi pred-
pismi.

Plany zapojenia a listy naradia

Vid. navod na pouZitie prislusného pohonného stroje REMS Tornado, REMS
Gigant, REMS Magnum.

Chovanie pri poruchach

Tiez vid. nadvod na pouZzitie prislusného pohonného stroje REMS Tornado,
REMS Gigant, REMS Magnum.

Porucha: Nespravne rozmery drazky (Sirka popr. hibka).
Pri¢éina: e Nasadené nespravne drazkovacie valce.
e Opotrebované drazkovacie valce.
o Nastavovacim koti¢om zvolena nespravna draha posuvu.
Porucha: Stroj se nerozebehne.
Pricina: e Nie je uvolnené nidzové tlagitko.
e Ochranny spina¢ motoru vypol.
e Opotrebované alebo poskodené uhliky.
Porucha: Ziadny posuv drazkovacieho valca.
Pri¢ina: e Ventil obmedzovaca tlaku nie je uzavrety.
o Prili§ malo hydraulického oleja v systéme, netesny systém.
e Defektny valec posuvu vpred.
Porucha: NeudrZi trubku.
Pri¢ina: e Opotrebované drazkovacie valce.
e Upinacie skifu¢ovadlo pohonného stroje nie je uzavrté.
o Prili§ malo hydraulického oleja v systéme, netesny systém.
Porucha: Trubka vychadza z drazkovacich valcov.
Pri¢ina: e Trubka nie je vyrovnana paralelne k ose stroja.

e Opotrebované alebo poskodené drazkovacie valce.

Zaruka vyrobcu

Zaru¢na doba je 12 mesiacov od predania nového vyrobku prvému spotrebi-
telovi. Datum predania je treba preukazat zaslanim originalnych dokladov o
kupe, ktoré musia obsahovat’ datum zakupenia a oznacenia vyrobku. Vetky
funkéné zavady, ktoré sa vyskytni behom doby zaruky a u ktorych bude preu-
kazané, Ze vznikli vyrobnou chybou alebo vadou materialu, budu bezplatne
odstranené. Odstranovanim zavady sa zaruéna doba nepredIZuje ani neobno-
vuje. Chyby, spdsobené prirodzenym opotrebovanim, neprimeranym zachadzanim
alebo nespravnym pouzivanim, nereSpektovanim alebo poruenim prevadz-
kovych predpisov, nevhodnymi prevadzkovymi prostriedkami, pretazenim,
pouzitim k inému ucelu, ako je vyrobok uréeny, viastnymi alebo cudzimi zasahmi
alebo z inych dévodov, za ktoré REMS neruci, st zo zaruky vylucené.

Zarucné opravy smu byt prevadzané iba k tomu autorizovanymi zmluvnymi
servisnymi dieliami REMS. Reklamacie budu uznané iba vtedy, pokial bude
vyrobok bez predchadzajucich zédsahov a v nerozobranom stave predany
autorizovanej zmluvnej servisnej dielni REMS. Nahradené vyrobky a diely
prechadzaju do vlastnictva firmy REMS.

Néklady na dopravu do servisu a z neho hradi spotrebitel.

Zakonné prava spotrebitela, obzvlast jeho naroky na zaruku pri chybach voi
predajcovi, ostavaju touto zarukou nedotknuté. Tato zaruka vyrobcu plati iba
pre nové vyrobky, ktoré budu zakupené v Eurdpskej Unii, v Norsku alebo vo
Svaijtiarsku a tam pouzivané.

Pre tuto zaruku plati nemeckeé pravo s vyluenim Dohody Spojenych narodov
0 zmluvach o medzinarodnom obchode (CISG).

Zoznam dielov

Zoznamy dielov pozri www.rems.de — Zvolit jazyk — Na stiahnutie — Zoznamy
dielov.



deu EG-Konformitatserklarung

REMS-WERK erklart hiermit, dass die in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Maschinen mit den Bestimmungen der Richtlinien 2004/108/EG, 2006/42/EG und 73/23/EWG konform sind.
Folgende Normen werden entsprechend angewandt: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN
60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

eng EC Declaration of Conformity

REMS-WERK declares that the products decribed in this user manual comply with corresponding directives 2004/108/EG, 2006/42/EG and 73/23/EWG. Correspondingly this applies to the following
norms: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9,
DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

fra Déclaration de conformité CEE

REMS-WERK déclare par la présente, que les machines citées dans cette notice d'utilisation sont conformes aux Directives 2004/108/EG, 2006/42/EG et 73/23/EWG. Les normes suivantes ont
été appliquées: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ita Dichiarazione di conformita CE

REMS-WERK dichiara che i prodotti descritti in questo manuale sono conformi alle norme 2004/108/EG, 2006/42/EG e 73/23/EWG. Le seguenti norme vengono rispettate: DIN EN ISO 12100-1,
DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN
61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

spa Declaracion CE de conformidad

REMS-WERK declara que las maquinas descritas en estas instrucciones de manejo son conformes a las normas de las directrices 2004/108/EG, 2006/42/EG y 73/23/EWG. Las siguientes normas
se aplican respectivamente: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1,
DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

nld EG-conformiteitsverklaring

REMS verklaart hiermee, dat de in de gebruiksaanwijzing beschreven machine met de bestemmingen van de richtlijnen 2004/108/EG, 2006/42/EG en 73/23/EWG conform zijn. Volgende normen
zijn overeenkomstig gehanteerd: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN
60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

swe EG-forsdkran om dverensstdmmelse

REMS-WERK forsakrar hdrmed att de i denna bruksanvisning beskrivna maskinerna 6verensstammer med direktiven 2004/108/EG, 2006/42/EG och 73/23/EEC. Fdljande normer tilldmpas: DIN
EN 1SO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

nor EC-konformitetserklaering

REMS-WERK erkleerer herved at maskinen som er beskrevet i denne bruksanvisningen, oppfyller bestemmelsene i direktivene 2004/108/EG, 2006/42/EG og 73/23/EEC. Falgende standarder er
anvendt i denne forbindelse: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1,
DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

dan EF-konformitetserklaering

REMS-WERK erklaerer hermed, at de maskiner, som er beskrevet i denne betjeningsvejledning, er konforme med bestemmelserne i direktiverne 2004/108/EG, 2006/42/EG og 73/23/EWG. Falgelig
anvendes fglgende normer: DIN EN I1SO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1,
DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

fin EU:n vaatimustenmukaisuusvakuutus

REMS-WERK vakuuttaa téten, ettd tdssa kayttdohjeessa kuvatut koneet vastaavat EU:n direktiivien 2004/108/EY, 2006/42/EY ja 73/23/ETY vaatimuksia. Seuraavia standardeja sovelletaan
vastaavasti: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9,
DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

por Declaragao de conformidade CE

REMS-WERK declara que as maquinas descritas neste manual de instrugdes estdo conformes com as normas das directrizes 2004/108/EG, 2006/42/EG e 73/23/EWG. Também se aplicam as
seguintes normas, respectivamente: DIN EN ISSO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN
EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

pol Deklaracja zgodnosci EWG

Firma REMS oswiadcza, ze maszyny opisane w niniejszej instrukcji uzytkowania zgodne sa z warunkami wytycznych 2004/108/EG, 2006/42/EG oraz 73/23/EWG. Zastosowane zostaty nastepu-
jace normy: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9,
DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ces EU-Prohlaseni o shodé

REMS-WERK timto prohlasuje, Ze se stroje/pfistroje popsané v tomto ndvodu k pouZiti shoduji s ustanovenimi smérnic EU 2004/108/EG, 2006/42/EG a 73/23/EWG. Odpovidajicim zplsobem
byly pouZity nasledujici normy: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1,
DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

slk ES-vyhlasenie o zhode

ZAVOD REMS-WERK tymto vyhlasuje, e strojea prislroje popisané v tomto prevadzkovom navode st konformné s ustanoveniami smernic 2004/108/ES, 2006/42/ES a 73/23/EHS. V stlade s
tym sa aplikuji nasledujtice normy: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN
60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

hun ES-hasonlésagi bizonylat

A REMS-WERK UZEM ezennel kijelenti, hogy az ezen lizemeltetési utmutatdban leirt gépek megfelelnek a 2004/108/ES, 2006/42/ES és 73/23/EHS irdnyzatok kovetelményeinek. Ezzel
6sszhangban alkamazanddak a kovetkez6 szabvanyok: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN
EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

hrviscg lzjava o sukladnosti EZ

REMS-WERK ovime izjavljuje da su strojevi opisani u ovim uputama za rad sukladni s direktivama EZ-a 2004/108/EZ, 2006/42/EZ i 73/23/EEZ. Nadalje se primjenjuju sljedece norme: DIN EN
1SO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11,
DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

slv Izjava o skladnosti EU

REMS-WERK izjavlja, da so v teh navodilih za uporabo opisani stroji v skladu z dolo¢bami smernic 2004/108/EG, 2006/42/EG in 73/23/EWG . Odgovarjajoce so bile uporabljane sledece smernice:
DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ron Declaratie de conformitate CE

REMS-WERK declara prin prezenta ci masinile descrise in aceste instructiuni de functionare sunt conforme cu dispozitiile directivelor 2004/108/CE, 2006/42/CE si 73/23/CEE. Urmétoarele norme
sunt aplicate corespunzator: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1,
DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

rus CoBmectumocTb no EG

HacTosiwmm dpupma REMS-WERK 3asBnseT, 4To CTaHkW 1 MaLLMHbI, ONUCaHHbIE B HACTOSILLEN MHCTPYKLMM MO SKCMyaTaLym, COBMECTUMBI C NOMNOXEHUSMW HCTpYKLUmiA 2004/108/EG, 2006/42/
EG 1 73/23/EWG. MpumeHsioTcs cooTBeTCTBEHHO crieaytolume ctaHgapTsl: DIN EN 1SO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN
60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

gre AfAwon Zuppépewong EK

H REMS-WERK BNAve e To TTapdV, OTI OF UINXAVES TToU naplyputpovml 0TIG TTapoUoEG 0dNyieg XPoNG CUMLOP@WVOVTAI TIPOG TIG dIaTAEEI Twv odnyiwv 2004/108/EK, 2006/42/EK kai 73/23/
EOK. Epapudlovral avrioTtoixa 1o akéAouBa mpdtutra: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN
60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3- 2, DIN EN 61000-3- 3, DIN EN 61029- 1, DIN EN 61029-2-9.

tur Avrupa birligi - Uyumluluk beyani

REMS-Werk bu kullanma kilavuzunda tarif edilen makinelerin 2004/108/EG, 2006/42/EG ve 73/23/EWG sartlarina uygun oldugunu beyan etmektedir. Belirtilen Norm’lar kullaniimaktadir: DIN EN
1SO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11,
DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

bul [leknapauus 3a cboTBeTcTBUE Ha EC

3aBoaute REMS, aeknapupar, Ye onucaHuTe B Tasu MHCTPYKLMS 3a eKcnnoatauus NpogyKT CbOTBETCTBAT Ha €BPONeNCKITe NoCTaHoBNEHUs Ha anpekTusn 2004/108/EG, 2006/42/EG v 73/23/
EWG. Mocnegpawwmte ctaHgapti ca cbotBeTHN Ha: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN
60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

lit EB atitikties deklaracija

REMS-WERK pareiSkia, kad Sioje naudojimo instrukcijoje aprasyti jrenginiai atitinka direktyvy 2004/108/EG, 2006/42/EG ir 73/23/EWG reikalavimus ir taikomos DIN EN ISO 12100-1, DIN EN
12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2,
DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9 normos.

lav EK atbilstibas deklaracija

REMS-WERK ar $o deklarg, ka instrukcija aprakstitie izstradajumi atbilst Eiropas direktivam 2004/108/EG, 2006/42/EG un 73/23/EWG. Tika pielietotas atbilstosas normas: DIN EN ISO 12100-1,
DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN
61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

est EL normidele vastavuse deklaratsioon
REMS-WERK deklareerib, et selles kasutusjuhendis kirjeldatud tooted vastavad 2004/108/EG, 2006/42/EG ja 73/23/EWG normidele. Rakendatud normatiivid: DIN EN 1SO 12100-1, DIN EN 12348,
DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN
EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

Waiblingen, den 01.11.2010 )
REMS-WERK
Christian Foll und Séhne GmbH ,

Maschinen- und Werkzeugfabrik
D-71332 Waiblingen Dipl.-Ing. Hermann Weil
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