Cordless Butane Gas Powered So/der/g tbols For The\

Super Pro Features;
e Adjustable 25-125 Watts of Power

e 580 Deg Tip Temperature
o Refill With Butane Lighter Gas

e 10 Second Refill Time

= SuperPro
55 Gas Soldering Kit

e Heats Up in 40 Seconds
¢ 90 Minute run Time
¢ Piezo Self-Igniting

e 12 Assorted Spare Tips
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o Safety Cut-Off Switch
“Super Pro Kit"”
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o Safety Stand —
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Typ Sklad. gislo MC Popis 010580000
C010580000 730-116 paj. SUPER-PRO plyn. s piezo :
C010588000 730-133 hrot SP1, 1,0 mm SF :EZ:E:%:%ER PRO
C010588010 730-145 hrot SP2, 2,4 mm SF « hmotnost 165 g m
C010588020 730174 hrot SP3, 3,2 mm SF & Wkﬂl‘l 25-125 W
C010588030 730175 hrot SP4, 4,8 mm SF * max. teplota 580 °C
C010588040 730134 hrot SP5, 1,0 mm DF * typ. prac. doba 120 min.
C010588050 730135 hrot PG, 2.4 mm DF * typ. doba pInéni 30 s ’
€010588060 730136 hrot SP7, 3,2 mm DF * zapalovat - piezo
C010588070 730-176 hrot P8, 4,8 mm DF g £ § % § 8 € 8 8 %
C010588080 730-140 hrot — horkf vzduch g2, § a8 § §M g § 3 %
010588090 730-159 hrot SP10 - horky nii? g/| B §| 8l 8 EJ | 8|8 8 é
C010588440 130177 deflektor horkého veduchu
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SuperProportasol SuperProportasol

Navod k pouziti plynového pajeciho pera

as ON fﬁﬁf.f&'li’? S_’:::xge:ncn Window
] . Gas EIN-AUS Schallar o 4~ Ob OFF Gas S?ch:if:\Ze:
Pracovni teploty )

Pajeci hrot: 580°C max.
Hofik: 1300°C max [ | 1

ooy

Horkovzdu$ny hofik SP-9: 625°C max. —
Uvedené teploty nemusi byt dosazeno pri b
el s E ’ ignltion Swilch
pouziti nevhodného plynu. outon d Allumage é;’?;’n’?;;‘;‘_ Reguislor Bution
Zlhindschalter Termpeatr Feqeiknopf mperalure
POZOR

- pied pouzitim si pozorng pfeCtéte tento navod. Pfistroj obsahuje propanbutanovou plynovou napli pod tlahem
- nevystavovat otevienému ohni a teplotam nad 50°C
- pii zapalovani nedrZet pfistroj v blizkosti obliteje a (&la
.- nczapalovat a nepouZivat v blizkosti hoflavych picdméta
- pied odlozenim se ubezpelie, Ze plamen u vypnutého pfistroje zcela uhasl
- kryt katalyzatoru muzete nasadit s pfimetenou opatrnosti jedté pied ochlazenim hrotu pijedla
- pulzuje-ht plamen nebo jas katalyzatoru, je proud plynu pfili§ vysoky
- pfistroj neddvejte do dosahu déti

Pouzity plyn

Ptistroj pracuje s b&Znym butanovym plynem do zapalovatii. Pouzivejie jen filtrovany plyn do zapalovatu Ronson. Braun
nebo Colibri. V kontrolnim okénku musi byt vzdy vidét aspoii trocha tekutého plynu. Pary plynu nejsou pro funkci
pdjcciho pera dostacujici.

Postup pri zapalovani
Super Pro je vybaven piezoelektrickym zapalovacem. Postup zapalovani ve funkci horaku se 1i8i od zapalovan pti pouziti
pdjeciho hrotu s katalyzatorem. Je tfeba trochu cviku ke zvladnuti tohoto postupu.

Zapalovani hordku

Katalyzator po od$roubovani pfevleZné matice sejméte. Regulator teploty (Temperature Regulator Button) nastavie do
stfedni polohy. Oteviie pfivod plyau halvnim ventilem (Gas ON-OFF Switch) oznacenym na boku trojuheinikem jeho
posunutim smérem k usti hofaku. Zapalie plyn piezo-zapalovatem (lgnition Switch) oznalenym bleskem posunutim jcho
spinace smérem k reguldtoru teploty (Temperature Regulator Button) a po zapaleni spina¢ prudce uvolnéte. Nevracejie
spina¢ do plivodni polohy pomalu, pfi jeho vraceni dochdzi z technickych davodu ke kratkodobému pieruseni privo-

du plynu a (oto miZe zpusobit uhasnuti plamene. Pti zapalovani je vhodné drZet SuperPro ve svisté poloze hotikem doli.

Zapalovani ve funkci pdjedla

Pomoci previe¢né matice upevnéte pajeci hrot s katalyzatorem. Reguldtor teploty (Temperature Regulator Button) nastay-
te na maximum. Otevite privod plynu ventilem Gas ON-OFF Swilch a zapalle plyn spinacem zapalovace [gnition Switch.
Pozvolna vratte spina¢ do vychozi polohy tak, aby bé¢hem kratkého pieru§eni privodu plynu mohl katalyzator prevzit spa-
lovani. Zhnouci katalyzator viditelny pies vystupni otvory plynu indikuje spravnou funkci pajedia.

Nastaveni pracovni teploty
Nastaveni pracovni teploty se provadi pomoci knofliku reguldtoru (Temperature Regulator Button). Spravné nastaveni
si ovéite praxi. Pro dosaZeni spravné teploty neni vhodné, aby katalyzator jasné ¢ervené 2afil nebo jeho jas pulzoval.

Plnéni plynem - hlavni ventil (Gas ON-OFF Switch) musi byt uzavren
Plninie ve svislé poloze plnicim ventilem nachazejicim se ve stfedu reguldtoru teploty nahoru. Obvykle neni ticba zadny

adaptér nasunout na usti plnici lahve. Pfitlacenim asti na ventil dojde samospadem a tlakem plynu v lahvi k precerpani
do nidrzky SuperPro. Plnéni je ukon&eno, zaéne-li plyn z ventilu unikat. Specialni saumoodvzdusitovaci ventil usnadiuje

rychlé a pohodlné plnéni.
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Plynova spajkovacka Portasol model-Super Pro C010580000

Charakteristika spajkovacky

-spajkovacka je v antistatickom prevedeni
-maximalna dosiahnutel'na teplota je 580 stupniov C
-umoziuje dvojhodinovu pracu na jedno naplnenie
-zapal'uje sa piezo - elektrickym systémom

-ako népli sa pouziva Butan na plnenie zapalovacov

Upozornenie

-pred pouzitim spajkovacky si pozorne precitajte tento navod

-spajkovacka obsahuje zapalny plyn, ktory je pod tlakom

-nepouzivajte pri teplotach vyssich ako 50 stupnov C

-po zapaleni dodrzujte bezpecnu vzdialenost’ od tela

-spajkovacku pouzivajte a ukladajte mimo dosah deti

-nepouzivajte v blizkosti horlavych materialov

-po ukonceni prace sa presvedcite, Ci je plameni zhasnuty a plynovy ventil uzavrety

Plyn
Pristroj sa plni plynom pouZzivanym v zapalovacoch. Pouzivajte len kvalitny ¢isty plyn.
Vyska hladiny plynu musi byt’ vidite'na v priehl'adnej ¢asti nadoby pri regulacnom ventile.

Zapalovanie
Super Pro sa zapal'uje piezo - elektrickym systémom.

Praca so spajkovackou

Najprv si vyberte typ hrotu, s ktorym budete pracovat’ a upevnite ho pomocou matice.
Spajkovacka sa plni beznym spdsobom ako zapalovace. V zadnej Casti rukovite je plniaci
ventil. Po naplneni nastavte regula¢ny ventil do strednej polohy a prepnite prepina¢ ON-OFF
do prednej polohy ON.

Otvorte nim pritok plynu do hrotu a niekol’kymi stlaCeniami piezo -zapal'ovaca (spinac
oznaceny bleskom) zapal'te spajkovacku. Pri zapaleni spajkovacky sa rozhori katalyzator,
ktory je viditeI'ny v otvore hrotu. Regula¢nym ventilom nastavte vhodnu teplotu hrotu.
Spajkovacka je pripravena na pouzitie. Po ukonceni prace nastavte regulacny ventil na
minimum a vypnite hlavny prepinas (poloha OFF). Nechajte vychladnut” horuci hrot na
bezpecnom mieste.

Zasady pri praci

-nepouzivajte spajkovacku v blizkosti horl'avych materialov

-neotacajte spajkovacku hrotom na iné osoby

-pri préci je vhodné pouzivat’ nehorl’ava podlozku

-nikdy nenaplinajte zasobnik, ked’ je spajkovacka zapalena, lebo mozete lahko prist’
k popalenindm

-ako napli pouzivajte len kvalitné Cisté plyny, predlzujete tym zivotnost’ pristroja
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