TVRDE PAJKY PRO PAJENI TRUBKOVYCH INSTALACI DLE DVGW-PRACOVNI VYMER GW 2

Normové
Tvrda pajka oznaceni Slozeni Tavici Pracovni Vychozi Material Tavidlo

dle pajky pasmo teplota material fitinky
DIN 8513 V% ve °C ve °C

amasan L-CuP6 Cu 938 710-880 730 éd méd bez tavidla
Tvrda pajka 94 P 62
cervena litina s tavidlem amasan HS
DIN 8511, Typ F SH 1

mosaz

amasan 650-810 éd’ méd’ bez tavidla
Tvrda pajka AS2
cervena litina s tavidlem amasan HS
DIN 8511, Typ F SH 1

mosaz

amasan L-Ag34Sn 630-730 ocel s tavidlem amasan HS
Tvrda pajka AS34 DIN 8511, Typ FSH 1

é méd’ do prum. trub. 22 mm
bez tavidla, pres
cervena litina s tavidlem amasan HS

mosaz

amasan 680-740 ocel s tavidlem amasan HS
Tvrda pajka AS44 DIN 8511, Typ FSH 1
méd’ do prum. trub. 22 mm
bez tavidla, pres
cervena litina s tavidlem amasan HS

mosaz

amasan L-Ag45Sn 640-680 ocel s tavidlem amasan HS

Tvrda pajka AS45 DIN 8511, Typ F-SH 1

éd méd’ DIN 8511, Typ F SH 1

do prum. trub. 22 mm
cervena litina bez tavidla,

pres s tavidlem amasan HS
mosaz

amasan L-Cuzn40 890-900 s tavidlem amasan
Tvrda pajka 60/40 pajeci prasek HKM
DIN 8511, Typ F SH 2

amasan tvrda pajka 94 z L CuP6 DIN 8513 je pajka z médi a fosforu bez obsahu stfibra se kterou Ize provadét pajeni médi na méd pii instalacich rozvodu stu-
dené a teplé vody, plynovych instalaci bez pouziti tavidla.

U smiSenych spojt, méd na cervenou litinu nebo méd na mosaz, je pouziti tvrdé pajky amasan 94 umoénéno za piidavného pouZiti tavidla amasan pajeci
pasta HS, typ F SH 1 DIN 8511.

Turdé pajky s obsahem stfibra z L- Ag2P, L- Ag34Sn, L Ag44 a L Ag45Sn jsou povoleny pro tekouci sttedné studenou a teplou vodu, olej, tekuty plyn, zemni a
méstsky plyn a fluorescentni chlorouhlicité vodni latky. amasan tvrda pajka 60/40 z L- CuZn40 je povolena pouze pro studenou vodu za predpokladu pouziti
amasan pajeciho prasku HKM, typ F SH2 DIN8511.

DODAVANE FORMY:

Draty:  Standardni: prGm. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm
Zakézkova vyroba: priim. 0,2 az 3,0 mm (postupné po 0,1 mm) priim. 3,0 az 6,0 mm (postupné 0,5 mm)
V tycich: Standadrni: prlm. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm x 500 mm délka, pajky obalené tavidly k dodani od priim. jdra 1,5 mm
Baleno v krabici 1 kg nebo karton 20 kg g
Zakazkova vyroba: priim. 3,0 az 6,0 mm (postupné po 0,5 mm), na piani fixni délky do 1.000 mm. WWW.NI pD.I:Z

Pasy: 0d 0,05 mm tloustky a 0,8 mm $irky. Dalsi informace na vyzadani. 8
V kruzich: Na zakazku @ n'po @
www.nipo.sk
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TVRDE PAJKY PRO PAJENi TRUBKOVYCH INSTALACI DLE DVGW-PRACOVNi VYMER GW 2

Tvrda pajka

amasan
Turda pajka AS34U
(U=obalované tavidlem)

amasan
Tvrda pajka AS44U
(U=obalované tavidlem)

amasan
Tvrda pajka AS45U
(U=obalované tavidlem)

amasan
Tvrda pajka 60/40U
(U=obalované tavidlem)

DODAVANE FORMY:

V tycich:  Standardni: prdm.1,5/ 2,0/ 3,0 mm x 500 mm délka,
pajky obalované tavidlem dodavané od priiméru
jadra 1,5 mm.
Baleno po 1 kg krabice nebo 20 kg karton.
Zakazkova vyroba: prim. 3,0 az 6,0 mm
(postupné 0,5mm), na prani fixni délky az

do 1.000 mm.

680-740

640-680

- "

L-CuzZn40

Turdé pajky s obsahem stiibra z L Ag34Sn, L Ag44 a L Ag455n jsou schvaleny pro tekouci mirné studenou a teplou, olej, tekuty plyn, zemni a méstsky plyn a fluorescentni chlorouh-
licité vodni latky. amasan tvrda pajka 60/40 z L-CuZnd0 je schvalena pouze pro studenou vodu.

Tavidlo

obalované tavidlem
Typ FSH 1 DIN 8511

obalované tavidlem
Typ F SH 1 DIN 8511

obalované tavidlem
Typ FSH 1 DIN 8511

obalované tavidlem
Typ FSH 1 DIN 8511




Tvrda pajka

BEZKADMIOVE SLITINY ZE TRi LATEK S OBSAHEM STRiBRA PRO UNIVERZALNi POUZITi

Normové
oznaceni
dle
DIN 8513

Slozeni pajky
v%

Pevnost spoje
v tahu (N/mm2)
na 37 St
(11373)

Pracovni
teplota
ve °C

Tavici pasmo
ve °C

Hustota
(g/em3)

Pro tvrdé pajeni
nejdulezitzjSich
zakladnich materiali
a oblasti pouziti

amasan
Tvrda pajka AS5D

L-Ag5

830-870

ocel, méd, médéné slitiny,
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pajeni mezer a spar

amasan
Tvrda pajka AS12

800-830

ocel, méd, médéné slitiny,
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C

amasan
Tvrda pajka AS20

690-810

ocel, méd, médéné slitiny,
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C

amasan
Tvrda pajka AS25

680-795

ocel, méd, médéné slitiny,
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C

amasan
Turda pajka AS30

680-765

ocel, méd, médéné slitiny
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200 °C

amasan
Tvrda pajka AS44

DODAVANE FORMY:

Draty: Standardni: pram. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm
Zakazkova vyroba: prim. 0,2 az 3,0 mm (postupné po 0,1 mm) priim. 3,0 az 6,0 mm (postupné po 0,5 mm).

680-740

V tycich:  Standadrni: prdm. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm x 500 mm délka, pajky obalené tavidly k dodani od prim. jadra 1,5 mm
Baleno v krabici 1 kg nebo karton 20 kg

Zakazkova vyroba:

Pasy: 0d 0,05 mm tloustky a 0,8 mm sifky. Dalsi informace na vyzadani.

V kruzich: Na zakazku

prim. 3,0 az 6,0 mm (postupné po 0,5 mm), na prani fixni délky do 1.000 mm.

ocel, méd, médéné slitiny
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200 °C




BEZKADMIOVE SLITINY ZE TRi LATEK S OBSAHEM STRiBRA PRO UNIVERZALNi POUZITI

Tvrda pajka

Normové
oznaceni
dle
DIN 8513

Slozeni pajky
v%

Pevnost spoje
v tahu (N/mm2)
na 37 St
(11373)

Pracovni
teplota
ve °C

Tavici pasmo
ve °C

Hustota
(g/cm3)

Pro tvrdé pajeni
nejdulezitzjsich
zakladnich materiala
a oblasti pouziti

amasan
Tvrda pajka AS5DU
(U=obalované tavidlem)

L-Ag5

830-870

ocel, méd, médéné slitiny,
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pajeni mezer a spar

amasan
Tvrda pajka AS12U
(U=obalované tavidlem)

800-830

ocel, méd, médéné slitiny,
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C

amasan
Tvrda pajka AS20U
(U=obalované tavidlem)

690-810

ocel, méd, médéné slitiny,
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C

amasan
Tvrda pajka AS25U
(U=obalované tavidlem)

680-795

ocel, méd, médéné slitiny,
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C

amasan
Tvrda pajka AS30U
(U=obalované tavidlem)

680-765

ocel, méd, médéné slitiny
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C

amasan
Tvrda pajka AS44U
(U=obalované tavidlem)

DODAVANE FORMY:

680-740

V ty¢ich  Standadrni: prim. 1,5/2,0/ 3,0 mm x 500 mm délka, pajky obalené tavidly k dodéni od priim. jadra 1,5 mm
Baleno v krabici 1 kg nebo karton 20 kg

Zakazkova vyroba: pram. 3,0 az 6,0 mm (postupné po 0,5 mm), na prani fixni délky do 1.000 mm.

ocel, méd, médéné slitiny
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C




Tvrda pajka

Normové
oznaceni
dle
DIN 8513

TVRDE PAJKY PRO MEDENE MATERIALY

Slozeni pajky
v%

Pevnost spoje
v tahu (N/mm2)
na 37 St
(11373)

Pracovni
teplota
ve °C

Tavici pasmo
ve °C

Hustota
(g/em3)

Pro tvrdé pajeni
nejdulezitzjSich
zakladnich materiali
a oblasti pouziti

amasan
Tvrda pajka 94

710-880

Cu na Cu bez tavidla

s tavidlem téz na mosaz,
bronz a cervenou litinu.
Pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150 °C.

amasan
Tvrda pajka AS93

710-790

Cu na Cu bez tavidla

s tavidlem téz na mosaz,
bronz a cervenou litinu.
Pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150 °C.

amasan
Tvrda pajka AS92

710-740

Cu na Cu bez tavidla

s tavidlem téz na mosaz,
bronz a cervenou litinu.
Pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150 °C.

amasan
Tvrda pajka AS2

650-810

ocel, méd, médéné slitiny,

nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200 °C

amasan
Tvrda pajka AS5

650-810

ocel, méd, médéné slitiny,

nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200 °C

amasan
Tvrda pajka AS15

DODAVANE FORMY:

L-Ag15P

Draty: Standardni: prim. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm

Zakdzkova vyroba:

prim. 0,2 az 3,0 mm (postupné po 0,1 mm) pram. 3,0 az 6,0 mm (postupné po 0,5 mm).

650-800

V tycich:  Standadrni: prdm. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm x 500 mm délka, pajky obalené tavidly k dodani od prim. jadra 1,5 mm
Baleno v krabici 1 kg nebo karton 20 kg
prim. 3,0 az 6,0 mm (postupné po 0,5 mm), na prani fixni délky do 1.000 mm.

Zakazkova vyroba:

Pasy: 0d 0,05 mm tloustky a 0,8 mm sifky. Dalsi informace na vyzadani.

V kruzich: Na zakazku

ocel, méd, médéné slitiny,

nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200 °C

@WWWI‘II Q

www.bernzomatic.sk



Miloš
BERNZOMATIC


Tvrda pajka

TVRDE STRIBRNE PAJKY BEZ OBSAHU KADMIA PRO UNIVERZALNI POUZITi

Normové
oznaceni
dle
DIN 8513

Slozeni pajky
v%

Pevnost spoje
v tahu (N/mm2)
na 37 St
(11373)

Pracovni
teplota
ve °C

Tavici pasmo
ve °C

Hustota
(g/cm3)

Pro tvrdé pajeni
nejdulezitzjsich
zakladnich materiala
a oblasti pouziti

amasan
Tvrda pajka AS25

L-Ag255n

680-760

ocel, méd, médéné slitiny,
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pajeni mezer a spar

amasan
Tvrda pajka AS30

L-Ag30Sn

650-750

ocel, méd, médéné slitiny,
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C

amasan
Tvrda pajka AS34

L-Ag34sn

630-730

ocel, méd, médéné slitiny
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C

amasan
Turda pajka AS40

L-Ag40Sn

640-700

ocel, méd, médéné slitiny
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C

amasan
Tvrda pajka AS45

L-Ag455n

640-680

ocel, méd, médéné slitiny
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C

amasan
Tvrda pajka AS55

L-Ag555n

630-660

ocel, méd, médéné slitiny
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C

amasan
Tvrda pajka AS56

DODAVANE FORMY:

L-Ag555n

Draty: Standardni: prim. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm

Zakazkova vyroba:

V tycich:

prim. 0,2 az 3,0 mm (postupné po 0,1 mm) priim. 3,0 az 6,0 mm (postupné po 0,5 mm).

Baleno v krabici 1 kg nebo karton 20 kg

Zakazkova vyroba: priim. 3,0 az 6,0 mm (postupné po 0,5 mm), na pfani fixni délky do 1.000 mm.

Pasy: 0d 0,05 mm tloustky a 0,8 mm Sitky. Dal3i informace na vyzadani.

V kruzich: Na zakazku

620-650

Standadrni: prim. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm x 500 mm délka, pajky obalené tavidly k dodani od prim. jadra 1,5 mm

ocel, méd, médéné slitiny
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C




Tvrda pajka

TVRDE STRIBRNE PAJKY BEZ OBSAHU KADMIA PRO UNIVERZALNI POUZITI

Normové
oznaceni
dle
DIN 8513

Slozeni pajky
v%

Pevnost spoje
v tahu (N/mm2)
na 37 St
(11373)

Pracovni
teplota
ve °C

Tavici pasmo
ve °C

Hustota
(g/em3)

Pro tvrdé pajeni
nejdulezitzjSich
zakladnich materiali
a oblasti pouziti

amasan
Tvrda pajka AS25U
(U=obalované tavidlem)

L-Ag255n

680-760

ocel, méd, médéné slitiny,
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pajeni mezer a spar

amasan
Tvrda pajka AS30U
(U=obalované tavidlem)

L-Ag305n

650-750

ocel, méd, médéné slitiny,
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C

amasan
Tvrda pajka AS34U
(U=obalované tavidlem)

L-Ag34sn

630-730

ocel, méd, médéné slitiny
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C

amasan
Tvrda pajka AS40U
(U=obalované tavidlem)

L-Ag40Sn

640-700

ocel, méd, médéné slitiny
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C

amasan
Tvrda pajka AS45U
(U=obalované tavidlem)

L-Ag455n

640-680

ocel, méd, médéné slitiny
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C

amasan
Tvrda pajka AS55U
(U=obalované tavidlem)

L-Ag555n

630-660

ocel, méd, médéné slitiny
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C

amasan
Tvrda pajka AS56U
(U=obalované tavidlem)

DODAVANE FORMY:

V tycich

L-Ag555n

Baleno v krabici 1 kg nebo karton 20 kg

Zakazkova vyroba: pram. 3,0 az 6,0 mm (postupné po 0,5 mm), na prani fixni délky do 1.000 mm.

620-650

Standadrni: prim. 1,5/ 2,0/ 3,0 mm x 500 mm délka, pajky obalené tavidly k dodani od pram. jadra 1,5 mm

ocel, méd, médéné slitiny
nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 200° C




Tvrda pajka

TVRDE STRIBRNE PAJKY BEZ OBSAHU KADMIA PRO UNIVERZALNI POUZITI

Normové
oznaceni
dle
DIN 8513

Slozeni pajky
v%

Pevnost spoje
v tahu (N/mm2)
na 37 St
(11373)

Pracovni
teplota
ve °C

Tavici pasmo
ve °C

Hustota
(g/cm3)

Pro tvrdé pajeni
nejdulezitzjsich
zakladnich materiala
a oblasti pouziti

amasan
Tvrda pajka AS20Cd

L-Ag20Cd

605-795

héné ocele, méd’ a médéné
slitiny, nikl, slitiny niklu,

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C

amasan
Tvrda pajka AS25Cd

L-Ag25Cd

605-720

béZné ocele, méd' a médéné
slitiny, nikl, slitiny niklu,

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C

amasan
Tvrda pajka AS30Cd

L-Ag30Cd

600-690

béiné ocele, méd' a médéné
slitiny, nikl, slitiny niklu,

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C

amasan
Tvrda pajka AS34Cd

L-Ag34Cd

610-680

bézné ocele, méd' a médéné
slitiny, nikl, slitiny niklu,

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C

amasan
Turdi pajka AS40Cd

L-Ag40Cd

595-630

béiné ocele, méd a médéné
slitiny, nikl, slitiny niklu,

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C

amasan
Tvrda pajka AS45Cd

L-Ag45Cd

620-635

béiné ocele, méd a médéné
slitiny, nikl, slitiny niklu,

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C

amasan
Tvrda pajka AS50Cd

DODAVANE FORMY:

L-Ag50Cd

620-640

V tycich:  Standadrni: prdm. 1,5/2,0/ 3,0 mm x 500 mm délka, pajky obalené tavidly k dodani od priim. jadra 1,5 mm
Baleno v krabici 1 kg nebo karton 20 kg

Zakazkova vyroba: priim. 3,0 az 6,0 mm (postupné po 0,5 mm), na pfani fixni délky do 1.000 mm.

bézné ocele, méd a médéné
slitiny, nikl, slitiny niklu,

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C




Tvrda pajka

TVRDE STRIBRNE PAJKY BEZ OBSAHU KADMIA PRO UNIVERZALNI POUZITI

Normové
oznaceni
dle
DIN 8513

Slozeni pajky
v%

Pevnost spoje
v tahu (N/mm2)
na 37 St
(11373)

Pracovni
teplota
ve °C

Tavici pasmo
ve °C

Hustota
(g/em3)

Pro tvrdé pajeni
nejdulezitzjSich
zakladnich materiali
a oblasti pouziti

amasan

L-Ag20Cd

605-795

bézné ocele, méd' a médéné

Tvrda pajka AS20CdU
(U=obalované tavidlem)

slitiny, nikl, slitiny niklu,

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C

amasan L-Ag25Cd 605-720
Tvrda pajka AS25CdU
(U=obalované tavidlem)

hézné ocele, méd’ a médéné
slitiny, nikl, slitiny niklu,

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C

amasan L-Ag30Cd 600-690
Turda pajka AS30CdU
(U=obalované tavidlem)

bhézné ocele, méd’ a médéné
slitiny, nikl, slitiny niklu,

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C

amasan L-Ag34Cd 610-680
Turda pajka AS34CdU
(U=obalované tavidlem)

bézné ocele, méd' a médéné
slitiny, nikl, slitiny niklu,

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C

amasan L-Ag40Cd 595-630
Tvrda pajka AS40CdU
(U=obalované tavidlem)

béiné ocele, méd’ a médéné
slitiny, nikl, slitiny niklu,

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C

amasan L-Ag45Cd 620-635
Tvrda pajka AS45CdU
(U=obalované tavidlem)

béiné ocele, méd’ a médéné
slitiny, nikl, slitiny niklu,

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C

amasan L-Ag50Cd 620-640
Tvrda pajka AS50CdU
(U=obalované tavidlem)

béiné ocele, méd’ a médéné
slitiny, nikl, slitiny niklu,

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C

DODAVANE FORMY:

Vtycich  Standadrni: prdm. 1,5/2,0/ 3,0 mm x 500 mm délka, pajky obalené tavidly k dodani od priim. jadra 1,5 mm
Baleno v krabici 1 kg nebo karton 20 kg
Zakazkova vyroba: pram. 3,0 az 6,0 mm (postupné po 0,5 mm), na prani fixni délky do 1.000 mm.




Tvrda pajka

amasan
Tvrda pajka AS2

amasan
Tvrda pajka AS5

amasan
Tvrda pajka AS15

amasan
Tvrda pajka AS55

amasan
Hartlot AS55U

(U=obalované tavidlem)

TVRDE PAJKY PRO CHLADIRENSTVi A KLIMATECHNIKU

Normové
oznaceni

dle v%
DIN 8513

Slozeni pajky

Pevnost spoje
v tahu (N/mm2)
na 37 St
(11373)

Pracovni
teplota
ve °C

Tavici pasmo
ve °C

650-810
650-810
650-800

e

Zde uvedené amasan tvrdé pajky jsou urceny pro pajeni k rozvod{im s provozni teplotou od - 40° C do + 150° C.

PHi provozni teploté od - 200° C do + 150° C musi byt pouzivana amasan tvrda pajka AS55, piip. amasan tvrda pajka AS55U.

amasan tvrdé pajky AS2, AS5, AS15 a AS55 nesmi byt pouzivany u médiii obsahujici siru a u Fe a Ni slitin .

DODAVANE FORMY:

Draty:

Standardni: prGim. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm

Zakazkova vyroba: pram. 0,2 az 3,0 mm (postupné po 0,1 mm) priim. 3,0 az 6,0 mm (postupné po 0,5 mm).

V tycich:

Baleno v krabici 1 kg nebo karton 20 kg
Zakazkova vyroba: pram. 3,0 az 6,0 mm (postupné po 0,5 mm), na piani fixni délky do 1.000 mm.

Pasy:

V kruzich: Na zakazku

0d 0,05 mm tloustky a 0,8 mm $ifky. Dalsi informace na vyzadani.

Standadrni: pram. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm x 500 mm délka, pajky obalené tavidly k dodani od prim. jadra 1,5 mm

Hustota
(g/cm3)

WWW.NIPO.CZ
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Pro tvrdé pajeni
nejdulezitzjsich
zakladnich materiala
a oblasti pouziti

Cu na Cu bez tavidla,
s tavidlem téZ pro mosaz,
bronz a cervenou litinu

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C

Cu na Cu bez tavidla,
s tavidlem téz pro mosaz,
bronz a cervenou litinu

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C

Cu na Cu bez tavidla,
s tavidlem téz pro mosaz,
bronz a cervenou litinu

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C

Cu na Cu bez tavidla,
s tavidlem téz pro mosaz,
bronz a cervenou litinu

pro pajené spoje s provozni
teplotou do 150° C



Miloš
NIPOl


TVRDE SPAJKY PRE SPAJKOVANIE TRUBKOVYCH INSTALACIi PODLA DVGW-PRACOVNY VYMER GW2

Turda spajka Normové Zlozenie Taviace Pracovna Vychodzy Material Tavivo
oznacenie spajky pasmo teplota material fitingy
podfa vo vah.% v°C v°C
DIN EN 1044

amasan Cu 93,38

tvrda spajka 94 P 62 710-880

amasan Cu91,8

tvrda spajka AS2 P 6,2 650-810
Ag 2

f ocel s tavivom amasan HS
tvrda spajka AS34 / AS34U DIN EN 1045-FH10(F-SH1)
( U= obalené tavivom) [ med’ do priem. trub. 22mm

bez taviva, nad tym

[ cervena liatina | s tavivom amasan HS

[ mosadz

med bez taviva

cervena liatina | s tavivom amasan HS
DIN EN 1045-FH10(F-SH1)
mosadz

med bez taviva
cervena liatina | s tavivom amasan HS

DIN EN 1045-FH10(F-SH1)
mosadz

amasan
tvrda spajka AS44 / AS44U
( U=obalené tavivom)

amasan
tvrda spajka AS45 / AS45U 640-680
( U=obalené tavivo)

ocel s tavivom amasan HS
DIN EN 1045-FH10(F-SH1)
med’ do priem. trub. 22mm
bez taviva, nad tym
cervena liatina | stavivom amasan HS

mosadz

ocel’ s tavivom amasan HS
DIN EN 1045-FH10(F-SH1)
med do priem. trub. 22mm
bez taviva, nad tym
cervena liatina | s tavivom amasan HS

mosadz
s tavivom amasan prasok pre

tvrdé spajkovanie a zvar. HKM
DIN EN 1045-FH20(F-SH2)

amasan
tvrda spajka 60/40/60/40U 890-900
( U=ohalené tavivo)

amasan tvrda spajka 94 z DIN EN 1044-CP203 (L-CuP6) je spajka z medi a fosforu bez obsahu striebra, s ktorou sa da vykonavat spajkovanie medi na med
pri instalacidch rozvodov studenej a teplej vody, vykurovacej instalcii a plynovych instalacich bez pouZitia taviva.

U zmieSanych spojov, med na cervend liatinu alebo med na mosadz, je pouZitie tvrdej spajky amasan 94 umocnené za pridavného pouzitia taviva amasan
pasta pre tvrdé spajkovanie HS, DIN EN 1045-FH10(F-SH1).

Turdé spajky s obsahom striebra AS2, AS34/AS34U, ASA4/ASA4U a ASA5/ASA5U sU povolené pre teclce medid studenej a teplej vody, olej, tekuty plyn,
zemny a mestsky plyn a fluorované chldrové uhlovodiky. amasan tvrda spajka 60/40 L-CuZn40 je povolend len pre studend vodu za predpokladu pouzitia
amasan prasok pre tvrdé spajkovanie a zvaranie HKM, DIN EN 1045-FH20(F-SH2).

DODAVANE FORMY:

Droty:  Standardné: priem. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0mm
zékazkova vyroba: priem. 0,2 az 3,0mm (postupne po 0,1mm) priem. 3,0az 6,0mm (postupne 0,5mm).

Tyce: Standardné: priem. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0mm x 500mm diZka, spajky obalené tavivom sa dodavajd od priem.jadra 1,5mm.
balené v krabici 1kg alebo kartén 20kg
zakazkova vyroba: priem. 3,0 az 6,0mm (postupne po 0,5mm) na prianie fixna dizka do 1000mm.

Pasy: od 0,05mm hribky a 0,8mm irky. Dalsie informacie na vyziadanie.

Kruhy:  na zékazku. WWW.niDD.CZ
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Tvrda spajka

amasan
tvrda spajka 94

amasan
tvrda spajka 93

amasan
tvrda spajka 92

amasan
tvrda spajka AS2

amasan
tvrda spajka AS5

amasan
tvrda spajka AS15

DODAVANE FORMY:

Droty:

Normové
oznacenie
podfa
DIN EN

Standardné: priem. 1,0/1,5/2,0/3,0mm

TVRDE SPAJKY PRE MEDENE MATERIALY

ZloZenie
spajky
vo vah.%

Pevnost spojov
v tahu (N'/mm2)
na 37 St

Pracovna
teplota
v°C

Taviace
pasmo
v°C

710-880

650-810
650-810
650-800

zékazkova vyroba: priem. 0,2 aZ 3,0mm (postupne po 0,1Tmm) priem. 3,0 az 6,0mm (postupne po 0,5mm).
Tyce: Standardné: priem. 1,0/1,5/2,0/3,0mm x 500mm dizka, spéjky obalené tavivom sa dodévajii od priem. jadra 1,5mm

balené v krabici 1kg alebo karton 20kg

zakazkové vyroba: priem. 3,0 a2 6,0mm (postupne po 0,5mm), na prianie fixna dizka do 1000mm.

Pasy: od 0,05mm hrabky a 0,8mm irky. Dalsie informacie na vyZiadanie.

V kruhoch: na zakazku

Hustota
(g/em3)

Pre tvrdé spajkovanie
najdolezitejSich
zaklad. materialov

a oblast pouzitia

Cu na Cu bez taviva.

S tavivom tiez na mosadz,
bronz a cerventi liatinu.

Pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 150°C

Cu na Cu bez taviva.

S tavivom tiez na mosadz,
bronz a cerventi liatinu.

Pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 150°C

Cu na Cu bez taviva.

S tavivom tiez na mosadz,
bronz a cervent liatinu.

Pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 150°C

Cu na Cu bez taviva.

S tavivom tiez na mosadz,
bronz a cervenu liatinu.

Pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 150°C

Cu na Cu bez taviva.

S tavivom tiez na mosadz
bronz a cervenu liatinu.

Pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 150°C

Cu na Cu bez taviva.

S tavivom tiez na mosadz,
bronz a cerventi liatinu.

Pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 150°C




Tvrda spajka

TVRDE STRIEBORNE SPAJKY BEZ OBSAHU KADMIA PRE UNIVERZALNE POUZITIE

Normové
oznacenie
podla
DIN EN
1044

ZloZenie
spajky
vo vah. %

Pevnost spojov
v tahu (N'/mm2)
na 37 St

Pracovna
teplota
v°C

Taviace
pasmo
v°C

Hustota
(g/cm3)

Pre tvrdé spajkovanie
najdolezitejSich
zaklad. materialov

a oblast pouzitia

amasan tvrda spajka
AS25 | AS25U
( U=obalené tavivom)

AG108

680-760

ocel, med, medené zliatiny,
nikel, zliatiny niklu,
temperovana liatina.
Spajkovanie medzier a Spar

amasan tvrda spajka
AS30/ AS30U
( U=obalené tavivom)

650-750

ocel, med, medené zliatiny,
nikel, zliatiny niklu,
temperovana liatina.

Pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 200°C

amasan tvrda spajka
AS34 | AS34U
( U=obalené tavivom)

630-730

ocel, med, medené zliatiny,
nikel, zliatiny niklu,
temperovana liatina.

Pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 200°C

amasan tvrda spajka
AS40 / AS40U
( U=obalené tavivom)

640-700

ocel, med, medené zliatiny,
nikel, zliatiny niklu,
temperovana liatina.

Pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 200°C

amasan tvrda spajka
AS45 | AS45U
( U=obalené tavivom)

640-680

ocel, med, medené zliatiny,
nikel, zliatiny niklu,
temperovana liatina.

Pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 200°C

amasan tvrda spajka
AS55 / AS55U
( U=obalené tavivom)

620-660

ocel, med, medené zliatiny,
nikel, zliatiny niklu,
temperovana liatina.

Pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 200°C

amasan tvrda spajka
AS56 / AS56U
( U=obalené tavivom)

DODAVANE FORMY:

620-650

ocel, med, medené zliatiny,
nikel, zliatiny niklu,
temperovana liatina.

Pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 200°C

Droty: Standardné: priem. 1,0/1,5/2,0/3,0mm
zékazkova vyroba: priem. 0,2 az 3,0mm (postupne po 0,1Tmm) priem. 3,0 az 6,0mm (postupne po 0,5mm).

Tyce: Standardné: priem. 1,0/1,5/2,0/3,0mm x 500mm dizka, spéjky obalené tavivom sa dodévaju od priem. jadra 1,5mm
balené v krabici 1kg alebo karton 20kg
zakazkové vyroba: priem. 3,0 a2 6,0mm (postupne po 0,5mm), na prianie fixna dizka do 1000mm.

Pasy: od 0,05mm hrdbky a 0,8mm irky. Dalsie informacie na vyZiadanie.

V kruhoch: na zékazku




BEZKADMIOVE ZLIATINY Z TROCH PRVKOV S OBSAHOM STRIEBRA PRE UNIVERZALNE POUZITIE

Tvrda spajka

amasan tvrda spajka
AS5D / AS5DU
( U=obalené tavivom)

amasan tvrda spajka
AS12 / AS12U
( U=obalené tavivom)

amasan tvrda spajka
AS20 / AS20U
( U=obalené tavivom)

amasan tvrda spajka
AS25D / AS25DU
( U=obalené tavivom)

ELEELRTCEREILE
AS30D / AS30DU
( U=obalené tavivom)

amasan tvrda spajka
AS44 | AS44U
( U=obalené tavivom)

DODAVANE FORMY:

Droty:

ZloZenie
spajky
vo vah.%

Normové
oznacenie
podfa
DIN EN
1044

Pevnost spojov
v tahu (N/mm2)
na 37 St

Pracovna Taviace
teplota pasmo
v°C v°C

680-765

WWW.hipo.cz
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Standardné: priem. 1,0/1,5/2,0/3,0mm

zékazkova vyroba: priem. 0,2 aZ 3,0mm (postupne po 0,1Tmm) priem. 3,0 az 6,0mm (postupne po 0,5mm).

Tyce:

balené v krabici 1kg alebo karton 20kg
zakazkové vyroba: priem. 3,0 az 6,0mm (postupne po 0,5mm), na prianie fixna dizka do 1000mm.

Pasy:

V kruhoch: na zakazku

od 0,05mm hrabky a 0,8mm Sirky. Daliie informécie na vyziadanie.

Standardné: priem. 1,0/1,5/2,0/3,0mm x 500mm dizka, spajky obalené tavivom sa dodavajii od priem. jadra 1,5mm

Hustota
(glem3)

Pre tvrdé spajkovanie
najdolezitejsich

zakl. materialov

a oblast pouzitia

ocel,med,medené zliatiny,nikel
zliatiny niklu, temperovana
liatina.

Spajkovanie medzier a Spar

ocel, med, medené zliatiny,
nikel, zliatiny niklu,
temperovana liatina.

Pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 200°C

ocel, med, medené zliatiny,
nikel, zliatiny niklu,
temperovana liatina.

Pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 200°C

ocel, med, medené zliatiny,
nikel, zliatiny niklu,
temperovana liatina.

Pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 200°C

ocel, med, medené zliatiny,
nikel, zliatiny niklu,
temperovana liatina.

Pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 200°C

ocel, med, medené zliatiny,
nikel, zliatiny niklu,
temperovana liatina.

Pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 200°C
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Tvrda spajka

TVRDE STRIEBORNE SPAJKY S OBSAHOM KADMIA PRE UNIVERZALNE POUZITIE

Normové
oznacenie
podla
DIN EN
1044

ZloZenie
spajky
vo vah.%

Pevnost spojov
v tahu (N'/mm?2)
na 37 St

Pracovna
teplota
v°C

Taviace
pasmo
v°C

Hustota
(glem3)

Pre tvrdé spajkovanie
najdolezitejsich
zaklad. materialov

a oblast pouzitia

amasan tvrda spajka
AS20Cd / AS20CdU
( U=obalené tavivom)

AG309

605-795

Bezné ocele, med’

a medené zliatiny, nikel,
zliatiny niklu,

pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 150°C

amasan tvrda spajka
AS25Cd / AS25CdU
( U=obalené tavivom)

605-720

Bezné ocele, med'

a medené zliatiny, nikel,
zliatiny niklu,

pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 150°C

amasan tvrda spajka
AS30Cd /AS30CdU
( U=obalené tavivom)

600-690

Bezné ocele, med'

a medené zliatiny, nikel,
zliatiny niklu,

pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 150°C

amasan tvrda spajka
AS34Cd / AS34CdU
( U=obalené tavivom)

610-680

Bezné ocele, med’

a medené zliatiny, nikel,
zliatiny niklu,

pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 150°C

amasan tvrda spajka
AS40Cd / AS40CdU
( U=obalené tavivom)

595-630

Bezné ocele, med

a medené zliatiny, nikel,
zliatiny niklu,

pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 150°C

amasan tvrda spajka
AS45Cd / AS45CdU
( U=obalené tavivom)

620-635

Bezné ocele, med

a medené zliatiny, nikel,
zliatiny niklu,

pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 150°C

amasan tvrda spajka
AS50Cd / AS50CdU
( U=obalené tavivom)

DODAVANE FORMY:

620-640

Bezné ocele, med

a medené zliatiny, nikel,
zliatiny niklu,

pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 150°C

Droty: Standardné: priem. 1,0/1,5/2,0/3,0mm
zékazkova vyroba: priem. 0,2 az 3,0mm (postupne po 0,1Tmm) priem. 3,0 az 6,0mm (postupne po 0,5mm).

Tyce: Standardné: priem. 1,0/1,5/2,0/3,0mm x 500mm dizka, spajky obalené tavivom sa dodavaj od priem. jadra 1,5mm
balené v krabici 1kg alebo kartén 20kg
zakazkové vyroba: priem. 3,0 a2 6,0mm (postupne po 0,5mm), na prianie fixna dizka do 1000mm.

Pasy: od 0,05mm hrdbky a 0,8mm Sirky. Dalsie informacie na vyZiadanie.

V kruhoch: na zékazku




TVRDE SPAJKY PRE CHLADIARENSTVO A KLIMATECHNIKU

Tvrda spajka Normové Zlozenie Pevnost spojov Pracovna Taviace
oznacenie spajky v tahu (N/mm2) teplota pasmo
podlia vo vah. % na 37 St v°C v°C
DIN EN

amasan 650-810
tvrda spajka AS2

amasan 650-810
tvrda spajka AS5

amasan 650-800
tvrda spajka AS15

amasan tvrda spajka 620-660
AS55 /AS55U
( U=obalené tavivom)

DODAVANE FORMY:

Droty: Standardné: priem. 1,0/1,5/2,0/3,0mm
zakazkova vyroba: priem. 0,2 az 3,0mm (postupne po 0,1mm) priem. 3,0 az 6,0mm (postupne po 0,5mm)

Tyce: Standardné: priem. 1,0/1,5/2,0/3,0mm x 500mm diZka, spajky obalené tavivom sa dodévajii od priem. jadra 1,5mm
balené v krabici 1kg alebo karton 20kg
zakazkové vyroba: priem. 3,0 a2 6,0mm (postupne po 0,5mm), na prianie fixné dizka do 1000mm.

Pasy: od 0,05mm hribky a 0,8mm $irky, Daliie informécie na vyZiadanie.

V kruhoch: na zékazku.

Poznamka:

Tu uvedené amasan tvrdé spajky su urcené pre spajkovanie rozvodov s prevadzkovou teplotou od -40°C do +150°C.

Pri prevadzkovej teplote od -200°C do +150°C musi byt pouzitd amasan tvrda spajka AS55, prip. amasan tvrda spajka AS55u.
amasan tvrdé spajky AS2, AS5, AS15 a AS55 nesmU byt pouzivané u médii obsahujucich siru a u Fe- a Ni- zliatin.

WWW.NIPO0.CZ
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Hustota
(glem3)

Pre tvrdé spajkovanie
najdolezitejSich
zaklad. materialov

a oblast pouzitia

Cu na Cu bez taviva.

S tavivom tiez na mosadz,
bronz a cerventi liatinu.

Pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 150°C

Cu na Cu bez taviva.

S tavivom tiez na mosadz,
bronz a cervenu liatinu.

Pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 150°C

Cu na Cu bez taviva.

S tavivom tiez na mosadz,
bronz a cerventi liatinu.

Pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 150°C

Cu na Cu bez taviva.

S tavivom tiez na mosadz,
bronz a cerventi liatinu.

Pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do 150°C
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