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1 TRASPORT A INSTALACE

1.1 HMOTNOST A ROZMERY

UNI 42 UNI 60A
Vaha Kg. 35 60
délka mm 520 580
Sirka mm 170 210
vySka mm 350 410

1.2 VYBALENI A USTAVENI

e Téleso stroje je z vrchni strany je vybaveno priloZenym zvedacim krouzkem.

e Tento transportni krouzek musi byt po ustaveni stroje na misto demontovan,aby
nebranil spravné funkci zarizeni(schema 1.2)

e Stroj méa také rukojeti pro ru¢ni manipulaci pri ustaveni.

1.3 SKLADOVACI PODMINKY

e Stroj je dodavan v kartonu.

e Stroj v kartonu je potreba pri transportu a skladovani drZet ve vertikalni poloze.

e Vertikalni orientace je jasné vyznacena na transportnim kartonu.

e Po transportu je mozné stroj ulozit na jakoukoliv rovnou plochu,nebo na regal
prip.podstavec(prislusenstvi).

e Stroj je nutné skladovat v suchém pred vihkosti chranéném misté ,nejlépe v
transportnim kartonu.
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Schema 1.2
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2 UVEDENI DO CHODU

2.1 INSTALACE

Stroj mizeme ustavit na pracovni stiil,stativ nebo jednodu3e na volnou plochu(podlahu).
Po ustaveni bezpodminéc¢ne odmontovat transportni(zvedaci) krouZek z vrchni ¢asti
stroje.

2.2 UZIVACI PROSTOR(MISTNOST)

Rozmérové potreby pro instalaci stroje jsou dané na nize popsaném schéma 2.2.
Samozrejmeé pri volbé velikosti mistnosti nezapomente na misto pro materia a misto pro
hotové naohybané trubky(délky,poloméry ohyb).

WWW.NIpo.cz
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e Instalovany prikon UNI 42 0,55 KW

e Instalovany prikon UNI 60A 1 KW

e Zvolend varianta stroje dle napéti je jasné ozna¢ena na Stitku stroje(230V/400V).

e Pripojovaci kabel Typ SG3x1,5 je vybaven SCHUKO tlakovou klemou.

e Pred pripojenim stroje se presvecte jestli mate v siti odpovidajici napéti s dostacujicim
prikonem.
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Schema 2.2

L = MAX. DELKA TRUBKY V UPINACI POLOZE
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POPIS

3.0 PRACOVNI POSTUP

UNI 42 a UNI 60A jsou stroje, uréeny k ohybani kovovych trubek s hlem ohybu 0°do 180°
.Systém stroje pozlstava z motoru a prevodového Ustroji,na kterého vystupu je $nekovy
trn.Tento je uzplsoben tak ,aby na néj bylo mozné nasazovat viechny ohybaci segmenty
CBC pro jednotlivé dimenze a poloméry ohybu.

Po spusténi motoru, se nasazeny ohybaci segment na trnu pohybuje ve sméru hodinovych
ruéicek.

Ke stroji se dodava rtzné prislusenstvi, které bude popsano v bodé 3.2 tohoto navodu.
Vyuziti stroje je popsano v bodé 4 .

3.1 STRUKTURA

Asynchroni motor na vstupu 230V 50HZ,redukény pomeér $neku cca 4000:1

$nek s trnem zabezbecden proti zpétnému pohybu na vystupu

Rychloupinani smykadla(rolny).Pouziti smykadla nebo rolen (dle ohybané tloust'ky stény
trubky)do rychle upinaciho pritlaéného pripravku je rychlé a jednoduché
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3.2.1 OHYBACI SEGMENT S PRSTENCEM:

Ohybaci segment s nerezovym prstencem
je vyrébén ve dvou variantach a to v
duralové a litinové.Se standardnim
ohybacim radiusem 3D nebo 4D.

Na segmenté jsou vyznaceny:

e Primér trubky v mm/palcich

e Ohybaci radius v.mm

3.22 SMYKADLO:

Doporucuje se k ohybani tenkosténnych
trubek(do 2,5mm).Na smykadle je

vyzna&en primér trubky v mm/palcich.
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3.2.3 PRIPRAVEK PRO POUZITI PARU OHYBACICH ROLEN

Pripravek pro jeden par rolen (2 pro
dimenzi),pouziva se k ohybani silnosténych
trubek(od 2,5 mm).Tento pripravek
zamezuje vnejsi deformaci trubek.

Par rolen pro vySe popsany pripravek
(pokazdé dvé pro dimenzy).
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3.2.6 VYSTUHA

Vystuha pro cepy ohybacich rolen v
pripravku.Pouzivda se pri operacich s
vysokym zatizenim, pri ohybani
nerezovych trubek s primérem vétsim
jako 33 mm ,nebo pro specialni trubky
tvrdych materiald s primérem vétsim jako
42 mm.

3.2.7 RYCHLE UPINACI PRIPRAVEK SMYKADEL NEBO ROLEN

Mod. UNI 42 Mod. UNI 60A
(s 1 dirou)

Rychle upinaci pripravek pro super rychlé upinani a uvolnéni smykadla nebo rolny(na dotaz) .
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3.2.8 STATIV NEBO UNIVERZALNI ZAKLADNA

Pro exatkni ustaveni stroje.

3.2.9 OTOCNE RAMENO PRO NAROCNE PROSTOROVE OHYBY

2, WWWw.nipo.cz
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PFipravek je uréen k ohybani vétsich serii stejnych a komplikovanych ohybi.Dodavan s
dorazy a regulatorem Urovni.
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3.3 ELEKTRICKA CAST

3.3.1 ELEKTRICKY OBVOD 230V - 50 HZ. STUPEN OCHRANY IP 55
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3.3.2 RIDICI OVLADACI OBVOD

3.4 MOZNE POTIZE A MOZNA RESENT K JEJICH ODSTRANENT

3.4.1 OCHRANA PRED URAZEM ELEKTRICKYM PROUDEM:
Uvedené zarizeni je vyrobeno dle platnych elektromagnetickych norem a splriuje je.
Pro dal$i predpisy ¢téte prosim bod 4.6.6. tohoto navodu

3.4.2 OCHRANA RUK A PRSTC):
Pro dal$i predpisy ¢téte prosim bod 4.2A a 4.6.5. tohoto navodu

3.4.3 OCHRANA OSACENT A VLASO:
Pro dal$i predpisy ¢téte prosim bod 4.6.8. tohoto navodu.

3.4.4 OCHRANA SLUCHU(HLUéNOST):
V pribéhu ohybani pri nejvétsim zatizeni je Grover hluku max. 85 db (a).
3.45 SPATECNY CHOD SMYKADLA BEHEM OHYBANT:

Pro dal$i predpisy ¢téte prosim bod 4.6.2. tohoto navodu.

346 SPATNE NASAZENT SMAKADLA NEBO ROLEN:
Pro dals$i predpisy ¢téte prosim bod 4.6.3. tohoto navodu.

3.4.7 TLAK(PNUTI’) V TRUBCE PO DOKONCENT OHYBU:
Pro dals$i predpisy ¢téte prosim bod 4.6.4. tohoto navodu.
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4.1 OHYBACI VYKON WWW.I'Iil:ID.Sk

4 POUZITI

4.1 1 Vseobecné

412 Trubky udané rozméry v: mm

413 Trubky udané rozméry v: zoll

414 Trubky plynarenské udané rozméry v: zoll
415 Ohybéni trubek s malym radiusem
DULEZITE:

Pouziti VYSTUHY bod 3.2.4 (jen u Mod. UNI 60A) je nutné,kdyZ je ohybany pramér stejny
nebo vyssi jako hodnota rozdilu mezi nejvy§Sim ohybanym vykonem (Tabulka 4.1 1 - podle
typu trubky) a koeficientem o hodnoté 15 mm .

(Napriklad: Nerezova trubka - nejvyssi ohybaci vykon 48 (48mm - 15mm) = 33 mm; od & 33

do @ 48 je nutné pouzit vystuhu).

OHYBACIT VYKON_UNI142 Tabulka 411
Typ trubky @ </=mm Sila stény </ =

Tvrdé a mékké Cu trubky, mékka mosaz 42 1,5
Trubky pro elektrické rozvody - ocel(pancér) 38 1,5
Trubky z nerezové ocele Inox- AISI 304/316 35 2
Hydraulické ocelové trubky 42 3
Trubky se slitin barevnych kovi 42 3
Duralové trubky 42 3
Hlinikové trubky 42 3
Vrstvené Al-Pex trubky 63 standard
Plynové trubky UNI 5745 1"1/4 standard
Standardni Radius 3 nebo 4 krat @

OHYBACIT VYKON_UNI60A Tabulka 411

Typ trubky @ </=mm Sila stény </ =

Tvrdé a mekké Cu trubky, mékka mosaz 54 4
Trubky pro elektrické rozvody - ocel(pancér) 54 2
Trubky z nerezové ocele Inox- AISI 304/316 48 3
Hydraulické ocelové trubky 54 4
Trubky se slitin barevnych kovi 54 3
Duralové trubky 54 4
Hlinikové trubky 54 5
Vrstvené Al-Pex trubky 63 standard
Plynové trubky UNI 5745 171/2 standard
Standardni Radius 3 nebo 4 krat @
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| Tabulka 4.1 2

PNER

| @ g 9 |8

o (mm.) (mm.)
mm R min. max min. max.

6 30 1 2 / 25 | >25 /
8 30 1 2 / 25 | >25 /
10 | 30 1 2 / 25 |>25 /
10 | 40 1 2 / 25 | >25 /
12 | 36 1 2 / 25 | >25 /
12 | 48 1 2 / 25 | >25 /
14 | 42 1 2 / 25 | >25 /
14 | 56 1 2 / 25 |>25 /
15 | 45 1 2 / 25 | >25 /
15 | 60 1 2 / 25 | >25 /
16 | 48 1 2 / 25 |>25 /
16 | 64 1 2 / 25 | >25 /
17 | 51 1 2 / 25 | >25 /
17 | 68 1 2 / 25 | >25 /
18 | 54 1 2 / 25 | >25 /
18 | 72 1 2 / 25 |>25 /
19 | 57 1 2 / 25 | >25 /
19 | 76 1 2 / 25 | >25 /
20 | 60 1 2 / 25 |>25 /
20 | 80 1 2 / 25 | >25 /
22 | 66 1 2 / 25 | >25 /
22 | 88 1 2 / 25 | >25 /
24 | 72 1 2 / 25 | >25 /
24 | 96 1 2 / 25 |>25 /
25 | 75 1 2 / 25 | >25 /
25 [100] 1 2 / 25 | >25 /
26 | 78 1 2 / 25 |>25 /
26 1104 1 2 / 25 | >25 /
28 | 84 1 2 / 25 | >25 /
28 |112] 1 2 / 25 | >25 /
30 | 90 1 2 / 25 | >25 /
30 [120] 1 2 / 25 |>25 /
32 | 96 1 25 / 3 >3 /
32 [128] 1 2,5 / 3 >3 /
34 1102 1 2,5 / 3 >3 /
34 1136 1 25 / 3 >3 /
35 [105] 1 2,5 / 3 >3 /
35 140 1 25 / 3 >3 /
37 |111] 1 25 / 3 >3 /
37 1148 1 2,5 / 3 >3 /
38 |114] 1 25 / 3 >3 /
38 [152] 1 2,5 / 3 >3 /
40 (120 1 2,5 / 3 >3 /
40 (160 1 25 / 3 >3 /
42 1126 1 15 / 2 >35 /
42 [168| 1 15 / 2 >35 /
45 135 1 15 / 2 >35 /
45 1180 1 15 / 2 >35 /
50 1150 1 15 / 2 >35 /
50 [200] 1 15 / 2 >35 /
54 1162 1 15 / 2 >35 /
54 1216 1 1,5 / 2 > 35 /
63 | 240 | standard / - - -
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POZNAMKY -

Hlinikové ohybaci segmenty musi byt
pouzity jen se smykadlem a jsou urceny
k ohybéani
Cu,mosaznych,ocelovych,hlinikovych,pan
cérovych a hydraulickych trubek .
Litinové ohybaci segmenty miizou byt
pouzity jak se smykadlem tak s rolnama
a jsou uréeny k ohybani
topenérskych,plynovych,Cu,mosaznych,
nerezovych,ocelovych,hlinikovych,pancé
rovych a hydraulickych trubek .
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Tabulka

4

.1 3

<5 @ B @) 8
\ @ mm. mm.
g " R (mm) min. max. min. max.
1/4 R 3D (6,35) 1 2 / 2,5 >25 /
5/16 R 3D (7,94) 1 2 / 2,5 >25 /
3/8 R 3D (9,52) 1 2 / 25 >25 /
1/2 R 3D (12,70) 1 2 / 2,5 >25 /
1/2 R 4D (12,70) 1 2 / 25 >25 /
5/8 R 3D (15,88) 1 2 / 2,5 >25 /
5/8 R 4D (15,88) 1 2 / 25 >25 /
3/4 R 3D (19,05) 1 2 / 2,5 >25 /
3/4 R 4D (19,05) 1 2 / 2,5 >25 /
7/8 R 3D (22,22) 1 2 / 25 >25 /
7/8 R 4D (22,22) 1 2 / 2,5 >25 /
1” R 3D (25,40) 1 2 / 2,5 >25 /
1” R 4D (25,40) 1 2 / 25 >25 /
171/8 R 3D (28,58) 1 2 / 2,5 >25 /
171/8 R 4D (28,58) 1 2 / 25 >25 /
171/4 R 3D (31,75) 1 2,5 / 3 >3 /
171/4 R 4D (31,75) 1 2,5 / 3 >3 /
173/8 R 3D (34,92) 1 2,5 / 3 >3 /
173/8 R 4D (34,92) 1 2,5 / 3 >3 /
1"1/2 R 3D (38,10) 1 2,5 / 3 >3 /
171/2 R 4D (38,10) 1 2,5 / 3 >3 /
175/8 R 3D (41,28) 1 1,5 / 2 >3,5 /
175/8 R 4D (41,28) 1 1,5 / 2 > 3,5 /
173/4 R 3D (44,45) 1 1,5 / 2 > 3,5 /
173/4 R 4D (44,45) 1 1,5 / 2 > 3,5 /
177/8 R 3D (47,62) 1 1,5 / 2 > 3,5 /
177/8 R 4D (47,62) 1 1,5 / 2 > 3,5 /
2" R 3D (50,80) 1 15 / 2 >35 /
27 R 4D (50,80) 1 1,5 / 2 > 35 /
271/8 R 3D (53,98) 1 1,5 / 2 >3,5 /
271/8 R 4D (53,98) 1 15 / 2 >35 /
Tabulka 4.1 4
@,@ E o Tabulka 4.1
\ @ ; =
@ “ plyn mm %@’BQ ﬁ ﬁ
Y, 47 13,72 N 2 g mm - ;
3/8 53,5 17,2 min. max. min. max (mm)
Yo 59 21,3 12 20 2D 43
3/4 78 26,9 22 30 2D 61
1” 100 33,70 32 38 2D 76
171/4 157 42,25 40 42 2D 91
171/2 199,5 48,2 42 45 2D 128
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4.2 POPIS NTZKONAPETOVYCH OBVODU OHYBACKY (SCHEMA 6.0)

E ©
F D
G— ,
e
- |
A P
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NIZKONAPETOVE OBVODY JSOU:

A | Dvojité,obourucni bezpe¢nostni tlacitko;musi byt pocas celého ohybaciho cyklu prstem
stlaceno.Navrat zpét do vychozi polohy docilime dvojitym impulsem tlacitka.Ohybaci
segment pak vratime rukou do vychozi polohy.

Nastavovaci kli¢ka k nastaveni smykadla nebo rolny na ohybanou trubku

Paka rychlo nastaveni smykadla nebo rolny

Drzak smykadla nebo rolny

UnaSeci trn ohybaciho segmentu

Nastavovaci krouzek pro nastaveni ahlu ohybu

Stupnice Ghld

o(OMM|O|O|(m

Total stop tlacitko

11
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4.3 OHYBANIT TENKOSTENYCH TRUBEK - POUZITI SMYKADLA
Pro médené a pro tenkosténé trubky (max. sila stény 1,5 mm)

4/&@_
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”1“h
L i
i

09NN

13

e Trn ohybaciho segmentu “E” otocit
proti sméru hodinovych rucic¢ek az na
doraz
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e Nasadit prislusny ohybaci segment na

trn “E” .

e Smykadlo nasadit do upinaciho drzaku

“D” a zajistit ¢epem “H” . Smykadlo
namazat tukem nebo  ohybacim

sprayem.

e Ujistit se,jestli “0” znacka
ohybacim segmentu s “0” znackou
undSeciho trnu “E” souhlasi.
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Presunout rychlo upinaci zarizeni “C” se
smykadlem k ohybacimu segmentu
pomoci kli¢ky “B”

Po priblizeni smykadla na ohybaci
segment nasuneme ohybanou trubku.

Po nasunuti trubky mezi segment a
smykadlo nasuneme nerezovou objimku
“L”(soucasti oh.segmentu) na trubku a
¢ep ohybaciho segmentu.

Pro dosazeni optimalniho ohybu jemné
dotlacime smykadlo k ohybané jiz
nasazené trubce ,tak aby mezi néma
byla mala vile.Zamezime tak prilis
velkému tlaku na trubku a smykadlo pri
ohybani.

S nastavovacim krouzkem “F
nastavime pozadovany Uhel ohybu na
stupnici .

Dvojité,obourucni tla¢itko “A” soucasne
podrzet do konce ohybaciho cyklu;potom

podrZzet dvojité tladitko na par
sekund:stroje se automaticky vrati do
vychozi polohy.

Smykadlo  pomoci  rychlo  posuvu
presuneme zpét a uvolnime ohnutou
trubku.

Trubku vyjmeme a ohybaci segment
otocime rukou proti sméru hod.ruc¢ic¢ek
do vychozi pozice
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4.4 Ohybani silnosténych trubek - Pouziti paru rolen jako smykadla
Pro plynové trubky a trubky s tloust’kou stény nad 2mm.
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TABLE OF PIPE DEVELOPMENT ON BENDING RADH

PIPE |R=2xD} 90° X y re-_SxD eo° X 1 ¥ R—4 xD| - 00 X Y -
dlam. . SV ' SV, ' Sv. .

@10 . R an 147 A~30 |X +47 A3 163 A-40 X+ 43
@12| 24 1375 | A-24|X+375 36 865 [A-36 [X+565 48 |75 A-48 |X4+75:
{@1a] 28 |44 . 1 A-28|X+44 42 |66 IA-42 X+ 66 56 |88 A-56 [X+88
@15] 30 |47 | A-30 X447 45 705 . |A-45 [X+70.5 60 194 A-60 [X+94
@i6] 32 150 | A-32 |X+80 48 175 A-48 X+75 "84 11005 |A-64 X+ 1005
@17 84 153 | A-34|X+53 51 {80 |A-81 1X+80 68 11065 |A-68 |X+1065
@#18] 36 1565 I A-36|X+565 54 1845 |A-54 |X+845 72 1113 [A-72 IX+113
[p19] 38 (505 1A-38|X+895 57 1895 |A-57 |X+895 76 119 (A-76 (%+119-
#o0| 40 . (625 | A-40 (X825 1 60 194 A-60 [X+94 80 - |1255 [A-80 IX+1255]
(@201 44 169 | A-44 |X+60 66 11035 [A-66 [X+103.5 88 1138 1A-88 |X+7138
@24] 48 |75 | A-48 X475 72 113 JA-72 |X+T113 96 [180  1A-96 IX+150
@25| 50 |785 |[A-50|X+785 | 75 11175 |A-75 iX+117.5 100 1157 |A-100 [X+ 157
@261 52 1815 | A-521X+815 78 ' 122 [A-78 X+ 122 104 1163 |A-104 [X+ 163
@27 54 845 |A-54 X+845 | 81 |127 |A-81 (X#127 108 - |169:5 |A-108 | X+ 189.5
I@28] 56 1875 | A-56 |X+87.5 84 1315 |A-84 [%+131.5 112 11755 |A-112 (X« 1755
@30 60 194 A~60 1X+94 o0 1141 JA-90 X+ 141 120|188  |A-120 | X+ 188 |
@32l 64 [100 jA-64 1X+100 o6 1150 1A-96 [X+150 128|201 1A-128 X+ 201
Z3d| 8 106 | A-68 | X+ 106 102 1160 [A-102 [X+ 160 136 1218 |A-136 [X+213
‘Ba5: 70 |1095[A-701X+1095 | 105 | 1645 |A-1058 1 X+ 164.5 140 1219.5 [A-140 |X+219.5
B3z 74 1116 | A-74 i X+116 111 1174 [A=111 (X +174 148 |232  |A-148 |X+232
38| 76 {119 |A-76 X+ 119 114 1179 (A-114 [X+179 152 238 |A-152 [X+238"
@A) 80 [125 | A-BO X128 120 1188 1A-120 |X+188 160 [251  1A-180 IX+ 251
@421 84 11315 A-B4|X+1318 126 11975 [A-126 IX+197.5 | 168 12635 [A-168 |X+263.5
@45 ' ' 135 " |212 [A-138 |X+212 180 1282 |A-180 [X+282
@ 50 B - 200 1414 [A-200 [X+314 -
@54 | 216 [339 . {A-216 |X+339 |
@ 60 240 3765 |A-240 [X + 3765

X=A-R ‘A 2K |
- P . j
Y=A-R+SV i‘\/ A ——[pipe clam.
| . ATAN | Mot
< I :
<

for thick stee! plpe
from @ 14 up @ 18 min. thickness 2 mm

* from @ 19 up @ 22, min. fhickness 2,5 mm-

from @ 24 up @ A2 tnin. thickness 3 mm

! with R=2xD use only ROLLER :

distance = pipe diametsr (minimumy




PROGRAMOVACI INSTRUKCE PRO DIGITALNI MODELY

OBECNE ZASADY

e Ohyb je vzdy vytvoien z Uhlu ohybu a ptidaného Uhlu zpétného pruzeni

e Jeden ohybaci program pozistava z fady jednotlivych ohybi predtim zaprogramovanych
e Maximalni mnozstvi ohybi obsazenych v programu je 9

e Maximani mnozstvi programu je 50

e Max. celkovy thel je 220° (Uhel ohybu + Uhel pruZeni: naptiklad.: 214° + 6°)

NORMALNI PROVOZNI REZIM

Po zapnuti stroje bude automaticky naladén ohyb ¢islo 0, blikajici kurzor "=" nadispleji,napf.

BEND 00
?=100 REC=15

Stlacenim tlagitek "<" a ">" se bude kurzor pohybovat k policku thlu ohybu "@' nebo k policku
Uhlu zpétného pruzeni "REC".

Stlacenim tlacitek “+” a “-7 se zvysi nebo sniZi zvolené hodnoty

Vlozeni jednoho ohybu bylo dokoncené, stroj je pripraveny udélat ohyb.
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B BEEREk 3-
0=123 REC=12 |
| { | |
+/- +/-
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ENTER ENTER
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ENTER
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| BEND |
|
| EEIR | Tﬂ |
LIST OF L0AD P=01 C=1 | |=—| [L0AD PROGRAM=017?
PROGRAMS T | 0=123 REC=12 ~
“\ 4:‘ l + 4 : - ]
. P=01/2/3.. C=01/2/3.. =
| - J
| | P=01 C=1 . _TT
DR ) ESCN LISTOF | = |
!0_123 IRECM 2 2D
\:} + w | - |
Y
C=01/2/3..
! { |
| +/- t/- |
- ¥ ;
| [ENTER [ENTER
| - - |
| i ENTER
S _él ENTER
LIST OF R | ] ;
LANGUAGES —— | BN "

Bl




JAK VSTOUPIT DO REZIMU VKLADANI DAT (MENU)

Stlacenim tlacitka"PRG" stroj nagjede do vstupniho rezimu vkladani dat-programovani, a kontrolka
LED umisténa natomto tlagitku se rozsviti. Tlacitkama">" a "<", "ENTER" se muZeme ted’
pohybovat v riznych nabidkach programu

JAK ZMENIT JAZYK

Pro zménu jazykové verze programu plati nédsledujici :

Stladenim tladitka “PRG” vstoupite do nabidky seznamu ohyba #“LIST OF
BENDS"”

Stlagdenim tla&itka *“<” vstoupite do nabidky seznamu jazykQ *“LIST OF
LANGUAGES"”

Stlac¢enim tlac¢itka “ENTER” vstoupite do médu jazyk “LANGUAGE”

Tlac¢itkama “+” a *“-* vyberte odpovidajici jazykovou verzi,ktera vam
vyhovuje ke komunikaci s pfistrojem

Stlac¢enim tlac¢itka “ENTER” potvrdite volbu a opustite jazykovy méd

JAK ZVOLIT (NAJIT) OHYBACI PROGRAM V SEZNAMU

Program zvolime timto spusobem:

Stla¢ime tlagitko "PRG"

Stlacenim tlacitka “> vstoupime do nabidky seznamu oh.programit “LIST OF PROGRAMS”
Stlacenim tlacitka “ENTER” vstoupime do modu volby programu”LOAD PROGRAM”
Tlac¢itkama “>" a “<* vyberte ¢islo programu,ktery chcete naladit
Tlacitkama “+"a “-* moznost vidét ohybani v programu

Stisknout tlac¢itko “ENTER” pro potvrzeni Ghlu ohybu a odchod z hlavni
nabidky.

Tlacitkama “+” and “-* moznost mozZnost vidét ohybani v programu

Tladitkama “>" a “<" a nésledné& “+” a “-“ moZnost mé&nit hodnoty Ghld a
uhla zpétného pruzeni

Pro ukonéeni ohybacich programl musite zadat @hel=0 (napf¥. 3 ohybani,
4-té = 0)

Pro odchod z programu stlagit "PRG" a potom "ENTER"
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ALARMS-UPOZORNENI
V prabéhu normalniho provozu, provédi stroj rizné kontroly :

Pokud se pokousSite zadat véts$i Uhel jako je maximdlni thel ohybu 220°
(ohyb.Ghel + Ghel zpétného pruzeni),objevi se upozornéni na displeji
“MAXIMUM ANGLE 220°”" a opreace nebude povolena.Pro navrat a opravu
zadani stlacte “ESC” tlac¢itko.

Kdyz po 1,25 vterindch od zpuSténi motora(vpred/vzad),stroj neobdrzi
zadny impuls od encoder(napf¥.vadny encoder)stroj se zablokuje a na
displeji se objevi “EMERGENCY ENCODER”.Stlacenim tlac¢itka “ESC”
opustite upozornéni

KdyZ v pribéhu zpétného chodu “RETURN” stroj nepfredte stop pozici “0”
motor bude automaticky =zablokovadn a objevi se hlaska “EMERGENCY STROKE
END Stlac¢enim tlac¢itka “ESC” opustite upozornéni

WWW.NIPO.CZ
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4.6 BEZPECNOSTNI POKYNY

4.6.1

Presvédcit se,jestli “0” na segmentu s “0” na trnu souhlasi.
4.6.2

Presvédcit se jestli je zajistén a blokovan mechanizmus rychlo presuvu proti uvolnéni.

4.6.3

Presvedcit se, jesli je c¢ep smykadla(rolny) zasunut a zajiStén a paka rychloposuvu
zatlacena.

4.6.4

Na konci ohybaciho cyklu (hlavné pri ohybani silnosténych trubek) drzi stroj urcitou pnouci
energii zavislou od pruznosti materialu trubky.Proto trubku uvolfiovat opatrne pomoci kli¢ky

4.6.5

Pohyblivé &asti stroje mizou byt nebezpe&né pro ruce obsluhujiciho personalu.
V pripadé nebezpeci zatlacit TOTAL STOP tlacitko.

4.6.6 WWW.NIP0.Ccz
Mit pod kontrolou stav privodniho kabelu stroje. @ @ﬁ@@ @

WWW.Nipo.sk
4.6.7

Hluénost stroje Groven 75 dB ve vzdalenosti 1m od stroje.

4.6.8

Zvolit vhodny pracovni odév ,zadné dlouhé a plandavé ¢asti.Dlohé vlasy nosit sepnuté
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4.7 ROZSAH OHYBANI

e Dodrzujte maximalni predepsané rozméry a dimenze pro ohybani dle tabulek,pouzivejte
jenom predepsané ohybaci segmenty a prislusné prislusenstvi .

e Stroj pouzivejte dle pokynd uvedenych v bodech 4.3, 4.4, 4.5. a 4.6

4.8 ODSTAVENI STROJE-LIKVIDACE ODPADU

4.8.1
Stroj mize byt likvidovan jenom v prostoru k tomu uréenému a zarizenému.Demontované a

rozlozené dily stroje,dle druhu materidlu  oddelit(ocel,hlinik,bronz,elektrické
¢asti,plasty,tuk).

4.8.2

Dily uréené k llikvidaci odloZit na prislusny ekologicky dvir ,nebo skladku dle platnych
ekologickych predpisd.

WWW.NIPo.cz
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